o NMpo6oaeH TpuoH
aKymyrnaTtopeH

o Cordless jig saw

o Erstrau pendular

o Ubodna testera sa aku-
mulatorom

o AkymynaTtopcka y6ogHa
nuna

o AKKYMYNSTOPHbIN
NoG3UuK

o Zéya prrarapiog

o Akumulatorska vbodna
Zaga

o Akumulatorska ubodna
pila

o Scie sauteuse sans fil
o Seghetto alternativo

o Inalambrico jigsaw

o Serra tico-tico sem fio
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Art. No. Item Description
i 030130 R20 Cordless Drill Li-ion 2 speed 13mm 44Nm Solo RDP-SCD20
‘ 030131 R20 Cordless Hammer Drill-Driver Li-ion 2 speed 13mm 50Nm Solo RDP-
SCDI20
i 030132 R20 Cordless Hex Impact Driver Li-ion 1/4" 180Nm Solo RDP-SHID20
‘ 030133 R20 Cordless Impact Wrench Li-ion 1/2" 250Nm Solo RDP-SCIW20
! 030134 R20 Cordless Impact Wrench Li-ion 1/2" 400Nm 5 speed Solo RDP-
SCIW20-5
“ 030135 R20 Cordless Rotary Hammer Li-ion SDS-plus Solo RDP-SRH20
’ 030136 R20 Cordless Angle Grinder Li-ion @125mm 10000min-1 Solo RDP-SAG20
Q 030137 R20 Cordless Jig Saw Li-ion quick 80mm Solo RDP-SJS20
f 030138 R20 Cordless Reciprocating Saw Li-ion quick Solo RDP-SRS20
;‘Q‘ \% 030139 R20 Cordless Circular Saw Li-ion @165x20mm 24T 4200min-1 laser Solo
b RDP-SCS20
163143 Circular Saw Blade Tungsten Carbide Tipped @165x20mm24T
030140 R20 Cordless Random Orbit Sander Li-ion @125mm variable speed Solo
RDP-SRSA20




RAIDER T

w 030141 R20 Cordless Multi-Tool Li-ion 3° variable speed quick Solo RDP-SOMT20
&
l 030211 Cordless Dirill Li-ion 2 speed 13mm 44Nm 20V 1.5Ah 1h RDP-SCD20 Set
030208 Cordless Hammer Drill-Driver Li-ion 2 speed 13mm 50Nm 20V 2x2Ah 1h
in Case RDP-SCDI20 Set
ﬂ 030209 Cordless Angle Grinder Li-ion @125mm 10000min-1 20V 2Ah 1h in Case
RDP-SAG20 Set
E 030210 Cordless Jig Saw Li-ion quick 80mm 20V 2Ah 1h in Case RDP-SJS20 Set
@’/ 032120 R20 System Starter Kit Li-ion 2Ah 1h for series RDP-R20 System
a 131110 R20 Battery Pack Li-ion 20V 1.5Ah for series RDP-R20 System
a 131152 R20 Battery Pack Li-ion 20V 2Ah for series RDP-R20 System
@ 131153 R20 Battery Pack Li-ion 20V 4Ah for series RDP-R20 System
’ 039703 R20 Charger for series RDP-R20 System
’ 039704 R20 Rapid Charger for series RDP-R20 System




HE CbObP>XXA BATEPUA N 3APAOHO!
BATTERY AND CHARGER NOT INCLUDED!

V1306pa3seHn enemeHTy:

1. MyckoB NpekbCBay € perynupaxe Ha obopoTute

2. ByToH 3a 6rokvipaHe Ha nyckoBuUs NpeKbCBaY

3. BeHTunauuoHH oTBopu

4 MNpaxooTBexaaHe

5. IlocTye 3a perynupaHe Ha Bb3ayLUHIS MOTOK NPe/ HOXa, 3a NOYMCTBAHE Ha NPOCTPAHCTBOTO OT CTPTOTUHM.
6. OcHoBHa nnova

7. Perynatop Ha MaxarnoByaHOTO [BIKEHNE

8.CucTema 3a 6bp3a cMsHa Ha HoxoBeTe

9. MpepanaseH ekpaH

Hocete 3awutHn aHTndoHu! Hocete 3awwmTtHy ouunna!
@ Always wear hearing protection! Wear safety glases!

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeam ynotpebdal! HoceTte 3awmTHa macka!
Refer to instruction manual booklet! @ Wear dust mask!
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OpuruHanHa WHCTpyKuus 3a ynotpeba
YBaxaemu notpebutenu,

Mo3npaBnerns 3a nokynkaTta Ha MaLLnHa OT Hail-Obp3o pa3BuBaLLyaTa ce Mapka 3a enekTpuyecky, 6eH3uHoBM 1
nHeBMaT4HU Matlmky - RAIDER. Mpw npasunHo nHctanupare u ekcnnoatauus, RAIDER ca curypHu 1 HagexaHu MallnHm
1 pabotara ¢ Tax e Bu goctasu nctuncko ynosoncTaue. 3a Baweto yno6eTBo e nrpafeHa v 0TnmyHa cepeiaHa Mpexa ¢
45 cepBu3a B LisnaTa cTpaHa.

lMpeon fa uanonssate TasW MaluvHa, MOMsi, BHUMATENHO Ce 3anosHaiTe C Hactoswara “MHcTpykuus 3a
ynotpeba”.

B uHTepec Ha Baluata 6e3onacHoCT v ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha NpasunHata it ynotpeba, npoyeTeTe HacTosLWmTe
VHCTPYKLAM BHUMATENHO, BKIIOYMTENHO MPENOpPbKUTE U NpeaynpexaeHnsTa B TaX. 3a n3bsrsaHe Ha HEHY)XHU TPeLLKu 1
VHLWAEHTY, BAXHO € Te3n WHCTPYKLWKM fa OCTaHaT Ha PasnomnoxeHne 3a GbAeLyn CnpaBku Ha BCUYKW, KOUTO Lie non3sat
MaLumHaTa. Ao st npofiazieTe Ha HoB COBCTBEHMK TO “VIHCTPYKLMATa 33 ynoTpeba” Tpsibea Aa ce npeaaae 3aedHo ¢ Hero, 3a
Aa MOXe HOBVS MOM3BaTen /a ce 3ano3Hae CbC ChbOTBETHUTE Mepky 3a 6e30MacHOCT 1 MHCTPYKLMUTE 3a paboTa.

“Espomactep Wmnopt Exkcriopt” OO[] e ynmbnHOMOLLEH NpeacTaBuTen Ha npou3BoauTens u cobCTBEHNMK Ha
TbproeckaTa Mapka RAIDER. AfpecbT Ha ynpaBnexue Ha cupmata e rp. Codpust 1231, Gyn. “Tlomcko woce” 246, Ten. +359
700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 rognHa BbB (hupmata e BbBeAeHa cuctemara 3a ynpaeneHue Ha kadsectsorto ISO 9001:2008 ¢
06xBaT Ha cepTuduKaLmsTa: TbproBus, BHOC, M3HOC 1 CEpBI3 HA NPOECHOHaNHM 1 X06M enekTpr4ecki, MHEBMATUYHM 1
MeXaHU4YHN MHCTPYMEHTY 1 0bLwa xenesapus. CepTudukatsT e nsnaaeH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHuyeckn aaHHw
AxymynatopeH npoboaeH Tp1oH

napameTbp MepHa CTOMHOCT
euHMLa
Mopen - RDP-SJS20
Hanpexenue VDC 20
O6opoTu 6e3 HaToBapBaHe min-1 0-2700
Xop Ha Hoxa mm 20
KanauuTeT Ha psisaHe B AbpBO o 80
KanauuteT Ha psisaHe B anymunHui mm 12
KanauuTeT Ha psisaHe B cToMaHa mm 5
PerynupaHe Ha brbna Ha HaknoHa Ha OCHOBHATa niova ° 0-45°
MaxanosuaHa dhyHKLmS . 4 HacTpomku
HvBO Ha 3ByKOBO HansraHe LpA dB(A) 794,K=3
Hueo Ha 3BykoBa mMoLHOCT LwWA dB(A) 904,K=3
CTOMHOCT Ha BUOPALMOHHUTE YCKOPEHUST m/s2 ah,B=9.68;
ah,M=11.18, K=1.5
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06w ykasaHus 3a besonacHa pabora.

lpoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKM ykasaHus. Hecna3BaHeTo Ha npuBefeHNTe no-4oITy ykasanus Moxe Aa [OBEAe A0 TOKOB yAap,
noxap wnm Texkv TpaBmu. CbxpaHsiBailTe Tean ykadaHus Ha CUrypHO MACTO.

1. besonacHoCT Ha paboTHOTO MSCTO.

1.1. MNopabpxalite paboTHOTO Cv MACTO YNCTO 1 Aobpe 0CBETEHO. Be3nopsAAbKLT M HEAOCTaTBYHOTO OCBETNIEHME MOraT fAa
CMOMOTHaT 33 Bb3HMKBAHETO Ha TPYAOBa 3Mononyka.

1.2. He paboteTe ¢ npobofHMs TPUOH B Cpefia C MOBYLLIEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha eKcnnosws, B 6n13ocT A0 NecHo
3ananumu TeYHOCTH, ra3oBe Ui npaxoobpasnu Matepuani. o Bpeme Ha pabota oT IPOBOAHNTE TPUOHM Ce OTAENST UCKPU, KOUTO
MoraT ia Bb3nnaMeHsT npaxoobpasHu Matepuanit unu napu.

1.3. [lpbxTe feua v cTpaHnyHM N1ua Ha 6e3onacHo pascTosiHue, [okato pabotute ¢ NPOBOAHNS TPUOH. AKO BHUMaHMETO By
6bAe OTKNOHEHO, MOXe Aa 3arybute KOHTpona Hag NPOBOAHNS TPUOH.

2. besonacHocT npu paboTa ¢ enekTpuyecku ToK.

[Mpennassaiite NpoboAHMS TPUOH OT AbXA W Bnara. MpoHUKBAHETO Ha BoAa B MPOBOAHMS TPUOH MOBYLLIABA OMACHOCTTa OT
TOKOB yAap.

3. besonaceH HauuH Ha paboTa.

3.1. bbpaeTe KOHLEHTpUPaHW, CrieeTe BHUMATENHO AeliCTBISTa CV M NOCTbNBaNTe NPeAnasnvBo 1 pasymMHo. He nanonasaitte
npob0AHNS TPUOH, KOraTo CTe YMOPEHU UMK MOA BAVSIHUETO HA HAPKOTUYHM BELLECTBA, ankoxomn uiu ynorealyym nekapcrea. Eaun
MUT pa3cesHocT npu paboTa ¢ NpoboaeH TPMOH MOXeE fia MMa 3a NOCNEACTBUE U3KMIOUMTENHO TEXKN HapaHsBaHNS.

3.2. PaboreTe ¢ npegnassalo paboTHO 0BNEKNO 1 BUHar ¢ Npefnastin ounna.

HoceHeTo Ha noaxopswy 3a nonssaHns NpoDOAEH TPUOH 1 M3BbPLUBAHATA [EMHOCT MMYHM MpeAnasHu CpeacTsa, kato
AvxaTenHa macka, 3pasy NiTbTHO 3aTBOpeH 0byBKW CbC cTabuneH rpaidep, 3alluTHa Kacka 1 LWymosarnyLunTeny (aHTMdoHm),
HamansBa pucka OT Bb3HWKBAHE Ha TpyoBa 3n0nonyka.

3.3. W3bsrsaiite onacHoCTTa OT BKIOYBAHE Ha MPOBOAHNS TPUOH MO HEBHUMAHWE.

3.4. TMpepw pa BkntounTe NpobOAHMA TPUOH, Ce YBEpsBalTe, Ye CTe OTCTPaHWMN OT HEro BCWYKW MOMOLLHW UHCTPYMEHTH.
[MomoLLeH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha [BIKELLO CE 3BEHO, MOXE [ja MPUYMHN TPaBMU.

3.5. /3bsrsaiiTe HeecTeCTBEHUTE MONOXEHNS Ha TANoTo. PaboTeTe B CTabUMHO NOMOXEHNE Ha TANOTO 1 BbB BCEKN MOMEHT
noadbpxaliTe paBHoBecve. Taka Lye MoxeTe Aa koHTponupaTe npoboaHus TpUOH no-gobpe u no-6esonacHo, ako Bb3HMKHE
HeoYakBaHa cuTyaLus.

3.6. Paborerte ¢ noaxoasLLo obnekno. He paboteTe ¢ Wmpokv Apexu nnv ykpaluerus. [lpbxTe kocata i, ApeX1Te 1 pbkaBuLm
Ha 6e30nacHo pa3cTosiHMe OT BBPTALLM Ce 3BeHa Ha NpoboaHNs TpvoH. LLUnpoknTe Apexu, ykpalueHnsTa, AbAruTe Kock MoraT a
6baT 3axBaHaTV M YBNEYEHN OT BLPTALLM Ce UMM ABIXKELLY Ce 3BEHa.

3.7. Ao e Bb3MOXHO M3MON3BaHETO Ha BBHLUHA acmyMpaLMoHHa CUCTeMa, Ce YBepeTe, Ye T € BKIoYeHa W YHKLMOHMpa
13npaBHo. /13nonasaHeTo Ha acn1paLorHa cucTemMa Hamansisa PUCKOBETE, [bMIKALLy Ce Ha OTAensLLaTa ce npu pabota npax.

4. TpUXI1BO OTHOLLEHWE KbM NPOOOAHNS TPUOH.

4.1. He npeToBapsaiite npoboaHIs TpuoH. M3nonasaiTe npoboaHnTe TPUOHN camo CboBpa3Ho TAXHOTO NpeaHasHayeHve. Le
paboTtute no-gobpe u no-6esonacHo, korato U3noN3BaTe NOAXOAALLMS NPOBOAEH TPUOH B 3afafieHNs OT NPOU3BOAMTENS ANanasoH
Ha HaToBapBaHe.

4.2. He v3nonasaiite npoboAEH TPMOH, YMIATO MyCKOB MpekbeBay e nospedeH. [poboaeH TpuoH, Koo He Moxe fa Obae
W3KMI0YBaH U BKMIOYBAH N0 NPeABUAEHIS OT NPOM3BOANTENS HAUH, € OnaceH 1 Tpsbea Aa Gbae PeMoHTMPaH.

4.3. Mpeon pa NpOMeHsITe HaCTPoVkUTe Ha MpobOAHWS TPUOH, Aa 3aMeHsTe paboTHW WHCTPYMEHTU W JOMbIHUTENHM
npKCnocobnerus, KakTo 1 Korato NPOALINKUTENHO BPEMe HAMa [ia M3nonasate NpoboaHNS TPUOH Ca YBEPETE, Ye e U3KMoueH. Tasn
Msipka NpemaxBa onacHoCTTa OT 3aAeicTBaHe Ha NpoBofHIS TPUOH MO HEBHUMAHME.

4.4, CbxpaHsiBaiiTe NpoboaHNTE TPUOHM HA MECTA, KbETO He MoraT Aa ObaaT AocTurHaTh oT Aevia. He ponyckaitTe Te fa 6baat
13M10n3BaHN OT NLiA, KOUTO HE Ca 3ano3HaTh C HauMHa Ha paboTa C TAX 1 He ca MpoYeny Ten MHCTpykumn. Korato ca B pbLieTe Ha
HeonuTHN NoTpebuTenu, NPOBOAHNTE TPMOHN MoraT Aa 6baaT U3KIKOYUTENHO ONacHM.

4.5. Moanbpxaiite NpoboaHMS cv TPUOH rpVKIMBO. [poBepsiBaiiTe [Janu NOABIKHUTE 3BeHa (DyHKLMOHMpAT Be3ykopHo, Aanu
He 3aKNMHBAT, fan UMa CHYMeHw N NoBPELEHN AETaiNN, KOUTO HapyLLABaT UMK N3MEHST PYHKLUMTE Ha npoboaHNs TpuoH. Mpean
Aa uanonasate NpoBofHIS TPUOH, Ce NOrpUKeTe NOBpeAeHUTe feTaitm Aa 6baaT peMoHTMpaHu. MHOro oT Tpy[oBIUTe 3nononyk ce
ObkaT Ha Hegobpe NOAAbPXaHN eNeKTPOUHCTPYMEHTU 1 ypeau.

4.6. MoanbpxaliTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTM BUHarM [o0pe 3aTouern u ynctu. [lobpe nopabpkaHuTe pexeLyn MHCTPYMEHTH ¢
ocTpy puboBe 0Ka3BaT No-Manko CbNPOTUBIEHNE 1 C TSX Ce paboTh no-neko.

4.7. W3nonssaitte npoboAHUTE TPWOHM, AOMBIHUTENHUTE MpUCNOCOBNeHus, paboTHUTE MHCTPYMEHTU W T.H., CbobpasHo
VHCTPYKUMUTE Ha npoussoauTens. Mpu ToBa ce cbobpassiBaiiTe U C KOHKpeTHUTE paboTHW YCroBuS 1 onepauun, kouto Tpsbaa
Aa u3nbnHuTe. ManonaeaHeTo Ha NpoboAHN TPUOHW 33 Pa3nyHI OT NPeABUAEHUTE OT MPOM3BOANTENS MPUMOXEHUS MOBULIABA
OMacHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha TPYAO0BM 3MOMOMYKU.
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5. lMopobpxaHe.

PeMOHTBT Ha BalnTte enekTpoMHCTPYMEHTU € Hail-0ofpe Aa ce M3BbpLUBA CaMO OT KBanMWLMpaHUTE CeuuanucTi Ha
cepauauTe Ha RAIDER, KbaeTo ce M3nonaeat camo OpuriHanHu pe3epeHi YacTu. Mo To3W HauMH ce rapaHTupa TsxHaTa besonacHa
pabora.

6. YkasaHus 3a GesonacHa pabota ¢ npo6oaHu TPUOHM.

6.1. Korato cblyectByBa OmacHocT no Bpeme Ha pabota pabOTHUSAT MHCTPYMEHT Aa 3acerHe CKPUTW Moj MOBbPXHOCTTA
MPOBOAHMLV NOA HANPEXEHNe Ui 3axpaHBaLLys kaben, AonupaiiTe enekTPONHCTPYMEHTa Camo A0 N30NMPaHUTE PbKoXBaTK. [pu
KOHTaKT C NPOBOAHWK MO HaNpexeHue To ce Npefasa Ha MeTanHuTe AeTalnn Ha enekTPOMHCTPYMEHTa W TOBa MOXe Aa Npeaussuka
TOKOB yAap.

6.2. [IpbxTe pbLeTe C1 Ha pa3CTosHMe OT 30HaTa Ha psisaHe. He nunaiite nog obpabotsanms aetann. ColyecTByBa ONacHoOCT
[Ja Ce HapaHuTe, ako AoNpeTe PexeLLns JINCT.

6.3. [lonpeTe enekTpo-MHCTpyMeHTa A0 06paboTBaHUs AeTain, cred kato npeaBapuTenHo CTe ro BKMuMnuM. B npotuseH
Cry4ai CblLLECTBYBa ONACHOCT OT Bb3HMKBAHE Ha OTKAT, akO PEXELLMAT MNCT Ce 3aKniHi B 0bpaboTBanmus aeTaiin.

6.4. Mo Bpeme Ha psidaHe BHMMaBaiiTe OCHOBHaTa Mnova Aa KoHTakTyBa C 06paboTBaHus feTaiin cTabunHo no usnata cu
MOBBPXHOCT. AKO PEXELLMAT MUCT Ce 3aKMiHK, TOBa MOXe Aa NPeAKn3BMKa OTKAT UMK CHynBaHe Ha PeXeLLMs NNACT.

6.5. Crnen 3aBbpLUBaHE Ha ps3aHETO MbPBO M34akanTe npoboaHns TpUoH Aa cnpe. Crned TOBa ro MaxHeTe OT MSICTOTO Ha
cpesa. Taka u3bsireate onacHOCTTa OT Bb3HWUKBAHE Ha OTKaT 1 MOXeTe Be3onacHo Aa 0CTaBUTE eNeKTPOUHCTPYMEHTa Ha paboTHaTa
MOBBPXHOCT.

6.6. W3nonsgaiite camo pexelum nuctoBe B Ge3yKOpHO CbCTosHMe. OrbHaTV UMK 3aTbNeHN PEXeLyy MCToBe MoraT Aa ce
CHYNSIT UMK ia Npean3BukaT obpaTeH oTkar.

6.7. Cnep n3kmnioyBaHe Ha NPOBOAHNS TPVOH He CUpaiiTe PeXeLLMs NUCT MPUHYAUTENHO, KaTo ro npuTuckaTe. PexeLunsT nuct
MOXe Aa bbae noBpeaeH, Aa ce CHyNu Uk Aa Npeanssuka obpaTeH oTkar.

6.8. M3nonagaiite noaxoasm npubopu, 3a Aa OTKPUETE EBEHTyanHO CKPUTM MOf MOBbpXHOCTTa Tpbbonposoaw, unu ce
00bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHabAUTENHO [pyXecTBO. Bnu3aHeTo B CbNPUKOCHOBEHME C MPOBOAHWLM NOA HanpexeHue
MOXe [ja Mpeau3Buka noxap 1 TOKOB yaap. YBPEXAAHETO Ha ras3onpoBof MOxXe Aa AoBede Ao ekcrnoans. MospexaaHeTo Ha
BOAOMPOBOA MMa 3a NMOCNEeACTBUE rofleMi MaTepuanHiut LWeTh 1 MoXe 4a NpeauaBika TOKOB yaap.

6.9. OcurypsiBaiite obpabotBanus geTain. [leTain, 3axBaHaT ¢ NOAXOAALM NPUCTIOCOBNEHNS UM CTAM, € 3aCTONOpeH Mo-
3/IpaBO W CUTYPHO, OTKOMKOTO, ako ro AbPXKITE C pPbka.

6.10. Mpean pa octasuTe npobofHMs TPUOH, M3daksaliTe Aa cnpe HambiHo pabota. B npoTuBeH cryyait U3nonsBaHUsT
paboTeH HCTPYMEHT MOXe Aa [onpe Apyr NPeaMeT v Aa npean3Buka HEKOHTPONMPaHO NpeMEeCTBaHe Ha eneKTPONHCTPYMEHTa.
7. MNpepHasHayeHne Ha npoboaHNA TPMOH TO3M TN ENEKTPOMHCTPYMEHTW € LIMPOKO M3MOM3BaH 3a psi3aHe Ha [bpBECUHA,
[bPBECHONOA0BHN MaTepuani, Kakto 1 Ha CUHTETUYHW MaTepuanu W metanu. ObnacTute Ha ynotpeba ca M3BbpLUBAHETO Ha
PEMOHTHO-CTPOUTENHI W AbPBOAENCKM paboTyl.

8. Paborta ¢ mawwuHaTta

MHdopmauus 3a akymynatopHaTta batepusi 1 3apsigHOTO YCTPOICTBO.

MpoBoaHus TpuoH ce foctass 6e3 6atepus v 3apsaHo. Manonasaiite camo 6atepus 1 3apsigHo ot cepusita R20 System.

3a fa crapTupaTe WHCTPYMeHTa, MpOCTO HATMCHETe MyckoBWS MpekbeBay. CKOpOCTTa Ha MHCTpyMeHTa Ce yBenvyasa C
yBenM4YaBaHe Ha HamsraHeTo BbpXy Crycbka Ha npeskntousatens OcobogeTe cnycbka Ha MpeBkMtouBaTens 3a cnupaxe. 3a
HenpekbcHaTa paboTa, U3abpnaiiTe Cnycbka Ha MpeBKMYBaTeNs, HaTuCHeTe BYTOHa 3a 3akmiouBaHe M crnepd ToBa ocobogeTe
crycbka Ha npeBknioyBaTens. 3a Aa CnpeTe WHCTPYMEHTA OT 3aKMIOYeHO MONOXeHNe, APbIHETE CMyCbka Ha NMpeBkmoYBaTens
HaMbIHO, cref KoeTo ro oceobogeTe.

BHUMAHWE: Bunaru nouncTeaiiTe YyxauTe Tena, NpUnenHani KbM HOXoBKaTa 1 / unv Aibpxava Ha HoxoBeTe. HecnassaHeTo
Ha TOBa 131CKBaHE MOXe Aa [OBEAE 4O HeA0CTATbYHO 3aTAraHe Ha OCTPUETO, KOETO BOAW A0 CEPUO3HIN HAapaHsSBaHWS.

BHUMAHWME: He pokocBaiiTe namenute Ha WHCTpyMeHTa Wnu [eTaina BegHara crnep pabota. Te morat ga 6baat
V3KIMKOYUTENHO FOPELYN W Aa U3ropsT KokaTa BU.

BHWMAHWE: BuHaru cukcupaiite TBbpans auck. HegoctatbyHa 3aTtsraHe Ha OCTPUETO MOXe Aa AOBede [0 CYynBaHe Ha
OCTPUETO UMW TEXKN TENECHW NOBPeaN.

BHUMAHWE: N3nonasaitte HoxyeTa Raider 3a npobogeH TpuoH “T*.3axBat M3anon3saHeTo Ha pa3nuyHi OT TO3U BUA HOXOBE
Npeamn3BIKBa HEAOCTATbYHO 3aTAraHe Ha OCTPUETO, KOETO BOAM A0 CEPUO3HN HAapaHSBaHNS.

/HcbopmaLis 3a U3mbyBaH LuyM 1 BUGpaLm.

CroitHocTuTe ca n3mepenn cbrnacHo EN 60745. PaBHuLeTo A Ha reHepupaHms LyM OBUKHOBEHO €: PaBHMLLE Ha 3BYKOBOTO
Hansraxe LpA 97.6 dB(A); mowHocT Ha 3gyka L , 108.6 dB(A). HeonpeneneHoct K=3 dB. PaBotete ¢ wwymosarnywureni!
lMbnHaTa CTOMHOCT Ha BUGpaLMuTE (BEKTOpHaTa CyMa Mo TpUTe HanpaBneHus) e onpeaeneHa cbrnacHo EN 60745: PsisaHe Ha
[ibPBO: reHepupaHy Bubpauwy a,=6.60 m/s?, HeonpeaeneHocT K=1,5 m/s?, PasaHe Ha MeTan: reHepvpaty Bubpauym a,=5.35 m/
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s%, HeonpeseneHocT K=1,5 m/s?. MoCO4EHOTO HUBO Ha reHepupaHuTe BUGPALMW e MPeLCTaBUTENHO 3a Hail-yecTo cpellaHuTe
NPUNOXEHNS Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa. Bce nak, ako mpobopgHWst TPUOH Ce M3non3Ba 3a Apyru AeHOCTU, C Apyru paboTHu
WHCTPYMEHTI Ui ako He Bb/e NoAABbPXaH, KakTo e NPeanucaHo, PaBHIULLETO Ha reHepupaHnTe BUbpaLymmn MoxXe Aa ce MPOMEHM.
Toa 61 MOrNo Aa yBENNYM 3HAYUTENHO CyMapHOTO HaTOBapBaHe OT BuOpaLyu B npoLieca Ha paboTa.

9. MoHTupaHe Ha pexeLLys HOX.

» our.1: 1. U360p Ha pexum Ha psisaHe

» dur.2:

1. ByTOH 3a BKkmiouBaHe / u3ki.

2.ByToH 3a 3akntouBaHe / bnokupaHe Ha NpekbcBaya

3a fja cTapTupate, NpocTo HaTUCHETE ByToHa 3a BKIoYBaHe

CKOpOCTTa Ce yBeNnnyaBa Ypes yBenuyaBaHe Ha HaTucka BbpXy npekbeaaya.OTnycHeTe npekbeeaya 3a crvpaHe.

3a npogbmkutenHa paboTa, HaTUCHETE NPeKbCBaYa, HaTucHeTe 6yTOHa 3a GrokupaHe v cref ToBa OTMyCHeTE npekbeBaya.3a
[ia CnpeTe MHCTPYMEHTa OT 3aKMtoYeHa No3uLusl, HaTUCHeTe U3LANO NpekbeBaYa, crief Tosa ro ocBoboeTe.

Toan MHCTPYMEHT MOXe Aa ce 13nonaea ¢ opbutanHa unv npasa NMHUS (Harope 1 Hagony)

.OpbuTanHoTo ps3aHe - HaTUCKa € BbPXY HOXa

3a ja npomMeHuTE psizaHeTo, 3aBbPTETE NOCTA Ha XenaHaTta no3uwus 1 u3bepeTe NOAXOAALLOTO psiaHe croper Tabnuuata.

Tabn.1

CroxeTe HOXa, kaTo pasxnabute 6onta Ha gbpxada 0B6paTHO Ha YaCOBHNKOBATa CTPENKA C LeCTorpam.

» our.3:

1. [ibpxay Ha Hoxa 2. bont 3. LLlectorpamer kntoy C 0CTPUETO Ha 3bOLMTE Ha HOXA, HACOYEHO Hanpes, r0 MocTaBeTe B
[bpkada Ha pPexeLLus AUCK, OKOMKOTO e Bb3MOXHO. YBEpeTe ce, Ye 3aIHMAT Kpail Ha ocTpueTo chbBnaga ¢ ponkata. Cnep Tosa
3aTerHeTe 6onTa nocoka Ha YacoBHWKOBATa CTPerka, 3a Aa Ce 0CUrypy CTabunHOTO 3axBallaHe Ha OCTpUeTO.

» dur4:

1. bont
2. Ponka
3. OcTpue Ha pexelyns Hox 3a a U3BaauTe HOXa, CneaBaiiTe npoLefypaTta no MoHTaxa obpaTHo.
3ABENEXKA: OT Bpeme Ha Bpeme cma3BaliTe ponkata C rpec.
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Mosnumsa | Pexumun 3a psisaHe Mpunoxerus
0 PsizaHe no npaea 3a psizaHe Ha Meka
NMHKS CTOMaHa, Hepbxaaema
CTOMaHa v nnacTmacu.
3a pssaHe B

[AbPBO U LWINepnnar.

Ps3aHe no marnka 3a ps3aHe Ha Meka
opbuta CTOMaHa, anymuHum
1 TBbpAa AbpBECUHa

Il PsisaHe no cpegHa 3a psizaHe Ha ObpBO
opbuta 1 lWinepnnar.

3a 6bp30 psAsaHe
anymMvHUn 1 meka

cTomaHa.
1 PsizaHe no ronsma 3a 6bp30 pssaHe
opbuTa ObPBO U WNepnnar.

9.1. V360p Ha pexeLums HoX.

V3non3gaiite camo HoxyeTa ¢ T-06pasHa onaluka. PexeLLusiT nucT He TpsibBa fia € No-Abbr 0T HEOBXOAUMOTO 3a U3MbIHEHNE
Ha cpes3a. [pn psidaHe No Abrv C MaITbk pagnyc U3NoN3BaiTe TECHU PEXeLLM HoXYeTa.

9.2. TMocTaBsHe 1 CMsHa Ha pexeLms Hox. [pean n3BbpPLUBAHE Ha KakBUTO W Aa € AEHOCTI N0 NPOBOAHMS TPUOH Ce YBepeTe.
e He paboTu. Mpn MoHTMPaHe Ha pexelynst Hox paboTeTe ¢ npeanasHn pbkasuuy. ChLUecTByBa OMAcHOCT Aa ce HapaHuTe npu
Jonvp Ao pexeluute pbboBe Ha Hoxa. lMpean NocTaBsHe NOYMCTETE OMallkaTa Ha PexeLLns HOX. 3aMbpceHa onallka He Moxe
Aa Obae 3axBaHaTta curypHo. [pemecTeTe rHE3A0TO 3a 3axBallaHe Ha PeXeLLMTe HOXOBe Taka, Ye Aa Bu e ygobeH goctbna o
LuecTocTeHHNTE GonToBe. BkapaiiTe pexeLLus HoX, A0 YNop B THE3A0TO 3a 3axBalliaHe CbC 3b0UTe, 06bPHATM B NOCOKaTa Ha psidaHe.
lMpy NocTaBsHe Ha pexeLynst HOX BHIUMaBailTe 3aaHNAT My pbb fa nonagHe B xneba Ha Bofellata ponka [MpeLuaHn cpesose ca
Bb3MOXHM CaMO ako BOAeLLaTa porka Onvpa MiTbTHO, HO He MpekaneHo CTerHaTo B rbpba Ha pexelums Hox. 3aTerHeTe aobpe
LLUeCTOCTEHHNUTE BONTOBE C NOMOLLA Ha KItoua, KOMTO Ce HaMupa B 3aAHaTa YacT Ha NPOBOAHMS TPUOH MOA LiyLiepa 3a BKIo4BaHE
Ha acnupaloHHaTa ypeaba. 3a nogmsHa Ha Hoxa W3nonaBaiiTe LWECTOCTEHHNS KoY NPUNOXeH B KoMMnekTa. Passuiite 0bpaTHo
Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka v ABaTa BIHTa AbpXally Hoxa. [ocTaBeTe HOBUS HOX, CMef, KOETO NPOBEPETE Aanu PEXELNST ICT e
3axBaHart 34paBo. AKO PEXELLMST NUCT He e 3aXBaHaT 34paBo, Mo BpeMme Ha paboTa Moxe fa ce u3Baam u Aa Bu HapaHu.

10. Cwucrtema 3a npaxoynassHe.

[Mpaxose, oTAenALLm ce npu 06paboTBaHETO HA MaTEpPUank KaTo ChAabPXaLlyy 010B0 6OW, HAKOW BWAOBE AbPBECKHA, MUHEpanu
1 MeTany morar fia 6bAaT onacHy 3a 3apaBeTo. KOHTaKTBLT [0 KokaTa unv BOWLIBAHETO Ha TakvBa npaxoBe MoraT Ja npeauasukat
anepruyHA peakumy umnn 3abonsBaHus Ha AWxaTenHuTe MbTULLA Ha paboTeLLns ¢ enekTPOMHCTPYMEHTa WM HaMmupalyn ce
Habrm3o nuua. OnpeseneHn npaxose, HaNpuMep OTaenswyTe ce npu o6paboTeaHe Ha byk 1 AbO, ce cuMTaT 3a KaHLEepOoreHH!,
0cobeHO B KOMOUHALMS C XMMUKanu 3a TpeTUpaHe Ha AbpBecUHa (XpoMar, KOHCepBaHTW U Ap.). Mo Bb3MOXHOCT u3non3saiite
cuctema 3a npaxoynaesHe. OcurypsisaitTe Aobpo npoBeTpsiBaHe Ha paboTHOTO MscTo. [penopbyBa Ce W3MON3BaHETO Ha
AvxaTenHa macka ¢ ounTsp ot knac P2.

10.1. BkntouaHe Ha acnupaLyoHHa cucTema.

[MocTaBeTe WwnaHra Ha acnupavyoHHa cucTema B LyLiepa. CBbpXeTe WnaHra ¢ acnupaLyioHHa cucTemMa U npaxocmykadka
(HskoM MoAEenM MMaT JOMBbIHUTENEH afanTep 3a npaxocMykadka). MsnonasaHata npaxocmykadka Tpsbea aa e npurogHa 3a pabota
c obpaboTeaHus matepuman. Ako npu paboTa ce oTaens 0cobeHo BpeAeH 3a 3apaBeTo npax Wi KaHLEepOoreHeH npax, U3nonssaiite
creLyann3ipaHa npaxocmykayka.

11. PaboTa ¢ enekTpoMHCTpyMeHTa.

11.1. PerynupaHe Ha brbna Ha psaaHe.

3a n3paboTBaHe Ha Cpe3oBe NOA HAKMOH OCHOBHATA Nrova Moxe fia 6b/e HakMnoHeHa HaAsCHO N HansBo Ao 45°. Passuiite
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BMHTOBETE 11 PEMeCTETE NIEKo OCHOBHATa nioya. 3a yCTaHOBSBaHe Ha TOYHY HaKITOHW Ha Cpe3a OCHOBHaTa nnoya ce dukeupa npu
briv 0°, 22,5° 1 45° HansBo M HapgsACHO. HaknoHeTe OCHOBHATa nfioya A0 enanus brbh. [pon3BonHu HaknoHu morat aa 6baat
HaCTpOEeHM C noMoLLTa Ha TpaHcropTup. Cries ToBa OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE

12 Yka3aHus 3a pabora.

Oxnaxpalyo-cMa3gallja TeYHOCT. 3a Aa MpeaoTBpaTUTe MperpsiBaHe Mpu paspsssaHe Ha MeTanu, TpabBa Aa HaHeceTe
OXNaxpallo-cMa3Balla TeYHOCT MO MPOABLIKEHNE HA MUHUATA Ha psidaHe. CKOpoCTTa Ha BbpTEHe Ha JBUraTenst Ha TpuoHa
Ce perynupa 4pe3 3aBbpTBaHe 1 HACTPOVBAHE Ha perynatopa Ha CKOpOCTTa B XenaHoTO MoroxeHue. ToBa No3Bonssa Aa ce
n3bepe Hal--noaxoasLyaTa ckopocT Ha paboTaTa B 3aBMCMMOCT OT CBOICTBaTa Ha obpaboTBanns matepuan. Konkoto no-ronsma e
CTOHOCTTa 03Ha4eHa Ha perynaTtopa, TONkoBa Mo-BUCOKI ca 060poTUTE Ha fBMraTens Ha TpuoHa. 3a no-6bp3a paboTa npoboaHms
TPWOH e cHabpeH ¢ neHaenoobpasHo (MaxoBo) ABKEHME Ha HOXa.

13. MopabpkaHe 1 cepaua.

13.1. ToaabpxaHe 1 NoYncTBaHe.

3a pa pabotute kavecTBeHo W 6e30macHo, MOALbPXKalTe ENEeKTPOUHCTPYMEHTA U BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW YMCTW.
PenoBHO nouncTBaliTe rHE3[oTO 3a 3axBalyaHe Ha pexeLuuTe nucTose. 3a LenTa AeMOHTVPaiTe PexeLLns NUCT U n3TpbeKainTe
nonenHanuTe CTPYXKW Ype3 Neko nouykBaHe BbPXy cTabunHa ocHoBa. CUMHOTO 3ambpcsBaHe Ha NpoboaHMs TPUOH MOxe fa
[0Befe [0 HapyLieHns Ha (yHKUMOHMpaHeTo My. 3aToBa He paspsi3BaiiTe OTAOMY UMW B TaBaHHa NO3WLWS MaTtepuanu, KouTo
OTAENSAT roNIAMO KOMMYECTBO CTPYXKKM U Mpax.

13.2. Tpyn eKCTPeMHO Texku paboTHW YCroBUS Npu pa3psi3BaHe Ha MeTanu no BbTPELUHNTE NOBBLPXHOCTM Ha Kopnyca MoXe
[ia ce OT/NOXM TOKOMPOBEXAALL npax. ToBa MOXe [ja HapyLuy 3aluTHaTa usonaums Ha npobogHus TpuoH. B Takusa cnyvan ce
npenopbyBa W3MON3BAHETO Ha CTaLMOHapHa acmupauyMoHHa CucTema, YecTOTO MPOAyXBaHe Ha BEHTUNMALMOHHATE OTBOPW.
lMepvoanyHo cmasBaliTe BofelyaTa pornkac efHa Kamka MalMHHO Mmacro. PepoBHo npoBepsiBaiiTe Bogeluata ponka. Ako e
13HoceHa, T4 TpsibBa ja 6bAe 3ameHeHa B oTopuanpaH cepsu3 Ha RAIDER.

14. OnasBaHe Ha oKorHaTa cpega.
C ornep onasBaHe Ha OkofHaTa cpefja enekTPOMHCTPYMEHTBT, AOMbIHUTENHUTE NPUCMIOCOBNEHNS 1 ONakoBKaTa
TpsbBa Aa ObAaT MOANOXEHM Ha nogxoaswa npepaboTka 3a MOBTOPHOTO M3MONM3BaHE Ha ChabpXaluTe ce
B TAX CypoBMHM. He W3XBbprsiite enekTpoMHCTpYMeHT mpu Gutosute otnagbum! CwbrmacHo [Oupektuata Ha EC 2012/19/
EC oTHOCHO m3nesnu oT ynotpeba €nekTpuyecku U enekTPOHHU YCTPOWCTBA W YTBBbPKAABAHETO W KATO HALWMOHAmNEH 3akoH
€NeKTPOMHCTPYMEHTUTE, KOUTO HE MOraT Aa Ce W3non3Bsar noseye, Tpsibea fa ce cbbupart oTAenHo u Aa 6baaT noanaraxu Ha
nopxoAsilia npepaboTka 3a Onon3oTBOPsiBaHe Ha ChAbPXKALLUTE Ce B TX LEHHU BTOPUYHM CYPOBUHMU.
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Original instruction manual

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and pneumatic tools - RAIDER. When
properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your
convenience has been built and excellent service network of 45 service station across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions for use.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully, including the recommendations
and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents, it is important that these instructions will remain available for
future reference to all who will use the machine. If you sell it to a new owner “Instructions for Use” must be submitted along with it
to enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of the trademark RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.
com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope of certification: Trade,
import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical and pneumatic tools and general hardware. The
certificate was issued by Moody International Certification Ltd, England.

Technical Data
Cordless jig saw

Units of
parameter value
measurement
Model - RDP-SJS20
Rated voltage VDC 20
No-load speed min-1 0-2700
Stroke Length mm 20
Cutting capacity in wood mm 80
Cutting capacity in aluminum mm 12
Cutting capacity in steel mm 5
Plate bevel angle ° 0-45 °
Pendulum settings : 4
Sound pressure level LpA dB(A) 794,K=3
Sound power level LwA dB(A) 90.4,K=3
Vibrations m/s2 ah,B=9.68;
ah,M=11.18, K=1.5

1. Starting switch and speed adjustment knob

2. Shut-off switch lock button

3. Ventilation holes

4. Dust away

5. Blower lever for adjusting the air flow to the blade to clean the area before the blade from sawdust.

6. Base plate

7. Pendulum regulator
8. Rapid swapping system
9. Safety screen
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General instructions for safe operation.

Read all instructions carefully. Failure to follow the instructions below may result in electric shock, fire and / or serious injury. Keep
these instructions in a safe place.

1. Safety at work.

1.1. Keep your workplace clean and well lit. Crash and inadequate lighting can contribute to the occurrence of an accident at
work.

1.2. Do not operate the drilling saw in environments with an increased risk of explosion, near flammable liquids, gases or
powders. During operation, the spatter saws sparks out, which can ignite dust or vapors.

1.3. Keep children and side faces at a safe distance while working with the jig saw. If your attention is diverted, you may lose
control of the jig saw.

2. Electricity safety.

Protect the saw from rain and moisture. The penetration of water in the jig saw increases the risk of electric shock

3. Safe operation.

3.1. Stay focused, keep a close eye on your actions and act cautiously and reasonably. Do not use the jig saw when you are tired
or under the influence of narcotics, alcohol, or drugs. A moment of distraction when working with a piercing saw can result in extremely
severe injuries.

3.2. Work with protective clothing and always with safety glasses.

Wearing a suitable wearing saw and the work done by personal protective equipment, such as a breathing mask, strong tightly
closed shoes with a stable grapple, protective helmet and silencers, reduce the risk of an accident at work.

3.3. Avoid the risk of inadvertently switching on the jig saw.

3.4. Before turning on a jig saw, make sure you remove all the tools from it. A helper forgotten on a moving unit can cause injuries.

3.5. Avoid the unnatural positions of the body. Work in a stable position of the body and at any moment maintain balance. This will
allow you to control the jig saw better and safer if an unexpected situation arises.

3.6. Work with appropriate clothing. Do not work with wide clothing or jewelery. Keep your hair, clothes and gloves at a safe
distance from the rotating units of the jig saw. Wide clothes, ornaments, long hair can be captured and dragged by rotating or moving
units.

3.7. Ifitis possible to use an external aspiration system, make sure it is turned on and functioning properly. The use of an aspiration
system reduces the risks due to the dust released.

4. Careful attitude towards the jig saw

4.1. Do not overload the jig saw. Use the saw blades only according to their intended purpose. You will work better and safer when
using the proper jig saw in the load range specified by the manufacturer.

4.2. Do not use a jig saw whose breaker is damaged. A jig saw that can not be shut off and plugged in as intended by the
manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Before changing the jig saw settings, replacing work tools and accessories as well as when not using the jig saw for a long
time, disconnect the plug from the power supply. This measure removes the risk of inadvertent jig sawing.

4.4. Keep saw blades in places where they can not be reached by children. Do not allow them to be used by people who are
unfamiliar with the way they work and have not read these instructions. When in the hands of inexperienced users, jig saws can be
extremely dangerous.

4.5. Keep your jig saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that
violate or change the function of the jig saw. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at
work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
manufacturer increases the risk of accidents at work.

5. Keeping up.

Repairs to your power tools should only be performed by qualified RAIDER workshop specialists, where only original spare parts
are used. This ensures their safe operation.

6. Instructions for safe work with saw blades.

6.1. When there is a danger that the working tool may damage the underlying live conductors or the power cord during operation,
touch the power tool only with the insulated handles. When in contact with a live conductor, it is transmitted to the metal parts of the
power tool, and this may cause an electric shock.

6.2. Keep your hands off the cutting area. Do not touch the workpiece. There is a risk of injury if you touch the cutting sheet.
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6.3. Touch the power tool to the workpiece after you have turned it on. Otherwise, there is a risk of a kickback occurring if
the blade is curled into the workpiece.

6.4. During cutting, be careful that the base plate contacts the workpiece steadily over its entire surface. If the cutting edge
curls, it may cause the cutting blade to break.

6.5. When the cutting is completed, wait for the jig saw to stop. Then remove it from the cut. This avoids the risk of kickback
and you can safely leave the power tool on the work surface.

6.6. Only use blades in flawless condition. Bent or blunted cutting discs may break or cause a kickback.

6.7. Once the jig saw is switched off, do not stop the cutting blade by compressing it. The cutting sheet may be damaged,
broken or cause a kickback.

6.8. Use suitable utensils to find any hidden under-pipe pipelines or contact your local supply company. Contact with live
wires may cause fire and electric shock. Damage to a gas pipeline may lead to an explosion. Damage to the water mains results
in major material damage and may cause electric shock.

6.9. Provide the machined detail. A detail gripped with suitable fittings or clamps is locked more firmly and secure than if
you hold it by hand.

6.10. Before leaving the jig saw, wait for the rotation to stop completely. Otherwise, the working tool used may touch another
object and cause uncontrolled movement of the power tool. Do not use the jig saw when the power cord is damaged. If the
cable is damaged during operation, do not touch it. Inmediately disconnect the plug from the socket. Damaged power cords
increase the risk of electric shock.

7. Purpose of the jig saw. This type of power tools is widely used for cutting wood, wood-like materials, as well as synthetic
materials and metals. Areas of use include repair, construction, carpentry and any other work related to independent amateur
activity.

8. Operation with the machine

Battery and charger information.

The jig saw isn't supplied with a battery and charger. Use only battery and charger from the R20 System series.

To start the tool, just pull the trigger on the switch. The tool speed increases with increasing the pressure on the switch
trigger Release the trigger of the stop switch. For uninterrupted operation, pull the trigger on the switch, press the lock button,
and then release the trigger of the switch. To stop the tool from the locked position, pull the trigger on the switch completely,
then release it.

ATTENTION: Always clean all chips or foreign bodies that are attached to the blade and / or the blade holder. Failure to
comply with this requirement may result in insufficient blade clamping, resulting in serious injuries.

CAUTION: Do not touch the tool or workpiece blades immediately after work. They can be extremely hot and burn your
skin.

WARNING: Always fix the hard disk drive. Insufficient tightening of the blade may result in breakage of the blade or serious
bodily injury.

WARNING: Use Raider blades for a “T” shank saw. Use of blades other than this type causes insufficient blade clamping,
resulting in serious injuries.Information about radiated noise and vibrations.

The values are measured according to EN 60745. The noise level A is usually: sound pressure level LpA 97.6 dB (A);
sound power LwA 108.6 dB (A). Uncertainty K = 3 dB. Work with silencers! The full vibration value (the vector sum in the three
directions) is determined according to EN 60745: Cutting of wood: generated vibrations ah = 6.60 m/ s2, uncertainty K=1.5m
/2, Cutting of metal: / s2, uncertainty K = 1,5 m/ s2. The specified vibration level is representative of the most common power
tool applications. However, if the punch is used for other activities, with other work tools or if it is not maintained as prescribed,
the level of vibration generated may change. This could significantly increase the cumulative vibration load in the process.
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9. Installing the cutting knife.
» Fig.1: 1. Cutting lever

» Fig..2:

1. On / Off button

2.Block locking / locking button

To start, just press the power button

the speed is increased by increasing the pressure on the circuit breaker. Release the stop switch.

For long-term operation, press the switch, press the locking button, and then release the breaker. To stop the tool from the locked
position, push the switch all the way, then release it.

This tool can be used with an orbital or straight line (up and down)

Orbital cutting - the pressure is on the knife

To change the cutting, turn the lever to the desired position and select the appropriate cut according to the table.

Table 1
Insert the knife by loosening the bolt of the holder counterclockwise with hexagon.

> Fig.3

‘v.\
L

a

1. Knife holder 2. Bolt 3. Hexagon key With the blade of the knife facing forward, place it in the cutting disc holder as far as
possible. Make sure the back edge of the blade matches the roller. Then tighten the bolt clockwise to ensure that the blade holds

firmly.
» Fig.4:
1. Bolt

2. Roller
3. Cutting blade blade To remove the blade, follow the assembly procedure back.
NOTE: Lubricate the roller with grease from time to time.

\




RAIDERSS

Position Cutting action Application
0 Cutting in a straight For cutting soft
line steel, stainless steel

steel and plastics.
For cutting in
wood and plywood.

Cutting in a small For cutting soft
orbit steel, aluminum
and hardwood

Il Cutting in medium For cutting wood
orbit and plywood.

For fast cutting
aluminum and soft
steel.

I Cutting in big orbit For fast cutting
wood and plywood.

9.1. Selection of the cutting knife.

Only use T-shaped blades. The cutting sheet must not be longer than necessary to perform the cut. When cutting with small
radii, use narrow cutting blades.

9.2. Placing and Replacing the Cutting Sheet.

When installing the cutting sheet, work with protective gloves. There is a risk of injury to the cutting edges of the sheet. Before
installing, clean the tail of the cutting sheet. A dirty tail can not be locked securely. Move the blade attachment bush so that you have
access to the hexagon bolts. Insert the cutting sheet until it stops in the clamping slot with the teeth facing in the direction of cutting.
When inserting the cutting blade, be careful that its rear edge enters the groove of the guide roller . Precision cuts are only possible
if the guide roller rests firmly but not too tightly on the back of the cutting sheet. Tighten the hexagon bolts securely with the key
located at the back of the punch undereath the nozzle to turn on the aspiration system. To replace the knife, use the hexagonal
wrench included in the set. Unscrew counterclockwise both screws holding the knife. Place the new blade, then check that the blade
is firmly engaged. If the cutting blade is not firmly engaged, it can be removed and injured during work.

10. Dust collection system.

Powders released during the processing of materials such as lead paints, certain types of wood, minerals and metals may be
hazardous to health. Skin contact or inhalation of such powders may cause allergic reactions and / or respiratory tract illnesses of
the operator or persons in the vicinity. Certain powders, such as those extracted from beech and oak processing, are considered
to be carcinogenic, especially in combination with wood treatment chemicals (chromate, preservatives, etc.). If possible, use a dust
extraction system. Ensure good ventilation in the workplace. It is recommended to use a breathing mask with Class P2 filter.

10.1. Turn on an aspiration system.

Place the hose of the aspiration system into the nozzle . Connect the hose with an aspiration system or a vacuum cleaner (some
models have an extra vacuum cleaner adapter). The vacuum cleaner used must be suitable for handling the treated material. If dust
is particularly harmful to health or carcinogenic
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dust, use a specialized vacuum cleaner.

11. Operating the power tool.

11.1. Adjusting the cutting angle.

For sloping cuts, the base plate can be tilted to the right or left to 45 °. Unscrew the screws and move the base plate slightly. To fix
accurate slopes, the base plate is fixed at 0 ©, 22.5 °, and 45 ° to the left and right. Tilt the base plate to the desired angle. Random
slopes can be set using a carrier. Then tighten the screws again

12 Operating instructions.

Cooling-lubricating fluid. To prevent overheating when cutting metals, you must apply a coolant-lubricating fluid along the cutting line.
The speed of rotation of the saw engine is adjusted by turning and adjusting the speed governor to the desired position. This allows
you to choose the most suitable work rate depending on the properties of the material to be treated. The higher the value indicated
on the regulator, the higher the engine speed of the saw. For faster operation, the jig saw is equipped with a pendulous movement
of the knife.

13. Maintenance and service.

13.1. Maintenance and cleaning.

To work well and safely, keep the power tool and ventilation holes clean. Regularly clean the blade attachment blade. To do this,
remove the cutting sheet and shake the adhering chips by gently tapping on a stable base. Strong contamination of the chain saw
may cause malfunctions. Therefore, do not cut materials that release a large amount of chips and dust from the bottom or ceiling.
13.2. In extremely heavy working conditions when cutting metals on the inside surfaces of the casing, a current-carrying powder can
be deposited. This may interfere with the protective insulation of the jig saw. In such cases it is recommended to use a stationary
aspiration system, frequent blowing of the ventilation openings. Periodically lubricate the guide roller with one drop of machine oil.
Regularly check the guide roller. If it is worn, it must be replaced by an authorized RAIDER service center.

14. Environmental protection.

In order to protect the environment, the power tool, accessories and packaging must be suitably processed for the reuse of the
raw materials contained therein. Do not dispose of power tools in household waste! According to the EU Directive 2012/19 / EC
on end-of-life electrical and electronic devices and its validation as a national law, power tools that can no longer be used must be
separately collected and subjected to appropriate processing to recover the contents in them valuable secondary raw materials.



RAIDERS

Ro Originale instructiuni de utilizare Stimate prieten,
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unui fiersatrau pendular marca - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si gata
de operare, produsele RAIDER sunt masini sigure si fiabile iar lucrul cu ele va fi o adevarata placere. Pentru
confort si servicii excelente am dezvoltat o retea de service uri pe intreg teritoriul tarii.

Tnainte de a utiliza acest aparat, va rugdm sa cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni’.

Tn interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corect a acestuia, cititi cu atentie aceste instructiuni.
Pentru a evita greselile inutile si accidentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile
pentru referinte viitoare tuturor celor care vor utiliza aparatul. Daca vindeti produsul “manualul de utilizare ”
trebuie predat noului proprietar, astfel incat acesta sa fie familiarizat cu masurile de siguranta si instructiunile
de utilizare de siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii RAIDER. Adresa
companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel 02 934 33 33 934 10 10, ; www.euromasterbg.com,
e-mail: info @ euromasterbg. com. Incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management
al calitatii ISO 9001:2008 de certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de
servicii profesionale si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost
emis de catre Moody International de Certificare Ltd, Anglia

Date tehnice

parametru Unitati de valoare
masura
Model - RDP-SJS20
Tensiune nominala VDC 20
Nici-o viteza de incarcare min-1 0-2700
Lungimea cursei mm 20
Capacitate de taiere in lemn mm 80
Capacitatea de taiere in aluminiu mm 12
Capacitatea de taiere in otel mm 5
Unghi de inclinare al placii ° 0-45°
Setarile pendulului 4
Nivelul presiunii acustice LpA dB(A) 794,K=3
Nivelul de putere acustica LwA dB(A) 90.4,K=3
vibratiile m/s2 zjh,B=9.68;_
ah,M=11.18, K=1.5

1. Butonul de pornire si butonul de reglare a vitezei
2. Butonul de blocare a comutatorului de inchidere

3. Orificiile de ventilatie
4. Dust departe

5. Parghia suflantei pentru reglarea debitului de aer la lama pentru a curata zona inaintea lamei de

rumegus.
6. Placa de baza
7. Regulatorul pendulului
8. Sistem rapid de schimbare
9. Ecran de siguranta
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Instructiuni generale pentru o functionare sigura.

Cititi cu atentie toate instructiunile. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate provoca socuri electrice, incendii si / sau vatamari grave.
Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1. Siguranta la locul de munca.

11, Pastrati locul de muncé curat si bine iluminat. Dezordinea si lumina slaba pot contribui la aparitia unor accidente de munca.

1.2. Nu utilizati ferastraul pendular in medii cu risc crescut de explozie, langa lichide inflamabile, gaze sau pulberi. Tn timpul functionarii
fierastraul potoate genera scantei care pot aprinde pulberile sau vaporii

1.3. Tineti copiii si persoanele din jur la o distanta de siguranta in timp ce lucrati cu fierastraul pendular.

2. Securitatea electrica.

Protejati ferastraul de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in acesta creste riscul de electrocutare

3. Operare sigura.

31, Ramaneti concentrat la actiunile dv. si actionati cu prudenta si in mod rezonabil. Nu utilizati unealta cand sunteti obosit sau sub
influenta medicamentelor, alcoolului sau drogurilor. Un moment de distragere a atentiei atunci cand lucrati cu un ferastrau pendular poate duce
la vatamari extrem de grave.

32.  Lucrati cu imbracaminte de protectie si intotdeauna cu ochelari de protectie.

Purtarea unui echipament adecvat si a muncii efectuate cu echipamentul individual de protectie, cum ar fi o masca de respiratie,
incaltaminte puternice bine inchise, cu un graifier stabil, casca de protectie si amortizoarele de zgomot, reduc riscul unui accident de munca.

33. Evitati riscul de pornire accidentala a fierastraului. 3.4. Tnainte de a opri fierastraul, asigurati-vd c& eliminati toate
accesoriile din el. Un accesoriu uitat pe o unitate mobila poate cauza raniri.

3.5. Evitati pozitiile nenaturale ale corpului. Lucrati intr-o pozitie stabild a corpului si mentineti echilibrul in orice moment. Acest lucru
V& va permite s& controlati unealta mai bine si mai sigur dacé apare o situatie neasteptata.

36.  Lucrati cu haine adecvate. Nu lucrati cu imbrécaminte larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, hainele simanusile la o distanta sigura
de unitatile rotative ale pumnului. Hainele mari, ornamentele, parul lung pot fi capturate si trase prin rotirea sau mutarea unitatilor.

3.7. Daca este posibil sa utilizati un sistem de aspiratie extemna, asigurati-va ca acesta este pomit si functioneaza corect. Utilizarea
unui sistem de aspiratie reduce riscurile datorate prafului eliberat.

4. Folosirea corecta a fierastraului pendular

41, Nu supraincarcati fierastraul. Utilizati lamele de ferastrau numai in functie de scopul dorit. Veti lucra mai bine si mai sigur atunci
cand utilizati scula potrivita in intervalul de sarcina specificat de producator.

42. Nu utilizati un fierastrau pendular a carui defectare este deteriorata. Un fierdstrau care nu poate fi oprit si conectat conform
intentiei producatorului este periculos si trebuie reparat

43.  Tnainte de a schimba setérile fierastraului, fnlocuirea uneltelor de lucru si a accesorilor, precum si atunci cand nu utilizafi
fierastraul pentru o perioada lungé de timp, deconectati-| de la sursa de alimentare. Aceasta masura elimind riscul de perforare accidentala.

44, Tineti lamele de ferastrau in locuri unde nu pot i atinse de copii. Nu le permiteti sa fie folosite de persoane care nu cunosc modul
in care lucreaza si nu au citit aceste instructiuni. Cand sunt in mainile unor utilizatori neexperimentat, ferastraiele pendulare pot fi ~ extrem
de periculoase.

45.  Tineti ferastraul cu grija. Verificati daca partile mobile functioneaza fara probleme,si nu prezinta pérti deteriorate

care incalca sau modifica functia fierastraului. Inainte de a utiliza ferastraul, asigurati-vé cé piesele deteriorate sunt reparate. Multe
accidente la locul de muncé sunt cauzate de unelte si aparate electrice necorespunzatoare.

46.  Mentineti intotdeauna bine ascutite si curate instrumentele de téiere. Instrumentele de taiere bine intretinute, cu muchii
ascutite, au o rezistentad mai mica si sunt mai usor de utilizat.

4.7.  Folositi lamele, accesoriile, sculele etc., conform instructiunilor producatorului. De asemenea, aveti in vedere conditile
specifice de lucru si operatiunile pe care trebuie sa le finalizati. Utilizarea lamelor de ferastrau pentru alte aplicatii decét cele specificate
de producétor creste riscul accidentelor la locul de muncé.

Reparatiile sculelor electrice trebuie efectuate numai de catre specialisti calificati ai atelierului RAIDER, in care sunt folosite numai
piese de schimb originale. Aceasta asigura o functionare sigura a acestora.

5. Pastrati-va.

Reparatiile sculelor electrice trebuie efectuate numai de catre specialisti calificati ai atelierului RAIDER, in care sunt folosite numai
piese de schimb originale. Aceasta asigura o functionare sigura a acestora.

6. Instructiuni de lucru in conditii de siguranta cu lamele de ferastrau.

6.1. Cand exista pericolul ca instrumentul de lucru sa deterioreze conductorii sub tensiune sau cablul de alimentare in timpul
functionarii, atingeti masina electrica numai cu manerele izolate. Cand este in contact cu un conductor viu, acesta este transmis catre
piesele metalice ale sculei electrice, ceea ce poate cauza un soc electric.

6.2. Tineti méinile pe zona de taiere. Nu atingeti piesa de prelucrat. Exista riscul ranirii dacd atingeti foaia de taiere.

6.3. Atingeti scula electrica pe piesa de prelucrat dupa ce ati pornit-o. Tn caz contrar, exist riscul aparitiei unui recul daca lama
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este curbata in piesa de prelucrat.

6.4. In timpul tierii, aveti grija ca placuta de baza sa atinga piesa de prelucrat constant pe intreaga suprafata. Tn cazul in
care marginea de taiere se indoaie, aceasta poate provoca ruperea lamei de taiere.

6.5. Cand taierea este finalizatd, asteptati ca ferastraul de taiere s& se opreasca. Apoi scoateti-| din téiere. Acest lucru evita
riscul de recul si puteti Iasa in siguranta uneltele electrice pe suprafata de lucru.

6.6. Utilizati numai lamele in stare perfecta. Discurile taiate indoite sau taiate se pot sparge sau pot provoca recul.

6.7. Odata ce ferastraul de gaurit este oprit, nu opriti lama de taiere comprimandu-I. Foaia de taiere poate fi deterioratd,
sparta sau provocata o recul.

6.8. Utilizati ustensile adecvate pentru a gasi conducte subterane ascunse sau contactati compania de distributie locald.
Contactul cu firele vii poate provoca incendii si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate duce la o explozie.
Deteriorarea conductei de apa duce la daune materiale majore si poate provoca socuri electrice.

6.9. Furnizati detaliile prelucrate. Un detaliu apucat cu fitinguri sau cleme adecvate este blocat mai ferm si mai sigur decét
daca il tineti ména.

6.10. Tnainte de a p&rasi masina de gaurit, asteptati ca rotatia sa se opreascd complet. In caz contrar, unealta de lucru
utilizata poate atinge un alt obiect si poate provoca o miscare necontrolatd a sculei electrice. Nu utilizati ferastraul de gaurit
atunci cand cablul de alimentare este deteriorat. Daca cablul este deteriorat in timpul functionarii, nu atingeti-l. Deconectati
imediat stecherul de la priza. Cablurile de alimentare deteriorate cresc riscul de electrocutare.

7. Date tehnice

Pentru a porni instrumentul, trageti doar tragaciul de pe comutator. Pentru o functionare neintrerupta, trageti tragaciul pe
comutator, apasati butonul de blocare, apoi eliberati declansatorul comutatorului. Pentru a opri instrumentul din pozitia blocata,
trageti complet declansatorul de la comutator, apoi eliberati-1.

ATENTIE: Curatati intotdeauna toate aschiile sau corpurile stréine atasate la laméa si / sau suportul lamei. Nerespectarea
acestei cerinte poate duce la blocarea insuficienta a lamelor, ceea ce duce la vatamari grave.

ATENTIE: Nu atingeti scula sau piesele de prelucrat imediat dupa lucru. Acestea pot fi foarte calde si pot arde pielea.

AVERTISMENT: Fixati intotdeauna unitatea HDD. Strangerea insuficienta a lamei poate duce la ruperea lamei sau la
vatamarea corporala grava.

AVERTISMENT: Utilizati paletele Raider pentru un ferastrau “T". Folosirea altor lame decét acest tip cauzeaza o strangere
insuficienta a lamei, ceea ce duce la vatamari grave.

8.Informatii despre zgomotul si vibratiile radiate.

Informatii privind bateria si incércatorul.

Ferastraul de gaurit nu este livrat impreuna cu o baterie si un incarcator. Utilizati numai acumulatorul si incércatorul din
seria R20.

Valorile sunt masurate in conformitate cu EN 60745. Nivelul de zgomot A este de obicei: nivelul presiunii acustice LpA 97.6
dB (A); puterea sonora LwA 108.6dB (A). Incertitudinea K = 3 dB. Lucrati cu amortizoare de zgomot! Valoarea totala a vibratiilor
(suma vectorilor in cele trei directii) este determinata conform EN 60745: tdierea lemnului: vibratii generate ah = 6,60 m / s2,
incertitudinea K= 1,5 m/ s2, taierea metalului: / s2, incertitudinea K = 1,5 m / s2. Nivelul specificat de vibratii este reprezentativ
pentru cele mai comune aplicatii ale sculelor electrice. Cu toate acestea, daca pumnul este utilizat pentru alte activitati, cu alte
unelte de lucru sau daca nu este mentinut asa cum este prescris, nivelul vibratiilor generate se poate schimba. Acest lucru poate
duce la o crestere semnificativa a incarcarii cumulate a vibratiilor in timpul procesului.
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8.8. Instalarea cutitului de taiere.

» Fig.1: 1. Parghie de taiere

» Fig..2:
1. Buton pornit / oprit

2.Bloc blocare / blocare buton

2. Bloc blocare / blocare buton

Utilizati paletele Raider pentru un ferastrau “T". Folosirea altor lame decét acest tip cauzeaza o strangere insuficientd a lamei,
ceea ce duce la vatamari grave.

Pentru a incepe, trebuie doar sa apasati butonul de alimentare

viteza este mérita prin cresterea presiunii pe intrerupator. Eliberati comutatorul de oprire.

Pentru o functionare pe termen lung, apasati comutatorul, apasati butonul de blocare si apoi eliberati intrerupatorul. Pentru a opri
instrumentul din pozitia blocata, impingeti comutatorul pana la capat, apoi eliberati-I.

Acest instrument poate fi utilizat cu o linie orbitala sau dreapta (in sus si in jos) Decuparea orbitala - presiunea este pe cutit

Pentru a schimba taierea, rotiti maneta in pozitia dorité si selectati taietura corespunzétoare conform tabelului. tabelul 1

Introduceti cutitul prin slabirea surubului suportului in sensul invers acelor de ceasornic cu hexagon.

> Fig.3

1. Suportul cutitului 2. Surubul 3. Cheie hexagonald Cu lama cutitului indreptata spre inainte, asezati-o cat mai mult posibil in
suportul discului de taiere. Asigurati-vé ca marginea din spate a lamei se potriveste cu cilindrul. Apoi strangeti surubul in sensul
acelor de ceasornic pentru a va asigura cd lama se mentine ferm.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Rola

3. Lama de téiere a lamei Pentru a scoate lama, urmati procedura de asamblare inapoi. NOTA: Lubrifiati cilindrul cu ulei

din cand in cand.
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Position Actiune de taiere cerere

0 Taiere in linie dreapta | Pentru taierea moale
otel, otel inoxidabil
otel si materiale
plastice.

Pentru taiere

lemn si placaj.

Taierea pe o orbita Pentru taierea moale
mica otel, aluminiu
si lemn de esenta
tare
[l Taierea pe orbita Pentru taierea
medie lemnului
si placaj.

Pentru taiere rapida
aluminiu si moale
otel.

Il Taierea pe orbita mare | Pentru taiere rapida
lemn si placaj.

9.1.  Selectarea cutitului de taiere.

Utilizati numai lamele in forma de T. Foaia de téiere nu trebuie sa depaseasca durata necesara taierii. Atunci cand taiati cu raze
mici, utilizati lame inguste de téiere.

9.2.  Plasarea si inlocuirea foii de taiere. Cand instalati foaia de téiere, lucrati cu manusi de protectie. Exista riscul de ranire
a marginilor de taiere ale foii. Inainte de instalare, curétati coada tavii de taiere. O coada murdara nu poate fi blocata in siguranta.
Deplasati bucsa de prindere a lamei

astfel incat s& aveti acces la suruburile hexagonale. Introduceti foaia de téiere pana cand se opreste in orificiul de prindere cu
dintii indreptati in directia taierii. La introducerea lamei de téiere, aveti grija ca marginea din spate sa patrunda in canelura rolei de
ghidare. Decuparile de precizie sunt posibile numai daca rola de ghidare se sprijina ferm, dar nu prea strans pe partea din spate
a foii de taiere. Strangeti suruburile cu suruburi hexagonale cu cheia amplasata la partea din spate a dispozitivului de gaurire sub
duza pentru a porni sistemul de aspiratie. Pentru a inlocui cutitul, utilizati cheia hexagonala inclusa in set. Desurubati in sens contrar
acelor de ceasornic ambele suruburi care tineti cutitul. Asezati noua lama, apoi verificati daca lama este bine fixatd. Daca lama de
taiere nu este cuplata ferm, ea poate fi scoasa si ranita in timpul lucrului.

10. Sistem de colectare a prafului.

Pulberile eliberate in timpul procesarii materialelor, cum ar fi vopselele din plumb, anumite tipuri de lemn, minerale si metale pot
fi periculoase pentru sénatate. Contactul cu pielea sau inhalarea unor astfel de pulberi pot provoca reactii alergice si / sau boli ale
tractului respirator ale operatorului sau persoanelor din vecinatate. Anumite pulberi, cum ar fi cele extrase din prelucrarea fagului si a
stejarului, sunt considerate a fi cancerigene, in special in combinatie cu substante chimice de tratare a lemnului (cromatj, conservanti
etc.). Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului. Asigurati o ventilatie buna la locul de munca. Se recomanda
utilizarea unei masti de respiratie cu filtru de clasa P2.

10.1. Porniti un sistem de aspiratie.

Asezati furtunul sistemului de aspiratie in duza. Conectati furtunul cu un sistem de aspiratie sau un aspirator (unele modele au
un adaptor suplimentar de aspirator). Aspiratorul utilizat trebuie sa fie adecvat pentru manipularea materialului tratat. Daca praful
este deosebit de daunator pentru sanatate sau carcinogen

praf, utilizati un aspirator specializat
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1. Utilizarea sculei electrice.

1.1. Reglarea unghiului de taiere.

Pentru taieturile inclinate, placa de baza poate fi inclinata spre dreapta sau spre stanga la 45 °. Desurubati suruburile si miscati usor
placa de baza . Pentru a fixa versantii exacti, placa de baza este fixata la 0 °, 22,5 ° si 45 ° spre stanga si spre dreapta. inclinagi placa
de baza la unghiul dorit. Pante aleatorii pot fi setate folosind un transportator. Apoi strangeti suruburile din nou

12 Instructiuni de utilizare.

Lichid de racire-lubrifiere. Pentru a preveni supraincélzirea la taierea metalelor, trebuie sa aplicati un lichid de lubrifiere a lichidului de
racire de-a lungul liniei de téiere. Viteza de rotatie a motorului ferastraului este reglata prin rotirea si reglarea regulatorului de viteza
in pozitia dorita. Acest lucru va permite sa alegeti rata de lucru cea mai potrivitd, in functie de proprietatile materialului care trebuie
tratat. Cu cét este mai mare valoarea indicata pe regulator, cu atat este mai mare viteza motorului ferastraului. Pentru o functionare
mai rapida, pumnul este echipat cu o miscare pendula (volant) a cutitului.

13. Intretinere si service.

13.1. Intretinerea si curatarea.

Pentru a lucra bine si in conditii de sigurantd, tineti scula electrica si orificile de ventilatie curatate. Curatati curand lama de fixare
a lamei. Pentru a face acest lucru, scoateti foaia de taiere si agitati aschii aderenti atingdnd usor o baza stabild. O contaminare
puternicd a ferastraului cu lant poate cauza defectiuni. Prin urmare, nu taiati materialele care elibereaza o cantitate mare de aschii
si praf din partea inferioara sau din tavan.

13.2. In conditii de lucru extrem de grele la taierea metalelor pe suprafetele interioare ale carcasei, se poate depune o pulbere
purtatoare de curent. Acest lucru poate interfera cu izolatia de protectie a pumnului. In astfel de cazuri se recomanda utilizarea unui
sistem stationar de aspiratie, suflare frecventa a orificiilor de ventilatie. Lubrifiati periodic rola de ghidare (6) cu o singura picatura de
ulei de masina. Verificati in mod regulat rola de ghidare . Daca este uzat, acesta trebuie inlocuit de un centru de service autorizat
RAIDER.

14. Protectia mediului.

Pentru a proteja mediul, sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie prelucrate in mod corespunzator pentru
reutilizarea materiilor prime continute in acestea. Nu aruncati sculele electrice in deseurile menajere! in conformitate cu Directiva UE
2012/19/ CE privind dispozitivele electrice si electronice scoase din uz si validarea acesteia ca legislatie nationald, sculele electrice
care nu mai pot fi folosite trebuie sa fie colectate separat si supuse unei prelucrari corespunzatoare pentru a recupera continutul
materiale secundare valoroase.
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YMNATCTBO 3A YMOTPEBA
TounTyBaHM KOPUCHNLIY,

YecTuTkn 3a kynyBarbe Ha MawvHa - RAIDER. lMpn npaBunHo wHcTanupatse u pabota, RAIDER ce curyphu v [oBepnvsm
MaLLnHN 1 paboTaTta Co HUB Ke BI OBO3MOMM BUCTUHCKO 3340BOICTBO. 3a BaleTo noroaHoCT e n3rpafeHra v opfiMyHaTa cepucHa
Mpexa.

Mpes Aa ja kopucTTe OBaa MalunHa, Be MOfMMe BHUMATENHO 3ano3HajTe co oBaa “YnatcTBara 3a ynotpeba’.

Bo uHTepec Ha Bawara 6e36egHocT 1 co Lien aa ce 0be36eay npasunHa v ynotpeba, NpounTajTe rv ynatcteata BHUMATENHO,
BKITyuyBajkv npenopakute 1 npefynpeayBarbata BO HUB. 3a u3berHyBawe Ha HemoTpebHN rpeLLkv 1 MHLUMOEHTH, BaXHO e OBUe
VHCTPYKLM @ OCTaHaT Ha pacronaratbe 3a MOHUTE M3BELLTAN Ha CUTe KO Ke T KOpUCTaT MalunHaTa. AKo ja MpofafeTe Ha HoB
COMCTBEHWK TOa “YnaTcTBaTa 3a ynotpeba’ Tpeba fa ce npeaane 3aeAHO CO Hea, 3a [ja MOXe HOBMOT KOPUCHHK fia Ce 3ano3Hae co
€00ABETHM Mepky 3a 6e36eaHOCT M ynaTcTBaTa 3a pabota.

“EBpomactep Mmnopt Ekcnopt” OO[] e oBnacTeH npeTCTaBHUK Ha MPOW3BOAMTENOT W COMCTBEHWK Ha TProBCkata Mapka
RAIDER. Agpecata Ha ynpaByBatse Ha komnanujata e Codpuja 1231, 6yn “flomcko ynuua” 246, ten 02 +359 700 44 155, ; www.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 rogvHa BO KoMmaHujaTa e BOBEZEH CUCTEMOT 3a ynpaByBatse co kBanutetoT ISO 9001:2008 co oncer Ha
cepTudmkaumja: Tprosuja, yBO3, 13B03 1 CEPBUC HA NPOGECMOHANHN 1 X06M ENEKTPUYHM, MHEBMATCKM M MEXaHWYKU anaTku 1
3aefHu4ka xapaeep. Ceptudmkatot e nsnaaeH og Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKW NOOATOLM

napameTta EAuHuuM 32 BpeaHocCT
P P Mepere pea
Mogen ° RDP-SJS20
HomwuHaneH HanoH VDC 20
Bp3avHa 6e3 ToBap min-1 0-2700
HomkuHa Ha yaap mm 20
KanauuTteTt Ha cevene BO OpBO mm 80
KanauuteT Ha cevere BO
mm 12

anyM1MHUyM
KanauuteT Ha ceverse BO Yernnk mm 5
Mnoua aron ° 0-45°

[MopecyBara Ha HULWANOTO : 4
HuBo Ha 3By4eH nputucok LpA dB(A) 794,K=3
HuBo Ha 3BYy4YHa MOKHOCT LWA dB(A) 90.4,K=3
Bubpauun m/s2 ah,B=9.68;

ah,M=11.18, K=1.5

. CTapTyBam€e Ha NpekVHyBaqoT U perynauuja Ha bp3uHaTa

2. Konye 3a 3aknyyyBare Ha NPeKMHYBa4oT 3a UCKIyYyBaHe

3. BeHTnnauuoHun gynku

4. MNpawmrHa ganeky

5. Pauka Ha BEHTUNATOPOT 3a npunarogyBahe Ha MPOTOKOT Ha BO3AYX Ha HOXOT 3a YUCTEHE Ha
noBpLUMHATA NPef HOXOT 0f CTPYFOTUHM.

6. OcHoBHa nno4va

7. HuceH perynatop

8. bp3 cuctem Ha 3ameHa

9. besbeaHoceH ekpaH
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OnwTu ynatcTBa 3a 6e3benHo paboTetse.

BHumaTtenHo npounTajTe v cute ynatcTea. Ako He v crieauTe ynaTcTBaTa nofony, MoxXe fa A0jAe A0 eNeKTpUdeH yaap, noxap
1 / unn cepnoaHa nospega. Yysajte rv oBue ynatcTea Ha 6e3benHo mecTo.

1. besbegHocT npu pabora.

1.1. YygajTe ro paboTHOTO MECTO YMCTO M BOOPO OCBETNEHO. HecpekaTa 1 HeCOOBETHOTO OCBETIYBake MOXe Aa NpuaoHecaT
3a ojaBa Ha Hecpeka npv paboTa.

1.2. He pakyBajTe co nunata 3a aynyere BO CPEANHI CO 3roneMeH pusik of ekcnmnosuja, Grmcki 3ananuei TEYHOCTH, racoBu
nnu npas. 3a BpeMe Ha onepavujaTa, NCKOBITE 3a NpCKakbe MCKPUBYBAAT, LUTO MOXE Aa 3ananu npalumHa unn napea.

1.3. YyajTe r1 geuata n ctpaHnyHUTe nuua Ha 6e3bedHo pactojaHue fofeka paboTute co yaap. Ako BaLLETO BHUMaHME e
npeHacoyeHo, MOXe AAa ja u3rybute KOHTponaTa Ha yaap.

2. beabeaHoCT Ha enekTpuyHa eHepruja.

2.3awTnta Ha NUnata of foxz W Brara. MeHeTpauujata Ha BoaaTa BO yaap ja 3ronemMyBa PU3MKOT O ENEKTPUYEH LLIOK

3. besbenHo pabotetse.

3.1. OcraHeTe (hokycupaHu, BHUMATENHO cregeTe rm CBOUTE MOCTankv 1 BHUMATENHO W pasyMHO nocTanysajTe. He kopuctete
yAap Kora CTe YMOPHW W NOA BNWjaHWe Ha HapKOTMLM, ankoxon unu apora. MOMEHT Ha Bo3HeMMpYBatbe Nnpu paboTa co MMpCHHT
nuna Moxe Aa Pe3ynTupa co eKCTPEMHO TELLKV NOBPEaM.

3.2. PaboTajTe co 3awwTnTHa obreka 1 cekorall co 3aLUTUTHU OYuna.

Hocejku cooaBeTHa Hoceuka nuna 1 pabotata HanpaBeHa Of NMUYHa 3alUTUTHA ONpema, Kako LUTO € Macka 3a AULLEHE, CUMHH
L{BPCTO 3aTBOPEHY YeBMnM o cTabuneH rpebeH, 3aLUTUTHUOT LUNEM 1 NpUAYLLYBaYW, ro HamarnyBaaT PU3nKoT 04 Hecpeka npu paboTa.

3.3. U3BerHyBajTe pu3nk 04 HEHAMEPHO MPUKNYYyBare Ha yaap.

3.4. Mpen fa noyHeTe co yaap, NpoBepeTe fJanu rA OTCTpaHUTe cuTe anaTtku o Hero. MomowHuk 3abopaBeH Ha [BiKeYKa
eaMHMLa MoXe fia Npeau3Bika noBpefay.

3.5. M3berHysajTe HenpupoaHu nonoxbu Ha Tenoto. Pabotar Bo cTabunHa nonoxba Ha TenoTo 1 BO CEKoj MOMEHT OApXyBa
pamHoTexa. OBa Ke B 0BO3MOXM [la ro KOHTponmMpaTe yAaapoT nofobpo v nobesbefHo ako ce nojaBu Heo4ekyBaHa cuTyaLmja.

3.6. Paborajte co cooaseTHa obreka. Hemojte aa paboTute co wumpoka obneka unu Hakut. YyBajTe ja kocata, obrekata
pakaBuLmTe Ha be3beqHo pacTojaHmne of poTupadkuTe eavHULY Ha yaap. LLinpok anuwTta, opHameHTw, fonra koca Moxe Aa ce patat
11 BNieyaT co poTMpaYKY NN NOABWKHNA €ANHALN.

3.7. AKo e MOXHO Aa Ce KOPUCTM HaZBOPELLEH CUCTEM 3a acrvpaLiyja, NpoBepeTe Jan e BKIy4eH 1 (PyHKLMOHMPA NPaBUITHO.
Ynotpebara Ha cucTem 3a acnupauipja rv Hamanyea pusnuuTe nopagu ocnobogeHara npatumHa.

4. BHumaTeneH ogHOC KOH yaap.

4.1. He npeonToBapyBatse Ha yaap. Kopuctete m ceunnara 3a nuna camo criopes] HusHaTa Hamera. Ke paBotute nogo6po u
nobe3benHo Kora ke ro KopUCTUTe COOABETHIMOT yAap BO ONCEroT Ha ToBap cneumdnLpan of NpoU3BOANTENOT.

4.2. He kopucTeTe n1poBa nuna Yuj npekuHysay € olwTeTeH. [pcHaTa nuna LWTo He MoXe fa e UCKIyYM 1 ia Ce BKITyYM Kako
LUTO e HAMEeHETa 0f} NPOV3BOANTENOT e onacHa 1 Tpeba fia ce caHupa

4.3. MNpepn [a r CMeHNUTe NOCTaBKUTE 3a yAap, 3aMeHyBajkv v paboTHUTE anaTtkv 1 AoAaTOLMTe, Kako 1 Kora He o KopucTuTe
YAAPHUOT yaap AONro BpeMe, UCKIy4YeTe o MpUKIy4oKkoT of Hanojysaketo. OBaa Mepka ro oTCTpaHyBa pU3MKOT Off HEHaMepHO
yavpatse.

4.4, YyajTe v ceynnata Ha MecTa Kafie LUTO [eliata He MoxXar fa fojaat. He no3sonysajTe fa 61aat kopucTeHu of nyre Kou
C€ 3an03HaeHM CO HAYMHOT Ha Koj paboTaT 1 He v npouuTarne oBue ynatcTsa. Kora Bo paLieTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULMW, AynyntbaTta
MOoXe fa bugat kpajHo onacHu.

4.5. YysajTe ja Baluata rpagrHapckv v BHUMATENHo. [oTBpaeTe feka NOABWKHUTE eAMHULM (PYHKLMOHMPaaT 6ecrnpekopHo,
He CTerHeTe, UMaTe CKPLUEHW UMK OLUTETEHMW EMNOBY LUTO ja HapyllyBaaT U1 MeHyBaaT (yHKUMjaTa Ha yaap. Mpen ynotpeba Ha
pvrankata, npoBepeTe [anu OLITeTeHUTe f[enoBK ce nonpasaat. MHory Hecpeku Ha pabota ce JOMmKaT Ha NOLIO OApXyBaHUTe
€NeKTPUYHI anaTu 1 anapaty.

4.6. YysajTe rv anatuTe 3a ceyerse cekorall 106po u3octpy v uucTu. [Jobpo ofpxyBaHUTe anati 3a ceyerse co ocTpu pabosu
“MaaT nomarn oTrop 1 ce nomnecHu 3a paborta.

4.7. KopucteTe rv ceunnara, fopatouuTe, anatute u cnl., Bo cormacHocT co ynatcTBata Ha npoussogumTenort. UcTo Taka, umajte
Ha yM cneuuduyHUTe paboTHY YCMOBM M OnepaLy LWTo Mopa Aa v 3aBpluute. Ynotpebata Ha nuna 3a Lpyru annvkaLmu, OCBEH
OHWe cneLuduLmpany of NPOU3BOANTENOT, 0 3rofieMyBa pU3NKOT 0 Hecpeku npu paboTa.

5. OppxyBatse.

[MonpaskuTe Ha enekTpU4HUTE anapati Tpeba fa rv BpLuaT camo kBanudmkyBaHu cneuvjanucty 3a pabotunnuum RAIDER, kape
LUTO Ce KopucTaT caMo OpurHanHu pesepeHu fenon. OBa 06e3beaysa H1BHO Be3benHo paboTetbe.

6. Ynatcrea 3a 6e3beaHa pabota co n1CTOBM 3a nuna.
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6.1. Kora noctou onacHocT paboTHMOT ypea Aa i OLUTETU OCHOBHWUTE XXWLM WnK kabenoT 3a Hanojysate 3a Bpeme Ha
paboTata, [oNpeTe 0 ENEKTPUYHUOT anapaT camo CO M3onMpaHn padkv. Kora e BO KOHTaKT CO XM4YeH NMPOBOAHUK, TOj Ce
npeHecyBa Ha METanHUTe AEMOBI Ha ENEKTPUYHMOT anapart, a Toa MoXe Aa NPeAn3Buka ENEKTPUYEH LLIOK.

6.2. YyBajTe rv paveTe o noBpLUMHaTa 3a ceuetbe. He ro gonmupajte pabotHoTto napye. Mocton puank og noBpeaa ako ro
[0rpeTe NUCTOT 3a Ceyetbe.

6.3. [lonpeTe ro enekTpuYHNOT anat co paboTHOTO Mapye OTKaKO Ke ro Bkmy4uTe. Bo cnpoTMBHO, MOCTON OMacHoCT oA
noBpaTeH yAap ako Ce4nrnoTo e 3aB1TkaHo BO paboTHOTO napye.

6.4. 3a Bpeme Ha ceyereTo, BHUMaBajTe OCHOBHATa MioYa NOCTojaHo fa ce noBp3e co paboTHOTO napye Haj Lenata
noBpLLUMHA. [IOKOMKy PEMEHWTE 3a Ceyetbe MoXaT Aa NpeAn3BuKkaaT NPEKUH Unu naysa Ha CeynnoTo.

6.5. Kora cevereTo € 3aBpLUeHO, noyekajTe fa ce ctonu. [MoToa oTcTpaHeTe ja of ceyereTo. OBa ro u3berHysa pusnkot
0f noBpaTeH yaap 1 MoxeTe 6e3beiHO f1a ro OCTaBUTE ENEKTPUYHIOT anat Ha paboTHaTa NoBpLUMHa.

6.6. KopucteTe v HoxesuTe camo co becnpekopHa cocTojoa. CBUTHUTE unn 3a0bneHn ANCKOBY 3a Cevetbe MOXE Aa ce
CKpLLAT MNW Aa NpeAnsBukaaT NoBpaTeH yaap.

6.7. OTkaKo Ke Ce WCKNy4W yaap, He ro 3aTBOpajTe HOXOT CO KOMMpecuparse. JINCTOT 3a ceyerbe Moxe Aa Buae oLTeTeH,
CKPLLEH 1N fja Npean3BYKa NoBpaTeH yaap.

6.8. Kopucrete cooaseTeH npubop 3a Aa MPOHajAETe CKPUEHW LIEBKOBOAW MMM Aa@ KOHTAKTUpaTe CO BaluaTa fokanHa
KomnaHwja 3a cHabyBatbe. KoHTaKTOT CO XL MOXe Aia Npeam3Biika noxap U enekTpuyeH Wwok. OlTeTyBaeTo Ha racoBOA0T
Moe Aia AoBefe Ao ekcnnosuja. OLTeTyBakbeTo Ha eNeKTpuYHaTa Mpexa pesynTypa co roneMm oLUTeTyBakba Ha MaTepujanot
11 MOXeE [ia MPEAM3BIKA eNEKTPUYEH LLOK.

6.9. O6esbepneTe feTarshu 3a obpaboTka. [letan koj ce 3acdhaka CO COOABETHU (HUTUH3M UMM CTEMM € MOLBPCTO U CUTYPHO
3aKITy4eH, OTKOSIKY aKo ro puTe €O paka.

6.10. Mpepn Aa ro HanywTMTe yaap, noYekajTe poTauujaTa LEnocHo Aa 3actaxe. Bo cnipotueHo, ynotpebennot paboTeH
anat Moxe Aa Jonpe 40 Apyr o6jekT v Aa Npeaun3Brka HEKOHTPONMPAHO ABUXEHE Ha ENEKTPUIHUOT anat. He ynotpebysajte
yAap kora kabenot 3a HarnojyBatse € olTeTeH. Ako kabenoT e olTeTeH 3a Bpeme Ha pabotata, He ro gonvpajte. BegHalu
VCKITy4eTe 1o MPUKNYYOKOT 0f WTekepoT. OTeTeruTe kabenu 3a HanojyBarbe ro 3ronemyBaat pU3MKOT Of ENEKTPUYEH LLIOK.

7. Llen Ha ynap. OBoj TMN Ha anar € LUMPOKO KOPUCTEH 3a CeYetbe ApBO, MaTepujani CIMYHM Ha APBO, Kako U CUHTETAYKM
MaTepujanu 1 metanu. OBnacTi Ha KopucTerse BKIy4yBaaT nonpaska, rpagexXHULLTBO, cTonapuja u koja buno gpyra pabota
noBp3aHa Co He3aBMCHa amaTepcka akTUBHOCT.

8. TexHn4km nogatoum

WHdopmauum 3a Batepujata 1 nonHavor.

Munara He e cHabaeHa co batepuja 1 nonHay. Kopuctete ja camo batepujata u nonHadoT o cepujata R20 System.

3a fia ja cTapTyBaTe anarkara, Camo NMoBMEYETe ro Npek1HyBa4oT Ha NPekMHyBa4oT. BpanHaTa Ha anaTtoT ce 3ronemysa
CO 3roneMyBatbe Ha MPUTUCOKOT Ha MPeKVHyBayoT Ha npekuHyBadoT OcnobopeTe ro NpekMHyBa4oT Ha NMPeKkuHyBayoT 3a
conupatbe. 3a HenpeyeHo paboTetbe, NOBneYeTe ro NPEKMHYBAYOT Ha NMPEKUHYBAYOT, MPUTUCHETE O KOMYETO 3a 3aKNyyyBatbe
11 OTNYLLTETE rO NPEKVUHYBAYOT Ha NPekuHyBaYoT. 3a Aa ro 3anpeTe ypesnoT of 3aknyyeHaTa nonoxba, NoTnonHo notdprere
ro NpekvHyBa4oT Ha MPEKMHYBAYoT, a NoToa ocnobogeTe ro.

BHUMAHWE: Cexoraiu yicTeTe r1 CuTe YMNOBK UNKM TyfUTe Tena Kou Ce MPUKaYeHW Ha HOXOT W [ Wi ApXayoT Ha
HOXOT. HenpuapxyBareTo koH oBa baparse MOXe Aa pe3ynTupa Co HeJOBOSTHO 3aTerHyBakbe Ha HOXOT, LITO pe3ynTupa co
CEpMO3HH NMOBPeay.

MPEOYNPEOYBAHE: He ro gonupajte anatoT unn ceyunata Ha paboTHOTO napye BegHal no pabota. Tue moxat aa
61paT ekCTPEMHO XELUKU 1 [ja ja 3ananat Ballata koxa.

MPELYNPEOYBAHE: Cekorall nonpaseTe ro xapg avck. HeoBONHOTO 3aTerHyBatbe Ha CEYMoTo MOXe Aa pesynTupa
CO OLUTETYBAHE HA HOXOT UNN CEPUO3HM TEMECHN NOBPEAV.
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MPEAYNPENYBAHE: KopucteTe rv HoseTe Ha “Pajaep” 3a nuna “T”. YnoTpebara Ha HOXEBW, OCBEH OBOj TUM, MPEAN3BUKYBa
HE[JOBOJTHO CTeratbe Ha HOXOT, LUTO Pe3ynTupa co Cepro3Hy NoBpean.

ViHcbopmaLum 3a 3padetbe u BuGpaLmm.

BpepnHoctute ce mepat cnopea EN 60745. HueoTo Ha byyasa A e 0614HO: HMBO Ha 3BY4eH npuTncok LpA 97.6 dB (A); 3By4Ha
MokHocT LwA 108.6 dB (A). HecurypHocT K = 3 dB. Pabotat co npupywysauu! LienocHata Bubpalmja (BekTopHata cyma BO Tpu
Hacoku) ce onpepfenysa cnopes EN 60745: Ceyetbe Ha ApBO: reHepupany Bubpaumn ax = 6.60 m / s2, HecurypHocT K= 1.5m/ s2,
Ceverbe Ha meTan: / s2, HecurypHocT K = 1,5 m / s2. CneynnumpaHoTo H1BO Ha BUOpaLu € penpeseHTaTBHO 3a HajuyecTuTe
annukayum 3a enekTpuyHnOT anat. MeryToa, ako nepcopaToT ce KOpUCTW 3a APYrv aKTMBHOCTM, CO Apyrv paboTHM anaTku unm
aKo He Ce ofpkyBa cropez NpOMMLLAHOTO, HUBOTO Ha reHepupaHi Bubpauun Moxe Aa ce npomeHn. OBa MOXe 3HauuTenHo aa ro
3ronemMu KymMynaTUBHOTO ONMTOBapyBatbe Ha BuOpaLumuTe BO NPOLIECOT.

9. HcTanuparbe Ha HOXOT 3a Cevetbe.

» Fig 1: 1. Paukata 3a ceuetbe

» Fig..2:

1. Konye 3a BKkryuyBatbe / UCKITyYyBatbe

2.Briok 3aknyJyBatbe / 3aKny4yBatbe

3a noyeToK, Camo NPUTHCHETE rO KONYETO 3a BKITy4yBak-e

Bp3uHaTa ce 3ronemyBa co 3rorieMyBatbe Ha MPUTUCOKOT Ha NnpekiHyBadqoT. OcnoboaeTe ro NPekMHYBaYoT 3a NPeKUH.

3a ponropoyHo paboTetbe, MPUTUCHETE TO NMPEKMHYBAYOT, MPUTUCHETE TO KOMYETO 3a 3akmydyBatbe, @ NoToa OTMYLITETE 0
npekvHyBaJoT. 3a Aa ro 3anpeTe ypenoT of 3aknyyeHara nonoxba, TypHeTe ro NpekuHyBayoT [OKpaj M OTMyLUTeTe Fo.

OBaa anaTka MoXxe fja Ce kopucTu co opbutanHa uUnu npaea nuHuja (Harope 1 Hagony)

Op6uTanHo ceyetbe - NPUTUCOKOT € Ha HOXOT

3a [1a ro CMeHuMTE CeunnoTo, CBPTETE ja paykaTa BO cakaHaTa nonoxba 1 ogbepeTe ro COOABETHOTO ceyetse criopes Tabenara.

Tabena 1

BmeTHeTe ro HOXOT Co onabaByBatbe Ha 3aBpTkaTa Ha HOCUTENOT CNPOTUBHO Of LLIECTOArOMHUKOT.

» Fig.3

1. [pxay 3a Hox 2. bonT 3. Konye 3a wectoaronHuk Co Ce4MnoTo Ha HOXOT CBPTEH HaHanpes, CTaBeTe o BO [pXadqoT 3a
Cceyetbe KoMKy LUTO € MOXHO noaaneky. [poBepeTe fanv 3aaHNOT pab Ha cevnnoTo ce coBnara co ponepoT. [1oToa 3aTerHeTe ro
3aBPTKW BO NpaBeL| Ha CTPENKATE Ha YaCOBHWKOT 3a [ia Ce YBEPUTE [ieka CEYMNOTO LiBPCTO CE APXKN.

» Fig.4:

1. bont

2. Ponep

3. Cevetbe Ha HOXOT 3a Cevetbe 3a Aa ro M3BaauTe CeunnoTo, cneaeTe ja npoLieaypara Ha cobpaHneTo Hasaa.

3ABENELLKA: of Bpeme Ha BpeMe NoAMavKyBajTe ro ponepoT o MacHOTIM.




RAIDERS

Mosnuuja

Akupja Ha cevene

Annukauuja

0

Ceuene BO npasa
nvHWja

3a ceuere Meko
Yenuk, oa
HeprocyBayKu Yenuk
Yenuk 1 nnacTuka.
3a ceuernse BHaTpe
OPBO U1 MBepuua.

Ceuetbe BO Mana
opbuta

3a ceuere Meko
Yernuk, anyMUHnym
W opBEHU NnpeameTu

Cevetbe BO cpefHa
opbuta

3a ceyerse ApBo
1 nBepuua.

3a 6p30 cevere
anyMMHUYM 1 Meka
Yernk.

I Ceuense BO rornema
opbuta

3a 6p30 cevere
OPBO U uBepuua.

9.1. N360p Ha ceuetbe HOX.

KopucteTe v HoxesuTe co T-06nmk. CeunnoTo 3a ceyetbe He cMee Aa Gie Nofonro of noTpe6HO 3a ja Ce U3BPLUM CEYEHbETO.
Kora ceuete co manu paguja, KOpUCTETE TECHI HOXEBY 3a CEYEHE.

9.2. MocTaByBake M 3aMeHa Ha NUCTOT 3a ceyetbe. Mpu MHCTanuparbe Ha ceverse NUCT, paboTi CO 3aLUTUTHI paKaBULM.
MocTou onacHOCT o7 NoBpea Ha ceunnata 3a ceyerse Ha nucToT. Mpes Aa ja MHCTanupaTe, UCYMCTETE ja onallkaTa Ha MCTOT 3a
ceyetbe. HeuncTaTta onaluka He Moxe fja ce 3aknyuv 6e3beaHo. MomecTeTe ja rpaata npuuUBPCTYBaYKa kyTuja 3a Aa umate npuctan
[0 LUECTOaronHu 3aBpTku. BMeTHeTe ro NUCTOT 3a ceyetbe 10AeKa He 3acTaHe BO NMPUKITYHOKOT 3a 3aTerHyBarbe co 3abu co Kou ce
CO0YYBa BO HAacoka Ha ceyetbe. Kora ro BMETHyBaTe CeuMnoTo 3a Ceyetbe, BHUMaBajTe POAHUOT 3afieH Aien Aa Bneae Bo xNneboT Ha
BOJEYKMOT ponepy. MpeLuaHuTe napymnkba ce MOXHM Camo ako BarbakoT 3a BOAEHE LIBPCTO Ce NOTNMPa, HO He MPEMHOTY LIBPCTO
Ha 3a[HMOT JeN Ha NUCTOT 3a ceyetbe. 3aLBPCTETe M LWECTOaronHuTe 3aBpTku 6e36eaHO CO KNy4oT Koj Ce Haora Ha 3afiHMOT Aen
Ha y[apoT nof MnasHuLaTa 3a Jja ro BKIy4uTe CUCTEMOT 3a acnupayja. 3a aa ro 3aMeHUTE HOXOT, KOPUCTETE 10 LIECTOArOMHUOT
Knyy BKIy4eH Bo ceToT. OTwwpadeTe rv ABETe 3aBPTKM CNPOTUBHO Of CTPENKUTE HA YaCOBHMKOT 1 ApXKeTe ro HOXOT. [NocTaBeTe ro
HOBOTO CEYUrO, a NoToa NPOBepeTe Aanu CEYUNoTo e LBPCTO 3acdhaTeHo. AKO CEYMNOTO 3a Ceyetse He € LBPCTO 3achaTeHo, MOXe
[ia ce 0TCTpaHy 1 NoBpeauTe 3a BpeMe Ha paboTara.

10. Cuctem 3a cobuparbe npas.

Mpawok ocroboaeH 3a Bpeme Ha 06paboTka Ha MaTepujany Kako LTO Ce OroBHM 6oW, ofpeseHN BULOBY [PBO, MUHEPANW
MeTann moxe Aa 6VI}J,9 onaceH 3a 3,ClpaBjeT0. KOHTaKTOT CO KoXxaTa unm BOMLLIYBaHETO Ha BakBUTE NpaLloLy MOXe Aa npeaussnkaat
anepricku peakuyym 1 / nmv 60necT Ha AMLLHUTE MaTULLTa Ha ONepaTopoT UMk nuuarta Bo 6nmsiHa. OapeaeHn NpaLLoLy, Kako LTo
Ce OHUe LUTO ce u3BnekyBaat of 0bpaboTka Ha byka 1 f1ab, ce cMeTaaT 3a kaHLUeporeHu, 0cobeHo Bo koMBMHaLMja CO XeMuKanum
3a TpeTMaH Ha ApBO (XpoMaTu, KOH3epBaHCH, UTH.). AKO e MOXHO, KOpUCTeTe cucTeM 3a npaBetse npatumHa. Obesbenete fobpa
BeHTUNauuja Ha paboTHoTo mecTo. Mpenopaynueo e Aa ce KOpUCTU Macka 3a AnLLeHe CO (punTep.

10.1. BknyyeTe cucTem 3a acnupauyja.

CraBeTe o LpeBOTO Ha CUCTEMOT 3a acnupalja Bo MnasHuuata. MoBp3eTe ro LpeBOTO CO CUCTEM 3a acnupaLuja Unu co
npaBoCMyKaska (Hekon MOen umaar JOMOMNHUTENEH afanTep 3a npaBocMykarka). YnotpebeHnoT npaBocmykanka mopa Aa buae
COO/IBETEH 3a paKyBakbEe CO TPETUPAHNOT MaTepujan. Ako npatumHaTa e 0cobeHo LUTeTHa 3a 30paBjeTo UK KaHLeporeHocTa
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dYcra, kopucTeTe cnevmjanuanpaH npaBocMykanka.

11. YnpaByBate CO eNeKTPUYHMOT anar.

11.1. MpunarogyBarbe Ha aroroT Ha ceyetbe.

3a HaBeaHaTUTE Napynkba, OCHOBHATA MNoYa MOXE fia Ce HaBanyBa HaAecHo nnm Neso o 45 °. OTiwupacbeTe v 3aBpTKUTE W Marnky
nomecTeTe ja OCHOBHaTa nroya . 3a Aa Ce nonpaeat TOYHUTE NajuHKM, OCHOBHATa nroya e dukenpana Ha 0 °, 22,5 ° n 45 ° Ha neso
1 fiecHo. HaBanyBatbe Ha OCHOBHaTa nnoya [0 nocakyBaHWoT aron. CryyajHuTe nagnHu MOXe fia Ce NocTaBaT Co KOPUCTEHE Ha
NpeBO3HUKOT. MoTOa NOBTOPHO 3aTerHeTe v 3aBpTkUTe

12 YnatcTBa 3a pabora.

TeyHocT 3a Nafetbe U NoaMadKyBare. 3a a ce Cripeyn nperpesate npu Ceyerse Ha MeTanu, Mopa Aa HaHeceTe TeYHOCT 3a
noMavkyBare Ha TeYHOCTa 3a Nafiere JOMK NHWjaTa 3a ceverse. bpauHaTa Ha BpTEHEe Ha MOTOPOT Ce HarogyBa Co BpTEHhE
1 mpunarogyBare Ha perynartopot Ha GpauHaTa o cakaHata nonoxba. Osa BM 0BO3MOXYBa Aa ja u3bepeTe HajcoopBeTHaTa
paboTHa CTanka BO 3aBICHOCT Of} CBOjCTBATA Ha MaTepujanoT WTo Tpeba Aa ce TpeTupa. Konky e nomcoka BpeaHocTa HaBesieHa
Ha perynartoport, Tofnky e noronema 6pauHata Ha MOTOPOT Ha Nunata. 3a nobp3o paboTerse, yaapHUOT jeN e ONPEMEH CO [BIKEHE
Ha HOXOT CO BUTKatbe (3amaeL).

13. OppikyBatbe 1 cepauc.

13.1. OppxXyBatbe 1 YUCTEtE.

3a a pabotat fobpo v 6e3beaHo, ApKETE ro ENEKTPUYHMOT anat v AyNKUTE 3a BEHTUNaLmja YicTi. PeAoBHO YMCTETE O CeYMnoTo
3a npuuBpCTYBatbe. 3a Aa ro HanpaswTe 0Ba, N3BAAETE O NUCTOT 3a Ceyetbe U MPOTPECETE 1 YMMBMUTE LTO Ce Mpunenyeaat co
HEXHO NpUCNyLyBakbe Ha cTabunHa ocHoBa. CunHaTa KOHTaMUHaLMja Ha MOTOpPHaTa nuna MoXe fa npeauasuka gedektu. 3atoa,
He Iv 1cekyBaTe MaTepujanuTe WTO 0CrnoboayBaaT ronema KonyvHa YnoBw v NpaLuvHa Of AHOTO UMK TaBaHOT.

13.2. Bo mckny4uTenHo Teluku paboTHW YCoBM NpU Ceyetbe Ha MeTany Ha BHATPeLUHUTE NOBPLUMHI Ha 0OBMBKaTa, MOXeE Aa ce
HaHece MpaLLoK Koj Hocu cTpyja. OBa MoXxe [ja Ce Melua CO 3aluTUTHaTa 13onauuja Ha yaap. Bo Baksu cnyyau ce npenopayysa Aa
Ce KOpUCTU CTaLOHapeH acnupaLoHeH CUCTEM, YeCTa NojaBa Ha BEHTUNALMOHM 0TBOPU. [lepnoanyHo noamavkyBajTe ro ponepot
3a Bofietbe (6) Co efiHa kanka o MaLLWHCKO Macno. PefloBHO NpoBepyBajTe ro ponepoT 3a BoAete . AKO Ce Hocy, Taa Mopa Aa buae
3amMeHeTa co oBriacTeH cepauceH LeHTap RAIDER.

14. 3alwTnTa Ha XMBOTHaTa cpeamHa.

Co uen fa ce 3alWTUTK XWBOTHATA CpeaumHa, enekTPUYHWUOT anaT, LoAaTouuTe M NakyBakeTo Mopa Aa buaaT cooABETHO
obpaboteHn 3a noBTOpHa ynoTpeba Ha CypoBWHUTE COAPXaHW BO Hea. He rv dpnajte enekTpuyHuTe anatv BO OTMagoT 04
nomakuHcTeatal Cnopep Iupektueata Ha EY 2012/19/ / EC 3a enekTpuyHN 1 eNeKTPOHCKM ypeau LWTO 3aBpluyBaaT co pabota u
Hej3MHO BanuaaLvja kako HaLMoHaneH 3aKkoH, eNeKTPUYHNTE anaTy KoW NoBeke He MOXaT Aa ce KopucTaT Mopa Aa ce cobupaat
OALeNHO 1 a Ce NOAMNOoXaT Ha cooaBeTHa 0bpaboTka 3a a ce noBpaTaT CoapKUHaTa BO HIB BPEAHW CEKYHAAPHU CYPOBUHN.
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Postovani korisnici,

Cestitamo na kupovini masine - RAIDER. Sa ispravnom instalacijom i funkcionisanjem, RAIDER

je pouzdan i pouzdan masina, a rad sa njima ¢e vam pruziti pravo zadovoljstvo. Za vaSu udobnost
izgradena je odli¢na servisna mreza.

Pre upotrebe ove masine pazljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osigurala pravilna upotreba, pazljivo pro€itajte uputstva,
uklju€ujuci preporuke i upozorenja u njima. Da bi se izbegle nepotrebne greske i incidenti, vazno je da
ove instrukcije ostaju dostupne za buduce izvestaje svima koji koriste masinu. Ako ga prodate novom
vlasniku, zajedno sa njom treba predati “Upute za upotrebu” kako bi novi korisnik mogao upoznati sa
odgovarajué¢im sigurnosnim merama i uputstvima za rukovanje.

“Euromaster Import Ekport” doo je ovlaséeni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER. Adresa uprave kompanije Sofia 1231, bul. “Lomsko ul” 246, tel. 02 +359 700 44 155 ,; vvv.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg. com

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem upravljanja kvalitetom 1ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis profesionalnih i hobi elektri¢nih, pneumatskih i mehanickih
alata i zajednic¢kog hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Englesk

TEXHWUYKMN NOOATOLIM

parametar edinica vrednost
Model - RDP-SJS20
Napon VDC 20
Brzina bez opterec¢enja min-1 0-2700
Duzina hoda mm 20
Kapacitet rezanja u drvetu mn 80
Kapacitet rezanja u aluminijumu mm 12
Kapacitet se€enja u Celiku mm 5
Ugaona ploc¢a ° 0-45°
Postavke klatna - 4
Nivo zvuéne snage LVA dB(A) 794,K=3
Nivo zvu€ne snage LVA dB(A) 90.4,K=3
Vibracije e ah,lvlihi ?.:?3',62; 15

1.
2.
3.
4.
5.

Pokretanje prekida¢a i dugme za podeSavanje brzine

Dugme za zaklju€avanje prekidaca

Otvori za ventilaciju

OtpraSivanje

Rucica ventilatora za pode$avanje protoka vazduha na secivo za €iScenje povrsine pred secivo od

piljevine.

6.
7.
8.
9.

Osnovna plo¢a
Regulator klatna
Brzi sistem zamene
Sigurnosni ekran
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Opéta uputstva za siguran rad.

PaZljivo procitajte sva uputstva. Ako ne slijedite dole navedene instrukcije, moze doci do strujnog udara, pozara i / ili teSkih
povreda. Ove instrukcije drZite na sigurnom mestu.

1. Bezbednost na poslu.

1.1. Drzite svoje radno mesto Cisto i dobro osvetljeno. SruSenje i neadekvatno osvjetljenje mogu doprinijeti nastanku nesre¢e na
poslu.

1.2. Ne koristite pilanu za busenje u okruzenjima sa pove¢anim rizikom od eksplozije, blizu zapaljivih te¢nosti, gasova ili praha.
Tokom rada, puzne pile izazivaju, $to moze zapaliti prasinu ili isparenja.

1.3. Drzite decu i bocna lica na bezbednoj udaljenosti dok radite sa udarcem. Ako se vaSa paznja preusmeri, mozda ¢ete izgubiti
kontrolu nad udarcem.

2. Bezbednost elektricne energije.

Zaétitite testeru od kiSe i viage. Penetracija vode u udarac povecava rizik od elektri€nog udara

3. Bezbedan rad.

3.1. Budite u fokusu, pazite na svoje postupke i postupajte oprezno i razumno. Nemojte koristiti udarac kada ste umorni ili pod
uticajem narkotika, alkohola ili droge. Trenutak odvracenja prilikom rada sa probojnom testerom moZe da dovede do izuzetno teskih
povreda.

3.2. Raditi sa zastitnom ode¢om i uvek sa zastitnim naocarima.

Nositi odgovarajucu torbicu za prasinu i rad liéne zastitne opreme, kao Sto je maska za disanje, jake Cvrsto zatvorene cipele sa
stabilnom gromobranom, zatitnim kacigu i priguSivace, smanijiti rizik od nesrece na poslu.

3.3. Izbegavaijte rizik od slu¢ajnog zatvaranja udarca.

3.4. Pre nego Sto ukljucite udarac, uverite se da ste uklonili sve alate. Pomocnik koji je zaboravljen na pokretnoj jedinici moZe da
izazove povrede.

3.5. Izbegavajte neprirodne pozicije tela. Radite u stabilnom polozaju tela i u svakom trenutku odrZite ravnotezu. Ovo ¢e vam
omoguciti bolju kontrolu i sigurnost ukoliko dode do neocekivanog stanja.

3.6. Radite sa odgovarajucom odjecom. Ne radite s Sirokom odecom ili nakitom. Drzite kosu, odecu i rukavice na bezbednoj
udaljenosti od rotirajuéih jedinica udublienja. Siroka odeca, ornamenti, duga kosa se mogu uhvatiti i vuéi rotirajuéim ili pokretnim
jedinicama.

3.7. Ako je moguce koristiti spoljni sistem aspiracije, proverite da li je ukljucen i ispravan. Upotreba sistema aspiracije smanjuje
rizike zbog otpustanja prasine.

4. Pazljiv stav prema udarcu.

4.1. Nemojte preopteretiti udarac. Koristite testere samo prema namjeni. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite odgovarajuci
udarac u opsegu optere¢enja koje odredi proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu ¢iji je prekida¢ otecen. Pirsing pila koja se ne moZe iskljuéiti i ukljuciti kako je predvidenothe
manufacturer is dangerous and needs to be repaired

4.3. Pre nego $to promenite postavke punch-a, zamenite radne alate i pribor, kao i kada ne koristite dugme za dugme, iskljucite
utika¢ iz napajanja. Ova mera uklanja rizik od slu¢ajnog udaranja.

4 4. Drzite testere na mestima gde ih deca ne mogu dohvatiti. Nemojte ih dozvoliti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati sa na¢inom
rada i nisu procitali ova uputstva. Kada su u rukama neiskusnih korisnika, testere za probijanje mogu biti izuzetno opasni.

4.5. Pazljivo Guvajte svoju reznu traku. Proverite da li pokretne jedinice funkcioniSu besprekorno, nemojte stegnuti, imati slomljene
ili o$tecene delove koji krse ili menjaju funkciju udara. Pre upotrebe testere, proverite da li su osteceni dijelovi popravijeni. Mnoge
nesrece

na poslu su zbog loSe odrzavanih elektriénih alata i uredaja.

4.6. Alat za rezanje uvek treba dobro ostri i o€istiti. Dobro odrzavani alati za rezanje sa o$trim ivicama imaju manju otpornost i
laksi su za rad.

4.7. Koristite testere, pribor, alate i sl. U skladu sa uputstvima proizvodaca. Takode, imajte na umu specifiéne uslove rada i
operacije koje morate obaviti. Upotreba testere za testere, osim onih koje je odredio proizvodac, povecava rizik od nesre¢a na posiu.

5. Odrzavanje.

Popravke vasih elektricnih alata bi trebalo da obavljaju samo kvalifikovani radnici RAIDER radionice, gde se koriste samo originalni
rezervni delovi. Ovo obezbeduje sigurno funkcionisanje.

6. Uputstva za bezbedan rad sa testerama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat moze ostetiti Zive provodnike ili kabl za napajanje tokom rada, dodirujte elektricni alat
samo izolovanim rucicama. Kada je u kontaktu sa zivim provodnikom, prenosi se na metalne delove elektriénog alata, $to moze dovesti
do elektriénog udara.

6.2. DrZite ruke s podrucja za rezanje. Nemojte dodirivati radni predmet. Postoji opasnost od povrede ako dodirnete listu za
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secenje.

6.3. Dodirnite elektricni alat na radni komad nakon ukljucivanja. U suprotnom, postoji rizik od nastanka povratnog udara ako
je secivo urezano u radni predmet.

6.4. Tokom secenja, pazite da osnovna plo¢a neprekidno kontaktira radni predmet na celoj povr$ini. Ako se rezna ivica
skloni, moze izazvati prekid ili se¢enje seiva.

6.5. Kada se rezanje zavrsi, saCekajte da se puz zaustavi. Zatim ga uklonite iz reza. Ovo izbjegava rizik od povratnog
udarca i sigurno mozete napustiti elektri¢ni alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo nozeve u besprekornom stanju. Diskovi koji se savijaju ili oStecuju mogu se razbiti ili uzrokovati povratni
udar.

6.7. Kada se punch iskljuci, ne zaustavljajte secivo tako $to ¢ete ga komprimirati. List za seCenje moZe biti oStecen, prekinut
ili izazvati povratni udar.

6.8. Koristite odgovarajuci pribor za pronalazenje skrivenih cevovoda ispod cevi ili kontaktirajte lokalnu kompaniju za
snabdevanje. Kontakt sa Zicama moze izazvati pozar i elekiricni udar. OStecenje gasovoda moze dovesti do eksplozije.
Ostecenje vodovoda dovodi do velikih materijalnih oSte¢enja i moZe izazvati elektriéni udar.

6.9. Obezbedite detaljno obradene detalje. Detalji okaceni odgovarajucim fitingima ili stezaljkama su zaklju¢ani ¢vrsto i
sigurnije nego ako ga drzite ruéno.

6.10. Pre nego $to napustite udarac, sacekaijte da se rotacija potpuno zaustavi. U suprotnom, radni alat koji se koristi moze
dodirnuti drugi objekt i izazvati nekontrolisano kretanje elektrinog alata. Nemojte koristiti udarac kada je kabl za napajanje
oStecen. Ako je kabl ote¢en tokom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah iskljudite utika¢ iz uticnice. OSteceni kablovi za
napajanje povecavaju rizik od elektricnog udara.

7. Svrha udarca. Ovaj tip elektricnih alata se Siroko koristi za secenje drveta, materijala od drveta, kao i sintetickih materijala
i metala. Oblasti koriS¢enja ukljucuju popravku, konstrukciju, stolariju i bilo koji drugi rad vezan za nezavisnu aktivnost amatera.

8. Tehnicki podaci

Informacije o bateriji i punjacu.

Pila nije isporu¢ena sa baterijom i punjacem. Koristite samo bateriju i punjac iz serije sistema R20.

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata povecava se s pove¢anjem pritiska na prekida¢
prekidaca. Oslobodite okida¢ prekidaca. Za neprekidan rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite dugme za zaklju¢avanje,
a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog polozaja, potegnite okida¢ na prekidacu, a zatim
ga pustite.

PAZNJA: Uvek ogistiti sve gipove ili inostrana tela koja su priévré¢ena za seéivo i / ili drza& noza. Nepostovanje ovog
zahteva moze dovesti do nedovoljnog spajanja noza, $to rezultira ozbiljnim povredama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili se¢ivo za rad neposredno nakon rada. Oni mogu biti izuzetno vruci i zapaliti vasu kozu.

UPOZORENJE: Uvek popravite hard disk. Nedovoljno zatezanje seciva moze dovesti do ostecenja oétrice ili ozbiljnih
telesnih povreda.

UPOZORENJE:

Kopuctute Panpep nonatuue 3a Tectepy “T”. Ynotpeba HoxeBa, 0CUM OBOT TUNa, Y3pOKyje HELOBOMBHO y4BpLLANBatE
HOXa, LITO pe3ynTupa 03burbHM nospefama. Informacije o zracenju buke i vibracijama.

Vrednosti se mere prema EN 60745. Nivo buke A je obi¢no: nivo zvuénog pritiska LpA 97.6 dB (A); zvuéna snaga
LvA108.6dB (A). Neizvesnost K = 3 dB. Radite sa prigusivacima! Celokupna vrednost vibracija (vektorska koli¢ina u tri smera)
se odreduje prema EN 60745: Secenje drveta: generisane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2, Seenje
metala: / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2. Navedeni nivo vibracija je reprezentativan za najcesce aplikacije elekiricnog alata.
Medutim, ako se udarac koristi za
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druge aktivnosti, sa drugim radnim alatom ili ako se ne odrzava kako je propisano, nivo proizvedenih vibracija moze se promeniti.
Ovo bi moglo znacajno povecati kumulativno optereéenje vibracija u procesu.

9. Instaliranje reznog noza.

» Fig.1: 1. Rucica za secenje

» Fig..2:

1. Dugme za ukljucivanje / isklju¢ivanje

2.Block zaklju¢avanje / zaklju¢avanje dugmeta

Da biste zapoceli, samo pritisnite dugme za napajanje

brzina se pove¢ava povecavanjem pritiska na prekidacu. Otpustaj prekidaC za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad, pritisnite prekidag, pritisnite dugme za zakljuavanje, a zatim otpustite prekida¢. Da biste zaustavili alat iz
zaklju¢anog poloZaja, potisnite prekidac do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat se moze koristiti sa orbitalnom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno secenje - pritisak je na nozu

Da biste promenili rezanje, okrenite rucicu u Zeljeni polozaj i izaberite odgovarajuéi rez prema tablici.

Tabela 1

Umetnite noZ tako $to Cete odvijati vijak drzaca u smeru suprotnom od kazaljke na satu pomo¢u Sestougaonog snopa.

» Fig.3

1. Drza¢ noza 2. Bolt 3. Sesterokutni klju¢ Sa nozem noZa okrenutim prema napred, postavite ga u drzaé za rezanje koliko je
moguce. Uverite se da se ruba leda podudara sa valjkom. Zatim priCvrstite zavrtanj u smeru kretanja kazaljki na satu kako biste se
uverili da se noz Cvrsto drzi.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Roler

3. Secenje seciva nozeva Da biste uklonili noz, pratite proceduru montiranja nazad.
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NAPOMENA: Povremeno podmazuijte valjak sa mastima.

Poziciq Rezanje Prilogenie
0 Secenje ravnom Za se€enje mekom
linijom Celik, nerdajuci Celik
Celika i plastike.
Za rezanje

drvo i Sperploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za se¢enje mekom
Celik, aluminijum
i tvrdog drveta

[l Rezanje u srednjoj Za secenje drveta
orbiti i Sperploca.

Za brzo secenje
aluminijum i meko

celik.
1 Rezanje u veliku Za brzo secenje
orbitu drvo i Sperploca.

9.1. Izbor reznog noza.

Koristite samo seciva tipa T. List za se€enje ne sme biti duzi nego Sto je potrebno za izrezivanje. Pri rezanju sa malim radijusom
koristite uske seciva.

9.2. Postavljanje i zamena reznog lista. Prilikom postavljanja lista za secenje, radite sa zastitnim rukavicama. Postoji opasnost
od povreda ivica rezne ploce. Pre ugradnje, oistite rep iz lista za se€enje. Prijavi rep ne moze se sigurno zakljucati. Pomerite grlo za
pricvr§¢ivanje noza tako da imate pristup Sesterokutnim vijcima. Umetnite lim za secenje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje sa
zupcima okrenutim u pravcu secenja. Prilikom ubacivanja se€iva, pazite da njegova zadnja ivica ulazi u Zljeb vodilnog valjka. Precizni
rezovi su mogucéi samo ako se vodeni valjak Cvrsto drzi, ali ne previse Cvrsto na zadnjem delu reznog lista. Pricvrstite Sesterokutne
vijke sigurnosno pomocu klju¢a koji se nalazi na zadnjem delu udara pod mlaznicom kako biste ukljucili sistem aspiracije. Da biste
zamenili noz, koristite Sestougaoni klju¢ u kompletu. Odvijte oba vijka drzati noz u suprotnom smeru. Postavite novi noz, a zatim
proverite da li je oStrica évrsto ukljuéena. Ako secivo nije dobro pricvrsceno, moZe se ukloniti i povrediti tokom rada.

10. Sistem za sakupljanje prasine.

Praskovi oslobodeni tokom obrade materijala kao $to su olovne boje, odredene vrste drveta, minerala i metala mogu biti opasni
za zdravlje. Kontakt sa kozom ili udisanje takvih prakova mogu izazvati alergijske reakcije i / ili bolesti respiratornog trakta operatera
ili lica u blizini. Odredeni prahovi, kao $to su oni koji se dobijaju od prerade bukve i hrasta, smatraju se kancerogenim, posebno
u kombinaciji sa hemikalijama za tretmane drveta (hromat, konzervansi, itd.). Ako je moguce, koristite sistem za vadenje prasine.
Obezbediti dobru ventilaciju na radnom mestu. Preporucuje se upotreba maske za disanje sa filterom.

10.1. Ukljucite sistem aspiracije.

Postavite crevo sistema za ispustanje u mlaznicu . Prikljucite crevo pomocu sistema za usisavanie ili usisavaca (neki modeli
imaju dodatni adapter za usisivac). Upotrebljeni usisiva¢ mora biti pogodan za rukovanje tretiranim materijalom. Ako je prasina
posebno Stetna po zdravlje ili kancerogeno
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prasinu, koristite specijalizovani usisivac.

11. Upravljanje elektricnim alatom.

11.1. PodeSavanje ugla rezanja.

Za kosim rezovima, osnovna plo¢a moze se naginjati desno ili levo na 45 °. Odvrnite zavrtnje i malo pomerite osnovnu plocu
(5). Da bi popravili tatne nagibe, osnovna ploca je fiksiranana 0 ©, 22,5 © i 45 ° ulevo i desno. Podignite osnovnu plocu (5) do
Zeljenog ugla. Naknadne nagibe mogu se podesiti pomo¢u nosaca. Zatim ponovo zategnite vijke

12 Uputstvo za upotrebu.

Hladenje-podmazivanje teCnosti. Da biste sprecili pregrevanje prilikom seCenja metala, morate nanositi te¢nost za
podmazivanje te¢nosti za hladenje duZ linije za secenje. Brzina rotacije pile motora podeSava se okretanjem i podeSavanjem
regulatora brzine u Zeljenoj poziciji. Ovo vam omoguc¢ava da izaberete najpogodniju radnu brzinu u zavisnosti od svojstava
materijala koji se tretira. Sto je vrednost navedena na regulatoru, veéa je brzina motora pile. Za brzi rad, udarac je opremljen
sa pokretnim nozem (zamasnjak).

13. Odrzavanje i servisiranje.

13.1. Odrzavanje i iScenje.

Radi dobro i bezbedno drZite elektricni alat i otvore za ventilaciju Ciste. Redovno o€istite se€ivo za noSenje oStrice. Da
biste to uradili, uklonite list za se¢enje i tresite Cepove za pri€vrs¢ivanje tako Sto ¢ete lagano dodirivati stabilnu bazu. Jaka
kontaminacija lan¢ane pile moze dovesti do kvarova. Prema tome, ne sjecite materijale koji oslobadaju vecu koli¢inu Cipsa i
prasine sa dna ili plafona.

13.2. U izuzetno tedkim uslovima rada pri sjecenju metala na unutra$njim povrinama kucista, prah koji nosi struju moze
se odloziti. Ovo moze uticati na zastitnu izolaciju udarca. U takvim slu¢ajevima se preporucuje koriS¢enje stacionarnog
aspiracionog sistema, ¢esto duvanje ventilacionih otvora. Periodiéno podmazati vodilicu jednim kapljicama masine za ulje.
Redovno proveravajte vodilicu . Ako se nosi, mora ga zameniti ovla$éeni servisni centar RAIDER-a.

14. Zaétita Zivotne sredine.

U cilju zastite Zivotne sredine, elektricni alat, pribor i ambalaza moraju biti odgovaraju¢e obradeni za ponovno kori§¢enje
sirovina sadrzanih u njima. Nemojte odlagati elektricni alat u kuénom otpadu! Prema Direktivi EU 2012/19/ / EC o elektriénim
i elektronskim uredajima do kraja Zivota i njeno potvrdivanje kao nacionalni zakon, elektriéni alati koji se vise ne mogu koristiti
moraju se posebno prikupljati i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se povratio sadrzaj vredne sekundarne sirovine.
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MpwtdTuTIO 0dNYIWV XPONG
Ayarnté TeAdm,

Zuyxapnmipia yia v ayopd evag UnxavAUATog amod Tig TaxUTepa avaTrTuoaOpevn Uapka NAEKTPIKWY Kal TIETIETHEVOU aépa
epyaheia - RAIDER. Me 1 owoT eykaraoTaon kai Aerroupyia, RAIDER eivar aogahi kar a§idmoTa ulikd Kai TG epyacieg padi
T0Ug Ba oag dwael Tpayuartiki xapd. MNa tn dieukdAuvan aag, ayoyn EuTnEETNON kai dnuioupyrael éva dikTuo amoé 45 utnpeaieg
o€ 6An T xWwpa.

[pIv XpNOIUOTIOIACETE QUTO TO HNXAvNUA, dIaBACTE TIPOTEKTIKG TO TPEXOV KEYXEIPIDIO XPONG».

Mpog 10 gupeépov TG acedAeiag aag kai va egaogalioel Tv opdr| xprion Kai va diafAceTe TPOOEKTIKA AUTEG TIG 00NyiEg,
KaBWe Kal TIG GUGTATEIS Kall TIG TIPOEIBOTTOIRTEIG TOUG. ['lal TNV atmoQuyR TIEPITTWV AaBWY Kal aTuXnudtwy, eival anpavTiké OTI auTég
o1 0dnyieg va apapeivouv S1abéaipa yia peAoVTIKA avagopd og 6Aoug 6aoug Ba XpnaIKOTIOI00V TO PnXavnua. Av T0 TIOUARGEI OE
évav véo 1010kTATN ,EyXelpidio xpiang” Tpémel va utroPANBoUV padi pe autd va emTPEWEl OTOUG VEOUG XPAROTEG va EC0IKEIWBOUV e
TIG 0dnYieg aoQaAEiag Kal AeImoupyiag.

,Euromaster Import Export* Ltd eivai eouaiodotmpévog avTimpoéowTog Tou kataakeuaaTn kai 181okTAT Tou RAIDER eptmopikd
onua. AitBuvan g etaipeiag eival n Logia 1231, bivd ,Lom Road" 246, A. 02 934 33 33 934 10 10, www.raider.bg? Www.
euromasterbg.com? E-mail: info @ euromasterbg. com

Amé 10 2006 n etaipeia eioryaye éva aloTnua diayeipiong moidtrag ISO 9001:2008 migTomoinon pe T0 TMedio eQappoynG:
guTopia, el0aywyn, Eaywyn Kai TNV eUTTNEETNON TWV ETTAYYEAUATIKWY Kal XOUTTI NAEKTPIKA, TIVEUPATIKA Kal T dUvapn epyaAeiwv
Kkai a1dnpikwv. To maToToINTIKG £kOGONKE OTTd Tov 0iko Moody AleBvég Certification Ltd, AyyAia.

Texvika oTOIXEIO

TTOPAHETPO Hovada agia
Movrého ) RDP-SJS20
MeTpnuévn NAeKTPIKA TGON VDC 20
TayuTnTa Xwpig popTio min-1 0-2700
Mnkog d1adpoung mm 20
AuvardtnTa KoTg o€ EUAO mm 80
XwpnTIKATNTA KOTTAG a1ré aAoupivio mm 12
XwpenTIKATNTA KOTTAG aTTd XAGAUuBa mm 5
lwvia kAiong TTAGKag ° 0-45°
PuBpioeig ekkpepoug 4
Emritredo nxnTikAG Trieang LpA dB(A) 794,K=3
Emitredo nxnTikAG 1o0x00g LWA dB(A) 90.4,K=3
Aoviaeic m/s2 ﬁh,B=9.68;_
ah,M=11.18, K=1.5

1. Koupri evepyotmoinang diakotmm kai pubuion taxitnTag
2. KoupTri kAEIdwuaTtog dIKOTITN aTTevePYOTToinang

3. TpuTeg agpiopou
4. TK6vn pakpid

5. MoyAd¢ avepioThpa yia Tn puBpion Tng pong aépa oTn Aemida yia va kabapioeTe v TepioxA TPIv Ty Aemrida amo mpioviol.

6. MAaka Baong

7. PuBuioTAg ekkpepoUs

8. 20otnua Tayeiag avialayng
9. 086vn acpaAeiag
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levikég 0dnyieg yia aopalr Aeitoupyia.

AioBaoTe TPOOEKTIKG OAeG TIG 0dnyieg. Eav dev akolouBnoete Tig Tapakdtw odnyieg, pmmopei va TpokAnBei nAektpotAngia,
Trupkayid kai / ) coapdg Tpaupatiopds. AiatnpRaTe autég TIG 00nyieg ae AoPAAEG PEPOG.

1. AopdaAeia aTny epyaaia.

1.1. KparAoTe 10 xwpo epyaciag aag kaBapd kai kaAd gwriopévo. H alykpouan kail 0 QVETTAPKAG GWTICHOG PTTOpolV va
oupBalouv otV TTPAKANGN £pYATIKOU OTUXAUATOG.

1.2. Mnv xpnaoiyotoleite 1o TpuTAVI a€ TepIBaAAovTa e auénuévo Kivduvo Ekpnéng, kovid ae eUQAeKTa uypd, aépia fi OKOVEG.
Karé t Aeimoupyia, Ta TpI6vIa EKTOCEUTAPA PEUUATOG EKTOEEUOUY, Ta OTTOIA PTTOPOUV VAl TTPOKAAEGOUV avagAegn TG okdvng f Twv
ATHWV.

1.3. Kpathote 1o Taudidl kai Tig TTAEUPIKES ETTIQAVEIEG O aoPaAr amdoTaon evw epyadeaTe e T ypobid. Edv n pogoyn oag
EKTPATTE, UTTOPET va XATETE TOV EAEYXO TNG YPOBIAG.

2. AopaAeia nAekTpIKAG EVEPYEIDG.

MpoaTaréwte 10 TEIGVI amd T Bpoxn kai TNV uypaadia. H digiobuan Tou vepou atn didTpnan augavel Tov Kivduvo nAektpotmAngiag

3. AogaAig Aeimoupyia.

3.1. Meivete ouykevipwuévol, TTaPaKOAOUBEITE TTIPOTEKTIKA TIG EVEPYEIEG OOG Kal eVepYeiTe TTPOOEKTIKA kal Aoyikd. Mnv
XPNOIOTIOIEiTE TN YPOBIG dTaV €i0TE KOUPATKEVOI 1} UTIO TNV €TMPEIN VAPKWTIKWY, OIVOTIVEUPATOS A VAPKWTIKWY. Mia oTiyuA
amoaTIacng TG TTPOCOXAG OTAV EPYAETTE e Eval TPUTINTO TTPIGVI PTTopEi va 0dnynael ot e§aipeTikd coBapols TpaUpaTIoHOUG.

3.2. Epyaaia pe TTpoaTaTeUTIKG POUXIoUS Kal TTAvTa pE Yuahid ac@aleiag.

H xprion kat@dAAnAou TTpioviol Kal n pyadia TIoU YiveTal e aTOUIKO TTPOaTATEUTIKG £OTTAIGNO, OTIWG HIC MATKA QVOTIVONG,
10XUPA EPUNTIKA KAEIOTA TraTToUTaIa e OTABEPO XTUTINWA, TIPOCTATEUTIKG KPAVOG KAl O1YAOTAPES, HEIWVOUV TOV KivBUvo EpyaTIKoU
QTUXAUATOG.

3.3. Amo@uyete Tov Kivduvo akoualag aUvdeang Tng O1GTpnang.

3.4. MNpiv evepyoTroinaete pia ypobid, BePaiwbeite 611 Exete agaipéoel GAa Ta epyaleia amé autrv. Evag Bonddg Tou Eexaamnke
O€ pIa KIVOUPEVN OVAda TTOPE] VOl TIPOKAAETEI TPOUMATIOHOUG.

3.5. Amoguyete TIG aQuaikeg BéoeIS Tou owpaTog. EpyaoTeite oe pia aTabepr| 80N TOU CWWATOS Kal G OTTOIABNTIOTE OTIYWA
diatnpeite v 100ppoTTia. Autd Ba gag emTpéwel va eAEYEeTe TN ypoBid KOAUTEPA Kal a0QAAETTEPQ Qv TTPOKUWEI Uil ATTPOCOOKNTN
KardoTaaorn.

3.6. Epyaaia e Ta kardAAnAa pouxa. Mnv epyadeare e @apdid poUxa i koouAuara. KpatiaTe Ta paAAid, Ta polxa kai Ta yavria
0ag o€ A0QPaAY amoaTaon AT TIG TEPIOTPEPOEVEG Jovadeg TnG ypoBidg. Meydha pouxa, aToAidia, pakpid paAhid pmropoly va
OUMnN@BoUV Kal va TpapnxTolV pe TiEPIaTPOQY fi Kivnan Hovadwy.

3.7. Av gival duvatd va XpnoIUOTIOICETE €val EEWTEPIKO oUOTNHA avappdenong, BeBaiwbeite oTI ival evepyotroinuévo kal
Aeitoupyei owaTd. H xprion evog auaTAuaTog avappd@nang YEILVEI TOUS KIVOUVOUG TTou 0geiAovTal OTn Gkdvn TTou atreAeuBEPWVETAL.

4. MpooeKTIKA OTACN ATTEVAVTI OTN YPODId.

4.1, Mnv uTrep@OPTWVETE Tn dIATENGN. XPNOIUOTIOIEITE TA TIPIOVIA OVO GUHQWVA LE TOV TTPOOPITHS TOuS. Oa epyaleaTe KaAUTEPQ
Kol ao@aAéaTepa dTav xpnolpoTTolgiTe T owaTh didrpnan oTnv TEPIoK PopTiou TTouU kaBopileTal aTmd Tov KATAOKEUADTH.

4.2. Mnv Xpno1UOTIOIETE TTPIGVI DIATPNONG TOU OTT0ioU 0 BIAKATITNG €ival KATEGTPOEVOG. Eva TpuTinTd TTPIGVI TTOU d€V UTTOPEi VO
KAgioel kal va auvdeDei GUppva LE TOV TTPOOPICHG TOU KATAOKEUADTH €ival ETTIKIVEUVO Kall TIPETTEN va ETTIOKEUAOTE

4.3. Tpiv aMagete TIg pubuioeig dIATpnang, avTIKATaoTAOTE Ta epyaAeia epyaaiag kai Ta eGaptipaTa Toug Kabwg Kai 6Tav dev
XPNOIMOTIOIEITE TN BIATENOT YIa HEYAAO XPOVIKG BIAGTNUA, ATTOCUVEDTE TO QIS OTTO TO TPOPOBOTIKO. AUTO TO PETPO OTTOMAKPUVEI TOV
Kivéuvo akoualiag d1aTpnang.

4.4. KpatoTe Ta Tpidvia o€ pépn 61rou 6ev Pmopolv va Tpoaeyyioouv Ta aidid. Mnv Toug emTPETIETE VA XpNaIUoTIoI00VTal
amé dropa Tou dev eival eCoIKeIWpéVa e Tov TPOTIO TToU epyadovtal kal Gev Exouv SlaBdaer autég Tig odnyieg. Otav ata xépia Twv
ATIEIPWY XPNOTWY, TpIdvia didrpnongean be extremely dangerous.

4.5. KparaTe TTPOCEKTIKA TO TTPIGVI 00G. BeBaiwbeite 6T 01 KivTéG Hovadeg AciToupyolv dyoya, Unv OQiyYETE, EXETE OTIAOUEVA
1} KareaTpappéva pépn Tou mapaiddouv ) aladouv T Aeimoupyia tng Siarpnang. Mpiv xpnoipotroifaete 1o TPaKTEP, Befaiwbeite
OTI £0UV €TMOKEUAOTEN Ta kateaTpaypéva pépn. MoAd epyaTika atuxfuata ogeilovial o€ eAaTTWHATIKE GUVTNPENUEVA NAEKTPIKA
€PYAAEia KOl CUOKEUEG.

4.6. KpamaTe Ta epyaleia KoTrAg TavTa kahd akoviouéva kal kaBapd. Ta KaAd Siatnpnuéva epyaAeia KOTTAG e aixunpég dkpeg
éxouv Aiyotepn avriatacon Kai givai o eUkoAo va AeiToupyolv.

4.7. XpnoigomoIaTe Ta TpI6via, eGaptiuata, epyaeia KATL., oUu@wva e TG odnyieg Tou kartaokeuaoTh. AdBete emiong
uTroyn Tig €10IKEG OUVBRKEG Epyaaiag kai TIG Aeimoupyieg Trou Trpémel va ohokAnpwaete. H xpran Aemidwv mpioviol yia Qappoyég
O10QOpETIKEG aTTO eKeiveS TTOU KABOPICEl 0 KATAOKEUAOTAS AUEAVEI TOV KiVOUVO EPYTIKWY ATUXNUATWY.

5. ZuveyifovTag.
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O1 emMIoKeUEG aTA NAEKTPIKG OaG epyaheian TTPETTEN var ekTEAOUVTAI POVO OTTO EGEIBIKEUNEVOUG GUVEPYATEG TOU EpYACTNPiou
RAIDER, étou xpnaipomoiolvral uévo aubevtikd aviahakTikd. Auté e§aag@alilel Tnv ac@alr Asitoupyia Toug.

6. Odnyieg yia ao@alr| epyaaia pe AETTdEG TTPIOVILWV.

6.1. Otav umdpyer kivduvog To Epyaleio epyaciag va KaTaoTPEWE TOUG UTTOKEIIEVOUG aywyoUg i To KaAwdIo Tpopodoaiag
kard 1n didpkeia g Aeioupyiag, ayyicre To nAekTpikG epyaAeio povo e TG povwpéveg Aapés. OTav EpxeTal o€ ETTaQN e évav
EVEPYO aywyo, WeTadideTal aTa PETAANIKE pépn Tou NAEKTPIKOU £pyaeiou Kal autd UTTopei va TTpokaAéael nAekTpoTrAngia.

6.2. Kpatiote 1a xépia oag pakpid amd v mepioxn kotmg. Mnv ayyilete 1o Tepdyio epyaciag. Ymapyel kivouvog
TpAUPATIOHOU av ayyiteTe TO UAAO KOTTAG.

6.3. Ayyi€re 10 nAekTpIKG €pyaAeio aTo TeEPdXIO EpYATiOg LETA TNV EVEPYOTTOINGT TOU. AIGQOPETIKA, UTIAPXE! KivOUvog va
ouppEi éva T¢oyo edv n Aetrida eival KupTwpEVN OTO TEPAXIO £pyaaiag.

6.4. Kard Tn S10pKela TNG KOTIAG, TTPooEETe WaTe n TAGKa BAoNG va €PXETal O £TTaQN e TO TEPAXIO Epyaciag oTabepd
Tévw amd oA6kAnpn TV ETIQAvela. Av n KOTITIKY GKpn ival kopaé, PTmopei va TTpokaAéael oTrdaipo 1 oTrdaipo g AeTridag
KOTAG.

6.5. O1av oAokAnpwBei N KoTM, TTEPIPEVETE VA OTAPATAGE! N OIATENGT. 2T CUVEXEID, AQAIPEDTE TO OTTO TNV TIEQIKOTTH.
‘Eto1 amogeyeTe Tov Kivauvo KAWTGIAG Kal PTTOPEITE va aQrOETE e aoQAAeIa To NAEKTPIKG Epyaleio aTnv emipaveia epyaaiag.

6.6. Xpnoipomoleite pévo Aemrideg o€ ayoyn kardoTaon. O Auyiopévol Siokol KOTIAG WTTOpEi va OTTAcouwv 1 va
TIPOKAAEGOUV KAWTOIEG.

6.7. ApoU amevepyotroinBei n didrpnon, Unv oTapathoETe T AETida KOTMG e oupTriean. To UM KoTmG pTopei va
KOTOOTPAE], va GTTACEI 1) VO TIPOKAAETEI KAWTOT).

6.8. Xpnoipotoiate katdAAnAa okeln yia va Bpeite TuxGV KpUpPEVOUG aywyoUg UTTOYEIWY OWAARVWY f ETTIKOIVWVATTE
ME TNV TOTTIKA eTaQIPEiC TTAPOXNG. H ETTaQR pe Ta evepyd kaAwdia pTropei va TTPoKaAEael TTupkayid kai nAektpoAngia H ¢nuic
o€ aywyo6 agpiou ptmopei va Tpokaréael €kpnén. H {nuid ata diktua Udpeuang éxel wg amotéAeapa aofapr) UAIKA {nuid kai
pTmopei va pokaAéael NAeKTPOTTANEiaL.

6.9. Mapéxete TG Aetrmopepeic Aetrropépeieg. Mia Aetrmopépela Tou TIAveTal e kat@AAnAa e€apTAaTA 1} TQIVKTAPES
ac@ahicetal Mo aTabepd kal acearéaTepa atmd 6, T av TO KPATATE PE TO XEP!.

6.10. Mpiv @Uyete ammd T didTpnon, Tepipévere va diakoTei TARPWG N TepIaTpo@r]. AiagopeTikd, To epyaleio epyaaiog
TIOU XPNOIMOTIOIEITAI MTTOPET VO ayYiCel GAAO QVTIKEIEVO Kall va TTPOKaAETE! aveCEAeyKTn Kivnan Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Mnv
xpnaioroieite T didmpnan otav 10 kaAwdio Tpo@odoaiag eival KateaTpappévo. Edv 1o kaAwdio eival kateaTpayupévo katd
T Aertoupyia, pnv 1o ayyidete. Auéowg amoauvdéaTe To @I amod Ty Tpida. Ta xaAaopéva kahwdia pelpaTog authvouv Tov
Kivouvo nAektpotrAngiag.

7. Zkomog TG ypobiag. H ypobid eivar éva xeipokivnto epyaheio deltepng Katnyopiag. Or Topeis xprong mepiAapfavouv
ETTIOKEUEG, KATATKEUEG, EUAOUPYIKEG EpYaTies Kal k&iBe AN epyaaia TTou OyeTiCETal Pe avetapTnT EPACITEXVIKA SPATTNPIOTNTA.
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8. Texvika dedopéva

[MAnpogopieg uTratapiag kar opTIoTH.

To TpakTép dev TPOYOBOTEITAI e PTTaTapia Kal QopTIOTA. XpNaIPOTIOIRaTE Ydvo TV WTrarapia Kal 1o QopTIaTH aTrod Tn oelIpd
R20 System. Na va &ekivaaete 1o epyaleio, ammAd Tpapntre T akavdaAn aTo S1akdTTn. H TaxutnTa Tou epyaieiou augavetar e v
auénan g Tieong aTn okavaaAn Tou diakoTm AtreAeuBepwaTe T aKavdaAn Tou dIak6TT aTdong. MNa ampookoTTn Acioupyia,
TpaPnETe TN OKaAVOAAN aTO BIAKATITN, TTATAGTE TO KOUUTH ao@ANIoNG Kal, T auvéxela, agiate T akavddAn Tou diakémm. MNa
va oTapatAaeTe To pyaAeio ammd T Béan kAeidwpaTog, TpaBAgTe TeAEiwg T okavdaAn oTo SIAKOTITN Kal GTn GUVEKEIQ AQRTTE TO.

MPOZOXH: Navtote va kabapilete OAa Ta TOIT ) Ta §Eva owyata Tou ival Tpooaptnuéva atn Aemida 1y / kai aTnv uTrodoxn
Aemridag. H pn ouppdpewon pe auti Ty amaitnon pmopei va odnynoel o€ avermapkn alo@ign Twv Aeridwy, pe amotéAeopa
00BapOUg TPaUUATIoPOUG.

[MPOZOXH: Mnv ayyilete 10 epyaAeio A Ta TTepUlyia epyaciag apéowg PETA Ty epyaaia. Mmopouv va givar e§aipeTikd (E0TEG
Kal va KaweTe 1o dépua 0ag.

MPOEIAOMNOIHZH: MpooapudaTe Tavta  Povada okAnpol diokou. H averapkig aua@ign Tng Aemridag pmopei va odnynoel
o€ Bpauon g Aemidag A gofapn cwpartikr BAGRN.

MPOEIAOMOIHZH: Xpnaoipotoinate ta TrepUyla Raider yia mpidvi “T”. H xprion Aemridwv G1aQopeTikwy ammd autév Tov T0TTo
TrpokaAei avetrapkr oUoPIgN Twv AeTridwy, We amotéAeapa aoBapols TpaupaTiopols.MAnpoopieg axeTikd e Tov BOpUBO Kal Toug
KpadaTHOUG TTOU EKTTEUTTOUV.

Or mipég petprouvral oUpguwva pe o Tpotutro EN 60745. H a1éiBpn BopUBou A eival ouviBwg: n oTéBun nxnTIKAG TTiEang
LpA 97.6dB (A). nxnTiki} 10x0 LwA 108.6 dB (A). ABeBaidtnra K = 3 dB. Epyaaia pe oryaoTipeg! H TAApNG Tiuf Twv Kpadaopwv
(To @Bpoioua Twv dIaVUCHATWY OTIG TPEIG KaTEUBUVOEIG) TTpoadiopieTal aU@uwva pe 1o TTpdtutro EN 60745: Kot {UAou:
dnuioupyouvtal dovAoeig ah = 6,60 m / s2, aBepaidmra K = 1,5 m / s2, Ko petéhou: = 1,5 m / s2. To kaBopiapévo emimedo
Kpadaouwy Eival avTITTPOCWTTEUTIKO Twv MO GUVNBIoHEVWY €QappoywV NAekTpIKoU epyaAeiou. QaTooo, €av 0 dlaTpnThpag
Xpnaoiyomolgital yia AMeg dpaaTnpioTnTeG, pe GAAa epyaleia epyaaiag A eGv dev ouvinpeital 6Tiwg TTPodiaypaeTal, To ETiTEdO
dnuioupyolpevwy Kpadaopwy pmropei va ahdger. Auto Ba uropoUoe va augiael onPavTIKG TO CWPEUTIKO YOPTIO KPAdACHWY aTn
diadikaaia.

9. EykarGoTaon Tou KOTITIKoU paxaipiou.

» Fig. 1: 1. MoxA6g kotmig

» Fig..2:
1. Koupi evepyotroinang / amevepyotoinang
2. Kouprri ao@dAiong / kA€1dwuarog
I va EekivAoeTe, amAd TaThoTe To KoupTTi Tpo@odoaiag
n TaxuTTa augdveral augavovTag Ty Triean oTov AoPAAEIOdIaKOTIT. AQAOTE TO DIAKOTITN OTACNG.
la pakpoxpdvia Aeiroupyia, TTaTAOTE TO IAKOTITN, TTATACTE TO KOUUTTi A0QANIGNG KaI OTN OUVEXEID AQAaTE To SiakoTn. lNa
va aTapaThoeTe To epyaleio ammd Ty kAEISwpEvn Béan, oTTpwETe Tov IOKOTITN EXP! TN BECN TOU Kal, OTn GUVEXEID, AQRATE TOV.
Autd 10 epyaleio ptropei va xpnaipomoinBei e Tpoxiakn A eubeia ypappn (TTavw kai KaTw)
Tpoyxiakn kot - ) Tiean eivar oTo payaipi
T"a va aMageTe TV KOTTH, TTEPIOTPEWTE TO OXAG OTnV eMIBUPNTA B€0n Kai eMIAEETE TV kaTdAANAN KoTTH GUP@WVa PE ToV TTivaKa.
Tpamégi 1
TomoBeTAaTE TO payKaipl XaAapwvovTag To PTTOUAGVI TG UTTOBOXNG APICTEPOATPOPA HE TO EEAYWVO.
» Fig.3

1. Ymodoxr paxaipiot 2. Bida 3. KAeidi e¢ywvo Me n Actrida Tou paxaipl aTpappévn Tpog Ta euTTpog, TOToBETAaTE T OTO
dioko kothg 6o To duvatdv TepioadTepo. BePaiwbeite 611 T Tow dkpo TG Aemridag Taipiader pe Tov KUAIVOPO. ZTn ouvéxela
00igre To UTTOUAGVI Se€i6aTpOQa Yia va BeBaiwBeite 0TI n Aerida cuykpareital otabepd
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» Fig.4:

1. Bida

2. KUAivopog

3. Kot Aemridag Aeridag MNa va agaipéaete ™ Aerida, akoAouBAoTe T diadikaaia guvapuoAdynong Triow.
YHMEIQZH: Aimravete ammd Kaipd o€ Kaipd 10 poAd We ypaoo.

Oéon Apdon KoTTAG Egappuoyn
0 Kot o€ gubeia Ma Kot paAaKwv
ypauun X@AuBa, avogeidwTo
atodAi
XGAuBa kal TTAAOTIKG.
Ma kot

EUAo kal KOVTPO TTAQKE.

Kot o€ pikpr| Tpoxid | MNa kot paAakwv
XGAuBa, aloupivio
KOl GKANPOG EUAO

Il Kot oTn peoaia Ma kot EUAou

TPOXIG Kal KOVTPa TTAGKE.

Ma ypriyopn kot
aAoupiviou Kal HaAakd

ATOGAI
I KotrAj o€ peydAn Ma ypriyopn KotrA
TPOXI& &UAo kal KOVTPO TTAGKE.

9.1. EmAoyn Tou KOTITIKOU payaipiou.

Xpnaoiyotolgite pévo Aemideg axnuatog T. To @UAAO KOTIAG dev TPETTEN val Eivail JEYAAUTEPO OTTO TO AVAYKAIO YIa TNV EKTEAETN
NG KOTNG. OTaV KOPETE PE MIKPEG QKTIVEG, XPNOIUOTIOINATE OTEVEG AETTIDEG KOTTAG.

9.2. TommoBETnON KAl AVTIKATAGTACT TOU @UAAOU KOTIAG. YTTAPXE! KiVOUVOG TPAUNATIOHOU TWV KOTITIKWY GKpwv Tou @UAAouU. Mpiv
TNV EykaTaoTaaon, kabapiate v oupd Tou UAOU koTTAG. Mia Bpwpikn oupd dev UTmopei va kAIdwBei e ao@aheia. MeTakiviaTe
1oV daKTUAI0 0UVOEDNG TNG AeTTidag, WaTe va £xeTe TPOGRACN OTA £CaywVIKA UTTOUAGVIa. TotroBeToTe TO UAAO KOTIG PEXPI VOl
oTapaTACEl OTNV £YKOTI 0UCPIENS Le Ta d6vTIa TToU BAETTOUV TTpog TNV KaTelBuvan KoThg. Kartd v eioaywyn Tng Aeridag Ko,
TIPOCESTE WOTE N TTow AKpn G va €10€ABel TNV auhdkwan Tou Kuhivdpou odriynang. Or Trepikotég akpieiag eival duvatég
pévo av o KuAivépog 0dAynong ompicetal oTaBepd aAAa 6x1 TTOAD o@IXTA OTO TTOW PEPOG TOU GUANOU KOTTAG. ZTEPEWCTE Ta
pmrouAGvia pe To KAIdi Trou BpiokeTal oTo Tiow PéPog TG SIATpnang kaTw amd To aKPoPUOIO YIa Va EVEPYOTIOIATETE TO CUCTNUA
avappoenong. Ma va avrikaTaoTAGETE TO payaipl, XpNoIHoToIRaTe 10 e§aywvikd KAeISi TTou TepIAapBAvETal 0T CUCKEUN.
=eB1dwaTe apioTepdOTPOPa Kal TIG BU0 BideG KpaTwvTag To payaipl. TomoBetAaTe T véa AeTrida kal, aTn ouvéxela, eAEyETe OTI N
Aemida eivar oTaBepd epmmAeypévn. Edv n Aemida kotmg Oev eival ataBepd eumAeypévn, pmopei va agaipebei Kai va TpaupaTioTe
Kkard n SIGpKEIa TNG EpyaTiag.

10. Z0oTnpa auhoyng akovng.

O1 okoéveg Tou ameheuBepwvovTal Katd Ty emetepyaaia UAIKWY, OTwg xpwpata PoAupdou, opiauévol TTrol §UAou, opukTd
Kal PétaMa pmmopei va eivar emikivduva yia Ty uyeia. H emagn We 1o dépua fi n €I0TIVON TETOIWY OKOVWV UTTOPET VOl TTIPOKAAEDE
aMepyIkES avTIOPAoEIg 1 / Kal aoBEvEIEG TNG AVATIVEUCTIKAG 080U TOU XEIPIOTH i} Twv aTéuwy TTou Bpiokovtal Kovd. Opiopéveg
okdveg, OTIwG ekeiveg TTou e¢dyovTal amd Tnv emefepyacia ouwv kai dpuwv, BewpolvTal KapKIVoyOveg, EIDIKG g€ auVOUATUd e
XNUIKEG ouaieg emetepyaaiag EUAou (xpuwikd, auvtnenTikd K.ATE). Edv eivar Suvatdv, xpnaipotoinaTe alampa eéaywyng okovng.
E¢ao@ahioTe KaAd e5aepIoud GTO XWPO EpYATiag. ZuviaTaTal N xpARon Haokag avarvong pe @iAtpo khdaong P2.

10.1. EvepyotroinoTe éva oUoTnua avappdenang.

ToToBeTOTE TOV EUKAPTITO CWARVA TOU GUOTAUATOG avappd®nong OTo aKPOQUGOIo. ZUVOEDTE TOV EUKOUTITO OWARVA e
olotnua avappdenong 1 nAekTpikr okouTra (opiopéva povtéAa Siabétouv TpooBeTo TpooappoyEa NAEKTPIKAG okoutag). H
NAEKTPIKF OKOUTIC TTOU XPNaIWOTIOlEiTaI TIPETTEN Vel €ival KATAAANAN yia TO XeIpIoud Tou emetepyaapévou UAIKoU. Eav n akévn eival
1diaitepa emBAABAG yia TV uyeia i Kapkivoyovog
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aKOVI, XPNOIHOTIOINATE Hia EEEIBIKEUpEVN NAEKTPIKE OKOUTTAL.

11. Aeitoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou.

11.1. PUBuIoN TG ywviag KOTAG.

lNa kekAigéveg Topég, n AGka Baong pmopei va eivar kekAipévn Tpog Ta defia i apioTepd oe 45 °. ZePidwate TIg Bideg Kal
peTakiviaTe ehagpd Tnv TAdka Baong. MNa va pubpicete akpifeig kAioeig, n Adka Baong eival atabepr atoug 0 °, 22,5 © kai 45 °
TIPOG Ta APITTEPA Kall TPOG Ta Begid. Meipete v TAGKa Baong oty emBupnT ywvia. O Tuxaieg TAayiég pmmopolv va puBuiaTolv
XPNOIKOTIOIWVTAG VAV POPEQ. 2T GUVEXEID OQIETE Eava TIG Bideg

12 Odnyieg Aermoupyiag.

Yypo wugnc-Aimavong. MNa va amoelyete Tnv utiepBEppavan kard Ty kot ueTaAwy, TTPETEN va eQapudoeTe Eva uypd Aimavong
WUKTIKOU KaTé MAKOG TG YPOKMAS KOTTAG. H TaXUTNTO TIEPIGTPOQRG TOU KIVATAPA TOU TTPIovIoU puBpileTal yupvwvTtag kai pubyifovtag
TOV PUBWIOTA TaXUTNTAG OTNV EMBUUNTA BEON. AuTd Oag emITPETTEI va EMAEEETE TV IO KATAAANAN TaXUTNTA £pyaaiag avahoya e
716 1010TNTEG TOU TTPOG eMegepyaaia uhikol. Oao uwnAGTePN €ival n TiuA TTou uTrodeIkvUETal aTOV PUBUIOTH, OG0 UWNASTEPES €ival
01 aTpoPég Tou TrplovioU. Ma ypnyopdtepn Aemoupyia, n dIGTpnan eivar Qodiacpévn pe pia petakivoipevn (oovauAo) Kivnan Tou
paxaipiou.

13. ZuvTipnaon Kal guvtApnan.

13.1. Zuvtipnon kai kaBapiopog.

lNa va Aermoupyeite KaAd kai pe ao@aAeia, KpathoTe T0 NAekTpIkS epyaheio kal TiG omég e¢aepiopol kaBapd. KabapioTe TakTikd
N Aemida mpoodptang Aetridag. lNa va 1o KAVETE auTd, aPaIpETTE TO UAAO KOTTAG Kal avaKIVAGTE T TOITIG TIOU £X0UV KOAMAGEI
Kpatwvtag amaAd pia atabepr| Baan. H ioxupr) poAuvan Tou aAucotrpiovou UTmopei va TpokaAéael duaAeitoupyieg. ETopévwg, unv
KOBeTe UNIKG TTOU aTrEAeUBEPWVOUV PeYEAN TTOGOTNTA TOITTG KAl OKOVNG aTT6 TO KATW WEPOG ) TNV 0POXH).

13.2. Xe e€aipeTika peyaheg ouVOKeg epyaaiag KaTa TN KOTIA LETAAWY OTIG ETWTEPIKES EMIPAVEIEG TOU TIEPIBAAPATOG, UTTOPET
va evamoteBei akovn PETaQopAg peupaTog. Autd UTTope va emmpedoel TV TIPOOTATEUTIKA HOvwan NG SIATPNONG. ZE TETOIEG
TIEPITITWOEIG CUVIGTATAI ) XPAOT OTABEPOU GUATAUATOS avappdPnang, n auxvr eueionan Twv avolyudtwy eaepiopol. Armavere
mepIodikd Tov KUAIVOpo odrynong (6) pe pia otayéva Addi pnxavig. EAEyxete TakTiké Tov kKUAIvOpo odAynong (6). Edv eival
@Bappévo, Tpémel va avtikaraoTadei amo egouaiodoTnuévo kévipo utnpeaiwv RAIDER.

14. NpoaoTacia Tou TepIBAAOVTOG.

lNa v mpoaTtaagia Tou TEPIBAAOVTOG, TO NAEKTPIKO €pyaAeio, Ta efapTAUATA Kal N ouokeuaaia TPETel va utroBaAAovTal
o€ katdMnAn emegepyaaia yia Ty eTavayEnoIPoTIOINGT TwY TPWTWV UAWV TTOU TEPIEKOVTAI OE auTo. Mnyv TIETATE Ta NAEKTPIKA
epyaheia ata oikiakd amoppipparal opewva pe v odnyia 2012/19/ / EK tng EE yia ta nAekTpika Kai nAektpovikd Bonbriuara
070 T€AOG TOU KUKAOU WG TOUG Kal TNV TMIKUPWOT Toug wg €BVIKOU vopou, Ta nAekTpikd epyaAeia rou Oev pmmopolv TAEoV
va xpnaoipotoinBolv mpémel va guMEyovtal XwploTd kai va umofdAovtal oe KatdAAnAn emmegepyaaia yia v avaknon Tou
TIEPIEXOPEVOU TTOAUTIUEG DEUTEPOYEVEIG TIPWTEG UAEG.



HR RAIDERS

Originalni upute za uporabu
PoStovani korisnici,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastucih brandova elektricnih i pneumatskih alata - Raider. Ako se pravilno instaliran i radi,
RAIDER su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati pravi uzitak. Za prakticnost je izgraden i izvrsna usluga mreze
sa 45 sluzbi u cijeloj zemlji.

Prije uporabe ovog stroja, molimo Vas da pazljivo procitate s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vaSe sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilnu uporabu, pazljivo procitajte ove upute, ukljuujuci i preporukama i
upozorenjima u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce
potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako ga prodati na novi IT viasnika “Upute za uporabu” treba dostaviti zajedno s njim, da imaju
novi korisnik biti upoznati s relevantnim sigurnosnim i uputama.

“Euromaster Import Export” doo je ovlasteni zastupnik proizvodaca i viasnika Raider zastitni znak.Sjediste tvrtke je C 1231 Sofia,
bul “Lom ceste” 246, tel 359 700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg...; www.euromasterbg.com; E-mail: info @ euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom 1SO 9001: 2008 s opsegom certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i
usluge profesionalne i hobi elektriéni, pneumatski i ru¢ne alate i opce hardvera.Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni
certifikat doo, Engleska.

Tehnicki podaci

Parameter j:é(ier:ir:;e; vrijednost
Model - RDI-JS30
Nazivni napon . RDP-SJS20
Brzina bez optereéenja VDC 20
Duljina mozdanog udara min-1 0-2700
Rezanje u drvu mm 20
Kapacitet rezanja u aluminiju mm 80
Rezanje kapaciteta u Celiku mm 12
Kut kutnjaka mm 5
Pendulum postavke ° 0-45°
Pendulum postavke - 4
Razina zvuéne snage LpA dB(A) 79.4,K=3
Novo svjetlo dana LwA dB(A) 90.4,K=3
Vibracije m/s2 ah,B=9.68;
ah,M=11.18, K=1.5

1. Pokretanje prekidaca i brojata za namjestanje brzine

2. Tipka za zakljuCavanje prekidaca za iskljucivanje

3. Rupa za ventilaciju

4. Odstraniti prasinu

5. Poluga ventilatora za podeSavanje protoka zraka na oStricu kako bi se ista povrSina pred oStricom od
piljevine.

6. Osnovna plo¢a

7. Pendulum regulator

8. Sustav brzog zamjene

9. Sigurnosni zaslon.
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Opce upute za sigurno rukovanje.

PaZljivo procitajte sve upute. Nepridrzavanje slijedecih uputa moze uzrokovati strujni udar, pozar i/ ili ozbiljne ozljede. Ove upute
drzite na sigurnom mijestu.

1. Sigurnost na radu.

1.1. Drzite radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim. Pad i neadekvatna rasvjeta mogu doprinijeti pojavi nesre¢e na poslu.

1.2. Nemojte koristiti pilu za buSenje u okruZenju s povecanim rizikom od eksplozije, u blizini zapaljivih tekuc¢ina, plinova ili prasaka.
Tijekom rada $ljap&aste pile iskre, Sto moZe zapaliti prasinu ili pare.

1.3. DrZite djecu i bo¢na lica na sigurnoj udaljenosti tijekom rada s buSenjem. Ako je vaSa pozornost preusmjerena, mozete izgubiti
kontrolu nad buSenjem.

2. Sigurnost elektriéne energije.

Zaétitite pilu od kiSe i vlage. Prodor vode u buSotini povecava rizik od elektrinog udara

3. Siguran rad.

3.1. Budite usredotoCeni, pratite svoje djelovanje i oprezno i razumno. Nemojte koristiti busiti kad ste umorni ili pod utjecajem
narkotika, alkohola ili droga. Trenutak uznemiravanja pri radu s piercing pila moze rezultirati iznimno teskim ozljedama.

3.2. Radite s zastitnom odje¢om i uvijek s sigurnosnim naocalama.

Nosite |i odgovarajuéu pilu za noSenje i rad osobne zastitne opreme, kao Sto je maska za disanje, ¢vrsto zatvorene cipele s
stabilnom bradom, zastitnom kacigom i prigusivacima, smanjuju rizik od nesrece na poslu.

3.3. Izbjegavajte opasnost od nehotice prikljucivanja busenja.

3.4. Prije ukljucivanja budenja, pobrinite se da uklonite sve alate iz njega. Pomoénik zaboravljen na pokretnoj jedinici moze
uzrokovati ozljede.

3.5. Izbjegavajte neprirodne pozicije tijela. Radite u stabilnom polozaju tijela iu bilo kojem trenutku odrzavajte ravnotezu. To ¢e vam
omoguciti bolju kontrolu i bolju sigurnost ako se pojavi neocekivana situacija.

3.6. Radite s odgovarajucom odje¢om. Nemojte raditi s velikom odje¢om ili nakitom. DrZite kosu, odjecu i rukavice na sigurnoj
udaljenosti od rotirajucih jedinica busenja. Siroka odjeca, ukrasi, duga kosa mogu se uhvatiti i povuci pomocu rotirajucih ili pokretnih
jedinica.

3.7. Ako je moguce koristiti vanjski sustav za usisavanje, provjerite je li ukljucen i radi li ispravno. Koritenje sustava za usisavanje
smanjuje rizike zbog oslobadanja prasine.

4. Pazljiv stav prema busotini.

4.1. Nemojte preopteretiti busiti. Upotrijebite samo pile u skladu s namjenom. Radit ¢ete bolje i sigurnije kada koristite odgovarajuéi
punja¢ u rasponu opterecenja koje je odredio proizvodac.

4.2. Nemojte koristiti piercing pilu Ciji je prekidaC oStecen. Pribor za pierce koji se ne moze ugasiti i prikljuciti prema namjeni
proizvodaca je opasan i treba popraviti

4.3. Prije mijenjanja postavki busenja zamijenite radni alat i pribor, kao i dugotrajnu uporabu busotina, odspojite utika€ iz napajanja.
Ova mjera uklanja rizik od nehotinog probijanja.

4.4, Drzite otrice na mjestima na kojima djeca ne mogu do¢i. Nemojte dopustiti da ih koriste ljudi koji nisu upoznati s na¢inom na
koji rade i nisu procitali ove upute. Kada u rukama neiskusnih korisnika, pile za izrezivanje mogu biti vrlo opasne.4.5. Keep your pruning
saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that violate or change the
function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at work are due to poorly
maintained power tools and appliances.

4.6. Alati za rezanje uvijek dobro izotriti i Cistiti. Dobro odrzavani alati za rezanje s o$trim rubovima imaju manje otpora i lak3e je
raditi.

4.7. Upotrijebite lopatice, pribor, alate itd., Prema uputama proizvodaca. Takoder imajte na umu specificne radne uvjete i radnje
koje morate popuniti. Koridtenje noza za pilienje za druge primjene koje nisu navedene od strane proizvodaca povecava rizik od
nezgoda na radu.

5. Cuvanie.

Popravke Vasih elektricnih alata trebali bi obavljati samo kvalificirani struénjaci RAIDER radionice, gdje se koriste samo originalni
rezervni dijelovi. To osigurava njihov siguran rad.

6. Upute za sigurno rukovanie pilama.

6.1. Kada postoji opasnost da radni alat tijekom radova ostecuje temeljne vodove ili kabel za napajanje, dodirnite alat za napajanje
samo s izoliranim rukama. Kada je u dodiru s zivim vodi¢em, prenosi se na metalne dijelove elektri¢nog alata i to moze uzrokovati
strujni udar.

6.2. Drzite ruke s podrucja rezanja. Nemojte dodirivati obradak. Postoji opasnost od ozljeda ako dodirnete list za rezanje.

6.3. Dodimite alat za napajanje na obradak nakon $to ga ukljucite. Inace, postoji opasnost od povratnog udara ako se oStrica
uvijala u komad.
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6.4. Tijekom rezanja pazite da osnovna plo¢a konstantno dodiruje obradak na cijeloj povrsini. Ako se oStrica ruba obavija, to
moze uzrokovati lom ili lom.

6.5. Kad je rezanje zavrSeno, pricekajte da se busilica zaustavi. Zatim ga uklonite iz rezanja. Time se izbjegava rizik od povratnog
udarca i mozete sigurno napustiti elektricni alat na radnoj povrsini.

6.6. Koristite samo oStrice u besprijekornom stanju. Diskovi za rezanje savijen ili isprekidani mogu se slomiti ili uzrokovati
povratni udar.

6.7. Nakon $to je busilica isklju¢ena, nemojte zaustaviti reznu oStricu komprimiranjem. List za rezanje moze se ostetiti, slomiti
ili izazvati povratni udarac.

6.8. Koristite odgovaraju¢e posude za pronalazenje bilo kakvih skrivenih cjevovoda ispod cijevi ili kontaktirajte lokalnu tvrtku za
opskrbu. Kontakt s Zivim Zicama moze prouzrogiti pozar i strujni udar. Osteéenje plinovoda moze dovesti do eksplozije. Stete na
mrezZi vode uzrokuju velike materijalne Stete i mogu prouzrociti elektricni udar.

6.9. Dajte obradeni detalj. Detalj s grijanjem s prikladnim spojnicama ili stezaljkama zaklju¢an je Cvrsto i sigumije nego li ga
drzite ruéno.

6.10. Prije odlaska iz busenja, priekajte da se rotacija potpuno zaustavi. Inace, radni alat koji se koristi moze dodirmnuti drugi
objekt i uzrokovati nekontrolirano kretanje elektricnog alata. Nemojte koristiti punja¢ kada je kabel za napajanje ostecen. Ako je
kabel ostecen tijekom rada, nemojte ga dodirivati. Odmah odspajite utikac iz uticnice. OStecene naponske Zice povecavaju rizik od
elektriénog udara.

7. Svrha buSenja. Bus je ruéni alat za drugo klase. Podrugja upotrebe ukljuéuju popravak, gradnju, stolarije i bilo koji drugi posao
vezan uz samostalnu amatersku aktivnost.

8. Tehnicki podaci

Informacije o bateriji i punjacu.

Zi¢ana pila nije isporu¢ena s baterijom i punjatem. Koristite samo akumulator i punjag iz serije R20 sustava.

Da biste pokrenuli alat, samo povucite okida¢ na prekidacu. Brzina alata povecava se povec¢anjem pritiska na prekidacu sklopke
Otpustiti okida¢ prekidaca za zaustavljanje. Za neprekinuti rad, povucite okida¢ na prekidacu, pritisnite gumb za zaklju€avanje,
a zatim otpustite okida¢ prekidaca. Da biste zaustavili alat iz zaklju¢anog poloZaja, potpuno ga povucite na prekidac, a zatim ga
otpustite.

UPOZORENJE: Uvijek Cistite sve Cipove ili strana tijela koja su pri€vrS¢ena za oStricu i / ili drza¢ noza. Nepostivanje ovog
zahtjeva moze dovesti do nedovoljnog zatvaranja noza, $to moze rezultirati ozbiljnim ozljedama.

OPREZ: Nemojte dodirivati alat ili noZeve izradaka odmah nakon rada. Oni mogu biti vrlo vruci i spaliti vadu kozu.

UPOZORENJE: Uvijek pri¢vrstite pogon tvrdog diska. Nedovoljno zatezanje noza moze uzrokovati lom ostrica ili ozbiljne
tielesne ozljede.
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UPOZORENJE: Upotrijebite lopatice Raider za pilu “T". Koritenje noZa osim ove vrste uzrokuje nedostatno pricvrs¢ivanje noza,

$to rezultira ozbiljnim ozliedama.Informacije o zracenju buke i vibracija.

Vrijednosti se mjere prema EN 60745. Razina buke A obi¢no je: razina zvuénog tlaka LpA 97.6 dB (A); zvucna snaga LwA

108.6dB (A). Nesigurnost K = 3 dB. Radite s priguSivac¢ima! Vrijednost punog vibracija (zbroj vektora u tri smjera) odredena je prema
EN 60745: Rezanje drva: generirane vibracije ah = 6,60 m / s2, nesigurnost K = 1,5 m / s2, Rezanje metala: / s2, nesigurnost K =
1,5 m/ s2. Navedena razina vibracija je reprezentativna od najéescih primjena elektricnih alata. Medutim, ako se busilica koristi za
druge aktivnosti, s drugim radnim alatima ili ako se ne odrzava kako je propisano, razina generirane vibracije moze se promijeniti. To
bi moglo znacajno povecati kumulativni vibracijski opseg u tom procesu.

9. Postavite noz za noz.
» Fig.1: 1. Rezanje poluge

» Fig..2:

1. Ukljucivanje / isklju¢ivanje gumba
2.Block zakljuavanje / zaklju¢avanje gumb

Za pocetak, samo pritisnite gumb napajanja

brzina se povecava povecanjem pritiska na prekidacu. Otpustite prekidac za zaustavljanje.

Za dugotrajni rad pritisnite prekida¢, pritisnite gumb za zaklju¢avanje, a zatim otpustite prekida¢. Da biste zaustavili alat iz

zaklju¢anog poloZaja, gurnite prekida¢ sve do kraja, a zatim ga otpustite.

Ovaj alat moze se koristiti s orbitalom ili ravnom linijom (gore i dolje)

Orbitalno rezanje - pritisak je na noz

Da biste promijenili rezanje, okrenite polugu u Zeljeni polozaj i odaberite odgovarajuéi rez prema tablici.
stol 1

Umetnite noz otpustanjem vijka drzaca u smjeru suprotnom od kazaljke na satu sa Sesterokutom.

» Fig.3

1. Drza& noza 2. Cep 3. Sesterokut Tipka noza noza okrenuta prema naprijed stavite je u drza¢ rezne ploge $to je vise mogude.

Pazite da straznji rub otrice odgovara valjku. Zatim zategnite vijak u smjeru kazaljke na satu kako biste osigurali &vrsto drzanje
noza.

» Fig.4:

1. vijak

2. valjak

3. Rezni noz za rezanje Za uklanjanje noZza, slijedite postupak montaze natrag.




RAIDERSS

NAPOMENA: Podmazati valjak s mlazom s vremena na vrijeme.

Polozaj Rezanje akcije Primjena

0 Rezanje u ravnoj liniji | Za rezanje mekane
Celik, nehrdajuci Celik
Celika i plastike.

Za rezanje

drva i $perploca.

Rezanje u maloj orbiti | Za rezanje mekane
Celik, aluminij

i tvrdo drvo
Il Rezanje u srednjoj Za rezanje drva
orbiti i Sperploca.

Za brzo rezanje
aluminij i mekani

Zeljezo.
1N Rezanje u velikoj Za brzo rezanje
orbiti drva i Sperploca.

9.1. Odabir noza za rezanje.

Koristite samo lopatice u obliku slova T. List za rezanje ne smije biti dulji nego Sto je potrebno za izvodenje rezanja. Prilikom
rezanja s malim radijusima koristite uske oStrice za rezanje.

9.2. Stavljanje i zamjena listova za rezanje. Prilikom ugradnje listova za rezanje obradite zastitne rukavice. Postoji opasnost od
ozljeda reznih rubova ploe. Prije ugradnje, o€istite rep od listova za rezanje. Prljavi rep se ne moze ¢vrsto zakljucati. Pomaknite grlo
za pricvriCivanje noza tako da imate pristup Sesterokutnim vijcima. Umetnite list za rezanje dok se ne zaustavi u utoru za stezanje
dok su zubi okrenuti u smjeru rezanja. Prilikom umetanja noza za rezanje pazite da njegov straznji rub ulazi u utor valjka za vodenje.
Precizno rezanje je moguée samo ako valjak za vodenje Cvrsto lezi, ali ne previSe Cvrsto na straznjoj strani listova za rezanje.
Cvrsto zategnite Sesterokute vijke pomoéu kljuca koji se nalazi na straznjoj strani bugotine ispod mlaznice za ukljucivanje sustava
za usisavanje. Da biste zamijenili noz, upotrijebite Sesterokutni klju¢ koji je uklju¢en u set. Odvijte oba vijka u smjeru suprotnom od
kazaljki na satu drzeci noz. Postavite novu ostricu, a zatim provjerite je li lopatica Cvrsto zategnuta. Ako ostrica nije Cvrsto zategnuta,
moze se ukloniti i ozlijediti tijekom rada.

10. Sustav prikupljanja prasine.

Praci koji se oslobadaju tijekom obrade materijala poput olovnih boja, odredenih vrsta drva, minerala i metala mogu biti opasni
za zdravlje. Dodir s kozom ili udisanje takvih prasaka moZze uzrokovati alergijske reakcije i / ili bolesti diSnog sustava operatera
ili osoba u blizini. Odredeni prasci, kao $to su oni izvadeni od prerade bukve i hrasta, smatraju se karcinogenima, posebno u
kombinaciji s kemikalijama za obradu drva (kromat, konzervansi itd.). Ako je moguce, koristite sustav za vadenje prasine. Osigurajte
dobro prozracivanje na radnom mjestu. Preporugljivo je koristiti masku za disanje s klase P2 filtarom.

10.1. Ukljucite sustav za usisavanje.

Postavite crijevo sustava za usisavanje u mlaznicu. Spojite crijevo s sustavom za usisavanije ili usisavaéem (neki modeli imaju
dodatni usisiva¢ usisavaca). Uporaba usisavaca mora biti prikladna za rukovanje tretiranim materijalom. Ako je prasina osobito
Stetna za zdravlje ili kancerogenost
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prasinu, koristite specijalni usisavac.

11. Upravljanje elektricnim alatom.

11.1. PodeSavanje kuta rezanja.

Za nagnute rezove, osnovna plo¢a moze se nagnuti desno ili lijevo do 45 °. Odvijte vijke i malo pomaknite osnovnu plocu (5). Da
biste ispravili to¢ne padine, osnovna ploca pricvrs¢ena je na 0 °, 22,5 ° i 45 ° lijevo i desno. Nagnite temeljnu plocu (5) u Zeljeni kut.
Nasumicne padine mogu se postaviti pomo¢u nosaca. Zatim opet pritegnite vijke

12 Upute za uporabu.

Tekucina za hladenje i podmazivanje. Da biste sprijecili pregrijavanje kod rezanja metala, morate uzeti uzduz linije za rezanje
tekucine za podmazivanje rashladnog sredstva. Brzina rotacije motora pile se podeSava zakretanjem i podeSavanjem regulatora
brzine u Zeljeni poloZaj. To vam omogucuije da odaberete najprikladniju brzinu rada ovisno o svojstvima materijala koji se treba lijeciti.
Sto je veéa vrijednost navedena na regulatoru, vi$a je brzina motora pile. Za brZi rad, busilica je opremljena nagibom (zamasnjakom)
noza.

13. Odrzavanje i servis.

13.1. Odrzavanje i CiScenje.

Da biste dobro i sigurno radili, Cistite elektricni alat i otvore za ventilaciju. Redovito Cistite noz za pri€vrS¢ivanje noza. Da biste to
ucinili, uklonite plo¢u za rezanje i lagano udarajte na stabilnu podlogu. Jaka kontaminacija motornog pila moze uzrokovati kvarove.
Stoga nemojte rezati materijale koji otpustaju veliku koli¢inu Eestica i prasine s dna ili stropa.

13.2. U izuzetno teSkim radnim uvjetima pri rezanju metala na unutarnjim povrSinama kuciSta moze se nanijeti prasak koji nosi struju.
To moZe ometati zastitnu izolaciju busenja. U takvim slu¢ajevima preporu¢a se uporaba stacionarnog sustava za usisavanje, ¢estog
pusenja ventilacijskih otvora. Povremeno podmazite valjak za vodenje jednom kapljicom strojnog ulja. Redovito provjeravajte valjak
za vodenije (6). Ako je istroSen, mora ga zamijeniti ovlasteni RAIDER servisni centar

14. Zastita okolisa.

Kako bi se zastitio okoli§, elektricni alat, pribor i pakiranje moraju se prikladno obradivati za ponovnu upotrebu sirovina koje se
nalaze u njemu. Nemojte odlagati elektri¢ne alate u kuéni otpad! U skladu s direktivom EU 2012/19// EZ o elektri¢nim i elektroni¢kim
uredajima koji su istekli s radom, kao i nacionalnim zakonodavstvom kao valjanost, elektricni alati koji se vise ne mogu koristiti
moraju se odvojeno prikupiti i podvrgnuti odgovarajucoj obradi kako bi se oporavio sadrzaj u njih vrijedne sekundarne sirovine..
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OpurvHasbHble MHCTPYKLMK MO MPUMEHEHNIO
YBaxkaeMbIn nokynarterb,

Mosppaensem Bac ¢ npuobpeteHnem malumHbl - RAIDER. MNpu npaBunbHOM yCTaHOBKE M 3KChyaTaumm,
RAIDER sBnstotca 6e3onacHbiMM 1 HapexHoe obopynosaHne u pabotatb C HAMM [acT BaM MWCTUHHOE
ynoBonbcTBYe. Ans Baluero yno6cTea, OTnMYHbINA CEPBUC U CEPBUCHAs CETb M3 45 cepBMC MO BCE CTpaHe.

Mepen Tem Kak uCMonb3oBaTb 3Ty MallUMHY, MNOXarnyWcTa, BHUMAaTENbHO MO3HAKOMBTECH C TeKyLleWn
“PyKOBOACTBO Monb3oBarens’.

B wvHTepecax Baweli 6esonacHocT M Ans oGecrneveHVss Haanexallero MCronb3oBaHUs U BHUMATENbHO
npounTanTe 3T! MHCTPYKLMK, B TOM YUCre peKoMeHZ4aumm 1 npeaynpexaeHns nx. Ytobbl nabexarb HEHYXHbIX
OLUMBOK M HECHACTHbIX CITy4aeB, BaXKHO, YTOObI 3TV MHCTPYKLMK, OCTAaBaTbCSA AOCTYMHLIMU ANA UCMONb30BaHNSA B
OynyLiem Ans Bcex, KTo ByaeTt ucnonb3oBaTth MalumHbl. Ecnv Bel npogaeTte ee Ha HOBOTO BriaZernbLia “pyKoBOACTBO
nonb3oBatens” AOMkKHbl ObiTb NpeacTaBreHbl BMECTe C HUM, YTOObl MO3BOMUTb HOBbLIM MONb30BATENSM
MO3HAKOMUTBLCH C TEXHMKON 6E30MacHOCTU 1 MHCTPYKUMEN NO 3KCNyaTaumn.

“EBpomacTep MMnopT-3Okcnopt” SBNsieTCst yNonHOMOYEHHbIM NpeacTaBUTeNneM Npov3BOANTENs U BriagenbLa
ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnaHum Codpusi 1231, 6yn “JTomcko woce” 246, Ten 02 934 33 33 934 10 10,
www.euromasterbg.com; anekTpoHHow nouTsl: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga kommnaHusi Bena cuctemy ynpasneHusi kadectBoMm ISO 9001:2008 coepbl cepTudpmkaLmm:
TOProBrs, WMMMOPT, 3KCMOPT U CepBUCHOe obCnyxvBaHWe npodeccroHanbHoro 1M xobbu anekTpuyeckue,
NMHEBMATUYECKNE U SMNEKTPUYECKME MHCTPYMEHTbI 1 obliee obopynoBaHue. Ceptucmkar 6bin BbigaH Moody
International Certification Ltd, AHrnus.

TexHu4yeckme gaHHble

MapameTpbl Mepnas CToMHOCTb
eavHuua
Mopgenb - RDP-SJS20
HomuHanbHoe HanpsixeHme )
HeT ckopocTu 3arpysku VDC 20
OnuHa xopa min-1 0-2700
PexyLias cnocobHOCTb B ApeBECUHE mm 20
PexyLuan cnocobHOCTb antoMnHus mm 80
PexyLan cnocobHocTb B cTanu mm 12
Yron ckoca nnacTuHbl mm 5
HacTpoikn masiTH1Kka ° 0-45°
HacTpovikn masiTH1Ka 4
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LpA dB(A) 794,K=3
HuBo 3By4He cHare LwA dB(A) 90.4,K=3
Bubpauumn m/s2 ah,B=9.68;
ah,M=11.18, K=1.5

1. MMyckoBon nepekntoyaTens U perynsatop CKopocTu
2. KHonka GrokupoBKK BbIKIHOYaTENs

3. BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUS
4. Nbnb

5. Pblyar BEHTUNATOPaA ANA perynmpoBKM NOTOKa BO3AyxXa K Ne3BuUio, YTO6bI OYMCTUTL ObnacTb nepen

1ie3BMEM OT OMUITOK.
6. basosas nnuta
7. MagTHUKOBbLIN perynaTop
8. BbicTpas cuctema nogkaykm
9. OkpaH 6e3onacHocTn
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O61Lme nHCETpyKLK no Ge3onacHom akcnyatayum.

BHuMaTenbHo npouuTaiiTe Bce MHCTpyKLuM. HecobnioaeHne npueaeHHbIX HUXE MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTY K MOPaXeHMio
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W / i cepbeaHolt TpaBme. XpaHuTe 3T MHCTPYKLMM B HAAEXKHOM MecTe.

1. besonacHocTb npyu pabore.

1.1. flepxuTe cBOE paboyee MECTO YNCTbIM 1 XOPOLLO OCBeLLeHHbIM. CHOV 1 HeaaekBaTHOE OCBELLIEHIe MOTYT CriocoBCTBOBATL
BO3HWKHOBEHMIO aBapuy Ha paborTe.

1.2. He ncronb3yiite CBEpNNMbHYKO MUNY B YCOBMSX MOBBILLEHHOI ONacHOCTY B3pbIBa, BOMM3N NErkoBOCMIaMEHSIOLNXCA
KMIKOCTEN, ra3oB unv nopoLLkoB. Bo Bpems paboTkl pa3bpblarvBatoTcs NunbHbIe BpbI3riA, KOTOPbIE MOTYT BOCTINAMEHMTb Mbifb
VN napbl.

1.3. lepxute peteit n Gokoble nuua Ha 6e3onacHoM paccTosHuM BO Bpems paboTbl C yaapoM. Ecnu Bawe BHAMaHue
OTKMOHEHO, Bbl MOXETE NOTepsiTb KOHTPOMb HaZ YAapOM.

2. besonacHocTb 3nekTpuyecTa.

3awmtute nuny ot AoXAs 1 Brar. [TPOHMKHOBEHNE BOAbI B MyaHCOHE MOBbILLAET PUCK MOPAKEHNS SMEKTPUYECKVM TOKOM

3. besonacHas pa6ota.

3.1. BynbTe cocpenoToueHbl, BHUMATENbHO CrieauTe 3a CBOWMM AEACTBUAMM M [ElCTBYATE OCTOPOXHO W pasymHo. He
CMonb3yiTe yaap, Koraa Bbl YCTanM UMK HaXOAMTECh MOA BO3AENCTBMEM HApKOTWUKOB, anKorons wni HapKkoTukoB. MomeHT
OTBreYeHus npy paboTe C NUPCUHI-NMON MOXET NPUBECTY K KpaitHe TSHKenbiM TpaBMam.

3.2. PabortaiiTe C 3alLUTHOM OAEXA0N U BCErAa C 3alMTHBIMUA O4KaMU.

HolweHne nopxopsilenn HOCOBOW Mimbl M paboT, BbINONMHSEMbIX CPEACTBAMM WHAMBMOYarbHOM 3alinTbl, TakUMU Kak
AblxaTemnbHas Macka, CUrbHbIE MMOTHO 3aKpbITble BOTUHKN C YCTORYMBLIM rPEitepoM, 3aLLUTHBIM LUNEMOM U FMyLIMTENAMH,
YMEHBLLAIOT PUCK HECYACTHOrO cryyas Ha paboTe.

3.3. U3beraiite pucka HempeaHaMepPEHHOT0 BKMIOYEHNS MyaHCOoHa.

3.4. Mpexge Yem BKMoYaTb MyHLW, ybeauTech, YTO Bbl YAanuMM U3 HEro BCE WHCTPYMEHTbI. MOMOLLHMK, 3abbiTbiil Ha
ABYKyLLeMCcs 06bekTe, MOXKET NPUBECTU K TPaBMaM.

3.5. W3Beraitte HeecTeCTBEHHbIX MONOXeHWi Tena. PabotaiiTe B YCTOAYMBOM NOMOXEHWM Tena v B obOM MOMEHT
noAAepxuBaiiTe paBHoBecye. ST NO3BONUT BaM NyuLle 1 Ge3onacHee KOHTPONMPOBATH YAaP, ECAIN BO3HUKHET HeNpeBiaeHHas
cUTyauus.

3,6. PaboTaliTe ¢ COOTBETCTBYHOLLEN OAEXA0N. He paboTaliTe ¢ LUMPOKOV OLEXAON UK 0BENMPHBIMK U3aenuaMu. Jepxute
CBOW BOMOCHI, OAEXAY W NepyaTki Ha 6e3onacHOM pacCTOsHMK OT BpaLLAMLLMXCA yacTeil nyaHcoHa. LUvpokas opexpaa,
YKpaLUEHMS, [NMHHbIE BOMOCHI MOTYT ObiTh 3aXBayeHbl M BbITaLLEHb! BPALLAIOLLMMICS UMW ABUXKYLLMMUCS €OMHALAMMY.

3,7. Ecrm Bbl MOXETE MCMoMnb30BaTh BHELLHIOK acnMpaLMOHHYy0 cuctemy, ybeantech, YTO OHa BKModeHa u pabotaet
npaBunbHO. Vlcnonb3oBaHme acpaLOHHOR CUCTEMbI CHUKAET PUCKM, CBA3AHHBIE C BbIOPOCOM Mbifi.

4. TuwaTenbHoe OTHOLLEHWE K yaapy.

4.1. He neperpyxaiite yaap. Vicnonbayiite nunbHble ANCKM TOMBKO MO HasHauermio. Bbl ByaeTe pabotath nyyiue n besonactee
NPy UCNOMNb30BaHNM HaJMIeXaLLero NyaHCcoHa B AnanasoHe Harpysky, ykasaHHOM U3roTOBUTENEM.

4.2. He vcnonbayiiTe NMUPCUHT-NnMY, Yeil BbikmioyaTenb NoBpexaeH. MupcuHr-nuna, kotopas He MOXeT ObiTb OTKIoYeHa
MOAKITIOYEHa MO Ha3HAYEHWI0 NMPOM3BOAVTENS, OMAcHa 1 HYX/AAEeTCH B PEMOHTE

4,3. MNpexae YeM U3MEHsTb HaCTPONKV NyaHCOHa, 3aMeHsist paboune MHCTPYMEHTBI M akceccyapbl, a Takke Npy AnUTENbHOM
1CNOMb30BaHNM MyaHCOHa, OTCOEAMHUTE BWMKY OT WCTOYHMKA MUTaHWs. OTa Mepa YCTpaHsieT pUck HenpeaHamepeHHoM
LUTaMMOBKM.

4.4. XpaHuTe nunbHble ANCKW B MeCTax, Iae AeTh He MoryT AobpaTbcs. He nossonsiite MM 1Cnonb3oBaTh NtoAed, KoTopble He
3HaKOMbI C TeM, Kak OHW paboTaloT, 1 He NpoYMTanu 3TV MHCTPYKLK. Koraa B pykax HeoMbITHbIX NOMb30BaTENEN, MAMbHbBIE MM
MOrYT BbITb YpE3BbIYAIHO OMACHLIMM.

4,5. lepxute cBolo 0BPe3Hylo MUy OCTOPOXHO. YBeauTech, YTO NOABWKHbIE 3NEMeHTbI (DyHKLMOHMPYIOT GesynpeyHo,
He 3axumaiTe, He CriOManu MMM NOBPEAMNM [eTanW, KOTOpble HapyLlalT Mn W3MEHStoT (yHKUMIO MyaHcoHa. [leped
1CNOMb30BaHNEM MUMbI-MNMbI YOeauTech, YTO MOBPEXAEHHbIE AeTamn OTPEMOHTMPOBaHbI. MHOrMe HecyacTHble Cryyau Ha
paboTe cBA3aHbI C NMOXO NOAKEPKNBAEMBIMI 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMI U npuBopamm.

4,6. [lepxuTe pexylime WHCTPYMEHTbI BCErAa XOPOLUO 3aTOYEHHBIMU U YNCTBIMI. YXOKEHHbIE PeXyLe VHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMY Kpasimu 0611aAaT MEHbLUVM COMPOTUBIIEHNEM 1 C HUMW Nerye paboTaTb.

4,7. Vicnonb3yiTe nunbHble [MCKM, akCeccyapbl, MHCTPYMEHTbI U T. [. B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLUMAMW NPOV3BOANTENS.
Takke MeilTe B BIAAY KOHKPETHbIE yCroBUS paboThbl 11 OnepaLyui, KOTOpble Bbl OMKHbI BbINONHUTL. cnonb3oBaHme numbHbIX
MoNoTHa ANS NMPUMEHEHWIA, OTMINYHBIX OT TeX, KOTOPble Yka3aHbl M3rOTOBUTENEM, YBEMMUYMBAET PUCK HECHACTHbIX CryyaeB Ha
NpOV3BOACTBE.

5. MopaepxaHue.
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PEeMOHT BaLLINX 3NEKTPONHCTPYMEHTOB AOMKEH BbINOMHATLCS TOMNBKO KBANMMULMPOBAHHbIMM CrieLManicTammi MacTepckoi
RAIDER, rze vcnonb3aytoTcst TOMbKO OpUriMHasbHble 3anacHble Yactu. 91o obecneynBaet nx GesonacHyto pabory.

6. MHcTpykumm no 6e3onacHoit paboTe ¢ MUMbHLIMU AUCKaMM.

6.1. Koraa cyLecTByeT onacHOCTb TOTO, 4TO paboumit MHCTPYMEHT MOXET NOBPEAVTL NEXaLLMe NOA HANPSHKEHNEM KWMbl
WAV LUHYP NUTaHWs BO BpeMs paBoTbl, MPUKOCHUTECH K SMEKTPOMHCTPYMEHTY TONBKO C MOMOLLbH0 M30MMPOBaHHbIX pyyek. [Mpu
KOHTaKTE C XMBbIM MPOBOAHUKOM OH MEpefaeTcsi METANNNYECKMM YacTsM SNeKTPOMHCTPYMEHTa, U 3TO MOXET NPUBECTY K
MOPAKEHMIO NEKTPUYECKIM TOKOM.

6.2. [lepxuTe pyku B cTOpoHe oT obmacti pesku. He npukacaiitech k 3aroToBke. [pu momafaHui Ha pexyLumin nmuct
CYLLECTBYET PUCK NONYYEHMS! TPABMbI.

6.3. MpUKOCHUTECH K ANEKTPOMHCTPYMEHTY K 3aroTOBKe Mocre ee BKIIoYeHWs. B npoTmBHOM criyyae cylyecTByeT puck
BO3HWKHOBEHMS OTAA4M, ECNM NE3BUE CKPY4YMBAETCS B 3arOTOBKY.

6.4. Bo Bpems pesku byabTe 0CTOPOXHbI, 4TOObI ONOPHAs MAUTa MOCTOSHHO HaxoAMNack Ha 0bpabaTbiBaemoil aeTanm no
BCel ee NoBEPXHOCTM. ECnn pexyLLas KpoMKa 3akpyunBaeTCs, 3T0 MOXET NPUBECTY K Pa3pbIBY UMK Pa3pbiBy PeXyLLEro Ancka.

6,5. Korza peska 3aBeplLeHa, JOXAUTECH OCTAHOBKM NyaHCOHa. 3aTeM yaanuTe ero 13 paspesa. OTo No3BonseT n3dexatb
pucka OTAauM, 1 Bbl MOXETE CTIOKOIHO OCTaBUTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha paboyeil NoBepXHOCTY.

6.6. Wcnonbayitte Tonbko nessust B 6esynpeyHom cocTosHMM. COrHyTble WAW 3aTynneHHble pexylyve AWCKU MOoryT
CrioMaTbCs UNW BbI3BaTb OTAAYY.

6.7. Kak TOMbKO MyaHCOH BbIKMKOYEH, HE OCTAHABNMBANTE PEXYLWIA AUCK, CKUMas ero. PexyLuui mmct MOXeT ObiTb
MOBPEXEH, CIOMaH i BbI3BaH OTKAaTOM.

6.8. Mcnonb3yiiTe NoaxoAsiLyto nocyay Ans noucka cKpbITbIX TPyBONpoBOAOB NoA Tpybamu nni obpaTuTech B MECTHYIO
KoMMaHmto no nocTaske. KOHTaKT ¢ X1BbIMY POBOAAMI MOXET NPUBECT K BO3rOPaHMIO 1 NOPaXEHIO SNEKTPUYECKIM TOKOM.
[MoBpesxaeHue ra3onpoBofa MOXeT NPUBECTY K B3pbIBY. [OBPEX/AEHIe BOAONPOBOAA NPUBOAWT K CEPLE3HOMY MaTepUanbHOMy
yLLepBy 1 MOXET NPUBECTY K MOPAKEHNIO 3MEKTPUHECKUM TOKOM.

6,9. MpepocrasbTe obpaboTanHyto AeTanb. [letanu, 3axatble ¢ NOAXOAALLMMM (DUTVHTAMM UMK 3aXKMMaMK, 3an1patoTcs
Boree HaaeXHO 1 HaAEXHO, YeM ECIN Bbl IEPXKUTE €ro BPYUHYH.

6,10. Mpexae Yem NOKWHYTb yaap, MOJOKAMTE, MOKa BpalleHWe He OCTaHOBMTCA MOMHOCTbI. B mpoTuBHOM cryyae
CNOMb3yeMblli Paboumii NHCTPYMEHT MOXET KOCHYTBCS ApYroro 06bekTa W BbI3BaTb HEKOHTPONMPYEMOE MepemeLLeHne
3MNeKTPOMHCTPYMeHTa. He ucmonb3yiiTe nyaHCOH MpW MOBPEXAEHUN WHypa nuTaHns. Ecnv kabenb nospexaeH Bo Bpems
paboTbl, He NpuKacaitTech k HeMy. HeMe[neHHo 0TCOeAMHMTE BUMKY OT po3eTkiA. MoBpeXAEHHbIE LHYPbI MUTaHNS NOBbILLAIOT
PUCK NOPaXEHst ANEKTPUYECKNM TOKOM.

7. Lenb ynapa. 3T0T TMN 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB LUMPOKO MCNONb3YeTCs A5 Pe3ku ipeBeciHbI, APEBECHbIX MaTepuarnos,
a TaKkKe CUHTETUYECKNX MaTepuanos 1 MeTannos. ObnacTi ncnonb3oBaHNs BKIIOYAKOT PEMOHT, CTPOUTENbCTBO, NOTHULKIE
paboTbl 1 NtoBble apyrve paboTbl, CBA3aHHbIE C CAMOCTOSTENBHON NIOBUTENLCKON AEATENbHOCTbIO.



50  www.raider.bg

8. TexHudeckve faHHble

WHchopmaLms 06 akkymynstopax 1 3apsaHbIX YCTPOMCTBAX.

MpwkumHas nuna He cHabxeHa Gatapeeil M 3apsaHbIM YCTPOWNCTBOM. VACMONb3yiTe TONMbKO akkyMynsaTop W 3apsiiHoe
ycTpoiicTBo 13 cepum R20.

Ytobbl 3anyCTUTb WHCTPYMEHT, MPOCTO HaXMWTE Ha CMyCKOBOW KPIOYOK Ha nepekmodatene. CKOPOCTb WHCTPYyMEHTa
YBENWYMBAETCA C YBENWYEHWEM [AaBMeHWs Ha Tpurrep nepekmioyatens. OTtnyctute Tpurrep cron-nepekntovarens. [Ans
6ecnepeboitHoit paboTbl HaxMuTe TPUITEP Ha nepekmioyaTene, HaXMUTE KHOMKYy GMOKMPOBKM, @ 3aTeM OTMYyCTUTE Tpurrep
nepeknioyatens. Yrtobbl OCTaHOBUTb MHCTPYMEHT M3 3abNOKMPOBAHHOTO MOMOXEHMS, MOMHOCTbIO HaXMWUTE Ha Kypok Ha
nepeknioyaTene, a 3atem OTnycTUTe ero.

BHUMAHWE: Bceraa uncTMTe YnNChI UK MOCTOPOHHWE MPEeAMETbI, NMPUKPENNeHHbIE K Ne3BMO U / Uk AepkaTento nessus.
Hecobntopenne atoro TpeboBaHNs MOXET MPUBECTM K HEAOCTATOMHOMY 3aKMMHMBAHMIO NE3BUIA, YTO MPUBEAET K CEpbe3HbIM
TpaBmam.

NPEOYNPEXOEHWE. He npukacaifTech K MHCTPyMeHTam wnv 3aroToBkam cpady nocnie pabotbl. OHU MOryT GbiTb O4YeHb
TOPSYNMU 1 CKUTaTb KOXY.

MPEAYMNPEXOEHWE. Beerga ukcupyiTe xecTkuin uck. HegocTatouHoe 3aTarvBaHne nessis MOXET NPUBECTM K NOSOMKe
NEe3BUS UMK CEPbe3HOMY TEMECHOMY MOBPEXAEHNIO.

MPEQYNPEXAEHWE: UcnonbayiTe nonactu Raider ans xsoctoBor nunbl «T». lcnonb3oBaHne Nes3suin, OTIMYHBIX OT 3TOMO
TN, BbI3bIBAET HEAOCTATOUHbI 3aXVUM IE3BMIA, 4TO NMPUBOAWT K CEPbE3HLIM TPaBMaM.

WHchopmaLms 0 13nyyaembix LWymax 1 BUBpaLmsix.

3Hauenus nsmepsiotcs B cootsetcTain ¢ EN 60745. YposeHb wyma A 06b14HO: ypoBeHb 3BykoBoro Aasnenns LpA 97.6 b (A);
MoLLHocTb 3Byka LwA 108.605
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a6 (A). HeonpegenenHocts K = 3 gb. Pa6otaiite ¢ rnywutensmu! MonHoe 3HaueHue BubpaLum (BeKTopHas Cymma B Tpex
HanpaBneHusix) onpedensietcs B cootetcTBuN ¢ EN 60745: Peska apeBecuHbl: reHepupyemble konebanus ax = 6,60 m / c2,
HeonpepenerHocTb K = 1,5 m / c2, pe3ka meTanna: / s2, HeonpeaeneHHocTb K = 1,5 M / c2. Yka3aHHbIli ypoBeHb BUOpaLmn
SBNSIETCA Noka3aTenem Hanbonee pacnpOCTPaHEHHbIX MPUMEHEHNIA SNeKTPOUHCTPYMEHTOB. OfHaKO, €CIN MyaHCOH MCMONb3yeTcs
ANs [pyrux BUOOB LESTENbHOCTY, C APYrUMW paboummin WHCTPYMEHTaMU UMK eClM OH He MOAAEPKMBAETCS B COOTBETCTBUM C
npeanucaHnsamMu, ypoBeHb BUOPaLMN MOXET U3MEHUTBCS. OTO MOXET 3HAYUTENbHO YBEMUYUTL KYMYNSATMBHYKO BUOGPALIMOHHYIO
Harpysky B npoLiecce.

9. YcTaHoBKa pexyLLero Hoxa.

» Puc.1: 1. Pexywmit pbiyar

» Puc..2:

1. KHonka BKtoueHnst / BbIKMHOYEHUS

KHorka 6110kvpoBky / 6rOKMPOBKN BNOKMPOBKY

[insi Hayana NpocTo HAaXXMUTE KHOMKY NMUTaHNs!

CKOPOCTb YBENWUMBAETCS 3a CYeT YBENWMYEHUs! [aBneHus Ha aBTOMaTiyeckoM Bblknioyatene. OTNYCTUTE CTOMOPHbIA
BbIKIHOYaTENb.

[insi ponroBpeMeHHo! paboTbl HAXMUTE MEpPeKmioYaTenb, HaXMUTE KHOMKY GrokMPOBKW, @ 3aTeM OTMYCTUTE BbIKMIOYaTENb.
Yt06bl OCTaHOBUTb MHCTPYMEHT 13 3a61IOKMPOBAHHOTO NOMNOXEHMS, MOMHOCTLI0 HAXMUTE NepeknoyaTenb, 3aTeM OTNyCTUTE €ro.

OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMONb30BaThCs C OpOUTANbHOM UMK NPSIMOIA (BBEPX 1 BHU3)

Op6uTanbHas peska - AaBNeHNE Ha HOX

Yro6bl M3MEHNUTb Pe3ky, MOBEPHUTE pbidar B HYXHOE MONOXEHWE U BbIGEpUTE COOTBETCTBYIOLMIA pa3pes B COOTBETCTBUN C
Tabnuuei.

Tabnmua 1

BcraBbTe HOX, OTKpYTMB BONT Aepxatens NpoTUB YacoBOWN CTPEMKN LECTUrPAHHNKOM.

» Puc.3

1. Nlepxatenb Hoxa 2. bonT 3. Wecturpanhbiii kntoy C nessnem Hoxa, HanpaeneHHbIM BNepea, MOMECTUTE ero B epxaTtenb
pexXyLLero aucka 4o ynopa

Y6enuTech, 4To 3aaHuWIA kpail Ne3Bus CoBnagaeT C ponnkoM. 3aTteM 3aTsaHuTe 60NT No YacoBo CTpernke, YTobbl yoeauTses,
4TO Ne3BME HafIeXHO 3aKPeneHo.

» Puc.4:

1. bont

2. Ponmk

3. NesBue pexyLero nessus Utobbl ynanuTh nessue, BbIMOMHUTE NpoLeaypy cOopki Hasaa.

MPUMEYAHWE. Bpems oT BpeMeH cMaabiBaliTe Banik KOHCUCTEHTHOM CMa3KoN.
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MNo3nuyus

Pexyluee nencrene

[MpunoxeHne

0

Peska no npsimon
NHUN

[ns peskn Msarkmx
cTanb, HepxasetoLlas
cTanb

cTanu u nnacTMmacc.
[ns pesku
apeBecuHa u paHepa.

Peska no maneHbKkon
opbute

[nsa peskn Markmx
cTanb, antoMUHUN
1 NIMCTBEHHbIX NOPOA,

Peska Ha cpepHen
opbute

[Ina peskn ApeBecuHbI
n haHepsbl.

[Ins 6bicTpon pesku
antoMUHUEBBIN 1
MSATKUR

cranu.

1l Peska no 6onbLuow
opbute

[ns GbicTpow pesku
ApeBecuHa 1 daHepa.

9.1. Boibop pexyLLero Hoxa.

Wcnonb3yitre Tonbko T-06pasHble nessiis. PexyLuyin ncT He AompkeH BbITb AnvHHEe HeoGXomyMOro Ans BhIMoNHeHs paspesa. [pn peske
HeBOMbLLMMY paauyCamu UCTIONb3yIATE Y3KIE PEXYLLIE NE3BUSL.

9.2. PaawelLLieHiie 1 3amMeHa pexyLLero mera. [Mpu ycTaHoBKe PEXYLLEro MnCTa 1enombayiATe 3alLymHble nepyaTku. CyLLecTBYeT OnacHoCTb
MOBPEXIEHNS PEXYLLX KPOMOK JcTa. Mepeq YCTaHOBKOI O4MCTUTE XBOCT PEXYLLIETO fuCTa. [PSi3HbIil XBOCT HENb3st 320KV pOBaTL HALEHO.
[NepenguHbTE BTYITKY NE3BiAA TaK, HT0DbI Y BaC Obln AOCTYM K LLUECTUTPaHHbIM G0rTam. BCTaBbTe PexyLLMA TICT, MOKa OH HE OCTAHOBITCS B 3aXVIMHOM
nasy ¢ 3ybLiamu, obpaLLieHHbIMI B HarpaBeHi pesanis. Mpn yCTaHoBKe PeXyLLEro nesaust By/bTe OCTOPOXHbI, YTODbI €ro 3a[jHuiA kpaii roran B
KaHaBKy HanpaBnSHoLLIEro Porvka. MpeLMa/oHHbIe pa3pesbl BO3MOXKHbI TONBKO B TOM CIlyyae, ECI HanpaBMsHOLLMIA POFIVK MPOYHO YAEPKUBAETCS,
HO He: CINLLKOM CUITbHO Ha 33[3He CTOPOHE PEXYLLIEro MnCTa. 3aTsHuTe LECTUPaHHbIe G0MTbI C MOMOLLIGK) KIHo4a, PacrONOXEHHOO Ha 3aaHei
4aCTV MyaHcoHa Mog, Conrom, YToBbI BIKOTL aCT PaLOHHYIO cvcTeMy. UTobbl 3aMEHNTB HOX, 1CMIOMb3yiATe LUECTUMPAHHB I KITKoY, BXOASLLA B
komnnex. OTBYHTITE MPOTVIB YaCoBOIA CTPENKu 00a BYHTa, YEPKUBAIOLLVX HOX. [TOMECTITE HOBOE re3Bie, 3aTeM YDeaUTECh, YTO NE3BUE MIOTHO
3aLiennieHo. Ecrv pexyLLiee ne3siie He MioTHO 3aLErieHo, ero MOXHO YAAMMTS 1 MOBPEAVTS BO BpeMs paboTbl.

10. Cuctema copa Mbirm.

MopoLwky, BbicBOGOXAAEMble Mpu 0bpaboTke Matepuarnos, TakuX Kak CBMHLIOBbIE KPack, HEKOTOpble BYTbl PEBECHHbI, MUHEpabl W
MeTarbl, MOTyT BbITb OnacHb! Anst 300poBbst. KOHTAKT € KOXeil v BAbIXaHE TakuX NMOPOLLKOB MOTYT BbI3bIBATb arnnepriyeckie peakLym 1 / wnmn
Boneshy fibIxaTenbHbIX MyTed y onepatopa i ntoaer nobmmaocTv. OnpeseneHHble MopoLLKY, Takiie kak 3KCTpaKTb| 13 Byka 1 ayba, cuuTatotes
KaHLieporeHHbIMI1, 0CODEHHO B COMETaHIM C XM HECKUMY BELLIECTBaMM [i715 00paboTkV peBECHHbI (XpOMaT, KoHcepBaHTbI U T. [1.). Ecrin BoamoxHo,
Vcrionb3yiTe cucTemy nbineynaneHns. ObecriedsTe XOpOLUYH0 BEHTUNALMIO Ha pabodem MecTe. PexoMeHayeTcs Merons3oBaTh AbIXaTernbHyH
Macky ¢ urbTpoMm Kriacca P2.

10.1. BrrtosmTe acmpaLoHHyto cicTeMy.

lMomecTUTe LLnaHr acrpaLMoHHON CUCTeMbI B COMo. MOACOEAVHMTE LMaHT C aCTMPALMOHHOM CACTEMOI UMW MbINIECOCOM (B HEKOTOPBIX
MOZENSIX UMEETCS AOMONHUTENBHBIN afanTep nbirecoca). crons3ayembiii nblrecoc AomkeH Bbimb noaxoasumm s obpabotki obpabotaHHoro
matepviana. Ecriv nbinb ocobeHHo BpeaHa A 3A0pOBbSt MM KaHLIEPOTeHHOCTY Mbiflb, MCTIONB3YATE CreLanbHbIi Nbinecoc.

11. YnpaBneHue anekTpoMHCTPYMEHTOM.

11.1. PerynupoBka yrna pe3aHus.

[Ins HaKMOHHbIX Pa3pe30B OMOPHYHO MAUTY MOXHO HaKIMOHWTL BNIpaBo Unu Bneso Ao 45 °. OTBUHTUTE BUHTBI U Crierka CABUHbTE
OMOpHyt0 MamnTy. YT0BbI MCMPaBUTL TOYHbIE HAKMOHbI, OMOpHas nnuTa dukcupyetcd Ha 0 °, 22,5 ° n 45 ° Bneso u Bnpago.
HaknoH1Te onopHyto KTy Ha HyxHbli yron. CryyaiHble HaknoHb! MOryT BbiTb YCTAHOBMEHDI C UCMOMNb30BaHMEM HeCyLLel. 3aTem
CHOBA 3aTSHNTE BUHTBI

12 PyKoBOACTBO N0 3KCMMyaTaLyu.

OxnaxpatoLas cMasoyHast XuakocTb. YTobbl NpeaoTBpaTUTL Neperpes npy peske MeTanno, Bbl AOMKHbI HAHECTU CMA304HO-
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OXTaXaatoLLyt0 XMAKOCTb BAOMb MMHUN pe3ku. CKOpOCTb BpaLLeHs NMMbHOTO ABUraTEeNs perynupyeTcs NoBOPOTOM U PeryiMpoBKoi
perynsTopa CKopoCTi B HYXHOE NOMOXeHe. 31O N03BONSET BbibpaTh Hanbonee NOAXOAALLYI0 CKOPOCTb paboThbl B 3aBUCKMOCTH
oT cBoViCTB 06pabaTbiBaemMoro Matepuana. Yem BbilLe 3Ha4eHWe, ykasaHHOe Ha PerynsTope, Tem BbiLle YacToTa BPaLLeHs MUAbl.
[ins 6onee BbicTpoit paboThbl NyaHCOH OCHaLLEH NOABECHBIM (MAXOBUKOM) [BYKEHMEM HOXA.

13. Texnuueckoe obenyxvanne 1 obcnyxnsanme.

13,1. O6cnyxvBaHWe 1 o4nCTKa.

Ytobbl paboTaTh xopowwo u BesonacHo, [epXuTe SMEKTPOMHCTPYMEHT U BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTVS B uncToTe. PerynsipHo
OuMLLaNTE Ne3BMe Kpennenus nessus. [Ins 3TOro CHUMUTE pexywyuii MUCT U BCTPSAXHATE MPUAMNAIOLLYI0 KPOMKY, akKypaTHO
MoCTyKVBas MO yCTOA4MBOMY OCHOBaHM0. CunbHOe 3arpsiHeHne LienHOoM Nubl MOXeT NPUBECTU K HencnpaBHOCTU. MoaTomy He
paspesaiiTe MaTepuarnbl, KOTOpbIE BbIMyCKAKT HOMbLLOE KONMYECTBO CTPYXKW W MbINK C HA3A WA NOTOIKA.

13,2. B 4pe3BblvaliHO TSXenbiX yCroBusx paboTbl Mpu peske MeTansnoB Ha BHYTPEHHWUX MOBEPXHOCTSX KOpryca MOXeT ObiTb
HaHeCeH TOKOMPOBOAALLMA NOPOLLOK. OTO MOXeT NoMeLLaTh 3alyMTHON M30NALMK MyaHCoHa. B Takux cnyyasx pekomeHpyetcs
MCNOMb30BaTh CTaLOHAPHYI0 acrMpaLMoHHyl0 CUCTEMY, 4acToe BblAyBaHWe BEHTWUMSALMOHHBIX OTBepCTMA. [lepuognyecku
CMa3blBaliTe HanpaBSoOLMiA POSIMK OAHON Kannel MalMHHOro Macna. PerynspHo nposepsiiTe HanpasnsioLwmia ponvk. Ecnv oH
WN3HOLLIEH, OH A0MKEH ObITb 3aMeHeH aBTOPM30BaHHbIM CEPBUCHBIM LieHTPOM cryx6bl RAIDER.

14. OxpaHa okpyxaloLLen cpefbl.

[ins 3awmTbl OKpyXaloLeid cpeabl ANEeKTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl W ynakoBka AOMKHbI ObiTb Haanexalum obpasom
06paboTaHbl N5t NOBTOPHOTO UCMONb30BaHNS COAEPXKALLMXCS B HEM CbipbIX MaTepuanos. He yTUnnsupyiite anekTpoMHCTPYMEHTbI
B GbIToBbIX 0TX0AaX! B cootBeTcTBIMM ¢ AnpekTnson EC 2012/19// EC 06 anekTpuyeckux 1 3NeKTPOHHbIX YCTPOCTBAX C UCTEKLLINM
CPOKOM 3KCTyaTaLun 1 ee NMpoBepke B Ka4ecTBe HALWOHANBHOTO 3aKOHOAATENbCTBA, JNEKTPOUHCTPYMEHTbI, KOTOpble BonbLue
Henb3s UCMoMb30BaTh, AOMKHbI ObITb OTAENBHO cobpaHbl 1 MOABEPrHYTHI COOTBETCTBYMOLLEN 06paboTke ANs BOCCTAHOBMEHWS
COLIEPXVMMOTO B UX LIEHHOE BTOPUYHOE CbIpbeE.
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Navodilo za uporabo

Spostovana stranka,

Zahvaljujemo se vam za nakup hidravli¢ne dvigalke, najbolj uspesno rastoce blagovne znamke na
trgu-RAIDER. Ko se naprava pravilno sestavi in uporablja, so RAIDER naprave varne in zanesljive in delo z
njimi vam bo v veselje. Za vase zadovoljstvo skrbi servisna mreza.

Pred uporabo hidravli¢ne dvigalke, prosimo, da se pozorno seznanite s temi navodili za uporabo.

V skrbi za vaSo varnost in pravilno uporabo, pozorno preberite ta navodila, vklju¢no s predlogi
in opozorili v njih. V izogib nepotrebnih napak in nesre¢, je pomembno, da ta navodila shranite tudi za
kasnej$o potrebo za vse, ki bodo napravo uporabljali. Ce jo preprodate naprej, morate poskrbeti, da bo
nov uporabnik dobil to navodilo. Le tako se bo nov uporabnik lahko seznanil s pomembnimi varnostnimi in
delovnimi navodili.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg, www.euromasterbg.com,
e-mail: info @ euromasterbg. com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo kvalitetni sistem upravljanja ISO 9001:2008 iz podroc¢ja certificiranja:
Trgovanje, uvoz, izvoz in servisiranje z hobi in profesionalnimi elektri¢nimi, mehanskimi in pnevmatskimi
orodji in sploSno Zeleznino. Certifikat je izdal Moody International Certification Itd, Anglija.

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model . RDP-SJS20
Nazivna napetost VDC 20
Hitrost brez obremenitve min-1 0-2700
DolZina hoda mm 20
Rezalna zmogljivost v lesu mm 80
Rezalna zmogljivost aluminija mm 12
Rezalna zmogljivost jekla mm 5
Kot kroznega kota ° 0-45°
Nastavitve nihala - 4
Raven zvocnega tlaka LpA dB(A) 794,K=3
Raven zvoéne moci LwA dB(A) 90.4,K=3
Vibracije ez ah,Mihi 1B.=1%,6IE 15

. Zagon stikala in gumba za nastavitev hitrosti

. Gumb za zaklepanje izklopnega stikala

. PrezraCevalne luknje

. Odsesavanje

. Prezracevalna roc€ica za nastavitev pretoka zraka na rezilo, da ocistite obmocje pred rezilom iz Zagovine.
. Osnovna plos¢a

. Regulator nihala

. Hitri sistem zamenjave

. Varnostni zaslon

©CoOo~NOODWN-~
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Splosna navodila za varno delovanje.

Previdno preberite vsa navodila. Neupo$tevanje spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in / ali resne poskodbe. Ta
navodila hranite na varnem mestu.

1. Varnost pri delu.

1.1. Naj bo vase delovno mesto €isto in dobro osvetljeno. ZruSitev in neustrezna osvetlitev lahko prispevata k nastanku nesrece
pri delu.

1.2. Ne uporabljajte vrtalne zage v okoljih s povecanim tveganjem eksplozije, v blizini vnetljivih tekocin, plinov ali prahu. Med
delovanjem se brizgajo zage, ki lahko vZgejo prah ali hlape.

1.3. Otroke in boéne obraze hranite na vami razdalji, medtem ko delate s ¢epom. Ce je va$a pozornost preusmerjena, lahko
izgubite nadzor nad udarcem.

2. Varnost elekrike.

Zasitite Zago od dezja in vlage. Vdor vode v udarec poveca nevarnost elektriénega udara

3. Vamo delovanije.

3.1. Bodite osredotoceni, bodite pozorni na svoja dejanja in ukrepajte previdno in razumno. Ne uporabite udarca, ko ste utrujeni ali
pod vplivom narkotikov, alkohola ali drog. Trenutek odvracanja pri delu z zarilno Zago lahko povzrodi izredno hude telesne poSkodbe.

3.2. Delo z za€itno obleko in vedno z za$¢itnimi o¢ali.

Nosite primerno nosilno Zago in delo z osebno zas¢itno opremo, kot je dihalna maska, mocno tesno zaprti Cevlji s stabilno previeko,
zaCitno Celado in dusilci zvoka, zmanjSajte tveganje za nesreco pri delu.

3.3. Izogibajte se nevarmnosti nehotenega priklopa udarca.

3.4. Preden vklopite udarec, poskrbite, da boste odstranili vsa orodja. Pomocnik pozabljen na gibljivi enoti lahko povzro€i poskodbe.

3.5. Izogibajte se nenaravnim poloZajem telesa. Delo v stabilnem poloZaju telesa in v vsakem trenutku ohranja ravnovesje. To vam
bo omogoéilo bolj$o in varnej$o kontrolo udara, ¢e pride do nepri¢akovanega stanja.

3.6. Delo z ustreznimi oblacili. Ne delajte s Sirokimi oblacili ali nakitom. Lase, oblacila in rokavice obdrZite na varni razdalji od
vrtljivih enot udarne glave. Siroka oblagila, okraski, dolgi lasi se lahko ujamejo in viegejo z vrtijivimi ali gibljivimi enotami.

3.7. Ce je mogode uporabiti zunaniji sistem aspiracije, se prepricajte, da je vkloplien in pravilno deluje. Uporaba aspiracijskega
sistema zmanjSuje tveganja zaradi spro$¢enega prahu.

4. Skrbni odnos do udarca.

4.1. Ne preobremenjujte udarca. Liste Zage uporabite samo glede na predvideni namen. Boste delali bolje in varneje pri uporabi
ustreznega udara v obremenitvenem obmocju, ki ga dologi proizvajalec.

4.2. Ne uporabljajte Zarilne Zage, katere stikalo je poskodovano. Zarilna Zaga, ki je ni mogoce izklopiti in prikfjugiti, kot je predvidela
proizvajalec, je nevarna in jo je treba popraviti

4.3. Pred spreminjanjem nastavitev punch-a, zamenjave delovnega orodja in dodatkov ter pri neuporabi punch-a za dalj ¢asa,
izvlecite vtika¢ iz napajanja. Ta ukrep odpravlja tveganje nenamerne udarec.

4.4. Vrezovanje Zagin listov v krajih, kjer jih otroci ne morejo doseci. Ne dovolite, da jih uporabljajo ljudje, ki niso seznanjeni z
nacinom dela in niso prebrali teh navodil. Kadar so v neizku$enih uporabnikih, so Zage za zaganje lahko zelo nevarne.

4.5. Skrbno pazite na obrezovanje Zag. Preverite, ali premiéne enote delujejo brezhibno, ne objemite, poSkodujete ali poskodujete
delovthat violate or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many
accidents at work are due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Uporabite zagin list, pribor, orodje itd., V skladu z navodili proizvajalca. Upo$tevajte tudi posebne delovne pogoje in postopke,
ki jih morate izpolniti. Uporaba Zaginih listov za druge aplikacije, razen tistih, ki jih doloi proizvajalec, povecujejo tveganje za nesrece
pri delu.

5. Ohranjanje.

Popravila vasih elektri¢nih orodij smejo opravljati samo usposobljeni strokovnjaki za delavnice RAIDER, kjer se uporabljajo samo
originalni nadomestni deli. To zagotavlja njihovo varno delovanje.

6. Navodila za varno delo z Zaginimi listi.

6.1. Ce obstaja nevarnost, da bi delovno orodje med delovanjem lahko poskodovalo osnovne Zice ali napajalni kabel, se elektriéno
orodje dotaknite samo z izoliranimi rocaji. Ko je v stiku z Zivim prevodnikom, se prena$a na kovinske dele elektri¢nega orodja, kar
lahko povzroci elektricni udar.

6.2. Roke drzite izven obmocja rezanja. Ne dotikajte se obdelovanca. Ob dotiku rezalne plocevine obstaja nevarnost poskodb.

6.3. Dotaknite se elektricnega orodja na obdelovanec, ko ga vklopite. V nasprotnem primeru obstaja tveganje, da pride do
povratnega udara, Ce je rezilo zavito v obdelovanec.

6.4. Med rezanjem pazite, da osnovna plo$¢a stika z obdelovancem na celotno povrsino. Ce se rezalni rob ukrivija, lahko povzrogi
prekinitev ali zlom rezila.
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6.5. Ko je rezanje koncano, pocakajte, da se udarec ustavi. Nato ga odstranite iz reza. S tem se izognete tveganju
povratnega udara in lahko varno zapustite elektri¢no orodje na delovno povrsino.

6.6. Uporabljajte samo rezila brezhibno. Upognjeni rezkani diski lahko zamasijo ali povzrogijo povratni udarec.

6.7. Ko izklopite pistolo, rezila ne ustavite tako, da jo stisnete. Rezanje se lahko poskoduje, zdrobi ali povzro€i povratni
udarec.

6.8. Uporabite primerne pripomocke, da poi$éete morebitne skrite podzemne cevovode ali se obrnite na lokalno ponudbo.
Stik z Zicami lahko povzroci pozar in elektricni udar. Poskodba plinovoda lahko povzro€i eksplozijo. Poskodba vodnega omrezja
povzrogi vecje materialne poskodbe in lahko povzroci elektricni udar.

6.9. Navedite obdelovane podrobnosti. Podrobnost, pritrjena z ustreznimi prikljucki ali sponkami, je bolj trdno in varna, kot
pa, &e jo drzite rocno.

6.10. Preden zapustite udarec, pocakajte, da se vrtenje popolnoma ustavi. V nasprotnem primeru se lahko delovno orodje
dotakne drugega predmeta in povzroci nenadzorovano premikanje elektricnega orodja. Ne uporabljajte udarca, ko je napajalni
kabel poskodovan. Ce je kabel med delovanjem poskodovan, se ga ne dotikajte. Takoj odklopite vii& iz vtiénice. Poskodovani
napajalni kabli povecujejo tveganje elektricnega udara.

7. Namen udarca. Punch je roéno elektri¢no orodje drugega razreda. Podrocja uporabe so popravila, gradbenistvo,
tesarstvo in vsa druga dela, povezana z neodvisno amatersko dejavnostjo.
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8. Tehni¢ni podatki

Informacije o bateriji in polnilniku.

Zagasta Zaga ni prilozena bateriji in polnilniku. Uporabljajte samo baterijo in polnilnik iz serije R20.

Ce Zelite zagnati orodje, povlecite sproZilec na stikalo. Hitrost orodja se poveca s povedanjem pritiska na sproilec stikala
Sprostite sproZilec zaustavnega stikala. Za neprekinjeno delovanje potegnite sproZilec na stikalo, pritisnite gumb za zaklepanije in
sprostite sprozilec stikala. Ce Zelite orodje zaustaviti iz zaklenjenega polozaja, povlecite sprozilec na stikalo in ga spustite.

POZOR: Vedno o€istite vse Cipe ali tuje telesa, ki so pritrjeni na rezilo in / ali drzalo rezila. NeupoStevanje te zahteve lahko
povzroi nezadostno vpenjanje rezila, kar ima za posledico hude poSkodbe.

POZOR: Ne dotikajte orodja ali obdelovanca takoj po delu. Lahko so zelo vroéi in spali koZo.

OPOZORILO: Trdi disk vedno popravite. Nezadostno zategovanje rezila lahko povzroCi lomljenje rezila ali hude telesne
poskodbe.

OPOZORILO: Uporabite Raider lopatice za “T” rezilo. Uporaba rezil, ki niso te vrste, povzro¢a nezadostno spenjanje rezila, kar
ima za posledico hude poskodbe.

Informacije o sevalnem hrupu in vibracijah.

Vrednosti se merijo po EN 60745. Raven hrupa A je ponavadi: raven zvoénega tlaka LpA 97.6 dB (A); zvocna mo¢ LwA 108.6
dB (A). Negotovost K = 3 dB. Delo z dusilci zvoka! Celotna vrednost vibracij (vsota vektorja v treh smereh) je doloCena v skladu z
EN 60745: Rezanije lesa: nastanejo tresljaji ah = 6,60 m / s2, negotovost K = 1,5 m / s2, Rezanje kovine: / s2, negotovost K = 1,5m
| s2. Navedena raven vibracij je reprezentativna za najpogostejse aplikacije elektriénega orodja. Ce pa se punch uporablja za druge
dejavnosti, z drugimi delovnimi orodiji ali Ce se ne vzdrzuje, kot je predpisano, se lahko raven nastalih vibracij spremeni. To bi lahko
znatno povecalo kumulativno obremenitev vibracij v procesu.

9. Namestitev rezalnega noza.

» Slika 1: 1. Ro€ica za rezanje

» Slika 2:
1. Gumb za vklop / izklop
2.Block zaklepanje / zaklepanje gumb
Ce Zelite zageti, samo pritisnite gumb za vklop
hitrost se poveca s pove¢anjem tlaka na odklopniku. Sprostite stikalo za ustavitev.
Za dolgotrajno delovanje pritisnite stikalo, pritisnite gumb za zaklepanje in sprostite odklopnik. Ce Zelite orodje zaustaviti iz
zaklenjenega polozaja, potisnite stikalo do konca in ga spustite.
To orodje se lahko uporablja z orbitalno ali ravno €rto (gor in dol)
Orbitalno rezanje - tlak je na nozu
Ce Zelite spremeniti rezanje, ro&ico zavrtite v Zeleni polozaj in izberite ustrezen rez glede na tabelo.
Tabela 1
Vstavite noZ z odvijanjem vijaka drZala v nasprotni smeri urinega kazalca s Sesterokotnikom.
» Slika 3

1. Drzalo noza 2. Vijak 3. Klju¢ za Sesterokotnik Z rezilom noza, obrnjenega naprej, ga postavite ¢im dlje v drzalo za rezanje.
Poskrbite, da se zadnji rob rezila ujema z valjem. Nato privijte vijak v smeri urinega kazalca, da se rezilo drzi trdno.

» Slika 4:

1. Bolt

2. Valj

3. Rezanije rezila rezila Da odstranite rezilo, sledite postopku sestavljanja nazaj.
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OPOMBA: Casovnik podmazujte z mastjo.

Polozaj Rezanje Uporaba

0 Rezanje v ravni Crti Za mehko rezanje
jeklo, nerjavno jeklo
jekla in plastike.

Za rezanje

les in vezan les.

Rezanje v majhni Za mehko rezanje
orbiti jeklo, aluminij
in trdega lesa

Il Rezanije v srednji Za rezanje lesa
orbiti in vezane plosce.
Za hitro rezanje
aluminij in mehak
jeklo.

1 Rezanje v veliki orbiti | Za hitro rezanje
les in vezan les.

9.1. Izbira rezalnega noza.

Uporabljajte le T-oblikovane lopatice. Rezalni list ne sme biti daljSi, kot je potrebno za rezanje. Pri rezanju z majhnimi
polmeri uporabite ozka rezila.

9.2. Postavitev in zamenjava rezalnega lista. Pred kakrSnimi koli vrtinami odklopite vti€ iz napajanja. Pri namestitvi rezalne
plocevine uporabljajte zas¢itne rokavice. Obstaja nevarnost poskodbe rezalnih robov plogevine. Pred namestitvijo ocistite
repni list. Umazan rep ni mogoce varno zakleniti. Premaknite pu$o za pritrditev rezila , tako da imate dostop do Sesterokotnih
vijakov. Rezalno plocevino vstavite, dokler se ne ustavi v vtiéno rezo z zobmi, ki so obrnjene v smeri rezanja. Pri vstavljanju
rezalnega rezila pazite, da njen zadnji rob vstopa v utor vodila. Natan¢ni kosi so mozni le, ¢e je vodilni valj trdno pritrjen,
vendar ne preve¢ tesno na zadnji strani rezalne ploCevine. S Sesterokotnim vijakom varno pritrdite s klju¢em, ki je na hrbtni
strani pihala pod Sobo, da vklopite aspiracijski sistem. Za zamenjavo noza uporabite Sestkotni kljuc, ki je prilozen kompletu.
Odvijte oba vijaka, ki drzita noZ, v nasprotni smeri urinega kazalca. Postavite novo rezilo, nato preverite, ali je rezilo trdno vpet.
Ce rezilo ni trdno vklopljeno, ga lahko med delom odstranite in poskoduijete.

10. Sistem za zbiranje prahu.

Praski, ki se spro$¢ajo med predelavo materialov, kot so svinéeve barve, doloCene vrste lesa, mineralov in kovin, so
lahko nevarni za zdravje. Stik s kozo ali vdihavanje taksnih praskov lahko povzroCi alergijske reakcije in / ali bolezni dihal
upravljavca ali osebe v blizini. Nekateri praski, kot so tisti, pridobljeni iz obdelave bukov in hrasta, so rakotvorni, e posebej
v kombinaciji s kemikalijami za obdelavo lesa (kromati, konzervansi itd.). Ce je mogode, uporabite sistem za ¢i$¢enje prahu.
Zagotovite dobro prezraéevanje na delovnem mestu. Priporocljivo je, da uporabite dihalno masko s filtrom razreda P2.

10.1. Vklopite aspiracijski sistem.

Cev sistema za aspiracijo namestite v $obo. Cev poveZite s sistemom aspiracije ali sesalnikom (nekateri modeli imajo
dodatni adapter za sesalnik). Uporabljeni sesalnik mora biti primeren za obdelavo obdelanega materiala. Ce je prah $e
posebej Skodljiv za zdravje ali rakotvoren
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prah, uporabite specializirani sesalnik.

11. Upravljanje elektrinega orodja.

11.1. Nastavitev kota rezanja.

Za nagnjene kose se osnovna plos¢a lahko nagne v desno ali levo na 45 °. Odvijte vijake in premaknite osnovno ploS¢o
rahlo. Za dologitev toénih nagibov je osnovna plos¢a pritriena na 0 °, 22,5 ° in 45 ° v levo in desno. Osnovno plo$¢o nagnite
na zeleni kot. Nakljuéne nagibe lahko nastavite z nosilcem. Nato ponovno privijte vijake

12 Navodila za uporabo.

Hladilno-mazalna teko€ina. Da bi prepreili pregrevanje pri rezanju kovin, morate na rezalni liniji uporabiti hladilno sredstvo
za mazanje. Hitrost vrtenja motorja z Zago se nastavi tako, da zavrtite in nastavite regulator hitrosti v Zeleni polozaj. To vam
omogoca izbiro najprimernejSe delovne mere, odvisno od lastnosti materiala, ki ga Zelite zdraviti. Vija je vrednost, navedena
na regulatorju, visja je hitrost motorja Zage. Za hitrejSe delovanje je udarni stroj opremljen z nihajo¢im (vztrajnikom) gibom
noza.

13. VzdrZevanje in servisiranje.

13.1. VzdrZevanje in CiSCenje.

Za dobro in varno delo vzdrzujte elektriéno orodje in prezracevalne luknje. Redno oéistite rezilo za pritrditev rezila. Ce
zelite to narediti, odstranite rezalno ploevino in stresite pritrdilne Cipe, tako da nezno pritisnete na stabilno podlago. Mo¢na
kontaminacija verizne Zage lahko povzro¢i motnje v delovanju. Zato ne rezajte materialov, ki sprod¢ajo veliko €ipov in prahu
z dna ali stropa.

13.2. Pri izredno tezkih delovnih pogojih pri rezanju kovin na notranjih povrsinah ohisja lahko odlagamo prah, ki nosi tok. To
lahko vpliva na zas€itno izolacijo Cepa. V takih primerih se priporo¢a uporaba stacionarnega aspiracijskega sistema, pogosto
pihanje ventilacijskih odprtin. Redno mazite vodilni valj z eno kapljico strojnega olja. Redno preverjajte vodilni valj. Ce ga
nosite, ga morate zamenjati pooblas¢eni servisni center RAIDER.

14. Varstvo okolja.

Da bi za&citili okolje, je treba elekiricno orodje, dodatke in embalazo ustrezno predelati za ponovno uporabo surovin, ki
jih vsebujejo. Ne uporabljajte elektricnih orodij v gospodinjskih odpadkih! V skladu z direktivo EU 2012/19/ / ES o elektriénih
in elektronskih napravah ob koncu Zivljenjske dobe in njeno potrjevanje kot nacionalna zakonodaja je treba orodja, ki jih ni
ve¢ mogoce uporabljati, lo€eno zbirati in jih ustrezno obdelati, da se obnovijo vsebine v jih dragocene sekundarne surovine.
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FR Manuel d’instruction original
Cher client,

Félicitations pour I'achat d’'une perceuse a percussion a partir des marques qui grandissent avec succés
- RAIDER. Comme ils sont correctement installés et utilisés, les RAIDER sont des machines sires et
fiables, et travailler avec eux apportera un réel plaisir. Pour votre commodité a été construit un excellent
réseau de service de 45 stations-service a travers le pays.

Avant d'utiliser ce marteau, veuillez prendre connaissance de ces “instructions d’utilisation”.

Dans l'intérét de votre sécurité et pour assurer une utilisation correcte, lisez attentivement ces
instructions, y compris les recommandations et les mises en garde qui y figurent. Pour éviter les erreurs et
accidents inutiles, il estimportant que ces instructions restent disponibles pour référence future a tous ceux
qui utiliseront la machine. Si vous le vendez a un nouveau propriétaire, vous devez soumettre le «Mode
d’emploi» pour que le nouveau propriétaire puisse respecter les mesures de sécurité et les instructions
d’utilisation pertinentes.

EUROMASTER Import Export Ltd. est un représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse: Ville de Sofia 1231, Bulgarie “Lomsko shausse” Blvd. 246, tél 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a introduit le systéme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec la portée
de la certification: Commerce, importation, exportation et entretien de passe-temps et d’outils électriques,
mécaniques et pneumatiques professionnels et de matériel général. Le certificat a été délivré par Moody
International Certification Ltd, Angleterre.

Données techniques

Parametre Unité Valeur
Modéle ) RDP-SJS20
Tension nominale VDC 20
Vitesse a vide min-1 0-2700
Longueur de course mm 20
Capacité de coupe en bois mm 80
Capacité de coupe en aluminium mm 12
Capacité de coupe en acier mm 5
Angle de biseau de la plaque ° 0-45°
Parametres du pendule : 4
Niveau de pression acoustique LpA dB(A) 794,K=3
Niveau de puissance sonore LwA dB(A) 90.4,K=3
m/s2 ah,B=9.68;
Des vibrations ah,M=11.18,
K=1.5

Articles affichés:

1. Commutateur de démarrage et bouton de réglage de la vitesse
2. Bouton de verrouillage de I'interrupteur d’arrét

3. Trous de ventilation

4. dépoussiérer

5. Levier de soufflante pour ajuster le débit d’air a la lame pour nettoyer la zone avant la lame de la sciure
de bois.

6. Plaque de base

7. Régulateur de pendule

8. Systéme d’échange rapide

9. Ecran de sécurité
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Instructions générales pour un fonctionnement sdr.

Lisez attentivement toutes les instructions. Le non-respect des instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ ou des blessures graves. Conservez ces instructions dans un endroit sdr.

1. Sécurité au travail.

1.1. Gardez votre lieu de travail propre et bien éclairé. Un écrasement et un éclairage inadéquat peuvent contribuer a la survenue
d'un accident au travail.

1.2. Ne pas utiliser la scie de forage dans des environnements présentant un risque accru d’explosion, a proximité de liquides
inflammables, de gaz ou de poudres. Pendant le fonctionnement, les scies a éclats produisent des étincelles qui peuvent enflammer
la poussiére ou les vapeurs.

1.3. Gardez les enfants et les visages latéraux a une distance sécuritaire tout en travaillant avec le poingon. Si votre attention est
détournée, vous risquez de perdre le contréle du punch.

2. Sécurité électrique.

Protégez la scie de la pluie et de 'humidité. La pénétration de I'eau dans le poingon augmente le risque de choc électrique

3. Opération s(re.

3.1. Restez concentré, surveillez de prés vos actions et agissez prudemment et raisonnablement. N'utilisez pas le punch lorsque
vous étes fatigué ou sous l'influence de stupéfiants, d'alcool ou de drogues. Un moment de distraction lorsque vous travaillez avec une
scie sauteuse peut entrainer des blessures extrémement graves.

3.2. Travailler avec des vétements de protection et toujours avec des lunettes de sécurité.

Le port d'une scie d'usure appropriée et le travail effectué par un équipement de protection individuelle, comme un masque
respiratoire, des chaussures bien fermées avec un grappin stable, un casque de protection et des silencieux, réduisent le risque
d'accident au travail.

3.3. Evitez le risque de brancher le poingon par inadvertance.

3.4. Avant d'allumer un coup de poing, assurez-vous d’en avoir retiré tous les outils. Une aide oubliée sur une unité en mouvement
peut causer des blessures.

3.5, Evitez les positions non naturelles du corps. Travailler dans une position stable du corps et & tout moment maintenir l'équilibre.
Cela vous permettra de mieux contréler le coup et plus sdr si une situation inattendue se présente.

3.6. Travaillez avec des vétements appropriés. Ne travaillez pas avec des vétements larges ou des bijoux. Gardez vos cheveux,
vétements et gants a une distance sécuritaire des unités rotatives du poingon. Les vétements larges, les ornements, les cheveux longs
peuvent étre saisis et trainés par des unités rotatives ou mobiles.

3.7.S'il est possible d'utiliser un systeme d’aspiration externe, assurez-vous qu'il est allumé et fonctionne correctement. L utilisation
d'un systéme d'aspiration réduit les risques dus a la poussiére libérée.

4. Attitude prudente envers le coup de poing.

4.1. Ne surchargez pas le punch. Utilisez les lames de scie uniquement en fonction de leur destination. Vous travaillerez mieux et
plus en sécurité lors de I'utilisation du poingon approprié dans la plage de charge spécifiée par le fabricant.

4.2. N'utilisez pas une scie a percer dont le disjoncteur est endommagé. Une scie sauteuse qui ne peut pas étre fermée et
branchée comme prévu par le fabricant est dangereuse et doit étre réparée

4.3. Avant de changer les réglages du poingon, en remplagant les outils de travail et les accessoires ainsi que lorsque vous
n'utilisez pas le poingon pendant une longue période, débranchez la fiche de I'alimentation électrique. Cette mesure supprime le risque
de perforation par inadvertance.

4.4. Gardez les lames de scie dans des endroits inaccessibles aux enfants. Ne permettez pas qu'ils soient utilisés par des
personnes qui ne connaissent pas leur fagon de travailler et qui n'ont pas lu ces instructions. Lorsqu'elles sont entre les mains
d'utilisateurs inexpérimentés, les scies a poingonner peuvent étre extrémement dangereuses.

4.5. Gardez votre scie d'élagage soigneusement. Vérifiez que les unités mobiles fonctionnent parfaitement, ne coincent pas, ont
des piéces cassées ou endommagées qui violent ou changent la fonction du poingon. Avant d'utiliser la scie sauteuse, assurez-vous
que les pieces endommagées sont réparées. De nombreux accidents au travail sont dus a des outils et des appareils électriques mal
entretenus.

4.6. Gardez les outils de coupe toujours bien aiguisés et propres. Des outils de coupe bien entretenus avec des arétes vives ont
moins de résistance et sont plus faciles a travailler.

4.7. Utilisez les lames de scie, les accessoires, les outils, etc., conformément aux instructions du fabricant. Tenez également
compte des conditions de travail et des opérations spécifiques que vous devez effectuer. L'utilisation de lames de scie pour des
applications autres que celles spécifiées par le fabricant augmente le risque d’accidents au travail.

5. Garder le contact

Les réparations de vos outils électriques ne doivent étre effectuées que par des spécialistes qualifiés de I'atelier RAIDER, ou
seules des pieces de rechange d'origine sont utilisées. Cela garantit leur fonctionnement en toute sécurité.
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6. Instructions pour un travail en toute sécurité avec des lames de scie.

6.1. S'il y a un risque que l'outil de travail endommage les conducteurs sous tension sous-jacents ou le cordon d’alimentation
pendant le fonctionnement, touchez I'outil électrique uniquement avec les poignées isolées. Lorsqu'il est en contact avec un conducteur
sous tension, il est transmis aux parties métalliques de l'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc électrique.

6.2. Gardez vos mains hors de la zone de coupe. Ne touchez pas la piéce. Il existe un risque de blessure si vous touchez la feuille
de coupe.

6.3. Touchez I'outil électrique sur la piéce aprés l'avoir allumé. Sinon, il y a un risque de rebond si la lame est enroulée dans la
piece.

6.4. Pendant la coupe, veillez a ce que la plaque de base entre en contact avec la piéce sur toute sa surface. Si le tranchant se
courbe, la lame peut se briser ou se briser.

6.5. Lorsque la coupe est terminée, attendez que le poingon s'arréte. Ensuite, retirez-le de la coupe. Cela évite le risque de rebond
et vous pouvez laisser 'outil électrique sur la surface de travail en toute sécurité.

6.6. N'utilisez que des lames dans un état impeccable. Les disques a trongonner courbés ou émoussés peuvent se casser ou
provoquer un rebond.

6.7. Une fois le poingon éteint, n'arrétez pas la lame de coupe en la comprimant. La feuille de coupe peut étre endommagée,
cassée ou provoquer un rebond.

6.8. Utilisez des ustensiles appropriés pour trouver des canalisations souterraines cachées ou contactez votre fournisseur local. Le
contact avec des fils sous tension peut provoguer un incendie et un choc électrique. Les dommages a un gazoduc peuvent entrainer
une explosion. Les dommages aux conduites d’eau entrainent des dommages matériels importants et peuvent provoquer un choc
électrique.

6.9. Fournissez les détails usinés. Un détail saisi avec des raccords ou des colliers appropriés est verrouillé plus fermement et plus
fermement que si vous le tenez a la main.

6.10. Avant de quitter le poincon, attendez que la rotation s'arréte completement. Sinon, 'outil de travail utilisé peut toucher un
autre objet et provoquer un mouvement incontrélé de I'outil électrique. N'utilisez pas le perforateur lorsque le cordon d’alimentation
est endommagé. Si le cable est endommagé pendant le fonctionnement, ne le touchez pas. Débranchez immédiatement la fiche de la
prise. Les cordons d’alimentation endommagés augmentent le risque de choc électrique.

7. But du poingon. Le poingon est un outil électrique de deuxiéme classe & main.. Les domaines d'utilisation comprennent la
réparation, la construction, la menuiserie et tout autre travail li¢ a une activité amateur indépendante.
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8. Données techniques

Informations sur la batterie et le chargeur.

La scie sauteuse n’est pas fournie avec une batterie et un chargeur. Utilisez uniquement la batterie et le chargeur de la série
R20 System.

Pour démarrer l'outil, appuyez simplement sur la gachette de l'interrupteur. La vitesse de l'outil augmente en augmentant
la pression sur la gachette. Relachez la gachette de l'interrupteur d’arrét. Pour un fonctionnement ininterrompu, appuyez sur la
gachette de l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez la gachette de l'interrupteur. Pour arréter 'outil de la
position verrouillée, appuyez sur la gachette de l'interrupteur complétement, puis relachez-le.

ATTENTION: Nettoyez toujours toutes les copeaux ou corps étrangers fixés a la lame et / ou au porte-lame. Le non-respect de
cette exigence peut entrainer un serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

ATTENTION: Ne touchez pas l'outil ou les lames de la piece immédiatement aprés le travail. lls peuvent étre extrémement
chauds et briler votre peau.

AVERTISSEMENT: Toujours réparer le lecteur de disque dur. Un serrage insuffisant de la lame peut entrainer la rupture de la
lame ou des blessures corporelles graves.

AVERTISSEMENT: Utilisez les lames Raider pour une scie a queue en “T". L'utilisation de lames autres que ce type entraine un
serrage insuffisant de la lame, entrainant des blessures graves.

Informations sur le bruit rayonné et les vibrations.

Les valeurs sont mesurées conformément a la norme EN 60745. Le niveau de bruit A est généralement: niveau de pression
acoustique LpA 97.6 dB (A); puissance acoustique LwA108.6 dB (A). Incertitude K = 3 dB. Travaillez avec des silencieux! La valeur
de vibration totale (la somme des vecteurs dans les trois directions) est déterminée selon la norme EN 60745: Coupe du bois:
vibrations générées ah = 6,60 m/ s2, incertitude K= 1,5 m/ s2, coupe du métal: / s2, incertitude K= 1,5m/ s2. Le niveau de vibration
spécifié est représentatif des applications d'outils électriques les plus courantes. Cependant, si le poingon est utilisé pour d’autres
activités, avec d'autres outils de travail ou s'il n’est pas entretenu tel que prescrit, le niveau de vibration généré peut changer. Cela
pourrait augmenter considérablement la charge de vibration cumulative dans le processus.

9. Installation du couteau de coupe.

» Fig.1: 1. Le levier de coupe

» Fig..2:

1. Bouton marche / arrét

2.Block verrouillage / verrouillage bouton

Pour commencer, appuyez simplement sur le bouton d’alimentation

la vitesse est augmentée en augmentant la pression sur le disjoncteur. Relachez l'interrupteur d'arrét.

Pour un fonctionnement a long terme, appuyez sur l'interrupteur, appuyez sur le bouton de verrouillage, puis relachez le
disjoncteur. Pour arréter 'outil de la position verrouillée, appuyez complétement sur l'interrupteur, puis relachez-le.

Cet outil peut étre utilisé avec une ligne orbitale ou droite (haut et bas)

Coupe orbitale - la pression est sur le couteau

Pour changer la coupe, tournez le levier a la position désirée et sélectionnez la coupe appropriée selon le tableau.

Tableau 1

Insérez le couteau en desserrant le boulon du support dans le sens antihoraireh hexagon.

> Fig.3
=
=
ez

1. Porte-couteau 2. Boulon 3. CIé hexagonale Avec la lame du couteau tournée vers I'avant, placez-la le plus loin possible dans
le porte-disque. Assurez-vous que le bord arriére de la lame correspond au rouleau. Serrez ensuite le boulon dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour vous assurer que la lame tient fermement.
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» Fig.4:

1. Boulon

2. Rouleau

3. Lame de coupe Pour retirer la lame, suivez la procédure de montage.
REMARQUE: Lubrifier le rouleau avec de la graisse de temps en temps.

Posicion | Action de coupe Application
0 Couper en ligne Pour couper doux
droite acier, acier inoxydable

acier et plastiques.
Pour couper dans
bois et contreplaqué.

Couper dans une Pour couper doux
petite orbite acier, aluminium
et bois dur
Il Découpe en orbite Pour couper du bois
moyenne et contreplaqué.

Pour une coupe rapide
aluminium et doux

acier.
1l Couper en grande Pour une coupe rapide
orbite bois et contreplaqué.

9.1. Sélection du couteau de coupe.

N'utilisez que des lames en forme de T. La feuille de coupe ne doit pas étre plus longue que nécessaire pour effectuer la coupe.
Lorsque vous coupez avec de petits rayons, utilisez des lames de coupe étroites.

9.2. Placer et remplacer la feuille de découpe. Lors de l'installation de la feuille de coupe, travailler avec des gants de protection.
Il'y a un risque de blessure sur les bords tranchants de la feuille. Avant I'installation, nettoyez la queue de la feuille de coupe. Une
queue sale ne peut pas étre verrouillée en toute sécurité. Déplacez la douille de fixation de la lame de fagon a avoir acces aux
boulons hexagonaux. Insérez la feuille de coupe jusqu'a ce qu'elle s'arréte dans la fente de serrage avec les dents orientées dans
le sens de la coupe. Lors de l'insertion de la lame de coupe, veillez a ce que son bord arriére pénétre dans la rainure du rouleau
de guidage. Les coupes de précision ne sont possibles que si le rouleau de guidage repose fermement mais pas trop fermement
a l'arriere de la feuille de coupe. Serrez fermement les boulons hexagonaux avec la clé située a l'arriére du poingon sous la buse
pour allumer le systéme d'aspiration. Pour remplacer le couteau, utilisez la clé hexagonale incluse dans 'ensemble. Dévissez dans
le sens antihoraire les deux vis qui retiennent le couteau. Placez la nouvelle lame, puis vérifiez que la lame est bien engagée. Si la
lame de coupe n’est pas fermement engagée, elle peut étre retirée et blessée pendant le travail.

10. Systéme de collecte de la poussiére.

Les poudres émises lors du traitement de matériaux comme les peintures au plomb, certains types de bois, de minéraux et
de métaux peuvent étre dangereuses pour la santé. Le contact avec la peau ou l'inhalation de ces poudres peut provoquer des
réactions allergiques et/ ou des maladies des voies respiratoires de 'opérateur ou des personnes se trouvant a proximité. Certaines
poudres, telles que celles extraites du traitement du hétre et du chéne, sont considérées comme cancérigénes, en particulier en
combinaison avec des produits chimiques de traitement du bois (chromate, conservateurs, etc.). Si possible, utilisez un systéme
d’extraction de la poussiére. Assurer une bonne ventilation sur le lieu de travail. Il est recommandé d'utiliser un masque respiratoire
avec un filtre de classe P2.

10.1. Allumez un systéme d'aspiration.

Placer le tuyau du systéme d’aspiration dans la buse . Raccordez le tuyau a I'aide d’un systéme d’aspiration ou d’un aspirateur
(certains modéles sont équipés d’'un adaptateur d’aspirateur supplémentaire). L'aspirateur utilisé doit étre adapté a la manipulation
du matériau traité. Si la poussiére est particulierement dangereuse pour la santé ou cancérigéne
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poussiere, utilisez un aspirateur spécialisé.

11. Utilisation de l'outil électrique.

11.1. Réglage de I'angle de coupe

Pour les coupes inclinées, la plaque de base peut étre inclinée vers la droite ou vers la gauche jusqu'a 45 °. Dévisser les
vis et déplacer légerement la plaque de base. Pour fixer des pentes précises, la plaque de base est fixée a 0 °, 22,5 © et 45
° a gauche et a droite. Incliner la plaque de base al'angle désiré. Les pentes aléatoires peuvent étre définies en utilisant un
transporteur. Puis resserrez les vis

12 Instructions d'utilisation.

Fluide de refroidissement-lubrification. Pour éviter la surchauffe lors de la coupe de métaux, vous devez appliquer un liquide
de refroidissement-lubrifiant le long de la ligne de coupe. La vitesse de rotation du moteur de scie est ajustée en tournant et
en ajustant le régulateur de vitesse a la position désirée. Cela vous permet de choisir le taux de travail le plus approprié en
fonction des propriétés du matériau a traiter. Plus la valeur indiquée sur le régulateur est élevée, plus le régime du moteur de
la scie est élevé. Pour un fonctionnement plus rapide, le poingon est équipé d’un mouvement pendulaire (volant) du couteau.
13. Entretien et service.

13.1. Maintenance et nettoyage.

Pour bien travailler et en toute sécurité, gardez I'outil électrique et les orifices de ventilation propres. Nettoyez réguliérement
la lame de fixation de la lame. Pour ce faire, retirez la feuille de coupe et secouez les copeaux adhérents en tapotant
doucement sur une base stable. Une forte contamination de la trongonneuse peut entrainer des dysfonctionnements. Par
conséquent, ne coupez pas les matériaux qui libérent une grande quantité de copeaux et de poussiéere du fond ou du plafond.
13.2. Dans des conditions de travail extrémement difficiles lors de la découpe de métaux sur les surfaces internes du boitier,
une poudre transportant le courant peut étre déposée. Cela peut interférer avec l'isolation de protection du poingon. Dans de
tels cas, il est recommandé d'utiliser un systeme d’aspiration stationnaire, un soufflage fréquent des ouvertures de ventilation.
Lubrifiez périodiquement le rouleau de guidage (6) avec une goutte d’huile de machine. Vérifiez réguliérement le rouleau de
guidage (6). S'il est usé, il doit étre remplacé par un centre de service agréé RAIDER.

14. Protection de I'environnement.

Afin de protéger I'environnement, 'outil électrique, les accessoires et 'emballage doivent étre traités de maniere
appropriée pour la réutilisation des matieres premiéres qui y sont contenues. Ne jetez pas les outils électriques dans les
ordures ménageres! Conformément a la directive européenne 2012/19/CE relative aux dispositifs électriques et électroniques
en fin de vie et a sa validation en tant que loi nationale, les outils électriques qui ne peuvent plus étre utilisés doivent étre
collectés séparément et soumis a un traitement approprié pour récupérer le contenu. les précieuses matieres premieres
secondaires.
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lT Manuale di istruzioni originale

Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto del trapano a percussione dei marchi in rapida crescita - RAIDER. Essendo
correttamente installato e gestito, RAIDER é sicuro e affidabile, e lavorare con loro portera un vero piacere.
Per la vostra comodita € stata costruita un’eccellente rete di assistenza di 45 stazioni di servizio in tutto il
paese.

Prima di utilizzare questo trapano a martello, si prega di leggere attentamente queste “istruzioni per
'uso”.

Nell'interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto, leggere attentamente queste
istruzioni, comprese le raccomandazioni e gli avvertimenti in esse contenuti. Per evitare errori e incidenti
non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili per riferimento futuro a tutti coloro
che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, le “Istruzioni per 'uso” devono essere
inviate insieme, in modo che il nuovo proprietario possa rispettare le misure di sicurezza e le istruzioni
operative pertinenti.

EUROMASTER Import Export Ltd. € un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del
marchio RAIDER.

Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Dal 2006 la societa ha introdotto il sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di
certificazione: commercio, importazione, esportazione e assistenza di utensili elettrici, meccanici e
pneumatici e hardware generale professionali e hobby. Il certificato & stato rilasciato da Moody International
Certification Ltd, Inghilterra.

Dati tecnici

Modello ) RDP-SJS20
Tensione nominale VDC 20
Velocita a vuoto min-1 0-2700
Lunghezza del tratto mm 20
Capacita di taglio in legno mm 80
Capacita di taglio in alluminio mm 12
Capacita di taglio in acciaio mm 5
Angolo di inclinazione del piatto ° 0-45°

Impostazioni del pendolo : 4
Livello di pressione sonora LpA dB(A) 794,K=3
Livello di potenza sonora LwA dB(A) 90.4,K=3
vibrazioni m/s2 ah,B=9.68;

ah,M=11.18, K=1.5

Articoli visualizzati:

1. Interruttore di avviamento e manopola di regolazione della velocita

2. Pulsante di blocco dell'interruttore di spegnimento

3. Fori di ventilazione

4. Spolverare

5. Leva del soffiatore per la regolazione del flusso d’aria sulla lama per pulire 'area prima che la lama sia segata.
6. Piastra di base

7. Regolatore del pendolo

8. Sistema di scambio rapido

9. Schermata di sicurezza
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Istruzioni generali per il funzionamento sicuro.

Leggi attentamente tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle istruzioni seguenti pud provocare scosse elettriche, incendi e
/ o lesioni gravi. Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.

1. Sicurezza sul lavoro.

1.1. Mantieni il tuo posto di lavoro pulito e ben illuminato. Crash e illuminazione inadeguata possono contribuire al verificarsi di un
incidente sul lavoro.

1.2. Non utilizzare la sega da trapano in ambienti con un elevato rischio di esplosione, vicino a liquidi infiammabili, gas o polveri.
Durante il funzionamento, le seghe di spruzzi si accendono, che possono accendere polvere o vapori.

1.3. Tenere i bambini e le facce laterali a distanza di sicurezza mentre si lavora con il pugno. Se la tua attenzione viene deviata,
potresti perdere il controllo del pugno.

2. Sicurezza elettrica.

Proteggi la sega da pioggia e umidita. La penetrazione dell'acqua nel punzone aumenta il rischio di scosse elettriche

3. Operazione sicura.

3.1. Rimani concentrato, osserva attentamente le tue azioni e agisci con cautela e ragionevolezza. Non usare il pugno quando
sei stanco o sotto lnfluenza di narcotici, alcol o droghe. Un momento di distrazione quando si lavora con una sega perforante pud
provocare lesioni estremamente gravi.

3.2. Lavora con indumenti protettivi e sempre con occhiali di sicurezza.

Indossare una sega adatta per I'uso e il lavoro svolto da dispositivi di protezione individuale, come una maschera respiratoria,
scarpe fortemente chiuse con una pinza stabile, casco protettivo e silenziatori, riducono il rischio di incidenti sul lavoro.

3.3. Evitare il rischio di collegare inavvertitamente il pugno.

3.4. Prima di attivare un pugno, assicurati di rimuovere tutti gli strumenti da esso. Un aiutante dimenticato su un’unita in movimento
pud causare lesioni.

3.5. Evita le posizioni innaturali del corpo. Lavorare in una posizione stabile del corpo e in qualsiasi momento mantenere 'equilibrio.
Cio ti consentira di controllare il punch in modo migliore e pili sicuro in caso di situazioni impreviste.

3.6. Lavora con abbigliamento adeguato. Non lavorare con abiti larghi o gioielli. Tieni i capelli, vestiti € guanti a distanza di sicurezza
dalle unita rotanti del punzone. Vestiti larghi, ornamenti, capelli lunghi possono essere catturati e trascinati da unita rotanti o mobili.

3.7. Se ¢ possibile utilizzare un sistema di aspirazione esterno, assicurarsi che sia acceso e funzioni correttamente. L'uso di un
sistema di aspirazione riduce i rischi dovuti alla polvere rilasciata.

4. Atteggiamento attento verso il pugno.

4.1. Non sovraccaricare il pugno. Utilizzare le lame solo in base allo scopo previsto. Lavorerai meglio e piu sicuro quando utilizzi il
punzone appropriato nell'intervallo di carico specificato dal produttore.

4.2. Non utilizzare una sega perforante il cui interruttore & danneggiato. Una sega perforante che non puo essere spenta e inserita
come previsto dal produttore € pericolosa e deve essere riparata

4.3. Prima di modificare le impostazioni del punzone, sostituire gli strumenti di lavoro e gli accessori e quando non si utilizza il
punzone per un lungo periodo, scollegare la spina dall'alimentazione. Questa misura rimuove il rischio di punzonatura involontaria.

4.4. Tenere le lame delle seghe in luoghi in cui non possono essere raggiunte dai bambini. Non permettere che vengano usati da
persone che non hanno familiarita con il loro modo di lavorare e che non hanno letto queste istruzioni. Quando nelle mani di utenti
inesperti, le seghe a percussione possono essere estremamente pericolose.

4.5. Mantieni con cura la sega per potare. Verificare che le unita mobili funzionino perfettamente, non serrare, avere parti rotte
0 danneggiate.che violano o cambiano la funzione del pugno Prima di utilizzare il seghetto alternativo, assicurarsi che le parti
danneggiate siano riparate. Molti incidenti sul lavoro sono dovuti a strumenti e apparecchi elettrici con scarsa manutenzione.

4.6. Mantenere gli utensili da taglio sempre ben affilati e puliti. Utensili da taglio ben curati con spigoli vivi hanno meno resistenza
e sono piu facili da lavorare.

4.7. Utilizzare le lame della sega, accessori, strumenti, ecc., Secondo le istruzioni del produttore. Tieni anche a mente le condizioni
dilavoro e le operazioni specifiche da completare. L'uso di lame per seghe per applicazioni diverse da quelle specificate dal produttore
aumenta il rischio di incidenti sul lavoro.

5. Stai al passo.

Le riparazioni agli utensili elettrici devono essere eseguite esclusivamente da specialisti dell'officina RAIDER qualificati, dove
vengono utilizzati solo pezzi di ricambio originali. Questo garantisce il loro funzionamento sicuro.

6. Istruzioni per un lavoro sicuro con le lame della sega.

6.1. Quando esiste il pericolo che lo strumento di lavoro possa danneggiare i conduttori sotto tensione o il cavo di alimentazione
durante il funzionamento, toccare I'utensile elettrico solo con le maniglie isolate. Quando & in contatto con un conduttore sotto tensione,
viene trasmesso alle parti metalliche dell'utensile elettrico e cid pud causare una scossa elettrica.

6.2. Tieni le mani lontane dall'area di taglio. Non toccare il pezzo. Vi ¢ il rischio di lesioni se si tocca il foglio da taglio.

6.3. Tocca lo strumento di alimentazione sul pezzo dopo averlo acceso. In caso contrario, c'¢ il rischio che si verifichi un
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contraccolpo se la lama si arriccia nel pezzo.

6.4. Durante il taglio, fare attenzione che la piastra di base entri in contatto con il pezzo su tutta la superficie. Se il tagliente si
arriccia, potrebbe causare la rottura o la rottura della lama di taglio.

6.5. Al termine del taglio, attendere che il punzone si fermi. Quindi rimuoverlo dal taglio. Cio evita il rischio di contraccolpi e si
puo tranquillamente lasciare I'utensile elettrico sulla superficie di lavoro.

6.6. Utilizzare solo le lame in condizioni perfette. Dischi piegati o smussati potrebbero rompersi o causare contraccolpi.

6.7. Una volta spento il punzone, non fermare la lama di taglio comprimendola. Il foglio da taglio potrebbe essere danneggiato,
rotto 0 causare un contraccolpo.

6.8. Utilizzare utensili adatti per individuare eventuali tubazioni sottotubi nascoste o contattare la societa di fornitura locale.
Il contatto con cavi sotto tensione pud provocare incendi e scosse elettriche. Il danneggiamento di un gasdotto pud causare
un’esplosione. Il danneggiamento della rete idrica provoca gravi danni materiali e pud causare scosse elettriche.

6.9. Fornire i dettagli lavorati. Un dettaglio impugnato con raccordi o morsetti adatti & bloccato in modo pit saldo e sicuro che
se |o si tiene a mano.

6.10. Prima di lasciare il pugno, attendi che la rotazione si fermi completamente. In caso contrario, lo strumento di lavoro
utilizzato potrebbe toccare un altro oggetto e causare movimenti incontrollati dello strumento di alimentazione. Non usare il pugno
quando il cavo di alimentazione & danneggiato. Se il cavo & danneggiato durante il funzionamento, non toccarlo. Scollegare
immediatamente la spina dalla presa. | cavi di alimentazione danneggiati aumentano il rischio di scosse elettriche.

7. Scopo del pugno. Questo tipo di elettroutensili € ampiamente utilizzato per il taglio di legno, materiali simili al legno, nonché
materiali sintetici e metalli. Le aree di utilizzo includono riparazioni, costruzioni, carpenteria e qualsiasi altro lavoro relativo all'attivita
amatoriale indipendente.
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8. Dati tecnici

Informazioni sulla batteria e sul caricabatterie.

La sega alternativa non viene fornita con una batteria e un caricatore. Utilizzare solo la batteria e il caricabatterie della serie
R20 System.

Per avviare lo strumento, basta premere il grilletto sull'interruttore. La velocita dell'utensile aumenta all'aumentare della pressione
sul grilletto dell'interruttore Rilasciare il grilletto dellinterruttore di arresto. Per un funzionamento ininterrotto, premere il grilletto
sullinterruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare il grilletto dell'interruttore. Per fermare l'utensile dalla posizione di
blocco, premere completamente il grilletto dell'interruttore, quindi rilasciarlo.

ATTENZIONE: pulire sempre tutti i trucioli o corpi estranei che sono attaccati alla lama e / o al portalama. Il mancato rispetto di
questo requisito puo comportare un serraggio insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.

ATTENZIONE: non toccare l'utensile o le lame del pezzo immediatamente dopo il lavoro. Possono essere estremamente caldi
e bruciare la pelle.

ATTENZIONE: aggiusta sempre I'unita disco fisso. Un serraggio insufficiente della lama puo provocare la rottura della lama o
gravi lesioni personali.

AVVERTENZA: Utilizzare le lame Raider per una sega a “T". L'uso di lame diverse da questo tipo causa un bloccaggio
insufficiente della lama, con conseguenti lesioni gravi.

Informazioni su rumore e vibrazioni irradiate.

| valori sono misurati in base alla norma EN 60745. Il livello di rumore A & in genere: livello di pressione sonora LpA 97.6 dB (A);
potenza sonora LwA 108.6dB (A). Incertezza K = 3 dB. Lavora con i silenziatori! Il valore di vibrazione completo (somma vettoriale
nelle tre direzioni) € determinato secondo EN 60745: Taglio del legno: vibrazioni generate ah = 6,60 m/ s2, incertezza K=1,5m/
s2, Taglio del metallo: / s2, incertezza K = 1,5 m / s2. Il livello di vibrazione specificato & rappresentativo delle piti comuni applicazioni
degli utensili elettrici. Tuttavia, se il punzone viene utilizzato per altre attivita, con altri strumenti di lavoro o se non viene mantenuto
come prescritto, il livello di vibrazione generato potrebbe cambiare. Cio potrebbe aumentare significativamente il carico di vibrazioni
cumulativo nel processo.

9. Installazione del coltello da taglio.

» Fig.1: 1. Leva di taglio

» Fig..2:

1. Pulsante On / Off

2. Pulsante di blocco / blocco del blocco

Per iniziare, basta premere il pulsante di accensione

la velocita aumenta aumentando la pressione sull'interruttore automatico. Rilasciare l'interruttore di arresto.

Per il funzionamento a lungo termine, premere l'interruttore, premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare l'interruttore. Per
fermare 'utensile dalla posizione di blocco, premere l'interruttore fino in fondo, quindi rilasciarlo.

Questo strumento puo essere utilizzato con una linea orbitale o lineare (su e gil)

Taglio orbitale: la pressione ¢ sul coltello

Per cambiare il taglio, ruotare la leva nella posizione desiderata e selezionare il taglio appropriato in base alla tabella.

Tabella 1

Inserire il coltello allentando il bullone del supporto in senso antiorariokwise with hexagon.

» Fig.3

1. Portalama 2. Bullone 3. Chiave esagonale Con la lama del coltello rivolta in avanti, posizionarla nel portadischi il pit lontano
possibile. Assicurarsi che il bordo posteriore della lama corrisponda al rullo. Quindi stringere il bullone in senso orario per assicurarsi
che la lama sia ben salda.
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» Fig.4:

1. Bolt

2. Rullo

3. Lama di taglio Per rimuovere la lama, seguire la procedura di assemblaggio.
NOTA: lubrificare periodicamente il rullo con grasso.

Posizione | Azione di taglio Applicazione

0 Taglio in linea retta Per il taglio morbido
acciaio, acciaio
inossidabile

acciaio e plastica.
Per tagliare dentro
legno e compensato.

Tagliando in una Per il taglio morbido
piccola orbita acciaio, alluminio
e legno duro

[l Taglio in orbita media | Per tagliare il legno
e compensato.

Per un taglio veloce
alluminio e morbido

acciaio.
1l Taglio in orbita Per un taglio veloce
grande legno e compensato.

9.1. Selezione del coltello da taglio.

Utilizzare solo lame a forma di T. Il foglio da taglio non deve essere piu lungo del necessario per eseguire il taglio. Quando si
taglia con raggi piccoli, utilizzare lame di taglio strette.

9.2. Posizionamento e sostituzione del foglio da taglio. Quando si installa il foglio da taglio, lavorare con guanti protettivi. Vi & il
rischio di lesioni ai bordi taglienti del foglio. Prima di installare, pulire la coda del foglio da taglio. Una coda sporca non puo essere
bloccata in modo sicuro. Spostare la boccola di attacco lama in modo da poter accedere ai bulloni esagonali. Inserire il foglio da
taglio fino all'arresto nella fessura di serraggio con i denti rivolti nella direzione del taglio. Quando si inserisce la lama di taglio, fare
attenzione che il suo bordo posteriore entri nella scanalatura del rullo di guida. | tagli di precisione sono possibili solo se il rullo
guida poggia saldamente ma non troppo saldamente sul retro del foglio da taglio. Stringere saldamente i bulloni esagonali con la
chiave situata sul retro del punzone sotto I'ugello per accendere il sistema di aspirazione. Per sostituire il coltello, utilizzare la chiave
esagonale inclusa nel set. Svitare in senso antiorario entrambe le viti che tengono il coltello. Posizionare la nuova lama, quindi
verificare che la lama sia saldamente innestata. Se la lama non & ben fissata, pu6 essere rimossa e danneggiata durante il lavoro.

10. Sistema di raccolta della polvere.

Le polveri rilasciate durante la lavorazione di materiali come vernici al piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli possono
essere pericolosi per la salute. Il contatto con la pelle o I'inalazione di tali polveri pud causare reazioni allergiche e / o malattie
dell'apparato respiratorio dell'operatore o delle persone nelle vicinanze. Alcune polveri, come quelle estratte dalla lavorazione del
faggio e della quercia, sono considerate cancerogene, specialmente in combinazione con prodotti chimici per il trattamento del legno
(cromato, conservanti, ecc.). Se possibile, utilizzare un sistema di aspirazione della polvere. Garantire una buona ventilazione sul
posto di lavoro. Si consiglia di utilizzare una maschera respiratoria con filtro Classe P2.

10.1. Attiva un sistema di aspirazione.

Posizionare il tubo del sistema di aspirazione nell'ugello. Collegare il tubo con un sistema di aspirazione o un aspirapolvere
(alcuni modelli hanno un adattatore per aspirapolvere aggiuntivo). L'aspirapolvere utilizzato deve essere adatto alla manipolazione
del materiale trattato. Se la polvere & particolarmente dannosa per la salute o cancerogena
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polvere, utilizzare un aspirapolvere specializzato.

11. Funzionamento dell'utensile elettrico.

11.1. Regolazione dell'angolo di taglio.

Per tagli inclinati, la piastra di base puo essere inclinata a destra oa sinistra a 45 °. Svitare le viti e spostare leggermente la piastra
di base. Per fissare pendenze precise, la piastra di base € fissata a 0 °, 22,5 ° e 45 ° a sinistra ea destra. Inclinare la piastra di
base all'angolo desiderato. Pendenze casuali possono essere impostate utilizzando un corriere. Quindi stringere nuovamente
le viti

12 Istruzioni per l'uso.

Fluido lubrorefrigerante. Per evitare il surriscaldamento durante il taglio dei metalli, € necessario applicare un fluido lubrorefrigerante
lungo la linea di taglio. La velocita di rotazione del motore della sega viene regolata ruotando e regolando il regolatore di velocita
nella posizione desiderata. Cio consente di scegliere la velocita di lavoro piu adatta in base alle proprieta del materiale da trattare.
Maggiore ¢ il valore indicato sul regolatore, maggiore & il regime del motore della sega. Per un funzionamento pit veloce, il
punzone ¢ dotato di un movimento pendulo (volano) del coltello.

13. Manutenzione e assistenza.

13.1. Manutenzione e pulizia.

Per lavorare bene e in sicurezza, mantenere puliti I'utensile elettrico e i fori di ventilazione. Pulire regolarmente la lama di
fissaggio della lama. Per fare cio, rimuovere il foglio da taglio e scuotere i chip aderenti picchiettando delicatamente su una base
stabile. La forte contaminazione della motosega pud causare malfunzionamenti. Pertanto, non tagliare materiali che rilasciano
una grande quantita di trucioli e polvere dal fondo o dal soffitto.

13.2. In condizioni di lavoro estremamente pesanti durante il taglio di metalli sulle superfici interne dell'involucro, & possibile
depositare una polvere che trasporta corrente. Cio potrebbe interferire con lisolamento protettivo del punzone. In tali casi
si consiglia di utilizzare un sistema di aspirazione stazionario, frequente soffiaggio delle aperture di ventilazione. Lubrificare
periodicamente il rullo guida con una goccia di olio per macchina. Controllare regolarmente il rullo di guida . Se & usurato, deve
essere sostituito da un centro di assistenza RAIDER autorizzato

14. Protezione ambientale.

Al fine di proteggere I'ambiente, I'utensile elettrico, gli accessori e gli imballaggi devono essere opportunamente lavorati
per il riutilizzo delle materie prime in essi contenute. Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici! Secondo la Direttiva UE
2012/19/CE sui dispositivi elettrici ed elettronici fuori uso e la sua convalida come legge nazionale, gli elettroutensili che non
possono pill essere utilizzati devono essere raccolti separatamente e sottoposti ad un’elaborazione appropriata per recuperare il
contenuto in loro preziose materie prime secondarie.
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Originala instrukcio
Kara kliento,

Gratulon pro la aéeto de martelo-trilo de la sukcese kreskantaj markoj - RAIDER. Car estante konvene
instalita kaj funkciigita, RAIDER estas sekuraj kaj fidindaj masinoj, kaj laboro kun ili alportos veran plezuron.
Por via komforto konstruis bonega reto de 45 servaj stacidomoj tra la lando.

Antal uzi i tiun martelon, bonvolu zorgeme koni i tiujn “instrukciojn por uzo”.

En intereso pri via sekureco kaj certigi bonan uzon, legu &i tiujn instrukciojn zorge, inkluzive de la
rekomendoj kaj avertoj en ili. Por eviti nenecesajn erarojn kaj akcidentojn, estas grave, ke &i tiuj instrukcioj
devas esti disponeblaj por estonta referenco al €iuj, kiuj uzos la masinon. Se vi vendas @in al nova posedanto
“Instrukcioj por Uzo” devas esti prezentita kune kun §i, tiel ke nova posedanto povas renkonti la rilatajn
sekurecajn mezurojn kaj operaciojn.

EUROMASTER Import Export Ltd. estas rajtigita reprezentanto de la fabrikanto kaj posedanto de la
marko RAIDER.

Adress: Sofia City 1231, Bulgario “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; retposto: info@euromasterbg.com.

Ekde 2006 la kompanio enkondukis la sistemon de kvalito administrado ISO 9001: 2008 kun amplekso
de atesto: Komerco, importado, eksportado kaj servado de Satokupro kaj profesiaj elektraj, mekanikaj kaj
pnelimataj iloj kaj generala aparataro. La atestilo estis eldonita de Moody International Certification Ltd,
Anglio.

Teknikaj datumoj

Parametro Unito Valoare
Modelo i RDP-SJS20
Taksita tensio VDC 20
Sens$arga rapido min-1 0-2700
Streko Longo mm 20
Talanta kapacito en ligno mm 80
Talanta kapacito en aluminio mm 12
Talanta kapacito en Stalo mm 5
Plate bevel angulo ° 0-45°
Pendolo-agordojn - 4
Voca nivelo LpA dB(A) 794,K=3
Suna potenca nivelo LwA dB(A) 90.4,K=3
Vibraciones e ah,Mih{ ?.=198',6|§;: 15

Eroj montritaj:

. Komencanta $altilo kaj rapida gustiga perro

. Salltilo de $altiloslosilo

. Ventilaj truoj

Polvo for

. Blovilo levilo por gustigi la aeron flui al la klingo purigi la areon antadi la klingo de sawdust.
. Baza telero

. Pendulo-reguligilo

. Rapida inter8anga sistemo

. Sekureca ekrano

©CONOU A WN
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A RAIDER.
Generalaj instrukcioj por sekura operacio.

Legu €iuj instrukcioj atente. Malsukceso sekvi la instrukciojn sube povas rezultigi elektran $okon, fajron kaj / ail gravan lezon.
Konservu €i tiujn instrukciojn en sekura loko.

1. Sekureco ¢e la laboro.

1.1. Tenu vian laborejon pura kaj bone litita. Malfrua kaj netatiga lumigado povas kontribui al la okazo de akcidento Ce la laboro.

1.2. Ne funkciu la perdo vidita en medioj kun pliigita risko de eksplodo, proksime de brulemaj likvaj, gasoj all pulvoroj. Dum la
operacio, la spatteréambroj eksplodas, kiuj povas $alti polvon al vaporojn.

1.3. Konservu infanojn kaj flankajn vizagojn je sekura distanco dum vi laboras kun la punéo. Se via atento estas forigita, vi povas
perdi kontrolon pri la punco.

2. Elektra sekureco.

Protektu la vidon de pluvo kaj humideco. La penetrado de akvo en la punco pliigas la riskon de elekira Soko

3. Sekura operacio.

3.1. Restu koncentrita, atentu viajn agojn kaj agu prudente kaj prudente. Ne uzu la punéon kiam vi estas laca al sub la influo de
narkotiko, alkoholo ali drogoj. Momenta distro, kiam laboras per penetra vido, povas rezultigi ekstreme severajn vundojn.

3.2. Labori kun protekta vesto kaj Ciam kun sekurecaj glasoj.

Portante taligan portadon kaj la laboron de persona protekta teamo, kiel spira masko, fortaj firme fermitaj Suoj kun stabila
grappletajo, protekta kasko kaj kalumnoj, reduktas la riskon de akcidento Ce la laboro.

3.3. Evitu la riskon de malSatime Stopi la punkon.

3.4. Antal Salti pakon, certigu vin forigi ¢iujn ilojn de §i. Helpanto forgesita sur movanta unuo povas katizi vundojn.

3.5, Evitu la nenaturajn poziciojn de la korpo. Labori en stabila pozicio de la korpo kaj en ajna momento subteni ekvilibron. Ci tio
permesos al vi kontroli la punon pli bone kaj pli sekura se neatendita situacio 8prucas.

3.6. Labori kun taliga vesto. Ne laboras kun lar§aj vestoj ali juveloj. Tenu viajn harojn, vestojn kaj gantojn al sekura distanco de
la turnantaj unuoj de la punéo. Largaj vestoj, ornamajoj, longaj haroj povas esti kaptitaj kaj trenitaj per turnantaj ai movantaj unuoj.

3.7. Se §i eblas uzi sistemon de ekstera aspiro, certigu, ke gi funkcias kaj funkcias konvene. La uzo de aspira sistemo reduktas
la riskojn pro la polvo liberigita.

4. Zorgema sinteno al la punco.

4.1. Ne superSargu la puncon. Uzu la vidajn klingojn nur ladi ilia intencita celo. Vi funkcios pli bonan kaj pli sekura, kiam vi uzos la
konvenan punéon en la $arga rango specifita de la fabrikanto.

4.2. Ne uzu penetran vidon, kies rompilo estas difektita. Vidanta penetrajo, kiu ne povas esti fermita kaj kunmetita lat la intenco
de la fabrikanto, estas dangera kaj necesas ripari

4.3. Antall ol $angi la punch-arangojn, anstatatigante iliajn laborojn kaj akcesorajojn, kaj kiam vi ne uzas la punéon dum longa
tempo, malsaltu la kromprogramon de la potenco. Ci tiu mezuro forigas la riskon de distrita punéo.

4.4. Konservu vazojn en lokoj, kie infanoj ne povas atingi ilin. Ne permesu ilin esti uzataj de homoj nekonataj pri la maniero, kiel i
laboras kaj ne legis €i tiujn instrukciojn. Kiam en manoj de nespertaj uzantoj, tondanta satirojn povas esti ekstreme dangera.4.5. Keep
your pruning saw carefully. Verify that the movable units function flawlessly, do not clamp, have broken or damaged parts that violate
or change the function of the punch. Before using the jig saw, make sure the damaged parts are repaired. Many accidents at work are
due to poorly maintained power tools and appliances.

4.6. Keep the cutting tools always well sharpened and clean. Well-maintained cutting tools with sharp edges have less resistance
and are easier to work with.

4.7. Use the saw blades, accessories, tools, etc., according to the manufacturer’s instructions. Also keep in mind the specific
working conditions and operations you must complete. The use of saw blades for applications other than those specified by the
fabrikanto pliigas la riskon de akcidentoj Ce la laboro.

5. Konservado.

Riparoj al viaj potencaj iloj devas nur esti realigitaj per specialistoj de atelieroj RAIDER, kie nur originalaj anstatatioj estas uzataj.
Ci tio certigas ilian sekuran operacion.

6. Instrukcioj por sekura laboro kun vidaj klingoj.

6.1. Kiam ekzistas dangero, ke la funkcia ilo povas damagi la subajn vivajn $oforojn ali la elektran $nuron dum operacio, tudu la
potencan ilon nur kun la izolitaj manlibroj. Kiam en kontakto kun viva $oforo, §i estas transdonita al la metalaj partoj de la potenca ilo,
kaj ¢i tio povas kalizi elektran Sokon.

6.2. Tenu viajn manojn de la kortego. Ne tuSu la verkon. Estas risko de dangero se vi tudas la tran¢ajon.

6.3. Tusu la potencan ilon al la verko post kiam vi turnis §in. Alie, ekzistas risko okazi, se la klingo estas kurbigita en la verkon.

6.4. Dum trangi, atentu, ke la baza telero kontaktas la verkon sencese sur §ia tuta surfaco. Se la rando bukloj, §i povas katzi ke
la tran¢a klingo rompas ati rompas.

6.5. Kiam la kortego estas kompletigita, atendu la punéon por halti. Tiam forigu §in el la kortego. Ci tio evitas Ia riskon de piedbato
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kaj vi povas sekure lasi la potencan ilon sur la surfaco de la laboro.

6.6. Nur uzu klingojn en senmova kondi€o. Kurbidintaj ali malplenaj kortego diskoj povas rompi ali kalzi batalon.

6.7. Post kiam la punco estas foréaltita, ne ¢esu la kortan klingon per kunpremado. La tranéajo povas esti damagita, rompita
at katizanta batalon.

6.8. Uzu taligajn uzajojn por trovi ajnajn kasitajn tuberojn ali kontaktu vian lokan provizan firmaon. Kontakto kun viva dratoj
povas kaizi fajron kaj elektran Sokon. Damago al gas-dukto povas konduki al eksplodo. Damago al la akvaj retoj rezultas en
grava materialo kaj povas kauzi elektran Sokon.

6.9. Provizu la masinitan detalon. Detalo kroita kun tatigaj akvofaloj ali $nuroj estas $losita pli firme kaj sekura ol se vi
tenas gin mane.

6.10. Antai forlasado de la punco, atendu la rotacio Cesi tute. Alie, la funkcia ilo uzita povas tudi alian celon kaj katzi
nekontrolitan movadon de la potenca ilo. Ne uzu la puncon kiam la elektra $nuro estas damagita. Se la kablo estas damagita
dum operacio, ne tusu gin. Tuj malSalti la Stopilon de la internajo. Dordigitaj potencaj $nuroj pliigas la riskon de elektra $oko.

7. Intenco de la punéo. Ci tiu tipo de potencaj iloj estas vaste uzata por tranéi lignon, ligno-materialojn, same kiel sintezajn
materialojn kaj metalojn. Areoj de uzo inkluzivas riparon, konstruadon, lignajejon kaj iu ajn alia laboro rilatigita al sendependa
amatora aktiveco.
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8. Teknikaj datumoj

Kuirilaro kaj $argaj informoj.

La jigvido ne estas provizata per kuirilaro kaj armo. Uzu nur la kuirilaron kaj karilon de la R20-Sistema serio.

Por komenci la ilon, simple tiri la ellasilon sur la $altilo. La ilo rapido pliigas kun pliiganta la premon sur la altilo ellasilon Liberigi la
ellasilon de la alta Saltilo. Por seninterrompa operacio, forigu la ellasilon sur la altilo, premu la 8losilon, kaj poste liberigu la ellasilon
de la Saltilo. Por deteni la ilon de la Slosita pozicio, tiri la ellasilon tute tute, kaj liberigu gin.

ATENTO: Ciam purigu ¢iujn pecojn ali fremdajn korpojn, kiuj estas alfiksitaj al la klingo kaj / ati al la klingo. Malsukceso plenumi
¢i tiun postulon povas rezultigi nesufi¢an klingon, kiu rezultigas seriozajn vundojn.

PREMENO: Ne tusu la ilon ati laborpilojn tuj post laboro. lli povas esti ekstreme varmaj kaj bruligas vian hatiton.

ADVERTTO: Ciam ripari la malmola disko. Malsukcesa stre¢igo de la klingo povas rezultigi rompigon de la klingo ati serioza
korpa lezo.

ADVERTTO: Uzu Raider klingojn por “T" shank saw. Uzo de klingoj, krom €i tiu tipo, kalizas nesufi¢an klingon, kalizante seriozajn
vundojn.La valoroj estas mezuritaj lati EN 60745. La brua nivelo A estas kutime: suna premo nivelo LpA 97.6 dB (A); sona potenco
LwA108.6 dB (A). Necerteco K = 3 dB. Labori kun dampiloj! La plena vibra valoro (la vektora sumo en la tri direktoj) estas difinita
lall EN 60745: Tran¢anta ligno: generitaj vibroj ah = 6.60 m / s2, necerteco K = 1.5 m/ s2, tran¢ado de metalo: / s2, necerteco K =
1.5 m/ s2. La specifita vibra nivelo estas reprezenta de la plej oftaj potencaj iloj. Tamen, se la punéo estas uzata por aliaj agadoj,
kun aliaj labor-iloj ati se §i ne estas konservata kiel preskribita, la nivelo de vibrado generita povas $angi. Ci tio povus pliigi signife
la akumula vibra §argo en la procezo.

9. Instalanta la tran¢an trancilon.

» Fig.1: 1. TranCilo

» Fig..2:

1. On/ Off butono

2.Block blokado / blokado butono

Por komenci, nur premu la butonon de potenco

la rapido pliigas pliigante la premon sur la cirkvito. Liberigu la haltilon.

Por longtempa operacio, premu la Saltilon, premu la blokadon kaj poste liberigu la rompon. Por halti a ilon de la Slosita pozicio,
antatienpusi la $altilon tute, kaj liberigu gin.

Citiu ilo povas esti uzata per orbitala ati rekta linio (supren kaj sube)

Kortego orbital - la premo estas sur la tranéilo

Por 8angi la korton, turnu la levilon al la dezirata pozicio kaj elektu la tatigan kortegon lal la tablo.

Tablo 1

Enmetu la tran€ilon per malfiksi la riglilon de la posedanto kontratihorloge kun heksagono.

» Fig.3

) —//4‘1{

1. Sranéilo 2. Bolt 3. Hexagon-8losilo Kun la klingo de la tranéilo alfrontanta, metu in en la kortan diskon, kiel eble plej.
Certigu, ke la malantatia rando de la klingo kongruas kun la rulo. Tiam strecu la riglilo en la horlogo por certigi, ke la klingo tenas
firme.

» Fig.4:

1. Bolt

2. Rulilo

3. Tondanta klingan klingon Por forigi la klingon, sekvu la asemblean proceduron reen.

NOTO: Lubricu la rulilon per graso de tempo al tempo.
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Pozicio Agado trancita Apliko
0 Tran¢ante en rekta Por tran¢i mola
linio Stalo, neoksidebla Stalo
Stalo kaj plasto;j.
Por tranci

ligno kaj lignkovrilo.

Tran€ante en Por tran¢i mola
malgranda orbito Stalo, aluminio
kaj ligno

Il Tran€anta en meza Por tranci lignon
orbito kaj lignkovrilo.

Por rapida kortego
aluminio kaj mola
Stalo.

I Tran€ante grandan Por rapida kortego
orbiton ligno kaj lignkovrilo.

9.1. Selektado de la tranéilo tranilo.

Nur uzu T-formajn klingojn. La kortego ne devas esti pli longa ol necesa por plenumi la kortegon. Kiam vi tran¢as kun malgrandaj
radiioj, uzu mallargajn trancojn.

9.2. Metante kaj Anstatatiante la Tran¢an Folion Estas risko de vundo al la tran€aj randoj de la folio. Antad instali, purigu la voston
de la tran¢a folio. Malpuza vosto ne povas esti Slosita sekrete. Movu la klingan korinklinon por ke vi havas aliron al la heksagonaj
boltoj. Enmetu la tranéajon @is §i ¢esas en la Sran¢a fendo kun la dentoj alfrontitaj direkte al tran¢ado. Al la enmeti la kortan klingon,
zorgu, ke gia arda rando eniras la fendon de la gvidila rulilo. Precizecoj estas nur ebla se la gvidilo ripozas firme sed ne tro firme sur
la dorso de la kortego. Apretu la hexagonajn boltojn sekure kun la Slosilo situanta Ce la malantatio de la punco sub la cigaredingo por
turni la aspiritan sistemon. Por anstataliigi la tranéilon, uzu la heksagonan flankon inkluditan en la aro. Desenroscar ekstere de la
maldekstra ambat Sratiboj kun la trancilo. Metu la novan klingon, tiam kontrolu, ke la klingo estas firme okupata. Se la tran¢a klingo
ne estas firme kontraktita, §i povas esti forigita kaj vundita dum laboro.

10. Polvo-kolekta sistemo.

Pulvoroj liberigitaj dum la prilaborado de materialoj kiel plumaj pentrajoj, iuj specoj de ligno, mineraloj kaj metaloj povas esti
dangeraj al sano. Hatita kontakto ati inhalado de tiaj pulvoroj povas kalzi alergiajn reagojn kaj / atl spirajn malsanojn de la telefonisto
al personoj en la najbareco. Kelkaj pulvoroj, kiel tiuj elcerpitaj el fajaj kaj kverkoj, estas konsideritaj kiel carcinogénicas, precipe
en kombinajo kun lignaj kuracaj kemiaj produktoj (kromato, konservativuloj, ktp.). Se eble, uzu polvon eltira sistemo. Certigu bonan
ventiladon en la laborejo. Oni rekomendas uzi spiran maskon kun Klaso P2-filtrilo.

10.1. Turnu aspiritan sistemon.

Metu la manieron de la aspra sistemo en la cigaredingo. Konekti la hoseon kun aspira sistemo ali malplena purigilo (iuj modeloj
havas ekstra malplena adaptilo). La malplena uzilo devas tatigi por pritrakti la traktatan materialon. Se polvo estas aparte malutila
por sano au karcinogena
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polvo, uzu specialan malplenilon.

11. Funkciante la potencan ilon.

11.1. Gustigante la kortan angulon.

Por malplenaj trancajoj, la baza telero povas klinigi dekstren ali maldekstren al 45 °. Desenroscar la Sratiboj kaj movi la bazan
teleron iomete. Por ripari precizajn deklivojn, la baza telero fiksas je 0 °, 22.5 °, kaj 45 ° maldekstre kaj dekstre. Enmetu la
bazan teleron al la dezirata angulo. Hazarde deklivoj povas esti agorditaj uzante portanto. Poste stre€u la Sratibojn denove
12 Mastrumaj instrukcioj.

Fluida lubrika fluido. Por antalvidi recalentadon kiam vi tranéas metalojn, vi devas apliki fluidan lubrikantan fluidon lad la
kortego. La rapido de rotacio de la videbla motoro estas ustigita turnigante kaj gustigante la rapidan reganton al la dezirata
pozicio. Citio ebligas al vi elekti la plej tatigan laborprezenton lati la proprajoj de la materialo por esti traktita. Pli alta la valoro
indikita sur la reguligilo, pli alta la motor-rapido de la sudo. Por pli rapida operacio, la pun¢o estas ekipita per pendula movado
de la tran€ilo.

13. Konservado kaj servo.

13.1. Bontenado kaj pureco.

Por funkcii bone kaj sekure, tenu la potencan ilon kaj ventilajn truojn puraj. Regule purigi la klingon aldona klingo. Por fari
tion, forigu la tran¢ajon kaj skuu la ali§antajn blatojn per malrapide frapado sur stabila bazo. Forta poluado de la éeno-vidado
povas kauzi malfunkciojn. Sekve, ne tranéu materialojn kiuj liberigas grandan kvanton da blatoj kaj polvo de la fundo al
plafono.

13.2. En ekstreme pezaj laboraj cirkonstancoj kiam tran¢ante metalojn sur la internaj surfacoj de la envolvajo, oni povas
deponi kurantan polvon. Ci tio povas malhelpi la protektan izoladon de la punéo. En tiaj kazoj rekomendas uzi stacidoman
aspiron-sistemon, oftan blovadon de la ventilaj malfermoj. Gi periode lubrikas la rulilon de gvidas kun guto de magino de
masino. Regule kontrolu la gvidan rulilon. Se §i estas uzata, §i devas esti anstataigita de rajtigita centro de servo RAIDER.

14. Ekologia protekto.

Por protekti la medion, la potenca ilo, akcesorajoj kaj pakajoj devas esti tatige procesitaj por la reutilo de la unuaj materioj
enhavitaj en §i. Ne forpudu potencajn ilojn en hejmaj forjetajoj! Lali la Etropa Directiva 2012/19/EC pri elekiraj aparatoj kaj
elektronikaj aparatoj kaj gia validigo kiel nacia lego, potencaj iloj, kiuj ne plu povas esti uzataj, devas esti aparte kolektitaj kaj
submetitaj al tatiga prilaborado por rekuperi la enhavojn en Il valoras maléefajn unuajn materiojn.
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PT Manual de instrug¢des original
Estimado cliente,

Parabéns pela compra de broca de martelo das marcas com sucesso - RAIDER. Como estdo
devidamente instalados e operados, o RAIDER é uma maquina segura e confiavel, e trabalhar com eles
trard um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia, foi construida uma excelente rede de servigos de 45
estacdes de servico em todo o pais.

Antes de usar esta broca de martelo, fale com cuidado para estas “instru¢des de uso”.

No interesse da sua seguranga e para garantir o uso adequado, leia atentamente estas instrugoes,
incluindo as recomendagdes e avisos nelas. Para evitar erros e acidentes desnecessarios, € importante
que estas instrugdes permanegam disponiveis para referéncia futura a todos os que usardo a maquina. Se
vocé vender para um novo proprietario “Instru¢des de Uso” deve ser enviado junto com ele, para que o novo
proprietario possa atender as medidas de seguranga relevantes e instru¢cdes de operacao.

EUROMASTER Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario da marca
RAIDER.

Endereco: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com.

Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gerenciamento de qualidade 1SO 9001: 2008 com
escopo de certificagdo: Comércio, importagdo, exportagdo e manutengao de hobby e ferramentas elétricas,
mecanicas e pneumaticas profissionais e hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody International
Certification Ltd, na Inglaterra.

Dados técnicos

Parametro Unidade Valor
Modelo - RDP-SJS20
Tensdo nominal VDC 20
Velocidade sem carga min-1 0-2700
Comprimento do trago mm 20
Capacidade de corte em madeira mm 80
Capacidade de corte em aluminio mm 12
Capacidade de corte em ago mm 5
Angulo de chanfro da placa ° 0-45°
Configuracdes de péndulo 4
Nivel de presséo sonora LpA dB(A) 794,K=3
Nivel de poténcia sonora LwA dB(A) 90.4,K=3
Vibragdes ez ah,lvlihi 1B.=1%,6}E<3;= 15

ltens exibidos:

1. Botéo de partida e botdo de ajuste de velocidade

2. Botéo de trava do interruptor de desligamento

3. furos de ventilagao
4. Poeira longe

5. Alavanca do ventilador para ajustar o fluxo de ar para a Iamina para limpar a area antes da lamina da

serragem.
6. placa de base

7. Regulador de péndulo
8. Sistema de troca rapida
9. tela de seguranca
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Instrucdes gerais para operagéo segura.

Leia atentamente todas as instrugdes. O ndo cumprimento das instrugdes abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e /
ou ferimentos graves. Mantenha estas instrugdes em um lugar seguro.

1. Seguranga no trabalho.

1.1. Mantenha seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Crash e iluminagao inadequada podem contribuir para a ocorréncia
de um acidente no trabalho.

1.2. N&o utilize a serra de perfuragdo em ambientes com risco aumentado de explosao, perto de liquidos inflamaveis, gases ou
pos. Durante a operagéo, as serras de salpicos escorvem, que podem inflamar poeiras ou vapores.

1.3. Mantenha criangas e rostos laterais a uma distancia segura enquanto trabalha com o soco. Se a sua ateng&o for desviada,
vocé pode perder o controle do soco.

2. Seguranga elétrica.

Proteja a serra da chuva e da umidade. A penetragéo de &gua no soco aumenta o risco de choque elétrico

3. Operagao segura.

3.1. Fique focado, fique atento as suas agdes e aja cautelosamente e razoavelmente. N&o use o soco quando estiver cansado ou
sob a influéncia de narcéticos, alcool ou drogas. Um momento de distragéo ao trabalhar com uma serra de perfuragéo pode resultar
em ferimentos extremamente graves.

3.2. Trabalhe com roupas de protecéo e sempre com éculos de seguranga.

Usar uma serra de desgaste adequada e o trabalho feito por equipamentos de protegéo pessoal, como uma méascara de respiragéo,
sapatos fortemente fechados com grampo estavel, capacete de protegdo e silenciadores, reduzem o risco de acidente no trabalho.

3.3. Evite o risco de bloquear inadvertidamente o soco.

3.4. Antes de ligar um soco, certifique-se de remover todas as ferramentas dele. Um ajudante esquecido em uma unidade mével
pode causar lesdes.

3.5. Evite as posigdes ndo naturais do corpo. Trabalhe em uma posicéo estavel do corpo e, em qualquer momento, mantenha o
equilibrio. Isso permitira que vocé controle o soco melhor e mais seguro se surgir uma situagéo inesperada.

3.6. Trabalhe com roupas adequadas. Nao trabalhe com roupas compridas ou jéias. Mantenha seus cabelos, roupas e luvas a
uma distancia segura das unidades rotativas do soco. As roupas largas, os ornamentos, os cabelos longos podem ser capturados e
arrastados por unidades rotativas ou em movimento.

3.7. Se for possivel usar um sistema de aspiragao externa, verifique se ele esta ligado e esta funcionando corretamente. O uso de
um sistema de aspiragéo reduz os riscos devidos ao pé liberado.

4. Atitude cuidadosa em relacéo ao soco.

4.1. Nao sobrecarregue o soco. Use as laminas de serra apenas de acordo com a finalidade pretendida. Vocé trabalhara melhor
€ mais seguro quando usar 0 soco apropriado na faixa de carga especificada pelo fabricante.

4.2. Nao use uma serra de piercing cujo quebra esté danificado. Uma serra de perfuragéo que ndo pode ser desligada e conectada
como previsto pelo fabricante é perigosa e precisa ser reparada

4.3. Antes de alterar as configuragées de pungao, substituindo as ferramentas de trabalho e os acessorios, bem como quando néo
estiver usando o soco durante muito tempo, desconecte a ficha da fonte de alimentagao. Esta medida remove o risco de perfuragao
inadvertida.

4.4. Mantenha como laminas de serra em locais onde ndo podem ser alcangados por criangas. N&o permite que eles s&o usados
por pessoas que ndo estao familiarizadas com uma maneira como eles ndo sdo mais. Quando nas méos de usuérios inexperientes,
as serras de perfuragdo podem ser extremamente perigosas.

4.5. Mantenha sua serra de poda cuidadosamente. Verifique se as unidades moveis funcionam perfeitamente, ndo prenda, com
pegas quebradas ou danificadas que violem ou alterem a fungo do soco. Antes de usar a serra, certifique-se de que as pegas
danificadas sao reparadas. Muitos acidentes no trabalho sao devidos a ferramentas e aparelhos elétricos de baixa manutengao.

4.6. Mantenha as ferramentas de corte sempre bem afiadas e limpas. As ferramentas de corte bem conservadas com bordas
afiadas tém menos resisténcia e sdo mais faceis de trabalhar.

4.7. Use as laminas de serra, acessorios, ferramentas, etc., de acordo com as instrugdes do fabricante. Também tenha em mente
as condicdes especificas de trabalho e as operagdes que vocé deve completar. O uso de laminas de serra para aplicagdes diferentes
das especificadas pelo fabricante aumenta o risco de acidentes de trabalho.

5. Mantendo-se.

As reparagdes de suas ferramentas elétricas s6 devem ser realizadas por especialistas da oficina RAIDER qualificados, onde
somente as pegas de reposicéo originais séo usadas. Isso garante sua operagéo segura.

6. Instrugdes para o trabalho seguro com laminas de serra.

6.1. Quando existe o perigo de que a ferramenta de trabalho possa danificar os condutores vivos subjacentes ou o cabo de
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alimentagao durante a operagéo, toque a ferramenta elétrica somente com as algas isoladas. Quando em contato com um
condutor ao vivo, ele é transmitido para as partes metalicas da ferramenta elétrica, e isso pode causar choque elétrico.

6.2. Mantenha suas maos fora da area de corte. Nao toque na pega de trabalho. Existe risco de ferimentos se vocé tocar
na folha de corte.

6.3. Toque a ferramenta elétrica na pega depois de ativa-la. Caso contrario, existe o risco de ocorrer um retrocesso se a
l&mina estiver enrolada na pega de trabalho.

6.4. Durante o corte, tenha cuidado para que a placa de base entre em contato com a pega de trabalho firmemente sobre
toda a superficie. Se a aresta de corte se enrolar, a Iamina de corte pode quebrar ou quebrar.

6.5. Quando terminar o corte, aguarde até que o soco pare. Em seguida, retire-o do corte. Isso evita o risco de retrocesso
e vocé pode deixar com seguranca a ferramenta elétrica na superficie de trabalho.

6.6. Use apenas laminas em condi¢des impecaveis. Os discos de corte dobrados ou embotados podem quebrar ou causar
um retrocesso.

6.7. Uma vez que 0 soco esta desligado, ndo pare a lamina de corte, comprimindo-a. A folha de corte pode estar danificada,
quebrada ou causar um retrocesso.

6.8. Use utensilios adequados para encontrar qualquer tubulagdo subaquética escondida ou entre em contato com sua
empresa de abastecimento local. O contato com fios vivos pode causar incéndio e choque elétrico. Os danos a um gasoduto
podem levar a uma explosdo. O dano a rede de &gua resulta em danos materiais importantes e pode causar choque elétrico.

6.9. Fornega os detalhes usinados. Um detalhe agarrado com acessorios adequados ou grampos € bloqueado com mais
firmeza e seguranga do que se vocé segura-lo manualmente.

6.10. Antes de deixar 0 soco, espere que a rotagdo pare completamente. Caso contrario, a ferramenta de trabalho usada
pode tocar em outro objeto e causar movimentos descontrolados da ferramenta elétrica. Nao use o soco quando o cabo de
alimentagao esta danificado. Se o cabo estiver danificado durante a operagéo, ndo toque. Desconecte imediatamente a ficha
da tomada. Os cabos de energia danificados aumentam o risco de choque elétrico.

7. Finalidade do soco. Este tipo de ferramentas eléctricas ¢ amplamente utilizado para cortar madeira, materiais
semelhantes a madeira, bem como materiais sintéticos e metais. As areas de uso incluem reparagao, construgao, carpintaria
e qualquer outro trabalho relacionado a atividade amadora independente.
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8. Dados técnicos

Informages sobre bateria e carregador.

A serra de recortes ndo é fornecida com bateria e carregador. Use apenas a bateria e o carregador da série R20 System.

Para iniciar a ferramenta, basta puxar o gatilho no interruptor. A velocidade da ferramenta aumenta com o aumento da pressao
no gatilho do interruptor. Solte o gatilho do interruptor de parada. Para uma operagéo ininterrupta, puxe o gatilho no interruptor,
pressione o botdo de blogueio e, em seguida, solte o gatilho do interruptor. Para parar a ferramenta na posigéo blogqueada, puxe o
gatilho no interruptor completamente, e solte-o.

ATENGAO: sempre limpe todas as pastilhas ou corpos estranhos que estéo presos & l&mina e / ou ao suporte da lamina. O
incumprimento deste requisito pode resultar em um agravamento insuficiente da lamina, resultando em feridas graves.

CUIDADO: Néo toque as laminas da ferramenta ou da pega de trabalho imediatamente apo6s o trabalho. Eles podem ser
extremamente quentes e queimar a pele.

AVISO: sempre conserte a unidade de disco rigido. O aperto insuficiente da ldmina pode resultar em ruptura da lamina ou lesdes
corporais graves.

AVISO: Use as laminas Raider para uma serra de haste “T". O uso de laminas que n&o sejam deste tipo causa uma fixagao
insuficiente da lamina, resultando em ferimentos graves.

Informagdes sobre ruido e vibragdes irradiadas.

Os valores s@o medidos de acordo com EN 60745. O nivel de ruido A é geralmente: nivel de press@o sonora LpA 97.6 dB (A);
poténcia sonora LwA 108.6 dB (A). Incerteza K = 3 dB. Trabalhe com silenciadores! O valor de vibragéo total (a soma do vetor nas
trés diregdes) € determinado de acordo com EN 60745: Corte de madeira: vibragdes geradas ah = 6,60 m/ s2, incerteza K=1,5m
/52, Corte de metal: / s2, incerteza K = 1,5 m/ s2. O nivel de vibragéo especificado é representativo das aplicagdes de ferramentas
elétricas mais comuns. No entanto, se o soco for usado para outras atividades, com outras ferramentas de trabalho ou se nao for
mantido conforme prescrito, o nivel de vibragdo gerado pode mudar. Isso poderia aumentar significativamente a carga de vibragao
cumulativa no processo.

9. Instalar a faca de corte.

» Fig.1: 1. Alavanca de corte

» Fig..2:

1. Bot&o ligar / desligar

2. Botéo bloqueio / bloqueio do bloqueio

Para comegar, basta pressionar o botao liga / desliga

a velocidade é aumentada aumentando a pressao no disjuntor. Solte o interruptor de parada.

Para operagéo a longo prazo, pressione o botéo, pressione o botéo de bloqueio e, em seguida, solte o disjuntor. Para parar a
ferramenta da posicao blogqueada, pressione a chave todo o caminho, e solte-a.

Esta ferramenta pode ser usada com uma linha orbital ou reta (para cima e para baixo)

Corte orbital - a presséo esta na faca

Para alterar o corte, rode a alavanca para a posi¢ao desejada e selecione o corte apropriado de acordo com a tabela.

tabela 1

Insira a faca soltando o parafuso do suporte no sentido anti-horario com hexagono.

» Fig.3

1. Suporte de faca 2. Parafuso 3. Chave hexagonal Com a lamina da faca voltada para a frente, coloque-a no suporte do disco
de corte 0 mais longe possivel. Verifique se a borda traseira da lamina corresponde ao rolo. Em seguida, aperte o parafuso no
sentido horario para garantir que a I&mina se mantenha firmemente.
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» Fig.4:

1. Parafuso

2. Rolo

3. Lamina de Iamina de corte Para remover a lamina, siga o procedimento de montagem de volta.
NOTA: Lubrifique o cilindro com graxa periodicamente.

Posicao Acéo de corte Aplicacéao

0 Cortar em linha reta Para cortar macio
aco, aco inoxidavel
aco e plasticos.

Para cortar

madeira e madeira

compensada.
Cortando em uma Para cortar macio
pequena orbita aco, aluminio

e madeira dura

Il Corte em orbita Para cortar madeira
média e contraplacado.
Para corte rapido
aluminio e macio
aco.

I Cortando em grande | Para corte rapido
orbita madeira e madeira
compensada.

9.1. Selegdo da faca de corte.

Use apenas laminas em forma de T. Afolha de corte ndo deve ser mais longa do que o necessario para realizar o corte. Ao cortar
€om pequenos raios, use laminas de corte estreitas.

9.2. Colocar e recolocar a folha de corte. Ao instalar a folha de corte, trabalhe com luvas de protego. Existe o risco de ferimentos
nas arestas de corte da folha. Antes de instalar, limpe a ponta da folha de corte. Uma cauda suja ndo pode ser bloqueada com
seguranga. Mova a bucha de fixagdo da lamina para que vocé tenha acesso aos parafusos sextavados. Insira a folha de corte até
que ela pare na ranhura de fixagdo com os dentes voltados na diregao do corte. Ao inserir a lamina de corte, tenha cuidado para que
sua borda traseira entre na ranhura do rolo guia. Cortes de precisdo s6 s&o possiveis se o rolo-guia se apoiar firmemente, mas ndo
com muita forga, na parte de tras da chapa de corte. Aperte bem os parafusos sextavados com a chave localizada na parte traseira
do pungéo, embaixo do bico, para ligar o sistema de aspiragéo. Para substituir a faca, use a chave hexagonal incluida no conjunto.
Desapertar no sentido anti-horario os dois parafusos que prendem a faca. Coloque a nova lamina e verifique se a lamina esta
firmemente encaixada. Se a lamina de corte néo estiver firmemente encaixada, ela pode ser removida e ferida durante o trabalho.

10. Sistema de coleta de poeira.

Pos liberados durante o processamento de materiais, como tintas de chumbo, certos tipos de madeira, minerais e metais
podem ser perigosos para a saude. O contato com a pele ou a inalagdo de tais pos pode causar reagdes alérgicas e / ou doengas
do trato respiratério do operador ou das pessoas nas proximidades. Certos pds, como aqueles extraidos do processamento de faia
e carvalho, sdo considerados carcinogénicos, especialmente em combinagdo com produtos quimicos de tratamento de madeira
(cromato, conservantes, etc.). Se possivel, use um sistema de extragdo de poeira. Garanta boa ventilagdo no local de trabalho.
Recomenda-se usar uma mascara respiratoria com filtro Classe P2.

10.1. Ligue um sistema de aspirago.

Coloque a mangueira do sistema de aspiragdo no bocal. Ligue a mangueira com um sistema de aspiragéo ou um aspirador
de po (alguns modelos tém um adaptador de aspirador extra). O aspirador utilizado deve ser adequado para manusear o material
tratado. Se o po¢ for particularmente nocivo para a saude ou cancerigeno
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poeira, use um aspirador especializado.

11. Operagéo da ferramenta elétrica.

11,1. Ajustando o &ngulo de corte.

Para cortes inclinados, a placa base pode ser inclinada para a direita ou esquerda para 45 °. Desparafuse os parafusos e
mova as placas da base levemente. Para fixar declives precisos, a placa base é fixada em 0 °, 22,5 ° e 45 ° a esquerda e
a direita. Incline a placa base para o angulo desejado. Encostas aleatérias podem ser definidas usando uma portadora. Em
seguida, aperte os parafusos novamente

12 Instrugdes de operagao.

Fluido lubrificante de refrigeragéo. Para evitar superaquecimento durante o corte de metais, vocé deve aplicar um fluido
lubrificante de refrigeragdo ao longo da linha de corte. A velocidade de rotagdo do motor da serra € ajustada girando e
ajustando o regulador de velocidade para a posi¢do desejada. Isso permite que vocé escolha a taxa de trabalho mais
adequada, dependendo das propriedades do material a ser tratado. Quanto mais alto o valor indicado no regulador, maior a
velocidade do motor da serra. Para uma operagdo mais rapida, o pung&o € equipado com um movimento pendular (volante)
da faca.

13. Manutengéo e servigo.

13.1. Manuteng&o e limpeza.

Para trabalhar bem e com seguranga, mantenha a ferramenta e os orificios de ventilagéo limpos. Limpe regularmente a
lamina de fixagéo da lamina. Para fazer isso, remova a folha de corte e agite os chips aderentes tocando levemente em
uma base estavel. A forte contaminagdo da motosserra pode causar mau funcionamento. Portanto, n&o corte materiais que
liberam uma grande quantidade de lascas e poeira da parte inferior ou do teto.

13,2. Em condigdes de trabalho extremamente pesadas, quando se cortam metais nas superficies internas do invélucro,
pode-se depositar um p6 transportador de corrente. Isso pode interferir no isolamento protetor do pungdo. Nestes casos,
recomenda-se a utilizagdo de um sistema de aspiragao estacionario, sopro frequente das aberturas de ventilagao. Lubrifique
periodicamente o rolete guia com uma gota de éleo da maquina. Verifique regularmente o rolete guia. Se estiver desgastado,
ele deve ser substituido por um centro de servigos autorizado da RAIDER.

14. Proteg@o ambiental.

A fim de proteger o meio ambiente, a ferramenta elétrica, os acessorios e a embalagem devem ser processados
adequadamente para a reutilizagdo das matérias-primas nele contidas. N&o elimine ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a Diretiva da UE 2012/19 / EC sobre dispositivos elétricos e eletronicos em fim da vida util e sua validagao
como lei nacional, as ferramentas elétricas que ndo podem mais ser usadas devem ser coletadas separadamente e
submetidas a processamento apropriado para recuperar o contetdo. -los valiosas matérias-primas secundérias.
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EXPLODED VIEW

40 41 k2 43 4 45

SPARE PART LIST

PART NO. DESCRIPTION QUANTITY
1 Wind Guard 1 0,06

2 Screw ST4.2x60 2 0,02

3 Stator 1 3,39

4 Housing 1 0,75

5 Right Rear Handle 1 0,75

6 Screw ST4.2x16 7 0,01

7 Screw ST4.2x14 6 0,01

8 Heat Insulation Plate 2 0,04
9 Screw ST2.9x10 4 0,01

10 Brush Holder 2 0,1

11 Electric Spring 2 0,08



12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

31
32
33
34
35
36
37

38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54

Carbon Brush 2 0,26
Front Cover 1 0,35
Screw M4X28 2 0,01
Spring for Blade Latch 1
Movable Pin 1 0,04
Reciprocating Pole 1 0,27
Upper Guide Bushing 1
Upper Guide Bushing Presser 1
Spring Washer4 10 0,01
Screw M4x10 2 0,01
Transmission Roller 1 0,22
Needle Bearing 1 0,07
Pin @5X15 1 0,03
Transmission Wheel 1
Balance Block 1 1,75
Needle Bearing 1 0,23
Wheel Gear 1 2,93
Gear Washer ©8.2x®14.5%0.5
Gear shaft 1 0,15
Washer ®12x®6.3x0.5 1
Pin @4X24 3 0,03
Screw ST4.2x25 2 0,01
Pin @6X30 1 0,04
Gear Box Assy 1 2,18
Air Control Dial Button 1
Ironcap 2 0,01

Circlip4 2 0,01

Steel ball S®2.5 2 0,01
Air Adjust Block 1 0,05
Blower Seat 1 0,05
Paper Washer 1 0,02
Rectangular circle ®26x®29x3
Bearing 6000 1 0,76
Rotor 1 4,79

Anti-dust Ring 1 0,01
Flat Washer ®4 2 0,01
Blade Latch 1 0,14
Blade Latch Wedge 1 0,01
Screw ST4.2x65 2 0,02
Transmission Box 1 1,06

Lower Guide Bushing Spring 1
Lower Guide Bushing Washer

Square Oil-proof Ring 1
Square Oil-proof Ring Holder 1
Lower Guide Bushing 1

0,04

0,33
0,01

0,91

0,06

0,04

0,02

0,02
0,02
0,62

0,01

0,14

0,03
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DECLARATION OF CONFORMITY
Cordless Jig Saw RDP-SJS20

RAIDERS

Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) [Oeknapupame Ha cobcTBeHa OTFOBOPHOCT,
4e TO3U NPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CrieaHuTe
cTaHgapTu u pasnopenbu:

(GB) We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity and accordance with
the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards und
Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ce produit est conforme aux standards et
directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e cumpre
as normas e regulamentagdes que se seguem:

() Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller och foljer féljande standarder och
bestammelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettéd tdma tuote tayttdad seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségiink teljes tudataban kijelentjlk,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az
aldbbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-11:2010

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:
(SK)  Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:
(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc, ze
ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:
(LT) Prisimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad S8is gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:
(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojo$iem standartiem un
nolikumiem:
(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et
see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:
(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ¢t produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:
(HR) Izjavljulemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:
(RUS) TlMog cBolo OTBETCTBEHHOCTb 3asiBnsieMm,
YTO JaHHOe M3pgenve COOTBETCTBYET CredytoLmm
cTaHgapTam 1 Hopmam:
(UA) Ha cBow BnacHy BLUNOBLUAMbHIOTL
3asBrnsiemMo, WO [faHe obnagHaHHs BLUMOBLLae
HacTynHuM ctaHgapTam | Hopmatueam:
(GR) AnAwvoupe utrelBuva OTI TO TTPOIOV QUTO
OUUQWVEI Kal TNPEi TOUG TTAPAKATW KAVOVICUOUG
KAl TTPOTUTTA:
(MK) Hue nop Hawa nuyHa OAroBOPHOCT Aeka
OBOj MPOU3BOA € BO COIMAacHOCT CO cregHuTe
CTaHOapaun v perynatmeu:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015

2006/42/EC
2014/30/EU MA STER
EURO Export L /Zn et
Place&Date of Issue: , Sofia 1231 /
Sofia, Bulgaria 248 Lomsk° shose® b;zld rand Manager:
July 09, 2018 tax: +389 28407 Krasimir Petkov
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Cordless Jig Saw
Brand: RAIDER
Type Designation: RDP-SJS20

is designed and manufactured in conformity with following Directives:
2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;
2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

'EUROMASTER

Place&Date of Issue: . Export LTD.

Sofia, Bulgaria Buigaria. SOfBIEAY Manager:
sko shose® .
July 09, 2018 24?.\;?":35929340722

%(,' e %éﬂ‘/

Krasimir Petkov



c € RAIDERSS

EO OEKIAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt OO}
Appec: Cocua 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpoaykT: AKymynaTtopeH npo6oaeH TPMOH
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopgen: RDP-SJS20

€ NpoeKTupaH u npounsBeneH B CbOTBETCTBME CbC CrnegHUTe AUPEKTUBU:

2006/42/EO Ha EBponeickus napnameHT M Ha CbBeta oT 17 man 2006 rogMHa OTHOCHO
MalUMHUTE;

2014/30/EC Ha eBpoOmneWCKUA MaprnamMeHT U Ha cbBeTa oT 26 cpeBpyapu 2014 roguHa 3a

XapMOHU3uUpaHe Ha 3aKoHopaTerficTBaTa Ha AbpXaBUTe YNIeHKM OTHOCHO erileKTpoMarHutHaTta
CbBMECTUMOCT

n OTroBaps Ha USUCKBAHUATA Ha CrnegHUTe CTaHOapTU:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

Msicto n aaTta Ha usgaBaHe:

/‘—7
Codus, Bunrapus opn IEHUAKBP: 7 = g’,&é/
09 tonn 2018 r LEBP! Rﬁi{'ﬁr pacumunp I'IeTK?X//@;?@—‘ //éz

VUMMOPT - EKCMOPT
00
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Bivd.

Produs: Ferastrau pendular
Trademark: RAIDER
Model: RDP-SJS20

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

shosee bivd.

Lomsko
. 2934 07 22

tax: +359

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria
July 09, 2018
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C€

ES - 1ZJAVA EU O SKLADNOSTI

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

lzdelek: Nihajna vbodna zaga
Blagovna znamka: RAIDER
Model: RDP-SJS20

je zasnovan in izdelan v skladu z naslednjimi direktivami:
2006/42/EC

2014/30/EC

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:2015

Tehniéno dokumentacijo v EU se zagotavlja s strani:
EUROMASTER Import- Export Ltd.

Kraj in datum izdaje:

%( /e fbo
Sofija, Bolgarija

July 09, 2018 o Krasimir Petkov
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Mawmnute ,RAIDER” ca KOHCTPyMpaHW 1 Npou3BeAeHn cbrmacHo aeicTealyute B Peny6bnuka
Bbnrapusi HOpMaTUBHW [OKYMEHTW W CTaHAAPTU 3a CLOTBETCTBUE C BCUUKM M3UCKBAHMS 3@ Ge30nacHoCT.
CbabpxaHue 1 06xBaT Ha TbproBckara rapaHLus

Tbproeckata rapaHuus, kosto “Espomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[] naBa 3a TeputopusTa Ha Penybnuka Bbnrapus e kakTo cneaga:
- 36 Mecella 3a BCUYKW €NEeKTPOMHCTPYMEHTU oT cepusaTta Raider Pro;
- 24 mecella 3a (hU3NYECKMN NULIA -eNeKTPOUHCTPYMeHTH oT cepunTe Raider Garden Tools, Raider Power Tools , Raider Pneumatic
- 12 mecela 3a opuanYeckn nuua - enekTpouHcTpymeHTn ot cepunte Raider Garden Tools 1 Raider Power Tools, Raider Pneumatic
TbproBckaTa rapaHuusi e BanuaHa npu NpefocTassiHe Ha rapaHLMOHHA KapTa MoMb/IHEHa MPaBUMIHO B MOMEHTa Ha 3akynyBaHe Ha MaluuHaTa u cuckaneH
KkacoB 6oH unu dakTypa. FapaHLMoHHaTa kapTa TpsitBa Aa CbAbpka MOAES, CEPUEH HOMEP, UME MOAMNUC 1 NeYaT Ha TbproBelia NpoAan MaluuHaTa, Noanuc ot
CTpaHa Ha Kf1eHTa, Ye € 3ano3Har C rapaHLMOHHUTE YCIOBUS 1 JaTaTta Ha nokynkara. HenombHeHn Unu NoANpaBeHu rapaHUMOHHI KapTu ca HesanuaHu. 3a
peknamauysi ce npuemar camo A06pe MOYMCTEHN MALUMHI B OPUTMHANHA KYTUSI U MbIIHA OKOMMIeKToBKa!
MatuuHuTe TpsibBa Aa Ce M3Non3sar camo no npeaHasHayeHne 1 B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMSITa 3a yrioTpeba.
3a pa ce rapaHTupa GesonacHara pabota € HeOBXOAMMO KNMeHTa fAa Ce 3anosHae A0GPe C MHCTpyKuMUTe 3a yrotpeba Ha MaluwHaTta, npasunara 3a
6e30MacHOCT Npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO W NpeAHa3HaueHre. MalumHaTa U31cKea NepuoaMYHO MOYUCTBAHE W MOAXOASLLA NOAAPBKKA.
FapaHuMsiTa He NokpuBa:
- M3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NMOKPUTUE Ha MaLLVHATa;
- 4acTV 1 KOHCYMaTWBW, KOUTO MOANEXAT Ha U3HOCBaHE, MPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KAaTo HanpUMep: rPec 1 Macio, YeTK1, BOAAYM, OMOPHI POFKX, TaMMOHM,
rYMEHU MaHLLOHW, 3a[BWXBALLN PEMbLW, CTIMPAYKM, aKyMYNaTopHU GaTepuy, rbBKaB Ban C WMo, narepu, CEMepuHri, GyTarno ¢ yAapHUK Ha Takepu 1 p.;
- AOMbIHUTENHIN aKCECOap 1 KOHCYMATUBM KaTo: PbKOXBATKM, CTPYIMHUK, Gatepuu, KyTuu, 3apsiaHn YCTPOCTBa, CBPEANa, INCKOBE 3a psidaHe, Cekadll HOXOBE,
BEPUIY, LLKYPKY, OrPaHUYMTENN, NONNP-LLaibu, NaTPOHHNLM (3aXBaTH 1 AbpXKaun Ha PEXELLMSIT MHCTPYMEHT), Makapara 3a kopfa W camara kopia 3a Kocadku
nap;
- CTONSIEMU ENEKTPULECKN NPEANA3NTENN I KPYLLKK;
- MEXaHWU4HM NOBPE/VN Ha KOpMyCa W BCUUKM BLHLLUHW €EMEHTI Ha U3AENUETO, BKIIOUUTENHO AeKOpaTUBHY;
- NpeanasuTent 3a o4, NPeANasnTeni 3a PEXeLLU UHCTPYMEHTH, ryMUpaHU NoYM, 3aKonyarnki, fMHeanu u ap.;
- 3axpaHBaly kaben u wencern;
- LUSINOCTHNTE NOBPEAM Ha UHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHM OT NPUPOAHN BEACTBUS, KaTO NOXapW, HABOAHEHWSs, 3eMeTpeceHus u Ap.; OTnafaHe Ha rapaHuusTa.
dupma “Epomactep WE” OO[] He e oTroBopHa 3a MoBpeau NpUHMHEeHW OT TpeTw nuua, kato ,EnekTpocHabouTenHu apyxectsa’, NoBpeau OT BbHLUEH
xapaKTep, KaTo TOKOBM YAapu, HECTaHAAPTHW 3axpaHBaLL/ HANPEXEHUS U Ma NPaBOTO fja OTKaXe rapaHLMOHHO 0BCyxXBaHe Npu:
- HECBOTBETCTBALL, (UMW HEMOMbITHEH) CEPUEH HOMEP Ha WU3[ENNETO C TO3 MOMbIIHEH Ha rapaHLMOHHaTa kapTa;
- 3aMMYeH UK NUNCBALL NHAETUMUKALIMOHEH ETUKET Ha MalLnHaTa;
- MOBPEAM Bb3HWUKHAMM MPU TPAHCTIOPT, HEMPABUIHO CbXPaHEHUE U MOHTAX Ha MaluuHaTa;
- HanpaBeH ONUT 3a HEOTOPU3NPaHa CepBU3HA HaMeca B HeyNbIIHOMOLLEHa cepBu3Ha 6a3a;
- MOBPEAM, KOUTO Ca NPUYMHEHN B CMEACTBUE Ha HenpaBuHa ynotpeba (HecnassaHe MHCTPYKUMSITA 3@ eKCrifoaTaLmsl) Ha MalunMHaTa oT CTpaHa Ha KneHTa
WK TPETU NnLa;
- NOBPeAN NPUYNHEHN B PE3YNTaT Ha M3NOMN3BaHETO Ha MalWHaTa B pyra CpeAa OCBEH npenopbyaHara oT NpounssoAnTens
(BNaXHOCT, TeMnepaTypa, BEHTUMALWS, HANPEXEeHUe, 3anpalleHoCT 1 4p.);
- MOBpeAM, MPUYMHEHN OT NoNaAaHe Ha BbHLLHM Tena B MaluvHaTa;
- IOBPeay, NPUYMHEHN B CNEACTBUE Ha HEBPexXHO BopaBeHe C MalLWHATE;
- noBpefia Ha pOTOP WNKM CTaTop, M3passiBalla Ce B CrenBaHe Mexay TsiX, CMEACTBUE Ha CTOMsIBaHe Ha M30MALMWUTE, MPUYMHEHO OT MPOLLIKUTENHO
npeToBapBaHe;
- NoBpe/ja Ha POTOP WM CTATOp NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapyLLEHa BEHTUNALWS, U3passiBalla ce B NPOMsiHa Ha LiBETa Ha KOMEKTOpa Uik HaMOTKUTE;
- IMNCBAT 3aLLUMTHI ANCKOBE, ONOPHM NMIOTOBE UK APYTY KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMSITA Ha MHCTPYMEHTa 1 Ca NpeaHa3HaueHu 3a OCUrypsiBaHeTo
Ha GesonacHarta My 1 NpaBurHa excroarauus;
- 3axpaHBaLLMsT kaGen Ha UHCTPYMEHTa € yAbIkaBaH UM MOAMEHSH OT KINEHTa;
- noBpejara € npuyMHeHa OT MpeToBapBaHe WM NWNCa Ha BEHTUNaLWs, HE[OCTATbYHO UMW HEMpPaBUIHO CMa3sBaHe Ha ABWKELLUTE Ce KOMMOHEHTU Ha
M3[ENNEeTO - B TOBA YMCIIO BCUYKW MHEBMATUYHI MHCTPYMEHTM OT cepusita Raider Pneumatic, 3a KOUTO e Hy)KHO CrieumanHo Macno (MHeBMaTU4HO)
- M3HOCBaHe W GriokvpaHn narepy Nopaau NpeToBapeaHe, NPOAbIKUTENHA paBoTa Unu npax;
- pasbuta narepHa BTYInKa;
- pa3buTo narepHo rHeafo oT BGrok1paH narep unu pasbura BTynka;
- HapyluaBaHe LenocTTa Ha 3buTe Ha 3b6HU NpeaaBku (CHyMNeHn, M3HOCEHN);
- Ppa3buTO LUNOHKOBO UMK Pe36OBO CbeANHEHME;
- MoBpeAa B eN.KMo4 UMK eNEKTPOHHO YNPaBMEeHNe NPUYMHEHE OT Mpax UK CYymnBaHe;
- noBpeAeHa peAyKTOpHa KyTusi (rnaBa) NPUYMHEHO OT 3acCTONOPSIBALLMS MEXaHNU3bM;
- nosiBa Ha HeobuyaliHa xnabuHa mexay 6yTano u LMNMHABLP B pe3ynTar Ha NpeToBapeaHe, NPOAbIKUTENHA paboTa Unn nNpax;
- 3arsiraHe Mexay GyTano 1 UWMMHABP B Pe3ynTar Ha npeToBapBaHe, NPoAbIXUTENHa paboTa unu npax;
- NOBPEEHO LIEHTPOBEXHO KOMENo u crvpadka (MPOMeHeH LBST) — AbMku ce Ha pabota ¢ 6rokMpaHa cnupadka; CpoKbT 3a OTPEMOHTUPaHe Ha NnpueTy B
CepBu3a MalUMHW € B paMKUTE Ha e[uH MeceLl.
CepBu3nTE HE HOCSIT OTFOBOPHOCT 38 MaLUMHW, HE MOTbPCEHN OT COBCTBEHULIMTE UM €UH MEecel| Crief 3aKOHHUSI CPOK 3a PEMOHT! 3akoHoBaTa rapaHums e
CbrnacHo uanckeaHusTa Ha 33r1.
HesaBu1ciMo OT ThproBckaTa rapaHLUMsi NpoAaBaybT OTroBapsi 3a Nuncarta Ha CbOTBETCTBME Ha NOTpeGuTenckata cToka C AoroBopa 3a npoaaxba ChriacHo
rapaHumsTa no un. 112 — 115.
Un. 112. (1) MNpwn HeckoTBETCTBME Ha NoTpebuTenckaTa cToka ¢ JoroBopa 3a npofaxba NoTpebUTensT MMa NpaBo Aa Npeassy peknamaums, KaTo noucka ot
npofasadya Aa Np1Be/e CTokaTa B CbOTBETCTBUE C 4OrOBOpa 3a npoaax6a. B T03u criyyart NoTpeGuTenst Moxe Aa u3bupa Mexay u3BbplUBaHE Ha PEMOHT Ha
cToKaTa UK 3amMsiHaTa i1 C HoBa, OCBEH ako TOBa € HEBb3MOXHO UMK N3GPaHMSIT OT HEro HauMH 3a 0Ge3LLETEHNE € HENPOMOPLIMOHASIEH B CPABHEHWE C APYrus.
(2) Cwmsita ce, Ye AafieH HaunH 3a oGeslueTsiBaHe Ha NOTPeBUTENs e HeNPOMOPLIMOHASIEH, ako HEFOBOTO W3MOM3BaHe Hanara pasxoau Ha npoaasaya, KouTo B
CpaBHeHWe C pYrvsi HaYMH Ha obe3lueTsiBaHe ca HepasyMHM, KaTo ce B3emat NpeaBua:
1. CTOMHOCTTa Ha noTpeGuTenckara cToka, ako HsiMalle NUNca Ha HECbOTBETCTBE;
2. 3HAYNMOCTTa Ha HECOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa Aa Ce NPEe/NoXM Ha NoTpebuTens Apyr HaunH Ha obesleTsiBaHe, KOWTO He € CBbP3aH CbC 3HAUNTENHN Heyno6CTBa 3a Hero.
Un. 113. (1) Korato noTpebutenckara cToka He CbOTBETCTBA Ha [0roBopa 3a npoaaxba, NpoaaBaqbT € ANbXeH Aa A NpuBee B CbOTBETCTBUE C [J0rOBOPa 3a
npopax6a.
(2) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOrOBOpa 3a npojaxGa TpsibBa Aa Ce M3BLPLUM B PaMKUTE Ha OuH MECeLl, CHUTaHO OT
NpeasBSBaHETO Ha PeknamaumsTa ot notpeburens.
(3) Criea n3TM4aHETO Ha Cpoka Mo an. 2 NoTpeGUTEnsT UMa npaeo [Ja pa3sany [OroBopa U Aa My Gbie Bb3cTaHOBEHa 3annareHara cyma WmW [a ucka
HamansBaHe Ha ueHaTa Ha notpebuTenckara cToka cbrnacHo un. 114.
(4) MpueexpaHeTo Ha NnoTpebuTenckara CToka B CbOTBETCTBME C A0roBopa 3a npoaax6a e GeannartHo 3a notpebutens. Toit He 4bMKM pa3xoam 3a ekcneanpaxe
Ha noTpebuTenckara CToka N 3a Matepuant 1 TpyA, CBbP3aHn C PEeMOHTa i, 1 He TpsiGBa fla MoHacs 3HaYMTeNnHU Heyo6eTsa.
(5) MoTpeGuTensT Moxe Aa Ucka 1 OGE3LLETEHME 3a NPETbPNEHUTE BCEACTBUE HA HECLOTBETCTBUETO BPEaU.
Un. 114. (1) MNpu HecboTBETCTBME Ha MoTpebuTenckata cToka ¢ AoroBopa 3a npopaxba u koraTo NOTpebUTENsT He e yOOBNETBOPEH OT peluaBaHeTo Ha
peknamauusTa no 4n. 113, Ton uma npaso Ha U36Op Mexzy eaHa OT CreAHUTE Bb3MOXHOCTU:
1. pasBansiHe Ha AOroBOpa W Bb3CTaHOBSIBAHE Ha 3anfiaTeHarta oT Hero Cyma;
2. HamarnsBaHe Ha LeHaTa.
(2) MoTpeGuUTENST He MOXe Aa NPETEHAMPA 3a Bb3CTAHOBSIBaHe Ha 3annareHara Cyma v 3a HamansiBaHe LieHaTa Ha CToKarTa, Korato ThProBeLbT e Cbracu
[fia GbAe U3BbpLUEHA 3aMsiHa Ha noTpebuTenckara CToka ¢ HoBa WM [ja Ce NoMnpaBy CTOKaTa B PaMKUTE Ha €AUH MeceL, OT NpeasiBsBaHe Ha peknamauusita
oT noTpebutens.
(3) TbproBeLbT e AMbXEH Aa YAOBNETBOPU WCKaHe 3a pa3BasnsiHe Ha [OroBOpa W [a Bb3CTAaHOBM 3annareHata ot notpeGuTens cyma, korato criej karo e
YAOBNETBOPUN TPU peknamaLuuy Ha noTpeGuTensi Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha eHa U Cblla CTOKa, B paMKUTE Ha CpoKa Ha rapaHuusta no un. 115, e
Hanuue creqgatla nosisa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKATa C JOroBOpa 3a npoaax6a.
(4) MoTpe6uUTensT He MOXe Aa NPETeHAMPa 3a pasBarisiHe Ha [A0roBopa, ako HECLOTBETCTBMETO Ha NoTpeGuUTenckara CToka C [JOroBOpa € He3Ha4UTEnNHo. Y.
115. (1) MoTpebuTensT Moxe Aa ynpakHu NpaBoTo C1 MO TO3W pa3aen B CPOK [0 [ABE roAnHKU, CHMTaHO OT AOCTaBSHETO Ha noTpebuTtenckara cToka.
(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Tedye Npe3 BpeMeTo, HeOBXOANMO 3a NonpaskaTa UMy 3amsiHaTa Ha noTpebuTenckara CToka Unu 3a NocTUraHe Ha criopasyMeHme
Mexay npoaasaya 1 noTpebutens 3a peluapaHe Ha cropa.
(3) YnpaxHsiBaHETO Ha NPaBOTO Ha NOTpebuTens no an. 1 He e 06BbP3aHO C HIKaKBLB APYr CPOK 3a NpeasBsBaHe Ha UCK, PasniMyeH oT cpoka no an. 1.
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii catre
consumatorii casnici (pentru toata gama RAIDER).
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul termenului
de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada de
garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.In cazul in care
produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea folosirii
acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la data
preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul economic
are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipulare,
transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a acestuia
,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUL!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost, la
solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care lucrarea
nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu o garantie
de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

* SC STEFAN ALEX SRL- STR.PARCULUI BL.K4,SCE,AP.1, CALARASI , TEL : 0735.199.024

+ ABC INTERNATIONAL SRL - STR.BABADAG NR.5,BLOC1SC.A PARTER,TULCEA; TEL :
0240.518.260

» EURO 107 SRL - SOS.CHITILEI 60A SECT1, BUCURESTI ; TEL : 021.668.72.60

* SCVIVAMETAL DECOR SRL-STR.ALBESTINR. 10 (ININCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
CURTEA DE ARGES; TEL : 0722.531.168 / 0732.148.633

*+ SC BUFFALO COM SRL — SOS TRANSILVANIEI, NR 17-19, ORADEA ; TEL: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- PIATA CHIRIAC MAGAZINUL UNIVERSAL, CRAIOVA,JUDETUL DOLJ,
TEL.0788.419.858,FAX 0251.522.131

*+ SCGUMSERVICE SRL,MIERCUREACIUC,STR.GEORGE COSBUCNR. 14, TEL.0266371194.1
+ SC ADA TRADING SRL CALEA BUCURESTILOR NR.64, BLOC C1-3, OTOPENI ILFOV.TEL/
FAX 0213504379

+ SC TEHNO HOBY SRL STRADA EROU BUCUR.NR.9, PIATRA NEAMT, JUDETUL
NEAMT;TEL.0233236333, FAX.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, SOS ALEXANDRIEI, NR. 6A, BRAGADIRU, ILFOV, TEL 0214201637,
FAX 0214201638

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr Data Data Reparatie Prelungire | Garantie ptr. Nume si Semnatura
crt | reclamatie rezolvare executata/ garantie service semnatura consumator
reclamatie piese depanator
inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea
produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completarile ulterioare
republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale de
conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008,
cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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ELEKTROINSTRUMENTI ,RAIDER” SU KONSTRUISANI | PROIZVEDENI U SAGLASNOSTI SA
NORMATIVNIM DOKUMENTIMA | STANDARDIMA U SKLADU SA SVIM ZAHTEVIMA ZA BEZBEDNOST
KOJI VAZE NA TERITROIJI SRBIJA

SADRZAJ | OBUHVAT TRGOVACKE GARANCIJE

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je ..... godine i teCe od datuma kupovine elektrouredjaja.

Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu, ako je
garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao, potpisan
od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni rac¢un kojim potvrdjuje
datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro o¢iS¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa naSe strane u garantnom roku se izvr§ava na sledeéi nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne obnavlja.
Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre poCetka upotrebe aparata paZzljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za to za
Sta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no €iS¢enje i adekvatno odrzavanje.

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrodni matrijal koji podleZe habanju prilikom upotrebe kao to su: grejs, ulje, Cetke, valjci, i dr.
- dodatni pribor i potro$ni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seCenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka ostecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za oci, Stitnici za dodatke
za secenje, gumene ploce, ucvrscivadi, lenjiri, kabal i utiCnica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao posirdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u sledeé¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je upisan
na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovladéenog servisa ve¢ pokuSao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene u
uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenje rotoraiili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrokovana
prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preoptereéenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravhomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj da
osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokretnih
komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.
Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovla$éeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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ENEKTPUYHNTE ANAPATU “PAJOEP” CE AU3AJHNPAHN 1 MPOV3BEAEHM BO COTMACHOCT CO HOPMATUBHUTE
[IOKYMEHTW W CTAHOAPAW BO COMMACHOCT CO CUTE BAPAHA 3A BESBEAHOCT LUTO CE NMPAMEHYBAAT.

COAOPXWHATA U ON®AT HA TAPAHUUJATA

Ycnosu Ha MapaHuujata

PokoT Ha rapaHLujaTa ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT JIUCT 1 BaXU Of
[aTyMOT Ha KynyBatbe Ha NPOU3BOAOT.

KynysauoT/KopucHuKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaso Ha
BecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT

[OKOMKY UCTWOT € BO rapaHTUpaHuoT Nepuoa, [OKOMKY rapaHTHUOT
MIUCT € NPaBUITHO NOMNOMHETH CO

NoTNUC W NeyaT of CTpaHa Ha NPOAABAYOT Koj ro MpoAan ypeaor,
NOTMLINNLAH 04 CTPaHa Ha KynyBayot

koj NOTBpAYBA [leka € 3ano3HaeH Co YCNOBUTe Ha rapaHLmjaTa v co
(huckanHa cmeTka Unu hakTypa koja ro noTBpAyBa 4aTyMOT Ha Ky-
nyBatbe Ha enekTpUYHUOT anapar.

3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6uaar npumenn camo fobpo wc-
YUCTEHN MALLMHN!

lMonpaBkaTa Ha fethekTin Npu3HaTH O Halla CTpaHa BO rapaHTupa-
HWOT POK CE U3BeflyBa Ha CrieaHNoT

HaumH: No Halw u3bop r nonpasame AedekTHUTe ypean 6eannatHo
NN T MeHyBaMe 3a HOBU [JOKOMKY ce

BO rapaHTHUOT POK 11 IOKOITKY HE € MOXHO CepBUCUPatbE.

Ypepnot TpeGa Aa ce kopuUCTM CTPOro No ynaTcTBaTa v nponucute
nponuLIaHUK BO ynaTcTBoTO.

3a 6e36eHO paboTere CO ENEKTPUYHNOT ypes HEOMXOLHO € Kymy-
BaYOT NPef Aia 3anoyHe o KOpUCTEHEe

Ha ype[oT, fla ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynoTpeba, Aa ce 3a-
no3Hae co cTaBkuTe 3a 6e3beaHocT npu

pa6oTa 1 ja ro KOPUCTW YPeAoT 3a Toa LTO € HaBeJeHo BO ynat-
cTBOTO. YpenoT 6apa nepnoanyHo

UUCTEHE W aieKBATHO OfIPXKYBatbe.

lapaHuwjaTa He ondaka:

- [yBetbe Ha 6ojaTa Ha MalLMHaTa.

- [lenoBu v NOTPOLLHN MaTepujanu koj noanexar Ha abete npu yno-
Tpeba, kako LTo ce: MacT, Macno,

YeTKULW, BOAUYM, Barbaly, poniku, MOAMOLLKM, MOTOHCKN peMeHU,
tnekcnbunHo BpaTuno,

narepu, ceMepuHru, Knun, paboTHo Tpkano u Ap.

- Onpema u MaTepujanu kako WTo ce: Pauku,kabnu, 6atepuu, KyTuu,
[0AaToOLM 3a HamnojyBatbe, Byprim, AUCKOBM 33 CEYetse, HOXKEBU
naHLy, WMWPTAK, TPaHUYHILY, KOHEL, 3@ Ceyvetse 1 Ap.

- CTONEHN eNeKTPUYHN OCUTYPYBaYN U 3aLUTUTH

- MexaHuyk owwTeTyBakba Ha TeNoTo Ha ypeaoT, AeKOpaTUBHM ene-
MEHTHU.

- 3awTunTa 3a 04MTe, 3aLUTUTA 3a CeYeHe, TyMUpaHi NoYKK, 3aTea-
pauu, Mepuna v fip.

- Kaben u npuknydouu.

- LlenokynHo owTeTyBatbe Ha anapaToT HacTaHaTo kako nocneanya
0f noxap, nonnaea, 3emMjoTpec 1 cr.

MoHuwTyBatbe Ha rapaHuujaTa

[MpaBoTo Aa ce MOHWLWTK NonpaBkaTta (PEMOHT) BO paMkuTe Ha ra-
PaHTHWOT NEPUOL € BO CrieHUBE CRyyan:

- CepuckujoT 6poj 3aBeaeH BO rapaHuujata He ofroBapa Co Ce-
puckujoT 6poj Ha MalMHaTa.

- Hanennuuyata 3a ugeHTudukalmja 3aneneHa Ha Npou3BoAoT €
n3bpuLiaHa unv e ucyesHata.

- [lokonky ipyro nuLe Koe He e OBNacTeHNOT cepaic ce obuae fa
ro nonpasar ypefoT.

- [lokonky He ce nojaBu kako pe3ynTaT Ha HecoofBeTHa ynotpeba
Ha ypenoT (He CNeAN M MHCTPYKLuUTe

HaBe[eHy BO yNaTCTBOTO) OA CTPaHa Ha KynyBayoT Unu Apyro fuLe.
- [leckTOT € Npean3BIKaH of HeBHUMATeNHa ynotpeba co anapatoT
- OwTeTyBaka Npean3Bukanm of pabota co foTpajaHun (Mnu nowo
NOCTaBEHM) ENEMEHTH 3a CeYEHE

- OwTeTyBarata Ha pOTOPOT UM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocre-
AuLa Ha ToneweTo Ha nonauymjata

npean3BIUKaHo of NPeKyMepHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBawbara Ha poTOpOT UMK CTaTOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonTo-
BapyBatbe UM OLUTETEH Ha CUCTEMOT

3a BEHTMNaumja Koja ce MaHUdecTpa Co paMHOMEPHO MOTEMHY-
Batbe Ha KOMEKTOPOT MM HamMoTKaTa.

-HepocTturaat 3alWTUTHUTE AUCKOBM, UAM APYrY IENOBH KOM CE Aen
0f} COCTaBHaTa onpema v ce

HameHeTy 3a Aa ce 0be3benn 6e3benHo paboTere CO ypenoT kora
ce KOPUCTM NPaBUITHO.

- EnekTpuyHnoT kaben Ha MalluHaTa e NpoAOMKEH UMW 3aMEHM OA
CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwrTeTyBatba Ha ypesoT o4 NpeonTepeTyBatbe, nola BeHTuna-
Linja 1 04 HEOBOMHO NOAMAYKyBak-e Ha NOLABUKHUTE AEN0BU

- OwTeTeHM narepu nopagu NpeonToBapyBakbe WM AONroTpajHa
pabora.

- CKpLueHo nerno 3a narepv of cTpaa Ha GnokupaH narep

- HekomnneTeH 3ab Ha 3an4aHuKoT (CKpLUEH, U3abeH)

- CKPLLEHO LUMOHKOBO UMY BUNYLUECTO NEXMLITE

- OwTeTyBatba BO enekTpukaTta 3a KNnyyoT kako pesynTat Ha npa-
LUMHa UNK KpLUEHbe

- OwTeTyBakbe Ha peayKUMOHaTa KyTuja (fnaBa) HacTaHaTo of Me-
XaHW3aMoT 3a 3aKnyyyBatbe

- [ojaBa Ha HeBoobuyaeHa nabaBocT nomery KIUnoT U LMnMHLapoT
kako pesynTar Ha

npeonTepeTyBatbe, AONrOTpajHa ynotpeba unu npawwmHa

- 3aTerHaToct nomery KnunoT 1 LUNWHAAPOT Kako pe3ynTar Ha npe-
onTepeTyBatbe npekymepHa ynotpeba

UnK npavnHa

- OwWTeTEHO LIEHTPaNHOTO TPKamno 1 koyHuuaTa(npomeHeTa Ha 6oja)
- nocneguua Ha pa6ota co

GrokupaHa kouHuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaBka Ha ypegoT Koj € NpuMeHa BO CepBUCOT
e 45 peHa.

OBRACTEHMOT CEPBUC HE CHOCW OLITOBOPHOCT 3@ OnpemaTa [OKONKy
COMCTBEHWKOT He ja MoaurHe efeH

MeceL| N0 UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a Monpaska Ha MalunHaTal



RATER™
%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%

GARANCIJSKA I1ZJAVA

%

%
N
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Zahvaljujemo se vam za nakup proizvoda Raider in upamo, da boste z njim zadovoljni. Ce
bo proizvod potreben popravila v garancijskem roku, se najprej posvetujte z vasim proda-
jalcem, ki vam je proizvod prodal ali s pooblaséenem serviserjem. Da bi se izognili nepo-
trebnim nevseénostim, vam svetujemo, da preden poklicete najblizjega pooblaséenega
serviserja, ponovno pazljivo preberete navodila za uporabo.
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1IZJAVA GARANCIJE:
Garancijski list vam v garancijskem roku zagotavlja brezpla¢no popravilo proizvoda Raider,
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POGOJI ZA UVELJAVLJANJE GARANCIJE:

1. Garancija velja, ¢e poleg pokvarjenega proizvoda priloZite pravilno in v celoti izpolnjen
garancijski list ter prilozite racun.

Garancija ne zajema naslednjih posegov:

a) Vzdrzevanije, popravilo ali zamenjave delov zaradi normalne obrabe,

b) Popravilo $kode, ki je nastala zaradi;

- nepravilne uporabe, neupostevanja navodil za uporabo,

- popravila, ki ga je opravila nepooblas¢ena oseba,

- nesrece, vode, ognja ali katerega koli vzroka, ki ga DAJALEC GARANCIJE ne more na-
dzorovati,

Za vsa garancijska popravila vam kot nosilec garancije jam¢i uvoznik / distributer:
TOPMASTER, D.O.O., Slovenceva ulica 24, 1000 Ljubljana

OZEMELJSKO OBMOCJE VELJAVNOSTI GARANCIJE:

Garancija je veljavna na ozemeljskem obmocju Republike Slovenije.

GARANCIJA:

Raider zagotavlja, da bo proizvod brezhibno deloval 12 mesecev (1 leto) od dneva nakupa.
Proizvod bo v tem roku od dneva nakupa deloval brez napak, ki bi bile posledica slabega
materiala ali slabe izdelave!

Ce se vtem &asu proizvod pokvari zaradi slabega materiala ali izdelave, ga bomo brezpladno
zamenjali z novim, ¢e bo €as popravila daljSi od 45 dni.

Za &as popravila se podalj$a garancijski rok. Cas zagotavljanja vzdrzevanja in dobave rez-
ervnih delov je tri (3) leta, po preteku garancije.

OPOZORILO: garancija ne izklju€uje pravic potroSnika, ki izhajajo iz odgovornosti proda-
jalca za napake na blagu.

POOBLASCENI SERVIS : TOPMASTER d.o.0.
Slovenceva ulica 24
1000 Ljubljana
Tel: 05/ 905 91 58
Fax:01/ 905 91 59

Oddaja stare elektricne in elektronske opreme (veljavno v evropski uniji in v drugih evrop-
skih drzavah s sistemom zbiranja lo¢enih odpadkov).
Ce je naizdelku ali na njegovi embalaZi ta simbol, pomeni, da z izdelkom ne smete
ravnati kot z gospodinjskimi odpadki. Morate ga oddati na ustrezno zbirno mesto
za recikliranje elektricne in elektronske opreme. S pravilno oddajo tega izdelka
boste pomagali prepregiti negativne posledice na okolje in zdravje ljudi, do katerih
bi prislo v primeru neustreznega ravnanja ob odstranitvi tega izdelka. Recikliranje
materiala bo pripomoglo k ohranjanju naravnih virov. PodrobnejSe informacije o
recikliranju tega izdelka lahko dobite pri lokalni mestni upravi, sluzbi za oddajanje
_ gospodinjskih odpadkov ali v trgovini, kjer ste izdelek kupili. Odpadno elektri¢no in
elektronsko opremo lahko oddate brezpla¢no tudi distributerju neposredno ob do-
bavi elektricne oziroma elektronske opreme.
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AgIoTIUN TrEAdTIOOA, agIOTIME TTEAATN,

TO TTPOIOVTA HAG UTTOKEIVTAl O€ auaTnpo éAeyxo TToidTnTag. EGv n cuokeun auTr| Tap” 6Aa autd KatoTe dev AeIToup-
yAoel dyoya, AutroUpaoTe TTOAU Kal 00G TTApaKAaAOUUE va ATTOTABEITE TTPOG TO THAKA POG EEUTTNPETNONG TTEAQTWV
oTnv d1EUBuvan TToU avaeEéPETal oTNV KApTa auTth. EuxapioTwg eigaoTe kal TnAepwvikd oTn didBeon oag aTtov apib-
uo oépPIg TTOU avagépeTal TNV KAPTA £yyunong. Ma tnv agiwaon Tng eyydnong IoxUouV Ta €EAG:

1. AuToi o1 6pol eyyunong pubuidouv TTPOGBETEG TTAPOXES £yyUnong. Agv Biyovtal aTré TNV £yyunaon auTr| ol VOUIPES
aglwaelg oag eyyunong. H eyylnor pag oag TTapéxeTal SwpPEeAv.

2. H gyyonon kaAUTITEl pOVO EAQTTWHOTA TNG GUOKEUNG TToU o@eilovTal atmodedelypéva ae a@dApa UAikou i Ta-
Paywyng Kal TTEPIOPIZETal KATA TNV KPiON POG O€ ATTOKATAOTAGN QUTWY TwV EAATTWHATWY | O€ avTIKATaoTaoN TNG
OUOKEUNG 00G.

3. A6 TnV gyyunor| Yag &aipouvTal Ta £§AG:

- BAGBeG TNG OUOKEUNG TTOU OQEiAoVTal O€ PN TAPNON TWV 0dNYIWY CUVAPUOAGYNONG ) a€ OXI CWOTH £yKataoTaon,
un TAPNON TwV 0dNYIWV XPAONG (OTTWG TT.X. oUVSEaN o€ e0QaAuévn Taon i o€ AdBog €idog pelpaTog) 1) O€ PN THPN-
on Twv 6pwV CUVTAPNONG Kal aoPAAEIag 1 o€ TTEPITTITWAN €KBEONG TNG GUOKEUNG OE ACUVABIOTEG KAIPIKEG TUVORKES
f og éMeIyPn  @povTidag Kal ouvTApnong. - BAABEG TNG GUOKEUNG TTOU o@EiAovTal O€ KATOXPNOTIKA 1 E0QaApévn
XPAON (OTTWG TT.X. UTTEPPAPTWON TNG CUCKEUAG i XPHON KN EYKEKPILEVWY EPYAAEiWV i ageooudp), o€ €i00d0 EEvwv
QVTIKEIEVWY OTN OUOKEUR (OTTWG TT.X. AUPOG, TTETPEG 1) OKOVN, BAABEG peTagopdc), doknon Biag A &évn eméupaon
(6TTwg . X. BAGRN amd TTwon). - BAABES TNG GUOKEUAG A THNUATWY TNG CUOKEUAG TToU o@eilovTal og ouvAdn A
@uoIkr @Bopd. KaAwdio Tpo@odoaiag kal BUCHA. - MeVIKEG {NUIEG OE PNXAVAMATA TTOU TTPOKAAOUVTal aTTd QUOIKES
KATAOTPOWYES, OTTWG TTUPKAYIEG, TTANUMUPEG, OEITHOI K.ATT., H akepaidTnTa TWV dOVTIWV TwV Ypavallwy (OTTaopéva,
@Bapuéva). - Mépn kal avoAwoIya, Ta OTToia UTTOKEIVTAI O Bopa AOyw Xpriang, 6TTwg AImavTikd, Addia, BoUpToEg,
0dnyoug, KUAivOpoUG, TAKAKIA, INAVTEG Kivnong, eUKaUTITOl AEOVEG, £dpava, OPPAYIOES, KATETEG EUPBOAWY Kal K.ATT.
Ageooudp kal avaAwaoiya 6TTwg AaBEG, akpo@UoIa, PTTaTapieg, BAKES, GOPTIOTEG, TPUTTAVIA, ICKOI KOTING, KAAEUIT,
BeAovia, opieg, aAuaideg, YUaASXaPTa, PEIWTAPES, BioKOUG OTIABWONG, KEPAAEG XAOOKOTITIKWY Kal GAAA. ZnuIEg
TIOU TTPOKAAOUVTaI aTTO UTTEPQPOPTWON ) EAAEIYN agpICPOU Kal aveTtapkr AITTavan Twv KIVOUUEVWY £60pTNHATWY.
BAGBN a1ov NAEKTPIKG BIOKATITN 1) GTOV NAEKTPOVIKS €AeyXo Adyw okdvng i Bpavong. ®Bapuéva poulepdv ri utrho-
Kapiopéva Adyw uTrEp@OPTWAONG, ouveXoUg AsIToupyiag ) okovnG. ZTTACIPO PEIWTAPA (KEPAAR) TTOU TTPOKOAEITAl
a1rd TO PNXaviopd @pévou. - BAGBN Tou potopa ) KOpWvag, TTOU GUVIoTaTAl GTN GUYKOAANGON PETagl Toug, Adyw
TAENG TNG HOVWONG TTOU TTPOKAAEITaI OTTG GUVEXH UTTEPPOPTWAT. BAGBN 01O podTOPa ) KOPWVA TTOU TTPOKAAEITAI aTTd
uTTEPPOPTWAN A EANITTA AEPITUO, TTOU EKONAWVETAI WG OTTOXPWHATIOUOG TOU GUAAEKTN 1) Twv TTEPIEAiCewY. Mapouaia
aouvnBioTou XdopaTog avapeaa ato EUBOAO(TTIoTOVI) Kal ToV KUAIVOPO WG aTTOTEAETHA UTTEPPOPTIONG, GUVEXOUG
AeiToupyiag r okévng

4. H etaipeia GTC AeukadiTng dev @épel euBUVN yia {nNUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TPITOUG, “ETAIPEIEG TTAPOXNG NAE-
KTPIKNG EVEPYEIAG”, NUIEG aTTO EEWTEPIKN QUOT, OTTWG NAEKTPIKEG DIATAPAYKES, PN KAVOVIKH TAGN Kal £XEl TO DIKAiWHA
va apvnBei TNV TTapoxr eyyunong yia: - Kevé oeipiakd apiBud autol Tou YnXavhipoTog e CUMTIANPWHEVN KAPTA £Y-
yunong. - Alaypappévn 1 EAAEITTOUCA ETIKETA TOU INXAVAPATOG. - ZNUIEG ATTO TN METAPOPA, TNV AKATAAANAN aTT00A-
KEUON Kal TNV EYKATAOTAON PNXavnuaTwy. - MNpooTrddeia un egouaiodotnuévng apéuaong o€ un e5ouciodoTnuévo
KEVTPO €EUTTNPETNONG. - ZNUIEG TTOU TTPOKARBNKAV atrd Kakr XpAon (Mn odnyieg) Tou unxavApaTtog atrd Tov TeAdTn
1 TpiTa HEPN. - ZNUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO TN XPAON TOU PNXaVANATOG o€ TTEPIBAAAOV SIGPOPETIKG aTTd auTd TToU
ouvioTa o KataokeuaoTrg (Yypaoia, Beppokpaaia, £€aepITPOG, TAON, OKOVN KATT.) - ZnUIEG TTou TTpoKaAoUvTal aTrd
TNV €i0000 EEVWV QVTIKEIMEVWY OTO PNYXAvVNUA. - ZnUIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI aTTO ATTPOCEKTO XEIPIOUO TOU PNXOVA-
patog. - OTav A&iTTouv TTPOCTATEUTIKA KIBWTIA, dioKol, oTTiaBIol THiVaKeS Kal GAAQ OTOIXEIO TTOU aTTOTEAOUV PEPOG TNG
dopnAg Tou opydvou Kal TTpoopidovTal va eEacg@aiicouv ao@air Kal owaTr Asitoupyia. - To kaAwdio Tpopodoaiag
TOU OPYGVOU ETTEKTEIVETAI I avTIKaBioTaTal atrd Tov TTEAGTN.

5. H didpkela TnG eyyunong avépxetal o€ 24 prveg kal apxicel atmd tnv nuepounvia TG ayopds tng cuokeung. Ol
aglwaelg eyyunong TpETel va eyepBouv Tpiv TN AREN NG didpkelag TnG eyyunong eviog duo eBdouddwy atd Tnv
dI0TTioTWaoN Tou eAaTTWUaTog. ATTokAgiovtal agloEelg yylnong PETA TNV TTapodo Tng SIGPKEIaG TNG £yyunong. H
ETTIOKEUN A N QVTIKOTAOTAOT eV OUVETTAYETAI TNV ETTEKTACT) TNG BIAPKEIOG TNG €yyUnang ouTe TNV véa évapén Tng
OIGPKEIOG TNG €yyUNONG VIO TN CUCKEURA 1 VIO EVOEXOMEVWG XPNOIMOTIOINBEVTA VEQ aVTAAAOKTIKG. AUTS IOXUEI KOl
oTnV TEPITITWON G€PPIG ETTT TOTTOU.

6. MNa Tnv agiwon Tng €yyunong TmapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKA 0OG CUCKEUN OTo: www.raider.gr i
www.gtc-hardware.gr . Edv 10 eAdTTwpa KOAUTITETOI OTTO TNV €yyUnon, Ba 00g ETTIOTPAPEI AUECWG EITE N ETTIOKEU-
QaopEéVn OUOKEUN €iTe pia kalvoupyla ouakeur. EuxapioTwg £MOKEUAJOUPE EAATTWHATA TNG OUCKEUNG EVAVTI TTAN-
PWHNG, GV Ta EAATTWHATA QUTA BV KAAUTITOVTAI OTTO TNV €yyunaon. MNa 1o okoTré autd TTapakaAoUUE va OTEIAETE TN
ouokeur| oTn dielBuvan Tou oépPIg Pag. Ma avaoAwaIPa Kal O€ TTEPITITWON TTOU AEITTOUV £QPTANATA TTOPATTEUTIOUNE
OTOUG TTEPIOPITPOUG QUTAG TNG €yyUNONG SUPPWYVA PE TOUG TTANPOPOPIEG GEPRIG AUTWY TWV 0dNYIWV XPAOoNG.
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Central Service: Bulgana Sofia, “Lomsko shose” 246, tel .: +359 700 44 155 (free for the whole country) %
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
C € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com



