o NHBepTOpEH 3aBapb4€eH
anapar 3a 3axpaHBaHe C
reHepartop

o Inverter Welding Machine
for generator

o Aparat de sudura

o UHBepTOp

o Aparat za zavarivanje

o Varilni aparat

o HAekTpoouykoAnoeig

o Aparat za varenje In-
verter

o MHBepTOpHasa cBapo4Has
MallUuHa

o Machine de soudure
d’inverseur

o Saldatrice ad inverter

o Soldadora Inverter

o Maquina de solda inver-
sora
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MawwuHaTta Moxe Aa ce 3axpaHBa OT reHepaTop.
The mashine can be powered by a generator.

N306pa3eHn enemeHTH: Product Features:

1. UHaukaTop 3a npeToBapBaHe 1. Abnormal indicator

2. NnpmkaTop Ha 3axpaHBaHe 2. Power

3. AMnepmeTbp (eKpaH) 3. Current meter

4. PerynaTtop Ha 3aBapb4HUA TOK 4. Welding current adjustment
5. PerynaTtop Ha cunarta Ha gbrarta 5. Regulator for arc force

6. MyckoB npekbCcBay. 6. Button on/off

7. OTpuuarenHa knema 7. Negative output terminal

8. MonoxuTtenHa knema 8. Positive output terminal

MpoyeTeTe UHCTpyKUMSATa Npeaun ynotpeba / Refer to
manual / booklet.

*The pictures are for reference only. If any difference with the real machine, please follow with the real
machine.

* CHMMKWTE ca camo 3a crnpaBska. AKO MMa HsKakBa pasnuka ¢ Bawara mawuvHa, mons aa ce
cbobpasunTe C Hes.
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BG OpuruHanHa MHCTPYKLUMA 3a ynotpeba
YBaxkaeMu notpeéutenm,

Mo3apaBneHus 3a NOKyNKaTa Ha MallMHa OT Hal-0bP30 pa3BMBaLLaTa ce MapKa 3a eNleKTPUYECKH,
OEH3MHOBM U NMHeBMAaTU4YHM MawwuHu - RAIDER. Mpu npaBuMnHO MHCTanuMpaHe M eKcnnoaTauus,
RAIDER ca curypHu u HagexaHu MaluHu u pabotara ¢ Tax we Bu noctaBu nctuHcko yagosoncreue.
3a BaweTo yno6¢TBO € usrpageHa u oTnnyHa cepBu3Ha Mpexa c 45 cepsusa B usinarta cTpaHa.

MNpean ga msnons3sate TasW MalMHa, MONsi, BHMMAaTesNlHO ce 3ano3HaWTe € HacTosata
“UHCTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B uHTepec Ha Bawarta 6e3onacHOCT u ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npaBuiiHaTa 1 ynotpeba, npoyertere
HacToSILUMTE MHCTPYKLUUM BHMMAaTENHO, BKIIOYMTENHO MpenopbLKuTe M npeaynpexaeHvusaTa B
TAX. 3a U3bArBaHe Ha HEHYXHM FPELIKU U UHLMAEHTU, BaXHO € Te3U MHCTPYKUUU Aa ocTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6bAelwm cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOMTO Lie Mon3BaT mMalwuHaTta. AKo A npoaagete
Ha HOB coGcTBeHUK To “UHCTpyKumMATa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npenaae 3aefHO C Hes, 3a Aa
MOXe HOBMSI Mon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MEpPKU 3a 6€30MacHOCT U UHCTPYKUUuTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBuTern Ha nNpov3BoauTens U
co6CcTBEHMK Ha TbproBckaTta mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cupmarta e rp. Codoums
1231, oyn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 rogMHa BLB hupmaTa € BbBeAeHa cucTemara 3a ynpaBrieHMe Ha kadectBoTo ISO
9001:2008 c ob6xBaT Ha cepTucumkaumaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC M CepPBMU3 Ha NPOod)eCUOHANHMU U
XO0OM eneKkTpMyYeckn, NHEBMaTUYHM M MeXaHUYHU UHCTPYMEHTU 1 obLa xenesapus. Ceptudmkarst
e uspapneH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKn aaHHU

napameTbp mepha CTOMHOCT
eAuHULA
Mopen - RDP-IW23
HomuHanHo HanpexeHne \ 230
HomuHanHa yectoTa Hz 50
MouwHocTt kVA 7.8
HanpexeHuve Ha npaseH xoa \% 62
3aBapbyeH ToK A 20-200
Enektpoau mm 1.6-4
HomuHanHo n3xoaHo HanpexeHve V 28
PaboTeH uukbn % 60
KoeduumeHT Ha nonesHo aencreve % 0.85
dakTop Ha MOLLHOCTTa cos @ 0.85
M3onauus knac - F
CTeneH Ha 3awuTta Ha Kopnyca - 1P21
Terno kg 3.63
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1. O6wmM yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

lMpoyeTeTe BHMMaTENHO BCUYKM YKa3aHuA. Hecna3BaHeTo Ha npuBeAeHUTE NO-AONY yKa3aHuUs
MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yaap, noxap u/vunu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaWTe Te3u yKasaHUA Ha
CUTYPHO MSCTO.

1.1. Be3onacHOCT Ha pabOTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNMopabpxkanTe pPaboOTHOTO CU MSACTO 4YUCTO M [obOpe ocBeTeHo. Be3nopsaabLKLT U
He[0CTaTb4YHOTO OCBETNIEHMEe MoraT ia CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBaAHETO Ha TPyAoBa 3ronornyka.

1.1.2. He paboTeTe cbC 3aBapb4HMSA anapaTt B cpefa C MOBMLIEHA OMAacHOCT OT Bb3HUKBaHe
Ha eKkcnnosus, B GrU30CT A0 NecHO 3ananvMMu TeYHOCTU, Fra3oBe UNMM Npaxoo6pasHu MaTtepuanu.
Mo BpemMe Ha paboTta B ypeauTe ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3MJlaMeHAT npaxoobpasHu
mMaTepuanu unm napu.

1.1.3. OpbXTe Aeua U CTPaHUYHU NuuUa Ha Ge3onacHo pa3cTosHMe, AoKaTo paboTuTe CbC
3aBapbyHuA anapaT. AKo BHMUMaHueTo Bu 6bae oTknoHeHo, mMoxXe Aa 3ary6ute KOHTpona Hapg
3aBapb4HMA anapar.

1.2. Be3onacHOCT nNpu paboTa Cc eneKTPUYEeCKUN TOK.

1.2.1. WencenbT TpA6Ba Aa e NoAxoasly 3a NoNfi3BaHUA KOHTaKT. B HMKakbB cryyan He ce Ao
nycka u3sMeHsiHe Ha KOHCTPyKUuuATa Ha wencena. Korato pabotute cbc 3aHyneHun enekrpoypeau, He
u3nonsBanTe agantepu 3a wencena. lMon3saHeTo Ha OpUrMHarNHU LWencenu U KOHTaKTU HaMansiea
pucKa OoT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.2.2. U3bsarsanTte gonupa Ha Tanorto Bu go 3asemeHu Tena, Hanp. TPbLOKU, OTONNUTENHMU ypeaum,
neyku u xnagunHuum. Korato tanoto Bu e 3a3eMeHo, pUCKbT OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap e no-
ronsim.

1.2.3. MpeanasBanTe ypepa cu oT AbxA v Bnara. lpoHnkBaHeTo Ha BoAa B ypeaa noBullaBa
onacHocTTa OT TOKOB yaap.

1.2.4. He nsnonsBanTe 3axpaHBaluA kaben 3a Lenu, 3a KOUTO TOM He e NpeaBUAEH, Hamnp. 3a Aa
HOCUTE 3aBapb4HMAT anapaTt 3a kabena wnu ga nsBaguTe Liencena ot KoHTakta. [pegnasBanTte
kabena oT HarpsiBaHe, omacrisiBaHe, AONUP A0 OCTpPU pbOOBe UNKM [0 NOABMXHU 3BeHa Ha Apyru
ypeau. MoBpeaeHn unu ycykaHu kabenu yBenvyaBaTt pMcka oT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.2.5. Korato pabotute Ha OTKpPMTO, BKIIOYBalTe 3aBapb4HWUA anapar camo B MHCTanauuu
obopyaBaHu ¢ enekTpuyecky npekbeBad Fi (npekbcBay 3a 3alMTHO U3KIoYBaHe ¢ Aed)eKTHOTOKOBa
3almTa), a TOKbT Ha yTeuyka, Npu KouTo ce 3agencrtBa [AT3 Tpsi6Ba Aa e He noBevye oT 30 MA,
cbrnacHo “Hapen6a 3 3a yCTPOMCTBO Ha eneKTpU4ecKUTe ypeadu v enekTponpoBOAHUTE NMUHUKN.
M3nonsBanTe camo yabmkuTenu, noaxoasium 3a padbora Ha oTkpuTo. M3non3ssaHeTo Ha yabmkuten,
npepHa3HayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaMansiBa pMcka OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.2.6. AKo ce Hanara M3Mnon3BaHeTO Ha 3aBapb4HUA anapaT BbB BnaxHa cpefa, usnonssaunte
npepnaseH npekbcBay 3a YTeYHU TokoBe. M3non3BaHeTo Ha npeana3eH NMpekbcBay 3a YTe4YHWU
TOKOBEe HamarsiBa onacHoOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. Be3onaceH Ha4MH Ha paborTa.

1.3.1. BbaeTe KOHLEHTPUPaAHU, criegeTe BHUMAaTENHO AeCTBUATa CU M NOCTbNBaNTe npeanasnmeo
M pa3yMmHo. He u3anonsBainTe 3aBapb4HUA anapar, Korato CTe YMOPEHW WNU nop BrUSIHUETO Ha
HapKOTU4YHU BellecTBa, arikoxon unu ynomsaiwym nekapcrea. EQuH mur pascesiHocT npu paborta cbe
3aBapbyeH anapaT MoXe Aia MMa 3a nocrneAcTBUe U3KITHYUTENHO TeXKU HapaHABaHMUS.

1.3.2. PaboTeTe ¢ npeanasBalio paboTHO o6nekno M BUHaArM ¢ npepnasHu ouyuna. Hoceneto
Ha nMoaxoAAwWM 3a NON3BaHWA 3aBapbyeH anapar M U3BbplUBaHaTa AEeMHOCT JIMYHW NpeanasHu
cpeAcTBa, KaTo AuMxaTeriHa Macka, 3gpaBu NITbTHO 3aTBOpeHM O6GyBKM CbC cTabuneH rpaidep,
3alyMTHa Kacka Unu wymo3sarnywurtenu (aHTucgdoHu), HamansiBa pucka oT Bb3HWKBaHe Ha TpyaoBa
3nononyka.

1.3.3. U3bsirsainTe onacHocTTa OT BK/OYBaHe Ha 3aBapb4Husi anapaT no HeBHMMaHue. Mpeaun
Aa BKITOYMTE LUerncerna ce yBepeTe, Ye NYCKOBUAT NpeKbCBay € B MOJNIOKeHNe «U3Krn4veHo». AKo,
KoraTto HocuTe 3aBapb4yHUA anapart, AbpPXuUTe NPbCTa CUM BbPXY NYCKOBUS NPeKbCBaY, ChbllecTByBa
OMacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha TpyAoBa 3ronornyka.

1.3.4. NMpeau pa BkNOYMUTE 3aBapbYHUSA anapar, ce yBepeTe, 4e CTe OTCTPaHUIU OT HEro BCUYKMU
NOMOLUHM UHCTPYMEHTU U raeyHu Knroyose. [loMoLeH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO,
MoOXe Aa NPUYUHU TPaBMU.
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1.3.5. U3GaArBanTe HeecTeCTBEHUTE MONOXeHUs Ha TANoTo. PaboTteTe B cTaGUNHO nonoxeHue Ha
TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT noaabpKanTe paBHoBecue. Taka Lie MoxeTe Aa KOHTponupare ypepa
no-go6pe 1 no-6e3onacHo, ako Bb3HUKHE Heo4yaKBaHa CUTyaLus.

1.3.6. PaboTeTte c noaxoaswwo obnekno. He paboTeTe ¢ WUWMPOKM Apexu UNu yKpaleHus. [lpbxre
KocaTa Cu, ApexvuTe U pbKaBuuM Ha 6e30macHO pasCcTosiHMe OT BbLPTALM Ce 3B€Ha Ha MalluHuUTe.
LLinpokuTte Apexu, ykpalleHUsTa, AbNIMTE KOCU MoraT Aia 6bAaT 3axBaHaTU M YBIeYEeHU OT BbPTALN
ce 3BeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3MON3BaHETO Ha BbHIUHA acnupauuoHHa CUCTeEMa, ce yBepeTe, Ye Ts
e BKNiouYeHa U dyHKUMOHMpPaA u3npaBHo. M3non3BaHeTo Ha acnupauMoHHa cucTeMa HamansBa
pucKoBeTe, AbIDKALLM Ce Ha oTAensiwara ce npu pabora npax.

1.4. (PMXNNBO OTHOLIEHWE KbM MaLUUHUTE.

1.4.1. He npeToBapBaiTe 3aBapb4Hus anapat. M3nonssante ypega camMo cboOGpasHoO
npepHa3sHayeHuneTo Mmy. Llle pabotute no-gobpe m no-6esonacHo, korato UsnonssaTe NOAXOAALUA
3aBapbyeH anapart B 3aflafeHus oT NPOU3BOAUTENA ANana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He n3nonsgante 3aBapbyeH anapaT, Y4UTO NMYCKOB NMpeKbCBay € noBpeaeH. 3aBapbyeH
anapaTt, KOUTO He MoXe Aa 6bae M3KMYBaAH U BKIOYBaH MO NpeABUAEHUSA OT NMpousBoauTens
Ha4uH, e onaceH 1 TpsibBa Aa 6bAe peMOHTUPaH.

1.4.3. Mpean na NpomeHATe HAcCTPOMKUTE Ha 3aBapb4HUA anapaT, Aa 3aMeHsTe paboTHM
VMHCTPYMEHTU U AONBNHUTENHN NPUCNOCOGNEHUs, KakTO U KoraTo NpoAbINKUTENHO BpeMe HAMa
[a u3nonssaTe 3aBapb4yHUA anapar, U3K/loYBauTe Liencena oT 3axpaHBaljarta mpexa. Ta3m msapka
npemaxsa onacHoCTTa OT 3afieicTBaHe Ha ypeaa No HeBHMMaHue.

1.4.4. CbxpaHsBalTe MalIMHUTE Ha MecTa, KbAETO He MoraT Aa 6baaT gocTurHatu ot geua. He
poryckanTe Te ga 6bAaaT M3nonsBaHu OT Nvua, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢ Ha4YuHa Ha paboTa ¢ Tax u
He ca npoyenu Te3n MHcTpykumu. Korato ca B pbLeTe Ha HEONUTHU NOTPe6UTeNnn, MalMHUTE MoraT
Aa 6baaT U3KIMHYMTENHO ONAacHU.

1.4.5. MopabpxanWTe MawWMHUTE cuU TrpwxnuBo. [lpoBepsiBaWTe Aanu MNOABWXHUTE 3BeHa
byHKLMOHUpaAT Ge3yKOpHO, Aanu He 3aKkfuHBaT, Aanv UMa CYyneHu Wnu noBpeAeHu AeTaunu,
KOMTO HapyluaBaT Unu U3MeHAT yHKLMUTEe Ha 3aBapbyHuA anapart. Mpeaw aa usnonssarte ypeaa,
ce norpuxete noBpeAeHUTe AeTaunu Aa 6baaT peMoHTMpaHu. MHOro ot TpyaoBuTe 3I0MNONyKKu ce
AbIDKAT Ha HefoOpe NoaAbpPXaHM MaLUUHU U ypeau.

1.4.6. MoaabpxanTe pexewmTe WHCTPYMEHTU BMHarM pAobpe 3atovyeHu U 4ucTu. [obpe
noaabpXaHUTE pexeLln MHCTPYMEHTM C OCTPU pbOoBe OKa3BaT No-Mariko CbNPOTUBIEHME U C TAX
ce paboTu no-nekxo.

1.4.7. N3non3Bante MawnHUTE, AOMbIIHUTENHUTE NpUcNocobneHnusi, paboTHUTE UHCTPYMEHTU U
T.H., CbOOpa3HO MHCTPYKUMUTE Ha npounssopuTens. NMpu ToBa ce cbobpassiBanTe U C KOHKpPETHUTE
paboTHM ycnoBusA u onepauum, KOMTo TpsiGBa Aa M3nNbrHUTE. A3non3BaHeTo Ha MalLMH 3a pa3nMyHU
OT npeABUAEHUTE OT NMPOM3BOAUTENSI MPUIIOXKEHWUS MOBULLIABA OMacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha
TPYAOBU 3MOMNONYKH.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MEPKHU

1. OkonHa cpeaa

1) 3aBapb4HUAT anapart TpsibBa Aa ce U3Mon3Ba B CyXa cpeAa ¢ HUBa Ha BNaxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTtypaTa Ha Bb3ayxa TpsioBa Aa e mexay -10 go 40 rpagyca no Lien3un.

3) Oa ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha CNMbHYeBa CBeTNMHA UNu kanku. He no3BonsBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbB (hunThbpa Ha 3aBapbyHUSA anapar.

4) [la ce n3bsrea saBapsiBaHe B npaLleH paloH UK OKorHa cpefa ¢ arpecUBHU rasoBe.

5) Oa ce nsbsArea saBapsiBaHe B cpefa CbC CUJIEH Bb3AYLIHUA NOTOK.

Hopmu 3a 6e3onacHocT

3aBapbYHUAT anapaT € CbC 3aluTa OT NnpeToBapBaHe, CBPbLXTOK U nperpsibaHe. Korato
HanpexeHWeTo, M3XOAHUA TOK U TemnepaTypaTa Ha 3aBapb4HUS anapaT HaaBuLWaT HeoGxoAMMUSA
cTaHAapT, ypeAa e cnpe pa paboTu aBTomaTuyHo. Bbnpeku TOBa, npekaneHata ynoTtpeba
(kaTo CBpPBXTOK) MOXe Aa AoBeAe A0 NoBpeAa Ha ypeaa 3a 3aBapsiBaHe. 3a ga ce u3berHe ToBa,
noTpebutensaT TpAGBa Aa 06bpPHE BHMMaHMe Ha CNeaHoTO.

1) PaGoTHara nnouy aa e ¢ fo6pa BeHTMNauums!
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3aBapbyHMAT anapaT 3a 3aBapsiBaHe € MOLLEeH ypea, KoraTto ce eKcnnoaTtupa, reHepupa BUCOKO
HanpexeHue U ecTeCTBEHUs NMOMbX HAAMA Aa € AoCTaTbYueH, 3a Aa ro oxsaau. 3aTtoBa € MHCTanupaH
BEeHTUNATOp BbLB BbTPELUHOCTa Ha ypeAa, KOUTo 1 oxnaxaa. YBepete ce, Ye OTBOpUTE 3a BEHTUNaUus
He ca GrnokuMpaHu unu nokputu. Tpsabsa Aa Mma MuHuUMym 0,3 MeTpa pa3cTosiHME OT 3aBapb4HUA
anapart o 3aobukansawute A o6ekTtu. Morpebutensar Tpsb6Ba ga ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha e
noaxoAsiio BeHTUNUpaHa. ToBa e BaxHO 3a ed)eKTMBHOCTTa M AbLIrOoTpalHOCTTa Ha ypeda 3a
3aBapsiBaHe.

2) He npetoBapsBauTe!

OnepatopbT TpsibBa Aa rneja MakCMMarnHoOTO HamnpexeHue (oT U3bpaHMsi paGoTeH LMKBLI).
OnuTtante 3aBapb4HUA TOK He MpeBMLIaBa MakcMMarnHus paboreH uukbn. MpeToBapBaHeTOo MoOXe
[a noBpeau v ga U3ropu 3aBapbyHuUs anapar.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumus BonTtax!

3axpaHBalllOTO Ha HanpeXeHWeTo MOXeTe Aa OTKpueTe B TabnuuaTta Ha OCHOBHUTE TEXHUYECKMU
OaHHU. ABTOMaTU4YHaTa KOMMeHcauus Ha HanpexXxeHMeTo LWe AbPXU 3aBapbyHUs TOK B AONYCTUMUS
AvanasoH. AKo 3axpaHBalLOTO HanpexeHue npeBullaBa AOMYCTUMUSA AWanas3oH, ToBa Moxe Aa
HaBpeAu Ha KOMMOHEHTU Ha 3aBapb4Hus anapaT. OnepaTopbT TpsioBa Aa B3emMe NpPeBaHTUBHU
MepKU.

4) 3ap 3aBapb4HUA anapaT MMa 3a3emsBall BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [peau ga 3anovyHeTte
paborta c ypeaa, kopnycbT My Tpsi6Ba Aa 6bae HaaeXXAHO 3a3eMeH C Kaber, KOMTO e CbC ceYeHue Hap,
6 KBagpaTHM MUNUMETpPa, 3a Aa ce npeanasvTe oT CTaTUYHO eNieKTPMYEeCTBO U aBapuu, NMPUYMHEHHU
OT U3TUYaHe Ha eneKTpU4ecTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe NMPEeBULLM OrpaHMYeHUsi paboTHUA LUMKbI, 3awuTaTta we cnpe
pabortata Ha 3aBapb4HuA anapaT. Korato 3aBapb4HMA anapart e nperpsn, Krno4YybT 3a KOHTPOn
Ha TemnepatypaTta e Ha no3uuus “ON “ M MHAMKaTopbT e YepBeH. B Tasu cutyauus, He TpsAGBa
[a u3Baxparte Lliencena oT KOHTaKTa, 3a [ia ce MO3BONW Ha BeHTMNarTopa ga oxnaau ypepa 3a
3aBapsiBaHe. Korato MHAMKaTOpbT Ce U3KMIOYM, a TemnepaTypaTta Ce MOHWXKWU OO0 CTaHOAPTHUTE
rpaHuuu, ypeaa Moxe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha 3aBapbY4HuUs anapart

Ypena 3a 3aBapsiBaHe e TOKOM3NpaBuTen usnonssaly, Hau-MogepHaTa MHBEPTOPHa TEXHONOIUS.

Pa3BuTMETO Ha MHBepTOpHaTa 3aBapb4yHa TEXHUKa € CMOMOrHaTo OoT pa3BUTUETO Ha TeopusATa
3a pocTaBKata Ha MHBEPTOPHA MOLYHOCT M KOMNOHeHTU. UHBEpPTOPHMUS M3TOYHUK Ha 3aBapb4Ha
MOLUHOCT u3non3Ba koMnoHeHT IGBT 3a Bucoka MoLLHOCT KoWTO npeobpa3syBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnep ToBa HamansiBa HanpeXeHMeTo U NpPeBKSIOYBa KbM M3X04 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4ype3 PWM texHonorus. Mopaan roniMoTo HamansiBaHe Ha TernoTo M obema Ha
OCHOBHMUS TpaHccopMaTop ce yBenvyaBa ecpektuBHocTTa € 30%. NosiBaTa Ha 3aBapbYHUA UHBEPTOP
ce cuyMTa 3a peBoNOLUA B 3aBapb4HaTa MHAYCTpusA. MHBEPTOPBT € crneuuanHo KOHCTPyupaH u
npousBe[eH, 3a Aa MOXe [a ce 3axpaHBa OT reHepaTop.

3aBapbyHMA U3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe MoOXe Aa NMpPeArioXu No-CUrnHa, No-KoHUeHTpUpaHa u no-
crabunHa gbra. Korato enektpoga AokocHe paboTHaTa NMOBBLPXHOCT, peakuusaTa e e no-6bpasa.
ToBa o3Ha4aBa, 4Ye e No-recHo Aa ce paboTu CbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO € C Pa3NIMYHN AUHAMUYHU
XapaKTepuCcTUKU U AOPU MOXe Aa ce perynupa Taka 4ye Aa Hanpasu Abrata no-meka unu no-TBbpaa.

WHBepTOpa MMa cnefHUTE XapaKTepUCTUKU: echeKTUBEH, NeCTU eHeprusi, KOMNakTeH, crtabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BMCOKO HamnpexeHue 06e3 HaToBapBaHe M [OOBLP KanauuTeT Ha
KOMMeHcauMsiTa Ha MOLWHOCT NpPU MHOrokpaTtHa ynoTtpe6a. To Moxe Aa 3aBapsiBa: HepbXaaema
cToMaHa, fermpaHa cTomaHa, BbINiepofHa cToMaHa, Med M ApyrM uBeTHUM Metanu. Moxe pa ce
M3MOon3Ba C eNneKTPoAU C pasfUyHU cneumduKauum U maTtepuanm, BKIIOYUTENHO U KUCENUHHOCT,
ankanHocTt u ¢pubpu. Moxe ga ce M3nonsBa Ha ronsiMa HagMopcka BUCOYMHA, Ha OTKPUTO U BbTpe.
B cpaBHeHuMe cbe cblyMTE NPOAYKTU OT CTPaHaTa M Yy>XO0MHa, TOW e KOMMNaKTeH, C HUCKO Terno, rneceH
3a MHCTanupaHe U eKkcnnoarauus.
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3. UHCTpyKUMKM 3a MHCTanaums

Power Supply 3aBapbyHuA anapat e obopyaBaH CcbC cucTema 3a
(1phase ~ 220V) KoMneHcauus Ha molwHocTTa. Korato kone6aHueTo Ha
3axpaHBalloTO HanpexeHve e wMexay * 15% ot
HOMMHANHOTO HanpexeHue, T BCe Ollie MoXe Aa paboTtu
HOpMariHo.

Korato ycTpoicTBOTO Ce M3nonsBa ¢ AbNArM kabenu, c
uen npefoTBpaTsiBaHe HamMansiBaHeTO Ha HamnpexeHue,
ce npenopbyYyBa Aa M3nonsBare kabenu c No-ronsiMmo
ceyeHue. Ako KabenbT e NpeKaneHo AbNbI, ToBa MOXe Aa
noBnusie Ha paboTaTa Ha eNeKTpoeHepruiHaTa cucTema.
Taka 4e ce npenopbyBaT Kabenu c KoHdurypupaHa
ObJDKUHA.

3.1. YBepeTe ce, Ye OTBOpUTE Ha 3aBapb4YHMA anapaTt He
ca GrnokupaHu unu NoKpUTH, 3a Aa ce u3berHe noepeaa
Ha cuctemara 3a oxnaxpgaHe.

3.2. 3asemuTenHuTe kabenu KbM Kopryca Aa ca CbC
ceyeHMe He Mo-manko or 6mm?2. HauyMHBLT e cBbp3BaLy
BMHT B 3agHaTa 4acT Ha M3TOYHMUKA Ha 3aXpaHBaHe KbM
3a3eMUTENTHOTO YCTPOMCTBO.

3.3. 3a npaBUNIHOTO CBbp3BaHe Ha pbKoOXxBaTkaTa U
3aseMuTenHaTta LWMnKa, BUXTe ckuuaTta. YBepeTe ce,
ye kabena, pbKOXBaTKaTa M LyMNKaTa ca 3a3eMeHM.
MocTaBeTe wencena 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMuTenHara
wMnKka B rHe3AoTO Ha knema “-” M A 3aBbpTETE MO
YyacoBHMKOBATa CTperika.

3.4. NocTaBeTe Wencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa KbM THe340TO Ha Krnema “+” Ha npegHusA
naHen v s 3aBbpTeTe MO YaCOBHMKOBATa cTpernka. Crieq ToBa XBaHeTe 06paboTBaHUs feTain cbe
wunkara.

3.5. Mons, o6bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbpP3BaLLm
HauyuHa: NoONoXuTernHa Bpb3ka U oTpuuaTeriHa Bpb3ka. [MonoxuTenHa Bpb3Kka: pbkoxBaTkaTta e
cBbp3aHa ¢ “-” TepMMHan, a paboTHaTa NOBbLPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuaTtenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMUHan, pbKoxXBaTKaTa ¢ knema “+”. U3bepeTe noaxoasiy HA4UH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu HenoaxoAsilw u3bop, ToBa Lie AoBeae A0 HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKU U crienBaHe. AKO ce NOSIBAT TakMBa NPo6remu, Monsi NpoMeHeTe NoMsipHOCTTa
Ha WMnkara.

3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kflaca Ha BXOASILOTO HanpeXeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalusi Kkaben cbec
3axpaHBaHe CbC CbOTBETHUA KNac HanpexeHue. YBepeTe ce, Ye He e AonycHaTa rpeLuka U pasnukara
B HanpeXeHUeTOo e B pa3peLleHusi ananasoH. Cnea usBbpluBaHe Ha FOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLueH
1 3aBapsABaHETO € AOCTbIMHO.

11! AKo pa3cTosiHMeTO OoT paboTHaTa NOBBLPXHOCT A0 3aBapb4yHUA anapar e TBbpae ronsmo (10-50m),
M kabenute (Ha pbKoxBaTKaTa M LMMNKaTa) ca TBbpAe AbLIrU, Monsa nsbepete kaben ¢ No-ronsiMo
ce4yeHue, 3a Aa ce cBeAe A0 MMHUMYM HaMansiBaHETO Ha HanpeXeHueTo.

4. Pabota cbC 3aBapb4YHUA anapar

4.1. Bkno4yeTe MpeBKIOYBATENA Ha 3axpaHBaHETO, HA €KpaHa le ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpeXxeHWeTo M BeHTMNaTopa e 3ano4vHe Aa paboru.

4.2. PerynupaiiTte 3aBapb4HUA TOK U eNeKTPOABLIOBUA TrachbK ¢ NoMolla Ha apanTtepa (3), Taka ye
(pyHKUMATA 32 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHUATA.

4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4YHUA TOK € afleKBaTeH Ha eNleKTpoAa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo criefBa:

Cneuudpukaums @2.5 23.2 24.0 5.0
HanpexeHue 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
EECERNAHDAALS

4.4. V3non3BanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha Abrarta, 3a ga perynuparte cyHKuuMsiTa 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO NMpU NO-HUCKO HanpexeHue, 3a Aa ce NOCTUTHE XKeNaHUAT ePeKT.
4.5. Axo e nictanupaHo VRD o6opyaBaHe B 3aBapb4Hus anapart. KoraTo kntoya Ha 3agHusA naHen
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e B no3uuusa “ON”, Ha VRD nHgMkaTtopa cBeTH, a KOraTto KnioYbT € nocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
VMHOVKaTOPBLT € U3KIIOYEeH, cnea ToBa HanpeXeHUeTo Ha npa3seH xop e 67V.

5. Bbnpocu, Kouto moraT fia Bb3HMKHAT Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

MpuHagnexHocTn, 3aBapbyHM MaTepuanu, PakTopyM Ha OKonHaTa cpefa M M3TOYHULMUTE Ha
HanpexeHue MoraT Aa NoBIIUAAT Ha 3aBapsAiBaHeTo. [loTpebuTtensaT Tpsab6Ba Aa ce onuTa Aa nogobpu
cpeparta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnekTpoabrarta 3ano4sa TPyAHO U JIECHO cnupa.

1. YBepeTe ce, Ye Ka4eCcTBOTO Ha BoNd)paMoBUsi €NIeKTPOA € BUCOKO.

2. Ako enekTpoga € MOKbp, TOBa Lie AoBede A0 HecTabunHa Agbra, 3aBapb4HU Aedekty u
HaMmansiBaHe Ha Ka4yecTBOTO.

3. AkO n3nonsBaTe MHOIO AbLNbLI kKaber, U3XOAHOTO HanpeXeHue Le Hamaree, Taka Ye Mons ga
cKkbcuTe Kabena.

B. 3xoasawwms Tok He OTroBapsA Ha CTOMHOCTTA, KOATO ce Noka3Ba:

KoraTto 3axpaHBalwOTO HanpexXeHWe ce OTKIOHSIBa OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT, TO Lie HanpaBu
M3XoAAWMA TOK pasnvMyeH OT HOMUHariHaTa CTOWMHOCT; KOrato HamnpeXeHUMeTo € MO-HUCKO OT
HOMMHanHaTa CTOMHOCT, MaKCMMariHaTa MOLHOCT MOXe Aa € NO-HUCKa OT HOMUHaNHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce cTabunuanpa, korato ce paboTu CbC 3aBapb4YHUA anapar:

Uma dakTopu, KOUTO My BNUSAAAT KaKToO crieaBa:

1. HanpexeHueTo B eneKkTpuyeckaTa Mpexa e 61Mno NpomMeHeHo.

2. Uma BpegHu cMyLLEeHUA OT eNeKTpuyeckaTa Mpexa Unuv apyro oopyasaHe.

. TBbpAe MHOro NPbLCKU NpuU 3aBapsiBaHe,

1. Moxe 61 TOKa e TBbpAe ronsMm, a AuamMeTsbpa Ha eNekTpoaa e TBbLpAe ManbK.

2. NonsapHocTtTa He e Hapea. CnenBa Aa ce NpPUIOXK obpaTHaTa NONSIPHOCT, KOETO O3Ha4yaBa, 4ye
enekTpoaa TpsibBa Aa 6bAe CBbp3aH ¢ HeraTMBHaTa MOMSAPHOCT Ha M3TOYHWKA Ha 3axpaHBaHe, a
paboTHaTa NOBbLPXHOCT TPSIGBa Aa 6bAe cBbp3aHa C NONOXUTENeH NoNAPUTET.

6. MOAAPBXKA

1. MpemaxBanTe peAoOBHO MpaxTa CbC CyX W YACT Bb3AyX Nop HansraHe. AKO 3aBapb4HUAT
anapar paboTu B cpeaa, KOSITO € 3aMbpCceHa C nyleumn u 3ambpcaBaHe Ha Bb3ayXxa, e HeobxoaMmo
3aBapbYHUA anapart Aa ce NoYnMcTBa OT Npaxa BCeku mecel,.

2. HansiraHeTo Ha crbCTeHUs Bb3AyX TpsAbBa Aa 6bAe B pamkuTe Ha pa3yMHuUs o6xBarT, 3a Aa
ce npeaoTBpaTH yBpeXaaHe Ha Markum KOMMOHEHTU BbB BbTPeLlHaTa YacT Ha 3aBapb4HuA anapar.

3. MpoBepsABaNnTe pefoOBHO BbTpellHaTa CUCTEMA Ha 3aBapb4yHWUS anapaT U ce yBepeTe, 4e
BpPb3KUTE HA Bepurata ca CBbp3aHu NPaBUITHO U 34paBO (OCOOGEHO KOHEKTOpPa U KOMMOHEHTUTE).
AKo ce yCcTaHOBM NIOLLEHE U PbXAaA, MONA Aa r'M NoYNCTUTE.

4. He no3BonsBaiTe HaBNU3aHETO Ha BoAa U Napa B 3aBapb4HWUs anapaT. AKO ToBa ce Crlyuum,
Monsl ocTaBeTe ypeAa [ia U3CbXHe U NpoBepeTe n3onauusTa Ha ypeaa.

5. AKo 3aBapb4HMA anapaTt HsAMa [a ce M3nonsBa 3a AbIbl Nepuoa oT Bpeme, ToM TpAGBa Aa
6bae NpubpaH B onakoBbYHaTa KyTUA U ia Ce CbXPaHsiBa Ha CyX0 M YUCTO MACTO.

7. OTcTpaHsaBaHe Ha NpobnemMn n HammupaHe Ha noBpeau

3abenexku: CnegHuTe onepauumn TpsAbBa Aa ce U3BBLPLUBAT OT KBanuduLuMpaHu eneKTPoTeXHULIU
c BanupgHu ceptudmkatu. MNpeau nognpwbKka, MonsA, CBbpXKeTe ce C Hac 3a npodecUoHariHo
npeproxeHue.

MoBpena cumnTom PeweHune

MHaukaTopa 3a A. YBepeTe ce, 4e 3axpaHBaHeTo e B 6rnn3ocT.
3axpaHBaHe He CBETH, B. YBepere ce, Ye Bxoaswums kaben e cebp3aH 4obpe ¢ enekTpuyeckarta
BEHTUNaTopa He mMpexa.

paboTn, HAMa n3xogsLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe.
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MHankaTopa Ha
3axpaHBaHEeTO CBETY,
BeHTWUMaTopa He
paboTn, HMa naxoasiLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe..

A. Bxoasiums kaben BeposTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOeTo
NpUYMHSIBa HagBULLABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXOAHUs kaben ¢
230V 3axpaHBaHe, cref KOeTo pectapTupanTe 3aBapbyHus anapar.

B. MpomeHnueo 230V 3axpaHBaHe (BxoasiLLms kaben e TBbpAe ThbHbBK U1
ObIbr) UNu BXxoasLms kaben e cBbp3aH C HermpaBWHa enekTpuyecka
mpexa. LLe 3anoyHe 3awmTa oT NnpeToBapBaHe. YBENUYeTe ceYEHNETO Ha
BXOAsALLMS Kaben nnu 3aTerHeTe BXOAHWS KOHTaKT. M3kntoyeTe 3aBapbyHus
anapar 3a 2-3 MWUH U1 ro pectapTupanTe.

C BKMOYBaHE U U3KMIOYBAHE Ha 3axpaHBaAHETO HEMPEKbCHATO, LLe 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha enekTpuYeckaTa 3aluTa 3a HanpexeHue. Msknovete
ypeaa 3a 2-3 MWUH 1 ro pectaptupanTe.

Kabenute ce pa3xnabeHv mexay kntoda Ha 3axpaHBaHETO M U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aTerHere rm OTHOBO.

HepaBHoMepeH naxoneH
TOK 3a 3aBapsiBaHe uUnu
NOTEHLMOMETLP N3BBH
KOHTPO-.

A. lNoTeHunomMeTbpa e NoBpeaeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e cuyneHa vnu nowo cebp3aHa.

BeHTunatopa pabotu

1 MHAMKaTopa 3a
npeToBapBaHe He CBETH,
HsIMa M3XOoZsLL, TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. TpoBepeTe ganu KOMMNOHEHTUTE He ca CBbP3aHu xnabaso.

B. MNpoBepeTe Aanu KOHEKTOpa M knemara He ca xnabaBo CBbp3aHu.

C. NpoBepeTe HanpexeHNeTo Mexay U3TodHuKa Ha mowHocT n MOS 6opaa
(VH-07) e okono DC 308V.

D. Ako 3eneHust MHAMKaTop 3a MOLLHOCT BbPXY KOpryca He CBeTu, Monsi
CBbpXETe C NpoAaBaya unu HallaTta KoOMNaHus 3a Aa ro 3aMeHw.

E. Ako MMa HsikakbB BbNPOC OTHOCHO cxemara 3a yrnpasrieHue, Mons,
CBbpXETe C NpoAaBaya Unu HallaTa KoMnaHus.

BeHTunartopa pa6otu
1 MHAMKaTopa 3a
npetoBapBaHe CBETH,
HAMa M3XOZsILLY TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe fa ce e Bknounna sawmrtara ot npetoBapsaHe. Mons, uskno4yerte
3aBapb4HKSA anapart, a crnef ToBa ro pectapTvpanTe crneg kaTto MHaukatopa
Ce W3KIHYN.

B. Moxe aa ce e Bkntoyuna 3awmrarta ot nperpsiaHe. Le ce Hopmanuaupa
B paMkuTe Ha 2-3min

B. Cuctemara Ha uHBepTopa Moxe aa ce obbpka. Mons, uskniovere
Lencena Ha 3axpaHBalLus 6rok Ha rmaBHWs TpaHcdopmaTop (B Grninsoct o
BeHTUnatopa), crieq KoeTo pectapTupainTe 3aBapbyHus anapar.

a) Ako nHaMKaTopa 3a 3alMTaTa Bce OLle CBETU, TOBa 03Ha4yaBa, Ye HsKou
komrnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca nospeaeHu. NpoBepeTe 1 ga v 3aMeHeTe.
6) Ako MHOMKaTopa 3a 3almTa € U3KIHYEH:

1) Moxe 6u TpaHccopmaTopa Ha cpegHust 6opa e NoBpeaeH, namepere
MbpBUYHATA CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT U Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUS
TpaHcdopmMaTop OT MOCTa 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 Hsikos OT TpBOUTE Ha CpefHUst TOKOU3NpPaBUTEN Ha
TpaHcdopmMaTopa e cuyneHa, NpoBepeTe U 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOM3NpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3MNpaBHOCT.

8. OnasBaHe Ha OoKonHaTta cpepa.

C ornep onasBaHe Ha OKonHaTa cpepa ypeAa, AONbLIHUTENHWTE npucnocobneHus

1 onakoBKaTa Tpsi6Ba Aa ObAaT MoANoXeHW Ha noaxopsiia npepaboTka 3a MOBTOPHOTO
M3non3BaHe Ha CbAbpXKalMTe ce B TAX CYpoBMHU. 3a obnekyaBaHe Ha peLUKNUPaAHETO
AeTannute, Npov3BeAeHN OT U3KYCTBEHM MaTepuanu, ca o603HayeHM MO CHLOTBETEH

HauyuH. He u3xBbpnanTte ypeaute npu 6utoBute otnagbum! CwrnacHo [upektuBata 2002/96/EO
OTHOCHO U3Me3nuTe OT ynoTpe6a erleKTPUYEeCKU U erleKTPOHHU YCTPONCTBa U YTBbPXAaBaHeTo 1
KaToO HaLMOHarneH 3aKoH ypeauTe, KOUTO He MoraT Aia ce M3non3BaTt noBeye, TpsiGBa Aa ce cbbupar
oTAenHo u Aa 6bAaT noanaraHy Ha noaxoasiia npepaboTka 3a ONoON3o0TBOPsABaHe Ha CbAbpXKalmTe
ce B TSIX LeHHN BTOPUYHU CYPOBUHU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and
pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 40 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RDP-IW23
Rated voltage \% 230
Frequency Hz 50
Rated input power capacity kVA 7.8
No-load voltage \% 62
Output current A 20-200
Electrodes mm 1.6-4
Rated output voltage \% 28
Duty cycle % 60
Efficiency % 0.85
Power factor cos @ 0.85
Insulation grade - F
Housing protection grade - 1P21
Weight kg 3.63

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
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liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
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taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry. The
inverter is specially designed and manufactured to be powered by a generator.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply
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to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction

Power Supply The machine is equipped with power voltage
compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is betweent15% of rated voltage, it still can
work normally.

When the machine is used with long cables, in order
to prevent voltage from going down, bigger section
cable is suggested. If the cable is too long, it may affect
the performance of the power system. So cables of
configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked
or covered to avoid malfunction of cooling system.

3.2. Ground the cables with section area no less than
6mm2 to the housing, the way is connecting screw in the
back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder
according to the sketch. Make sure the cable, holder and
fastening plug have been connected with the ground.
Put the fastening plug into the fastening socket at the “-”
terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening
socket of “+” terminal at the front panel, fasten it
clockwise, and the earth clamp at the other terminal
clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal,
DC welding machine has two connecting ways: positive connection and negative connection.
Positive connection: holder connects with “-” terminal, while work piece with the “+” terminal.
Negative connection: work piece with the“-” terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable
way according to the working situation. If unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more
spatters and conglutination. If such problems occur, please change the polarity of the fastening
plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

11 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.
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4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 22.5 23.2 4.0 25.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .
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4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.
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7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.
abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.
lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is

about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do
not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline

. 2002/96/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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R Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, vd rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RDP-IW23
Tensiune nominala \ 230
Frecventa Hz 50
Putere kVA 7.8
Mers in gol de tensiune \% 62
Curent de sudura A 20-200
Electrozi mm 1.6-4
Tensiunea de iesire nominala \ 28
Ciclu de lucru % 60
Eficacitate % 0.85
Factor de putere Cos @ 0.85
Clasa de izolatie - F
Grad de protectie de locuinte - 1P21
Greutate kg 3.63
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1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii
si / sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la
aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflama-
bile, gaze sau pulberi. in timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a masinii. in
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie s& se potriveasca la priza. in nici un caz nu pune la modificarea
stecherului. Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodifi-
cate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul
tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru
a transporta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite
sau parti mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul de elec-
trocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declanseaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie
adecvate pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer
liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de
electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de
operare poate duce la leziuni grave.

1.3.2. imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui
aparat adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar
fi masca de praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau
de auz (antifoanele externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ca co-
mutatorul este in pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista
pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-vé ca ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumente-
lor de sprijin lasat in urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla
masina mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
imbracamintea si manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau
parul lung pot fi prinse de piesele aflate in migcare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si
in mod corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.
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1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai
bine si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul
gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. inainte de a modifica setirile de masini, unelte schimbarea de putere si o lunga perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina
riscul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de
catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni.
Cand va aflati in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intrefinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile aschietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producitorului. in conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munci si
pentru a efectua operatiuni. Utilizarea de masini, altele decéat cele preconizate, poate duce la ac-
cidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe
aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

Standarde pentru siguranta

Masind de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea,
curentul de iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va
opri automat de lucru. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la
deteriorarea masinii de sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la
urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta
si briza naturala nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul
masinii, ca de racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui
sa fie de cel putin 0,3 metri distantd de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure
ca zona de lucru este ventilat in mod corespunzator. Acest lucru este important pentru eficienta si
durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie sa se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incercati curent de
sudura nu depaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automatd va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de
alimentare depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul
trebuie sa ia masuri preventive.

4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamantare cu un marker pe ea. inainte de a
utiliza aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la pamant cu un cablu care are o sectiune
de peste 6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile
de energie electrica.

5) in cazul in care timpul depaseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul
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de sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la
“ON” “, iar indicatorul este rosu. In aceasta situatie, nu ar trebui si scoateti mufa pentru a permite
ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut
la gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului
redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.
Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor
de alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare
folosi IGBT de mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz péana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce
tensiunea si comuta la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datorita
marii reducerea greutatii si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul
de sudare este considerata o revolutie in industria de sudare.
Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci
cand electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai
usor sa lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si
ajustate, astfel incat sa faca arc mai moale sau mai tare.
Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc,
stabil, sudura bun, de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii
in reutilizabile. Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale
neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate,
alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu
aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.
3. Instructiuni de instalare

Power Supply Masina este echipata cu un sistem de compensare de
putere. In cazul in care fluctuatia tensiunii de alimentare
este intre * 15% din tensiunea nominala, se poate lucra in
continuare in mod normal.
Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a
preveni reducerea tensiunii, se recomanda utilizarea de
cabluri cu sectiune transversald mare. in cazul in care
cablul este prea lung, aceasta poate afecta functionarea
sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat
lungime.
= 3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate
sau acoperite, pentru a evita deteriorarea sistemului de
@* g , racire.
g 3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune
. % transversala mai mica de 6mm2. Metoda este surubul
de fixare din partea din spate a sursei de alimentare a
dispozitivului de legare la pamant.
3.3. Pentru conectarea corecta a manerului si clema
de legare la pamént, a se vedea schita. Asigurati-va ca
maénerul din cordonul ombilical si clema de impamantare.
Seintroduce mufa pentru a conecta clema de impamantare
in terminalul de soclu “-” si rotiti-l in sens orar.
3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la
terminalul priza “+” de pe panoul frontal si rotiti-l in sens
orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam
sa retineti terminalul de conectare, invertor DC are doua moduri de conectare: relatie pozitiva si
relatie negativa. relatie pozitiva: manerul este conectat la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+”
terminal. relatie negativa: suprafata de lucru cu “-” terminal sa se ocupe de “+” terminal. Selectati o
modalitate adecvata in functie de pozitia de lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce
la un arc instabil, mai pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa
schimbati polaritatea clipului.
3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile
de clasa. Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa
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completarea de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111 in cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri
(méner si clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a
minimiza reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe
sa functioneze.

4.2, Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul (3), astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

specificatie 22.5 23.2 24.0 25.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o
tensiune mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este
stins, atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. In cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze
cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afigata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de
iesire diferita de valoarea nominala; atunci cand tensiunea este mai mica decéat valoarea nominala,
puterea maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. in cazul in care se aplica polaritate inversi, ceea ce inseamna ca
electrodul trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru
trebuie sa fie asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. indepértati praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. in cazul in care aparatul de
suduré functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca
aparatul sa fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni
deteriorarea componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile
lantului sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este
scalarea determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. n cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul s se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.
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7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de cétre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.

esec simptom decizie

Indicatorul de alimentare | A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.

este stins, ventilatorul B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.
nu functioneaza, nici un
curent de iesire pentru
sudare.

Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V,
alimentare, ventilatorul cauzand depasire de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie
nu functioneaza, nici un | 230V, apoi reporniti aparatul.

curent de iesire pentru B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire
sudura .. si lung) sau a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va
incepe o protectie la suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de
intrare sau de a strange mufa de intrare. Scoateti masina din priza timp de
2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina
pentru tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si
apoi reporniti.

Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare.
le strange din nou.

Curent de iesire pentru | A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
sudura sau denivelat B. terminalul este rupt sau prost conectat.
potentiometru de sub
control.

Ventilator functioneaza A. Verificati daca componentele nu sunt conectate vag.

si indicatorul de B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

suprasarcina este oprit, | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07)
nici un curent de iesire este de aproximativ DC 308V.

pentru sudura .. D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins,
va rugam sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-I inlocuiasca.
E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa
contactati vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul,
si indicatoare luminoase | apoi reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

de suprasarcina, nici un | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen
curent de iesire pentru de 2-3min

sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de
alimentare a transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi
reporniti aparatul.

a) In cazul in care apérarea indicatorului inc& aprins, acest lucru inseamna
ca unele componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si inlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara
valoarea inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal
printr-un pod inductanta.

2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt,
verificati si inlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.
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Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie supuse unei
prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale. Pentru a facilita reciclarea
componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate corespunzator. Nu aruncati de masini in
gunoi! in conformitate cu Directiva 2002/96/CE privind sfarsitul termenului de dispozitive de viata
electrice si electronice, precum si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate,
trebuie sa fie colectate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta
continea valoroase materii prime secundare.
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OPUTMHANHO YNATCTBO 3A YINOTPEBA

MK

nO‘-IVITyBaHVI KOpUCHUUMU,

YecTuTKM 3a KynyBah€ Ha MallMHa o 6bp3opa3BuBaLlaTa ce 6peHa 3a eNeKTPUYHM U MHEBMATCKU
anatku - RAIDER. Mpwu npaBunHo uHcTtanupawe UM pabota, RAIDER ce curypHu v gosepnueu
MaluHMU U paboTtata co HUB Ke BM OBO3MOXMU BUCTUHCKO 3adoBonicTBo. 3a BaweTto norogHocT e
u3rpageHa v ogrnmyHaTa cepBUCHa Mpexa.

Mpen aa ja KopucTUTe OBaa MallMHa, Be MONIMMe BHMMAaTENHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcTBaTa
3a ynoTtpeba”.

Bo nHtepec Ha Bawarta 6e36egHocT 1 co uen aa ce o6e3beau npaBunHa u ynorpeba, npounrajre
rM ynaTtcTBaTa BHMMaTenHo, BKIyYyBajku npenopakuTe U npeaynpeayBawata Bo HUB. 3a
n3berHyBawe Ha HenoTPeGHU rpelkn M UHUMAEHTU, BaXXHO € OBUEe MHCTPYKLUMM Aa OocTaHaT Ha
pacnonarawe 3a UaHUTe U3BellTan Ha CUTe KoM Ke M KopucTaT malwmHaTta. AKo ja npopaneTe Ha
HOB COMNCTBEHUK Toa “YnarTcTBaTa 3a ynotpeba” Tpeba Aa ce npepane 3aefHO CO Hea, 3a Aa Moxe
HOBUOT KOPUCHMK Aa ce 3ano3Hae Co COOABETHU MepPKM 3a 6e36eqHOCT U ynaTcTBaTa 3a pabora.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[l e oBnacTteH npeTcTaBHUK Ha MPOU3BOAUTENOT U
concTBeHUK Ha TproBckaTta mapka RAIDER. AgpecaTta Ha ynpaByBake Ha KomnaHujata e Codouja
1231, 6yn “llomcko ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;
e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 roguHa BO KOMMaHujaTa e BOBeAeH CMUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanutetor ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTudukauumja: TproBuja, yBo3, U3B03 U CepBUC Ha NpocecUoHanHu u xoém
eneKTpPUYHU, MHEBMATCKU U MEXaHUYKM anaTku U 3aegHuyka xapaeep. Ceptudumkaror e nusgageH og
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKU MNOOATOLU

napameTsp eavHuua BpeAHoCT
Mogen - RDP-IW23
HanoH \ 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
MokHocT kVA 7.8
HanoH Bo npaseH oa \% 62
3aBapyBatse CTpyja A 20-200
Enextpogmn mm 1.6-4
HomuHaneH naneseH HanoH \% 28
PaboTeH uuknyc % 60
EcukacHoct % 0.85
dPakTop Ha MOKHOCT cos ¢ 0.85
M3onauuja knaca - F
CTeneH Ha 3awTuTa Ha KyKuLwTeTo - 1P21
TexuHa kg 3.63
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1. OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eaHa paborta.

BHumaTtenHo npouuTajte ru cute ynarctBa. HemounTyBamweTo Ha fAoBeAeH MOAONly MHCTPYKLMMU
MoXe Aia JoBeAe A0 CTPyeH yaap, noxap v/ unu Teluku nospeau. YyBajTe oBue ynaTtctBa Ha CUTypHO
MecTO.

1.1. Be36egHOCT Ha pabOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OppxyBajTe paboTHOTO MecTo 4YMCTO M A06pOo ocBeTneHo. Hepea 1 HegoBonNHaTa ocBeTNyBake
MOXe Aa MOMOrHe 3a fnojaBaTta Ha Hecpeka.

1.1.2. He paborteTe co mawmHaTa BO CpenHa CO 3rofieMeHa ONacHOCT of MnojaBa Ha eKcnrosuja,
BO G6rIM3MHa Ha NecHO 3ananuBKu TEYHOCTU, FaCOBU UMK NpaB MaTepujanu. 3a Bpeme Ha paboTta BO
MallMHUTEe ce oAaernarT UCKPU KoM MoXaT [a 3ananart npaB Matepujanv unv napu.

1.1.3. lpxeTe Aeua n cTpaHM4YHU Nuua Ha 6e36egHO pacTojaHue AoAeKa paboTuTe co MawmHaTta. AKo
BHMMaHWETO ce NpeHaco4YeHu, MoXe Aa U3ryouTte KOHTponarta Hag MaluMHara.

1.2. Be36egHOCT Npu paboTa Co eneKkTpuyHa cTpyja.

1.2.1. Mpukny4yoKoT Ha MaluMHaTa Tpeba Aa 6uae cooaBeTeH 3a KOpUCTeHe KOHTakT. Bo Hukoj
cnyvaj He ce A0 NyLTa U3MEHaT Ha KOHCTPYyKLUMjaTa Ha NpuUKNy4okoT. Kora pa6otute co 3aHyneHu
eNeKTPUYHU, He KOpPUCTETe afanTepu 3a NPUKNY4YokoT. KopucteweTo Ha OPUrMHaNHU NPUKITY4OLN U
KOHTaKTU HaMaryBa PU3MKOT of, HacTaHyBaH€e Ha CTpPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo A0 3a3eMeHU Tena, Ha np. LeBKWU, anapaTtu, neyku u copmxmnpepu. Kora
TeroTo € 3a3eMeHO, PU3MKOT Of NojaBa Ha efnekTPUYEH yaap e norornem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja Bawarta MawuHa oA AoXA u Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluvHaTta
3ronemyBa onacHocTa oA CTpyeH yaap.

1.2.4. He xopucTteTe kabenoT 3a LieiuTe 3a KoM TOj He e NpeABUAeH, Ha Np. 3a Aa HOCUTe MaluuHaTa
3a kabenoT unu aa ja 3BaguTe NPUKITYYOKOT of LITeKepoT. 3awTuTeTe ro kabenor ox 3arpeBame,
M3MpCyBaHe, KOHTaKT CO OCTPU PaboBU MY NOABWXHU €AUHULIN Ha APYTU MalMHU. OwTeTeHn unm
M3BPTEHU XULM ro 3rornemMyBaaT pU3UKOT oA NojaBa Ha eneKkTpu4eH yaap.

1.2.5. Kora paboTtute Ha OTBOpeHO, BKIlyYyyBajTe MaluMHaTa camo BO WMHCTanauuu OnpemMeHu co
enekTpu4HU npekmHyBay Fi (npeknHyBay 3a 3aliTUTHa UCKIYy4YyBake co AeeKTHOTOKOBA 3aluTuTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa T3 Tpe6a aa 6uae He noBeke of 30 mA. KopucTtete camo
yabImXUTenu, NnorogHun 3a pabora Ha oTBOpeHO. YnoTpebaTta Ha yAbLINKATEN HaMeHeT 3a paborta Ha
OTBOPEHO, F0 HamanyBa PU3MKOT oA, HacTaHyBak-€ Ha CTPYeH yAap.

1.2.6. AkO e MOTPeGHO KOpucCTewe Ha MalMHaTa BO BriaXHa cpeAuHa, KopucTeTe 3awTUTEeH
NpeKnHyBay 3a yTe4yHu cTpyeH. YnoTpebaTa Ha 3aluTUTEH NPeKMHyBay 3a yTe4YHU CTPyeH HamarnyBa
PU3KNKOT oA nojaBa Ha eneKkTpuyeH yaap.

1.3. Be36eaeH HauuH Ha pa6oTa.

1.3.1. BupgeTe KOHUEHTpUpaHW, crefeTe M BHUAMaTENHO CBOMTE MOCTankKu W nocTtanyBsajTe
BHMMAaTenHo U pa3ymHo. He kopucTteTe malumMHaTa Kora cTe YMOPHM UM noj BNujaHue Ha pporu,
arkoxorn unu HapKoTU4YHU nekoBu. EfeH mur pascestHocT npu pabota co MallMHa MoXe Aa uma 3a
nocrneauLa UCKNYyYMTENHO TELKU NoBpeau.

1.3.2. Pa6oTeTe co 6e36eaHOCHUTe paboTHa obGrieka U ceKorall co 3alTUTHU ouuna. Hoceweto Ha
COOBETHU 32 KOPUCTEHE MallMHa U paboTaTt NUYHU 3alUTUTHU CPEeACTBa, KaKo pecnupaTopHa Macka,
3ApaBu LIBPCTO 3aTBOPEHW YEBNM CO CTabuneH 3akayam, 3alUTUTEH LUMIeM UIU LWyMo3arnyLwnTenm
(aHTUdoHM), ro HamanyBa PU3UKOT Of, HacTaHyBak€ Ha Hecpeka.

U36erHyBajTe omacHocTa op BKIlydyyBake Ha MallMHaTa HeHamepHo. llpea Aa ro Bknyuute
NPUKNYYOKOT OuaeTe CUrypHU Aeka TaHCUPHU NPeKMHyBay e Bo nonoxobara “ncknyyeHo”. Ako, Kora
HOCUTEe MaluuHaTa, ApPXWUTe NMPCTOT Ha NaHCUPHM NPEKMHYBa4, NOCTOM ONAcHOCT Of, HacTaHyBak€e
Ha Hecpeka.

1.3.4. MNpen aa ro BkNyunTe MawnHarta, buaere cMrypHu geka cte OTCTpaHeTH of] Hea CUTE NMOMOLLHMN
anaTtku v BunywkacTv knyvesu. MlomoleH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTIMBO eAuHMULA, MOXe Aa
npeau3BuKa NnoBpeau.

1.3.5. N3berHyBajTe HenpupoaHu Nonoxou Ha TenoTto. PaboteTe Bo ctabunHa nonox6a Ha TenoTo n
BO CEKOj MOMEHT OAp)XXyBajTe paMHoOTeXxa. Taka Ke MoXeTe a ro KOHTponupaTte MalnHaTa nofo06po
1 no6e3beaHO, aKo ce NojaBM HeoveKyBaHa cuTyauuja.

1.3.6. PaboTeTe co coonBeTHa obneka. He paboteTe co wmpoku obneka unu HakuT. [lpxxete Kocara,
obnekata u pakaBuumn Ha 6e36egHO pacTojaHMe of POTMPAYKU eAVMHULM Ha MawwuHuTe. Lnpokute
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obneka, ykpacuTe, AONrMTe KOCU Moxar Aa 6uaart 3axBaHaTv v Toralwl oA poTUpPaYku eAUHULN.
1.3.7. AKO e MOXXHO KOpUCTeH-€ Ha HafBOpeLLHa acnMpauuoHHa cuctem, buagerte cUrypHu geka Taa
e BKNy4eH 1 (pyHKLMOHMpa ucnpaBHo. YnoTpeb6aTta Ha acnupaunuoHHa CUCTeM HamarnyBa pusnuuTe
nopagu cenapaumja npu pa6orta npas.

1.4. TpMXNMBO OAHOC KOH MalUVHUTE.

1.4.1. He npeonTtoBapyBake MawwuHata. Kopuctete mawmHuTe camo cnopes HMBHaTa HaMeHa.
Ke pa6otute noao6po u no6e3begHO Kora KOPUCTUTE COOABETHA MallMHA BO AedMHMPAHMOT of,
NpoV3BOANTENOT ONCer Ha ONToBapyBae.

1.4.2. He xopucteTe MaliMHa, YMM KpaeH NpekuHyBay e owTeTeH. MawuHa Koja He moxe pa ce
MCKITy4UTe U NO NpeABUAEHUOT off NPOM3BOAUTENOT Ha4YMH, € onacHa u Tpeba Aa ce nonpasu.
1.4.3. Mpen pa npoMmeHWTe npunarogyBawarta Ha MalluHaTa, Aa MM 3aMeHu paboTHWM anaTku U
[OMNMONMHUTENHU CpeacTBa, Kako U Kora Nofornro BpeMe HeMa Aa ja KopucTuTe MallMHaTa, UCKiy4eTte
ro NPUKIY4YOKOT 3a HamnojyBawe Mpexa. OBaa Mepka oTCTpaHyBa omacHOCTa O aKTUBMpawe Ha
MalluMHaTa HeHaMepHoO.

1.4.4. YyBajTe MawuHMTEe Ha MecTa Kage LWITO He MoxaT Aa Gupgar nocturHatu op pgeua. He
[03BONyBajTe TMe Aa Ce KOPUCTU oA NULLA KOM He ce 3ano3HaeHU CO HaYMHOT Ha paboTa Co HUB U
He ce npouuTane osue ynartctsa. Kora ce Bo pauete Ha HEeMCKYCHU KOPUCHMLIA MaLlUMHUTE MOXaT Aa
6mupaTt UCKIyYUTENnHO onacHM.

1.4.5. OppxyBajTe MawuHuUTEe cuU opHecyBaTe. [lpoBepyBajTe panu NOABMXHUTE e€AUHULM
byHKLMOHMpaaT 6ecnpeKopHo, Aanv He Maruu, Aanu Uma CKpLUEHW UIK OLUTEeTeHW AeTanu, Kou ro
KplwaT unu MeHyBaaT (PyHKUUUTe Ha MawuHarta. lNpen Aa kopuctute mawuHarta MNpoBepeTe ganu
owTeTeHU Aetanu ga 6upart nonpaBeHu. MHory on paGoTHMTe Hecpeku ce AomkaT Ha nowwuTe
oApXKyBaHW MalUMHU U anapaTtu.

1.4.6. OgpxyBajTe ceyerwe anaTku cekoraw fo6po ocTpewe U YucTu. [lobpo noaapxKaHUTe ceverse
€O ocTpu paboBu MMaaT NomarnkKy oTnop U co HUB ce paboTu nonecHo.

1.4.7. KopucreTte mawmHuTe, [OMONHUTENHN CpeACcTBa, paboTHUTe anaTku, UTH, crnopep ynaTtcreara
Ha npousBoguTtenoT. lpu Toa ce ycornacaTt U co KOHKPeTHUTe pabGoTHM YCNOBU U ofnepalumn Kou
Tpe6a ga rv 3aBpwmTe. Ynotpebarta Ha MalLMHM 3a Pa3fiMyYHU O OHMeE YTBPAEHU of NPON3BOAUTENOT
annvkKauuum 3ronemMyBa onacHocTa of, HacTaHyBaH€ Ha Hecpeka.

1.4.8. NnpeBEeHTUBHU MepPKU

1. XXuBoTHa cpegumHa

1) MawmHarta Tpeba ga ce KOPUCTU BO CyBa CpeAMHa CO HMBOA Ha BriaxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTtypaTa Ha Bo3ayxoT Tpe6a aa 6uae nomery -10 go 40 cteneHu LiensuycoBu.

3) Oa ce nsberHyBa 3aBapyBat€ Ha COHYeBa CBETNIMHA UNu Kanku. He no3BonyBajTe narawe Ha
BoAa Bo ¢hunTepoT Ha MaluimHara.

4) la ce nsberHyBa 3aBapyBak€e BO NpaBfMBW PerMoH Uy OKONMIMHa CO arpecUBHU racoBU.

5) [la ce n3berHyBa 3aBapyBaH€e BO CpejuHa CO CUJIEH CTpyeHse.

Hopwmu 3a 6e36egHoCT

MawmuHata 3a 3aBapyBake € CO 3awTuTa o4 MpeonToBapyBake, NpeKymepHa cTpyja u
nperpeBakne. Kora TeH3MnUTe, 13BOPHMOT CTPyja U TemnepaTypaTta Ha MallnHa HaAMUHaT NOTPeGHMOT
cTaHAapA, 3aBapyBatbe MallvHa Ke npectaHe Aa pabotu aBTromaTtcku. Cenak, npekymepHa ynorpeba
(kako NnpeKkyMepHa cTpyja) Moxe Aa AoBefe A0 owTeTyBake Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBakse. 3a fa ce
n3berHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba Aa o6pHAT BHMMaHUE Ha Crie4HOBO.

1) PaboTtHaTta noBpluMHa ga e co aobpa BeHTunauyuja!

MawmuHaTa 3a 3aBapyBate € MOKHa MalluHa, Kora Taa ce eKcnnoaTupa, Taa rm reHepupa BUCOK
HanoH M NpUpoAHUOT 6pu3 HeMa Aa e AOBONEH 3a Aa ja M3naau. 3aTtoa e MHCTanupaH BeHTUnaTop
BO BbTPELUHOCTa Ha MaluMHaTa, Koj ja napgu. Ocurypete ce Aeka OTBOpUTe 3a BeHTunauuja He
ce GrnokupaHu Mnu nokpueHu. Tpeba aa uma muHumym 0,3 MeTpu oppaneyvyeHoCcT of MallMHaTa
[0 OoKonHuTe ja nokanuteTu. KopucHukot Tpeba Aa ce yBepu Aeka paboTHaTa 30Ha € COOABETHO
ucnpasHeto. Toa e BaxHO 3a epMKacHOCTa M TpajHOCTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeontoBapyBamse!

OnepartopoT Tpe6a Aa rnega MakCUManHoOTO onToBapyBake (of M36paHMOT paboTeH LuKnyc).
O6upgeTe 3aBapyBaH€ CTpyja He HAAMMHYBa MakCMManHuoT paboTteH uuknyc. lpeonToBapyBaweTo
MOXe Aa ro owTeT! 1 Aa U3ropu MallMHaTa.
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3) He HagmuHyBajTe BonTaxa!

®dupep Ha TeH3UUTe MoOXeTe Aa HajaeTe BO Tabenara Ha OCHOBHMUTE TEXHUYKU MOAATOLM.
ABTOMaTCKMOT KOMMNeH3aLuja Ha HaNnoHOT Ke ApXW 3aBapyBake CTpyja BO A03BONEHUOT oncer. AKo
HaMoHOT HaAMWHYyBa [03BOJIEHUOT OfCEer, Toa MOXe [a HalITeTU Ha KOMMOHEHTU Ha MaluuHara.
OnepaTtopoT Tpeba Aa 3eMe NPeBEHTUBHU MEPKMU.

4) 3ap 3aBapyBak€e anapaTt uma 3a3eMjyBake 3aBpTKa, CO O3Haka Ha Hero. lpea Aa 3ano4yHete
CO MalluHaTa, KykuwTeTo U Tpe6a ga 6uae curypHo BTeMeneHu co Kaben, Koj e co npecek Hag 6
KBagpaTHU MUINIMMETPM, 3a [la Ce 3aTUTaT of, CTaTUYKN eNeKTPULIUTET U HECPeKu Npean3BUKaHu of,
UCTeKyBake Ha eneKkTpu4Ha eHepruja.

5) Ako BpemeTo 3a 3aBapyBaHe Haf[MUHE OrpaHuYyBaka paboTHMOT LMKINYC, 3aluTUTaTa Ke 3anpe
pabortaTa Ha 3aBapyBate. Kora malwumHaTa e nperpeaHa, Kny4oT 3a KOHTpona Ha Temneparypara e
Ha no3suumja “ON “ n nHaukatopoT e UpBeH. Bo oBaa cutyauuja, He Tpeb6a Aa BaguTe kabenot opf
LITEeKep, 3a Ala ce OBO3MOXW Ha BEHTUNATOPOT Aa onaaun mawunHarta. Kora vHankaTopoT ce ucknyuu,
a Temnepartypara ce CnywWwTu A0 CTaHAApAHUTE rpaHMUM, MallMHaTa MoXe Aa 3aBapsiBa MOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawimHaTa

MawmHaTa 3a 3aBapyBar€e e ucrnpaByBay KOPUCTU HajHanpeaHa MHBepPTep TeXHOroruja.

Pa3BojoT Ha MHBepTOpPOT 3aBapyBak-€ € CMOMOrHaTo of pa3BojoT Ha TeopujaTa 3a Mcnopaka
Ha eHepruja UHBepTOpM M KOMMOHEHTU. MHBepTOpM M3BOp Ha 3aBapyBake MOKHOCT KOPUCTU
komnoHeHTa IGBT 3a Bucoka MOKHOCT Koj KoHBepTupa op 50 / 60Hz hpekBeHumja no 30 ~ 50KHz, notoa
ce HamanyBa HanHaTocTa U npecdpna KOH u3ne3 co BUCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TexHonoruja.
Mopaau ronemoto HamanyBak€ Ha TeXuHaTa U BOJIYMEHOT Ha OCHOBHMOT TpaHcdopmaTop ce
3ronemyBa ecmkacHocTa co 30%. [NojaBaTa Ha 3aBapyBaH€e MHBEPTEp cCe CMeTa 3a peBoryLunja BO
3aBapyBaH€e UHAYCTpPHja.

3aBapyBaHe U3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHyAU CUIHA, NOBeKe KOHLEeHTpUpaHa 1 noctabunHa
nak. Kora enektpoam nonpe paborHata noBpluMHa, peakuujata ke 6uae nobps. Toa 3Haum geka e
nonecHo Aa ce paboTu co 3aBapyBaH-€ anapar, Koj € CO PasfnUyYHM AUHAMUYKN KapaKTepUCTUKN U
AYPU MOXe Aa ce perynupa Taka LWTo [a HarnpaBu BUHOXUTO MOMEK MU MOLIBPCT.

MHBepTOpPOT MMa crnegHMBe KapaKTepucTuku: edhekTuBeH, 3awTenere eHepruja, KOMMakKTeH,
ctabunHa nak, go6ap 3aBapyBak-e, BUCOK HamnoH 6e3 onToBapyBake M Ao6ap kamauuteT Ha
KOMMeH3aumMjata Ha MOKHOCT Mpu edHokpaTHO. Toj Moxe fAa 3aBapsiBa: HeprocyBayku YeruK,
oA nerypa Ha 4ernuK, jarnepoaeH Yenuk, 6akap v apyru oboeHun metanu. Moxe na ce KkopucTu co
eNeKTPoAM €O pas3fnuyHu cneumudmkaumm U maTtepujanu, BKIyYyBajkM M KMCENoOCT ankanHOCT 1
pacTuTenHu BrnakHa. Moxe Oa ce KOpPUCTM Ha rormema HagMopcka BMCOYMHA, HA OTBOPEHO U BO
BHaTpewHocTa. Bo cnopenba co nctute npomussoau o 3emjata U CTPaHCTBO, TOj € KOMMAKTEH, CO
Mana TeXuHa, neceH 3a uHctanauuja u pa6ora.
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3. UHcTpyKumuKM 3a MHCcTanaumja

Power Supply MawwuHaTa e onpemMeHa CO CUCTEM 3a KOMMeH3auuja Ha
(1phase ~220V)  mokHocTa. Kora nBOyMeHe Ha HanoHoT e Mmefy * 15% on
HOMMHaNMHMOT HamnoH, Toa cenmak Moxe nAa pabortu
HOpMarHo.

Kora ypepor ce kopuctu co ponru kabnu, co uen pa
ce Crpeyn HamanyBalh€TO Ha HamnoH, ce npenopavyBa
[a KopucTuTe Kabnu co moronem npecek. Ako kabemnor
e MpeMHOory AOJr, Toa MoXe Aa Brujae Ha pabortaTta Ha
enekTpoeHepreTtckuotr cucrtem. la ce npenopavyBaaTt
Kabnu co KoHdUrypmpaHa AomkuHa.

3.1. OcurypeTte ce geka OTBOpUTe Ha MaluMHaTa He ce
6GnokupaHu Unv NOKpueHu, 3a Aa ce n3berHe owTeTyBamwe
Ha CMCTEMOT 3a nagemse.

3.2. 3a3emjyBambe XMLM KOH KyKMLUTETO Aia Ce CO NMpecek
He nomanky of 6mm2. HauMHOT e Bp3yBauyku 3aBpTKa
BO 3aAHWOT fAen Ha MW3BOPOT Ha HamnojyBawe KOH
3a3eMjyBatmse ypea.

3.3. 3a npaBUNHO NOBp3yBake Ha pa4vkaTa u y3eMjyBare
wTunka, Buaete ckuua. Ocurypete ce Aeka kKabenor
paukarta u anaTot ce BTemerneHu. CTaBeTe ro npmMkny4yokor
3a noBp3yBake Ha Yy3eMjyBawe MpULBPCTYBa4y BO
rHe340TOo Ha Knema “-” n cBpTeTe HafecHo.

3.4. CtaBeTe ro NpuKIy4oKOT 3a NOBP3yBake Ha pavkara
KOH rHe3fo Ha knema “+” Ha npegHUOT NaHen u ceBpTeTe
HapecHo. NoToa chaTteTe paGoTHOTO Napye co anaTor.

3.5. 3abenexete Ha noBp3yBawe Ha TepmuHanotr, DC nHBepTep MMa ABa NoBp3yBake HauuHa:
no3uMTMBHa BpCKa M HeratuBHa Bpcka. [lo3auTMBHa Bpcka: paykata e noBp3aHa co “-” TepMwuHan,
a pa6boTHaTa noBpLlIMHa co “+” knema. HeraTMBHa Bpcka: pa6oTHaTa NoBpLUMHA CO TepMuHan,
paykarta co knema “+”. U36epeTe cooaBeTeH Ha4MH BO 3aBUCHOCT o4 paboTHOTO nonox6a. Ako ce
HanpaBu HecooABeTEH U360p, Toa Ke AoBeAe [0 HecTabunHa nak noBeke Npckaar u nenewe. Ako ce
nojaBaT TakBU Npobnemu, Be MONIMMe NPOMeHeTe NoNapuTeToOT Ha anaToT.

3.6. Bo 3aBMCHOCT ofj KnacaTta Ha 0jA0OBHOTO HaNoH, KOHTaKTMpajTe CTPYjHMOT kaben co HanojyBake
CO cooABeTHaTa Krnaca HamnoH. YBepeTe ce [ieKka He e HanpaBeHa rpeluka u pasnukata BO HarnoHoT
e Bo go3Bonu oncer. Mo n3BpLwyBakeTo Ha ropeHaBeeHOTO, MOHTaXa € 3aBpLUEH M 3aBapyBake e
AOCTarHo.

11! Ako pacTojaHueTo of paboTHaTa NOBpLUMHA A0 MaluuHaTa e npemMHory ronem (10-50m), u kabnute
(Ha paykaTa u anaToT) ce NpeMHOry AONru, Be MonumMe nsbeperte kaben co noronemo npecek, 3a Aa
ce MMHMMU3Upa HamarnyBaHeTO Ha TEH3uuUTe.

4. Pabora co mawmHaTa

4.1. Bkny4eTe ro npekuHyBa4oT 3a HarnojyBahe, Ha eKpaHOT Ke ce NMoKaxe BpeAHOCTa Ha HanmoHOT U
BEHTUNATOPOT Ke NnoyHe Aa padorwm.

4.2. [lotepajTe 3aBapyBake CTpyja M eneKkTpoabLroBuMsi MOTTMK CO Momoll Ha apanTtep (3), na
cdyHKUMjaTa 3a 3aBapyBaH-€ [la € BO COrnacHocCT co Gapamara.

4.3. O6uyHO 3aBapyBaHe CTpyja e afAeKBaTeH Ha eNnekTPOAM 3a 3aBapyBak€e, Kako LWITO creayBa:

cneuudmkaumja 22.5 23.2 24.0 @5.0
HanoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
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4.4. KopucteTe ro aganTepoT 3a perynupake Ha BUHOXUTOTO 3a Aa r'v perynupa cgpyHkumMuTte 3a
3aBapyBaHe, 0COGEHO Kaj HUCKOHANOHCKM 3a Aia Ce NOCTUIHe CaKaHUOT ePeKT.

4.5. Ako e nHctanmpana VRD onpema Bo mawmHarta. Kora kny4oT Ha 3aAHMOT naHen e BO no3uuuja
“ON”, Ha VRD MHAUKaTOpOT CBETU, a Kora KIny4oT e noctaBeH Bo nonox6a “OFF”, uHgukatopor e
WCKITy4YeH, Torall HarnoHOT Ha nNpaseH e 67V.

5. Mpawara kou MoOXKaT Aa ce nNojaBaTt 3a BPEMe Ha 3aBapyBahe

Mpubop, matepujanuTte 3a 3aBapyBake, (pakKTOpPU Ha XKMBOTHATa cpeAuHa U U3BOPUTE Ha HaNoH
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MOXe Aa BnujaaT Ha 3aBapyBake. KopucHukot Tpe6a na ce obuae aa ro nogo6pu cpeauHara Ha
3aBapyBakme.

A. EnekTpoabrarta 3ano4HyBa TeLKO U NIeCHO 3anupa.

1. Ocurypajte ce geka KBanuTeTOT Ha BoridppaM enekTpoaa € BUCOKO.

2. Ako enekTpoau e BrlaXeH, Toa Ke goBeAe A0 HecTabunHa nak, 3aBapyBawe AedeKkTu u
HamanyBak€e Ha KBanuTeToT.

3. AKO KOPUCTUTE MHOTY AONT Kaben, N3re3HNOT HarMoH Ke ce Hamarnu, na Be MONMMe Aa ro ckpaTu
Kabenor.

B. n3nesHu cTpyja He ogrosapa Ha BpeAHOCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanoHoT oTcTtanyBa oA HOMMHariHaTa BpPeAHOCT, Toa Ke HanpaBu MOjAOBHUOT CTpyja
pasnuyeH of HOMMHaNHaTa BPeAHOCT; Kora HanoHOT € MOHU30K Of HOMWHarnHaTta BpPeAHOoCT,
MaKcumarnHaTa MOKHOCT MOXe Aia € MOHWUCKa ofF HOMUHanHaTa BpeaHoCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunuaunpa, kora ce paboTu co MalinHaTa:

MocTojaT dhakTOopM KOM My BrMjaaT Kako LITO crieayBa:

1. TeH3uUTe BO enekTpuyHaTa Mpexa e NpoMeHeTo.

2. Uma wteTHU npeyku of enekTpuyHaTa Mpexa unv apyra onpema.

I. MpeMHoOry npckaart npu 3aBapyBakbe,

1. Moxe6u cTpyjaTa e npemMHoOry ronem, a AnjameTapoT Ha eneKkTpozaa e npemMHory man.

2. nonapuTteT He e BO peA. Tpeba pa ce nNpuMmeHW oGpaTHa NMONapuTETOT, LITO 3Ha4u Aeka
enekTpoau Tpeba ga 6uae noBp3aH CO HeraTMBHaTa NoOnapuTeT Ha M3BOPOT Ha HamnojyBawe, a
paboTHaTa noBpLluMHa Mopa Aa 6uae noBp3aHa co NO3UTUBEH NonapuTeT.

6. OOPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe peAoOBHO NPaBOT CO CYB M YNCT BO3AYX NoA NPUTUCOK. AKO 3aBapyBame anapar
paboTn Bo cpeAuvHa Koja e 3arafeHa co nylieun U 3aragyBake Ha BO3yXOT, NOTPe6HO e MalumMHaTta
Aa ce YACTU opf npallrHa ceKoj mecell.

2. MNpuTrcokoT Ha KOMNPUMMPaAHMOT BO3AYX Tpeba Aa Ouae BO paMKUTe Ha pa3yMHMUOT ONcer, 3a
ia ce crnpeyun owTeTyBake Ha Many KOMMNOHEHTU BO BHaTPELHOCTa Ha MaluuHara.

3. PenoBHO npoBepyBajTe BHaTPELHMOT CUCTEM Ha 3aBapyBak-e anapar u 6uaeTe CUrypHu fgeka
BPCKMTE Ha CUHLIMPOT Ce NMOBpP3aHN NPaBUITHO U LIBPCTO (0COGEHO KOHEKTOPOT U KOMMOHEHTUTE).
AKo ce yTBpAM nynekwe 1 ‘pra, Be MONUMeE Aa r'M UCHUCTM.

4. He po3BonyBajTe HaBrneryBawe Ha BoAa M napea BO MaluvMHata. AKO Toa ce cry4u, Monam
ocTaBM MalUMHaTa [a ce UCyLIM U NpoBepeTe u3onauujata Ha MaluMHara.

5. Ako MaluMHaTa 3a 3aBapyBake Hema [ila ce KOpUCTU 3a NOAONT BPeMEHCKU nepuoa, Taa Tpeba
Aa bupe KpeHaTa Bo NakyBak€e KyTuja 1 ia ce YyBa Ha CyBO U YUCTO MecCTO.

7. PewnaBare Ha Nnpo6riemMu n n3Haoramwe Ha WTeTa

3abenewkn: CnegHuTe onepaumm Tpeba Aa ce BpliaT oA KBanuduKyBaHW enekTpuyapu co
BanuaHu ceptudumkaTtu. MNpen oapxyBakwe, Be MONIMME KOHTaKTUpajTe co Hac 3a npodecMoHarHo
npepror.

OwTeTyBake PeweHune

CUMMNTOM

MHgukaToporT 3a A. OcurypeTe ce Aeka MokTa e BO OnunsmHa.

HarnojyBare He CBETH, B. Ocurypete ce geka Bne3HVoT kaben e NoBp3aH v Co enekTpuyHaTta
BEHTUIATOPOT He mMpexa.

paboTun, Hema n3nesHu

CTpyja 3a 3aBapyBatbe.
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MHavkaTopoT 3a
HanojyBarbe CBeTH,
BEHTWUNATOPOT He
paboTn, Hema nanesHu
CTpyja 3a 3aBapyBame ..

A. poBogHoTo kaben HajBepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBake, WTo
npeav3BrKyBa HagMUHyBake Ha TeHaunTe. KoHTakT Bne3HnoT kaben co
230V HanojyBare, NoToa pectapTupajte ja MalumHaTa.

B. MpomeHnueo 230V HanojyBare (BNe3HWOT kaben e npeMHory TeHOK 1
[0Nr) UNK BNE3HNOT kaben e NoBp3aH Co HenmpaBuUnHa enekTpuyHa Mpexa.
Ke 3anouHe sawTnta oa npeonToBapyeare. 3roneMeTe NpecekoT Ha
BE3HWOT kaben nnu 3aterHeTe BNe3HWOT KOHTaKT. VicknyyeTe ja MmawumHaTta
3a 2-3 MWH 1 ja pecTapTupa.

Co BknyyyBaHe 1 UCKNyYyBake NocTojaHo, ke 3arnoyHe NpeonToBapyBaHe
Ha eneKkTpuyHaTa 3alTuTa 3a HanoH. Mcknyyerte ja maluvHaTta 3a 2-3 MUH U
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaseHn nomery npekMHyBady 3a HarnojyBare 1 U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHete rm noBTOpPHO.

HepamHomepeH nsnesHa
CTpyja 3a 3aBapyBahe
nnn noteHymnomeTap
HaJBoOp Of KOHTpona.

A. noTeHUMoOMeTap e olTeTeHa, 3aMeHeTe ro.
B. Mpukny4okoT e cKpLueHa Unn foLLo NoBp3aHa.

BeHTtunatopot paboTu
1 VHAMKATOPOT 33
npeonToBapyBate He
CBETU, Hema U3nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBatbe ..

A. MNMpoBepeTe Aanun KOMNOHEHTUTE He Ce NoBp3aHu Nnabaso.

B. MpoBepeTe ganu KOHEKTOPOT ¥ NPUKITYHOKOT He ce nabaBo NnoBp3aHu.

C. MpoBepeTe TeH3unTe nomery n3BopoTt Ha MokHocT u MOS on6op (VH-07)
e okony DC 308V.

D. AKO 3eneHVoT MHAMKaTOP 3a MOKHOCT Ha KyTujata He CBETH,
KOHTaKTMpajTe Co NpoAaBayoT UMy Hallata KoMMNaHuja 3a Aa ro 3ameHu.

E. Ako nma Hekoj npaluakse BO BpCKa LlemMaTa 3a ynpaByBamse,
KOHTaKTMpajTe Co NpoAaBaqoT UMy Hallata KoMnaHuja.

BeHTunatopot pabotu
1 HOMKAaTOPOT 3a
npeonToBapyBak-e
CBETW, HEMa U3Ne3Hn
CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

A. Moxe fa e BknyveHa 3aluTuTa of npeontoBapyBare. Be monvme
UCKIy4eTe ja MalumHaTa, a noToa ja pectapTupajTe 0TKako MHAUKaToOpOT ce
NCKITyYm.

B. MOXe Aa e BknyyeHa 3aliTuTaTa of nperpesarse. Ke ce Hopmanuaupa so
pamkuTe Ha 2-3min

B. CucteMoT Ha MHBEpPTOPOT MOXe [ia TPrHe Haonaky. Be monume ncknyyerte
ro kabenot Ha kabenoT 6rok Ha rMmaBHUOT TpaHcdopmaTop (BO 6M3nHa Ha
BEHTWUMATOPOT), @ MOTOA pecTapTMpajTe ja MalumnHara.

a) AKO MHAMKATOPOT 3a 3aliTUTa ceyLuTe CBETU, Toa 3Ha4M feKka HeKon
koMmnoHeHTn of IGBT onbop ce owTeTeHu. [poBepeTe 1 aa rm 3aMeHeTe.
©) AKO MHOMKATOPOT 3a 3alUTUTa € UCKITYYEH:

1) Moxebu TpaHcopmaTop Ha NPOCEYHNOT Bopa € OLITETEH, N3MepeTe
npuMapHaTa BpeHOCT Ha MHAYKTUBHOCT U Q BpeaHOCTa Ha rraBHUOT
TpaHcdopmaTop o4 MOCTOT 32 UHAYKTUBHOCT.

2) Moxebwn Hekoja of LieBKMTEe Ha MPOCEYHMOT UcnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopoT € CKpLUeHa, NPOBEPETE 1 3aMeHeTe LieBKa Ha
ncrnpasyBay.

D. Moxebwn BpckaTa Ha obpaTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. 3awTUTa Ha XXMBOTHaTa cpeauHa.
Co uen 3awtuta Ha XUBOTHaATa cCpeAuHa MalwuHaTa, AONOJIHUTeNIHU cpeacTtBa U
ambanaxata mMopa Aa nopgnexat Ha coofBeTHa o6paboTka 3a nmoBTOpHa ynortpeba Ha
I conpXaHu BO HUB CYpPOBMHU. 3a OfleCHyBak€e Ha peLuKIMpaieTo geTanuTe npovsseaeHu
oA BelTavyku MaTepMjanM Cce O3Ha4YeHU Ha cooaBeTeH Ha4UuH. He q)pnajTe MalulunHUTEe BO
otnapa! Cnopea AupektuBata 2002/96/EO 3a nsnesete op ynorpeda enNeKTPUYHU U eNeKTPOHCKM
ypeau v yTBpAyBah-eTO M KaKo HaLMoHarneH 3akoH MalnHUTE, KOU He MoXaT [a ce KopucTaT noBeeke,
Tpeba ga ce cobupaart ogaenHo u Aa 6uaat NoAnoXeHM Ha cooaBeTHa o6paboTka 3a 06HOBYBake
Ha coAapXaHu BO HUB CeKyHOapHU CYPOBUHMU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektri¢ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli€éna servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postojec¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektricnih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

parametar _m(?rr_la vrednost
jedinica
Model - RDP-IW23
Nominalni napon V 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 7.8
Napon nepokretni V 62
Zavarivanje struja A 20-200
Elektrode mm 1.6-4
Nominalna izlazni napon \% 28
Duti cicle % 60
Efikasnost % 0.85
Faktor snage cos @ 0.85
Klasa izolacije - F
Stepen zastite stambenog - 1P21
TeZina kg 3.63
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1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozari/
ili teske povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada Cisto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa pove¢anom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete izgu-
biti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljucite masinu moraju da se podudaraju utiénicu. Ni u kom sluéaju stavi da promenite utika¢.
Kada radite sa elektriénim nulira, nemojte koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce uti¢nice
smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlac¢enjem
ili utinice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili povecéavaju
rizik od elektriécnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektri¢ni prekida¢
Fi (bezbednost prekida¢ za iskljucivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podrucje smanjuje rizik od elektri€nog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekida¢ struje curenja smanjuje rizik od elektriénog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Li¢na zastitna odeca i uvek nosite zastitu za o¢i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele évrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno slu¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.

1.3.4. Pre nego Sto ukljuéite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajucih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ oste¢en. Masine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego Sto promenite podeSavanja masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme kada ne
koristi racunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.
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1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li ¢ini da su polomljene ili
ostecene delove koji mogu da utic¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni
delovi za popravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za secenja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za seCenje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakse.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifiéni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesre¢ama.

1.4.8. preventivne mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavaijte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavajte zavarivanje u praSnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasticen od preopterecenja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oStecenja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac
nece biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je
hladenje. Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje
0,3 metara od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno venti-
lacijom. Ovo je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preopterec¢enja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraéiti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehni¢kih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) Iza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
iskljuéeno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olakS$ava razvoj teorije o ponudi i regulator snage kompo-
nenti. Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konver-
tuje 50 / 60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekida¢a za izlaz visokog
napona struje kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transforma-
tora povecava efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji
zavarivanja. lNpeTBapau je cneuunjanHo An3ajHMpaH U NpousBeAeH 3a NOroH reHeparopa.
Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je laksSe raditi sa aparata za varenje, koji
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ima razli¢ite dinamicke karakteristike, a moze ¢ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili €vrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, uSteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zavareni,
nerdajuceg celika, legure ¢elika, ugljeni¢nih celika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se koristiti
sa elektrodama razlicitih specifikacija i materijala, ukljucujuci kiselosti, alkaliteta i vlakana. Moze se
koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i inostrans-
tvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.
3. Installation Instructions

Power Supply Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema.
Kada je fluktuacija napona napajanja je izmedu * 15%
nominalnog napona, joS§ uvek moze da funkcioniSe
normalno.
Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi
se sprecilo smanjenje tenzije, preporucuje se koriste
kablove sa velikim popreénim presekom. Ako je kabl
predugo, to moze da utice na rad elektroenergetskog
sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.
3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili
pokriveni da bi se izbegla oSte¢enja sistema za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju poprec¢ni presek
manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u zadnjem delu
izvora napajanja na uzemljenje uredaja.
3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje snimku,
vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl i snimak osnovana.
Ubacite utikac¢ za povezivanje za uzemljenje snimak u
uti€nicu terminal “-” i okrenite ga smeru kazaljke na satu.
3.4. Ubacite utika¢ za povezivanje ruicu u uti¢nicu
terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga smeru
kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.
3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima
dva povezuju nacina: pozitivan odnos i negativan odnos.
Pozitivan odnos: rucka je povezan sa “-” terminal i radnu
povrSinu sa “+” terminal. Negativan odnos: je radna
povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Izabrati odgovaraju¢i na€in u zavisnosti od
radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog luk, viSe spreja i lepka.
Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.
3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon zavrSetka
gore, instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.
11 Ako je udaljenost od radne povrsine masine suvise Sirok (10-50m), a kablovi (ru€icu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.
4. Rad sa masinom
4.1. Okrenite prekidac za napajanje, na ekranu ¢e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.
4.2. Podesite zavarivanja i elektrini pogon uz pomoc¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja je
u skladu sa zahtevima.
4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na slede¢i nacin:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
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4.4. Koristite adapter za podesSavanje luk za podesavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada ukljucite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.
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5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori zivotne sredine i izvori tenzija moze da uti¢e na varenje.
Korisnik treba da pokusa da pobolj$a okruzenje zavarivanje.

A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e u€initi strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji utiCu na slede¢i nacin:

1. Tenzije u elektricnu mrezu je promenjen.

2. Ne stetne smetnje iz elektricne mreze ili druge opreme.

D Previse zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, prec¢nik elektrode je suvise mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, $to znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba ocistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oStecenje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i ¢vrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
susenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektri¢ara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi, B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno priklju¢en na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
ventilator ne radi , preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazec¢i kabl
zavarivanje .. je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce pogeti zastita od preoptereéenja.

Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti€nicu. Isklju¢ite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preopterecenja za elektri€nim
naponom. Iskljucite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.




Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je oStecen, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili loSe povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljuéen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preoptere¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. Moze biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator moze da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora osteéen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prose¢nog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

8. Za zastitu zivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olak§alo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim ozna¢ena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2002/96/EC na kraju zivotnog veka elektriénih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajuce obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odli¢ne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabiljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podro¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RDP-IW23
Nazivna napetost V 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Mo¢ kVA 7.8
Napetost v prostem teku \% 62
Varilni tok A 20-200
Elektrode mm 1.6-4
Nazivna izhodna napetost \% 28
Duty cikel % 60
Ucinkovitost % 0.85
Power factor cos @ 0.85
Zr - F
Stopnja za$¢ite ohisja - P21
Teza kg 3.63
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1. Splos$na navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s poveéano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih tekoé€in,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektriéno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti€nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektriénimi nastavi na ni¢lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti€nice zmanjsSujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Zas¢itite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja,
vle€enja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli strojev. PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektri€nim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferencni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zas¢itna oblacila in vedno nosite zas¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, moéne ¢evlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado ali sluha (nausniki), zmanjSa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepricajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesredée.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe in
klju€i. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzro¢i posSkodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, ¢e nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovhem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljse
in varnejse pri uporabi ustrezne naprave, ki jo doloci proizvajalec obmocja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo ¢asa, ko racunalnika
ne uporablja, izkljucite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje za¢ne stroj nenamerno.
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1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkusene
osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene
ali poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da
poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo slabo vzdrzevani stroji
in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj
upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo
v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) Izogibajte varjenje ali son¢ni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) Izogibajte varjenje v praSnem obmogju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) l1zogibajte varjenje v okolju z moénim zracnim tokom.

Standardi za varnost

Varjenje je zasciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno
delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje.
Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetric ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepri¢ajte se, da
prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave
do okoliskih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovno obmocje ustrezno prezracevati. To
je pomembno za ucinkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najviSjo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce najti v tabeli osnovnih tehniénih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega dovoljeni
obseg, lahko poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora
biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima tocko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za
preprecevanje staticne elektrike in nesreg¢, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrocil.

5) Ce je éas preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta,
je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rde¢. V tem primeru ne
smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na
standardnem obmocju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.

Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter mog¢i. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moci IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco
za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije
s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanjSanja teze in obsega glavnega transformatorja
povecuje ucinkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podrocju varilstva.
Razsmernik je posebej zasnovan in izdelan, da ga napaja generator.

Varjenje vir energije lahko ponudi mo€nejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
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ima drugaéno dinamiéne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj ¢vrsta.

Pretvornik ima naslednje znac€ilnosti: ucinkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo moc¢i v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, baziénost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.

3. Navodila za montazo

Power Supply Stroj je opremljen z moc¢jo nadomestilo sistema. Ko je

nihanje napajalne napetosti med * kot 15% nazivne
napetosti, lahko Se vedno deluje normalno.
Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepreci
zmanjSanje napetosti, je priporoéljivo uporabiti kable z
velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na
delovanje elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo
kabli nastavljen dolzino.
3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da
ne poskodujete hladilnega sistema.
3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez

S§§ manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v zadnji del
%%@* , vira energije v napravi ozemljitve.

S§§ 3.3. Za pravilno prikljucitev rocajem in ozemljitve
@@@ posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem kabel
St ~ | ! in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljucitev ozemljitve

posnetek v vtiénico terminal “-” in ga zavrtite v smeri
urinega kazalca.

3.4. Vti¢ za prikljucitev rocico v vti€nico terminal “+” na
sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega kazalca.
Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevaijte, prikljuéno sponko, DC inverter
ima dve povezujejo nacina: pozitiven odnos in negativen
odnos. Pozitiven odnos: rocaj je povezan z “-” terminal
in delovno povrsino s “+” terminala. Negativno razmerje:
Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere ustrezen naéin glede na delovni
polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno loku, bolj razprsila in lepila. Ce
opazite tak$ne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljuéite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepricajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku
zgoraj, je namestitev koncana in varjenje je na voljo.

111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z ve¢jim oddelkom za zmanj$anje zmanjSanje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektriéni pogon s pomo¢jo nastavka (3), tako da je funkcija varjenju
je v skladu z zahtevami.

4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

specifikacija 2.5 3.2 4.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.
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4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo$éi nastavljen na “ON”, a
VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanjSa, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativnho polarnost vira energije in delovno povrsino mora biti povezan s pozitivho
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi prepreéili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepricajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljuéki in deli) povezani. Ce je odlo&en, lu$&enje in rja, odistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e éasovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektri€arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev
Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v blizini.
ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vioZek je kabel priklju¢en na omrezje.

deluje, ne izhodni tok za
varjenje.
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Mo¢ lu€ka, ventilator ne
deluje, ne izhodni tok za
varjenje ..

A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
povzrocilo prekoralitev napetosti. PoveZzi se vhodni kabel s 230 modi, nato
pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je priklju€en kabel nepravilnega ozi¢enja. Bo zacel zascito pred
preobremenitvijo. Povelanje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
IzkljuCite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti zas¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. I1zkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.

Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohisju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
luéi, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zas¢ito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo zas¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zazZenite napravo.

a) Ce je indikator obramba $e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poskodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olajsali recikliranje komponent,

izdelanih iz sinteticnih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2002/96/ES o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih
sekundarnih surovin.
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E L MpwTéTUTIO 03NYIWV XPAONG

AyoTrnTE EAATN,

ZuyxopnTApIa yid TNV ayopd €vOog HNXAVAMATOG amrd TIG TOXUTEPO OVOTITUGOOUEVN MAPKO
NAEKTPIKWV Kal TemiEcuévou aépa epyoaleia - RAIDER. Mg Tn owoTh gykartdoTaon kKol Asitoupyia,
RAIDER gival ac@aAn kai a§iomioTa UAIKG Kal TIG Epyadieg padi Toug 0a oag dwoel TTPAyUOTIKA Xapd.
Ma Tn dieukdAuvoR oag, dyoyn eEuTrnPETNON Kol dnuioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOINOTTOINCETE AUTO TO PNXAVNHA, SI0BACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIBIO XPARONGY.

Mpog 10 cupépov TG aoPAAelag cag kal va e§ac@alioer TNV opBR xpAon kai va diaBdoere
TIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kal TIG OUCTACEIG Kal TIG Trpogidomroinoelg Toug. MNa tnv
aTTOQPUYN TTEPITTWV AdBWV Kal aTUXNUATWY, €ival onUAVTIKO OTI auTég ol 0dnyieg va TTapapegivouv
S100éo1pa yia peAAOVTIKA ava@opd g 6Aoug 6Goug Ba XPNOIUOTTIOIOUV TO uNXAavnua. Av TO TTOUAROEI
o€ évav véo ISIOKTATN ,,eYXEIPiBIo XpRong” TTpémrel va utTroBANBoUV padi Me aUTO Va ETTITPEWPEI OTOUG
véoug XpNOTEG va £§0IKEIWBOUV HE TIG 08NnYyieg ao@aAgiag Kal AsiIToupyiag.

,Euromaster Import Export“ Ltd gival €§ouc1050TNPEVOG AVTITTIPOCGWITOG TOU KOTAGKEUAGTH Kal
1310kTATN Tou RAIDER gptropiké onpa. AietBuvon Tng eraipeiag givai n Zé6@ia 1231, blvd ,,Lom Road*
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaIpEia €10 YayE éva cUoTnua Siaxeipiong ToiétnTag ISO 9001:2008 mTioToTroinoN
ME To Tedio EQAPMOYAG: EPTTOPIN, EICAYWYH, EEaywyN Kal TNV €§UTTNEETNON TWV ETTAYYEAMOTIKWYV KAl
XOHTTI NAEKTPIKN, TIVEUHATIKA Kal TN SUvaun epyaAgiwv kail o1dnpikwy. To moTOToINTIKO £K36BNKE
amé Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAPETPO povada agia
ApIBubG eupeTnpiou - RDP-IW23
OvopaoTIKA Tdon \ 230
>uxvornta Hz 50
loxug kVA 7.8
PeAavri téong \% 62
Peupa ouyk6AAnong A 20-200
HAekTpOdIa mm 1.6-4
OvopaaoTikh Taon €§6d0u \% 28
KukAog Aerroupyiag % 60
ATTOTEAEOHATIKOTNTA % 0.85
Mapayovtag duvaung cos @ 0.85
KAdong pévwong - F
Babuoég mpooTaciag mepIBARuATOg - 1P21
Bdpog kg 3.63
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H apiBuodétnon Twv ameikovi{Opevwy oTolXEiwv BacifeTal OTNV ATTEIKOVIOTN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou oTIG OEAISEG pE TA YPOAPIKAL.

1. Mevikég 0dnyieg yia TRV ac@aAn Asitoupyia.

AlaBdoTe 6Aeg TIG odnyieg. Edv dev okoAouBroere OAeg TiG odnyieg pmmopei va odnynoel ot
nAekTpomAngia, TTupkayid 1 / kal cofapolg TpaupaTiopoUs. DUAGETE auTég TIG 0Bnyieg oe aoPAAég
Mépog.

1.1. Ao@dAsgia OTO XWPO £PYOTiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWPO TTOU £pyadecde kaBap Kal KOAD QWTICHEVO. AlaTapay Kol KAKOG QWTICHOG
MTTOPEi VO CUNBAAEI OTNV EPPAVION ATUXNHATWYV.

1.1.2. Mnv xpnoipotrolgiTe To unxdvnua o€ éva mepifdAAov pe au§nuévo Kivduvo €kpnéng, KovTd o€
€U@AEKTO UYpd, aépla [ okovn. Kartd Tn Asitoupyia, Ta pnxavAiparta dnpioupyolv GTIvOApeg TTou
uTTopEi va ava@AESel T okOvn | avaBuuIdoElg.

1.1.3. KpatioTe 1o Taid1d JOaKPId Kal Ol TTAPEUPIOKOMEVOI KATA TN AEITOUpYia TOU PnXaviparog. Av
TNV TPOCOXN Oag TTPOWOEITAI, MTTOPEi VO XATETE TOV EAEYXO TOU MNXOVAMOTOG.

1.2. Ao@dAgia KATd TNV Epyacia JE TNV NAEKTPIKNA EVEPYEIQ.

1.2.1. ZuvdéoTe TO PnXAvnua TPETTEl va TaIPIAdel oTNV avTioToiXn Tpida. e Kayia mwepiTTwaon dev
Ti@eTal va TpoTTOTroIfO€l To BUCUA. KaTd TnV epyacia pe Ta NAEKTPIKA uNdevileTal, MV XPNOI1UOTTOIEITE
BUuopara peTaoXnUATIoTH. ABIKTO @IG KOl KATAAANAEG TTPIJeg PEIWVOUV TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPN TOU OCWHOTOG PE YEIWMEVO. OWAAVEG, KAAOPIPEP, COUTTEG KAl WUYEia.
‘OTav 10 cWa oag gival yelwpévo, o Kivduvog nAekTpotrAngiag gival peyoaAdTepn.

1.2.3. NpooTatéyTe TOV UTTOAOYIOTH GOG aTrd TN BPOXA Kal TV uypacia. H Sieicduon Tou vepou oTo
unxavnua augdvel Tov Kivduvo nAektpotmAngiag.

1.2.4. Mnv xpnoigoTtrolfoTe éva KOAWSIO PEUUATOG YIO OKOTTOUG YIA TOUG OTroioug TTpofBAETreTal,
yIO TTOPAdEIYHA. VA HETAPEPOUV TO UNXAvNua, To TPARnypa i Byddovrag To NAEKTPIKO epyalcio.
KpatioTe To kKaAwd10 a1ré Tn BgppéTnTa, AddI, ciXpNPEG OKHEG N KIVOUUEVA HEPN TWV UNXOVNHATWYV.
XaAaopéva N prepdepéva kaAwdia au§dvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAnsiag.

1.2.5. Katd TnVv epyacia o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO PNXAVNMA HOVO G€ HOVASEG TTOU S1aBéTouV
évav nAekTpiké d1akoTTn Fi (atrevepyotroinon aoc@algiag S1akOTrTN pe pelpa) kail pelpa Sioppong,
n otoia evepyotroigital 6tav DTZ mpémel va utrepBaivel Ta 30 mA. XpnoipoTtroigite ué6vo KaAwdia
€MEKTAONG KATAAANAO yia Xpon ot e§wrepikolg Xwpoug. H xpARon evog kaAwdiou katdAAnAo yia
XPNon o€ e§WTEPIKOUG XWPOUG MEIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.6. Edv Trpémrel va XPnoOIPOTIOINOETE TO PHNXAvnua ot éva uypo TrepIBAAAOV, XPNOIUOTIOINCTE
TN S10ppon PeUPATOG SIAKOTITNG ao@aAgiag. XPnoIHOTToIWVTAG TIG S10ppoEég peUNATOG BIAKOTITNG
ao@aleiag peIwvel Tov Kiviuvo nAekTpotmrAngiag.

1.3. Ac@aAng TPOTTOG EPYaTiag.

1.3.1. 'ExeTe 10 VOoU 0ag, va deiTe TI KAVETE Kal AoyikéG. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO unXAvnua oTav €ioTe
KOUPOOMEVOI | UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, dAKOOA 1) VapKwTIKWV. Mia oTiydiaia atrpooegia katd
Tn AgIToupyia MIAG HNXAVAG pPTTopEi va odnynoel oe coBapolg TPAUMATIONOUG.

1.3.2. [IpOOWTTIKA TTPOCTAUTEUTIKH EVOUHACIa KAl TTAVTA VO (POPATE TIPOCTATEUTIKA YUaAld. PopwvTtag
éva unxdavnua katdAAnAo yia Tn XpARon Kai Tn 8pacTnpiéTNTa ATOUIKAG TTPOCTACIOG OTTWG HAOKA YIX
TN OKOVN, IOXUPN TTOTTOUTOIN EPUNTIKA KAEIOTO KOTOTTIOOTEI ME OTABEPT, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG N
aKONG (WTONOTTISEG), HEIWVEI TOV KiVEUVO OTUXAHATOG.

1.3.3. ATro@UyeTE TNV TUXAiO EVEPYOTroinon TNG MNXavig Katd AdBog. Mpiv amd Tn OUVSeoN,
BeBaiwOeiTe 6T1 0 S10KOTTNG BpiokeTal 0T BEan «Off». Av, OTaV HETAPEPETE TN UNXAVHA ME TO SAXTUAS
00G PE TO SIOKOTITN, UTTAPXEI KivBUVOG aTUXHOTOG.

1.3.4. MpoToU BéoeTe o€ AciToupyia To pnXAavnua, BeRaiwbeite 611 £XeTE KATAPYROEl OAd Ta BondNTIKG
mpoypdppaTa Kai KA£1314 TnG. EpyaAgia utrooTAPIENG dPNOE TTiICW OTA KIVOUUEVA THAUOTA UTTOPOUV
VO TTPOKOAECOUV TPAUHATIONOUG.

1.3.5. ATropuyeTe a@Uoikeg oTdoelg. O1 epyacieg atnv Bdon kai avd mdoa oTiypn. 'ETol ptropeite va
eAéygeTe TO PNXAVNHO KAAUTEPO KOl ACQAAECTEPA OV ATTPORBAETITEG KATAOTACEIG.

1.3.6. Pépepa owoTd. Mnv Asitoupyeite pe @apdid pouxa | koouRuara. Kpatnote Ta paAAid, pouxa
Kal Ta YAVTIO JOKPIG atrd KivoUupeva pépn. Ta xaAapd pouxad, KOOMAKATA i} HOKPIA POAAIG pTTOpEi Va
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E€UTTAOKOUV OTO KIVOUHEVO HEPN.

1.3.7. Av gival SuvaTtév XpnoIUOTToINoTE éva oUOTNHA ATTOPAKPUVONG TNG OKOVNG, BeBaiwOeite OTI
gival ouvdedepévn Kal CwoTd. H XpAON aQUTWV TWV CUCKEUWV AOYW EKTTEUTTOUV OKOVN OTO XWPO
epyaciag.

1.4. H TTpOOEKTIK OTAON ATTEVAVTI OTO PNXAvNua.

1.4.1. Mnv UTTEP@OPTWVETE TO UNXAVNHA. XPNOIUOTTOINCTE TO UNXAVNHA MOVO OTTwG Ba &mrpeTre.
Oa AeITOoUupyRoEl KOAUTEPA KOI OOQOAEOTEPA OTAV XPNOIUOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnuo Trou
KaBopideTal AT TOV KATOOKEUOOTH TOU (PACHATOG (POPTiOU.

1.4.2. Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO €pyaAgio pnxdvnua av o SI0KOTITNG gival KaTeoTpappévo. Mnxavi
TToU 3&v PTTOPEi VA TO SIOKOTITN TTAPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUAOTN Eival ETTIKiVOUVO Kal TTPETTEl va
ETMIOKEVAOTEI.

1.4.3. Mpiv aAAageTe TIG pubpioceig TNG pnxaving, aAAddovTag NAEKTPIKA epyaAEgia kal TTOAU Ka1po, oTav
OeV XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA, ATTOOUVSETTE TO NAEKTPIKO SikTUO. TO £V AGyw HETPO eaAgipel TOV
Kivduvo TTou apyidel To pnxdvnua katd Adbog.

1.4.4. KpaTAOTE T PNXOVAMATO C& PEPN OTTOU MTTOPEI va TTPooeyyIoTel atrd Ta Taidid. Na pnv Toug
EMITPETOUV VO XPNOIUOTTOINBoUV a1rdé ATOMA TToU JeV Eival £SOIKEIWHUEVOI UE TO TTWG VO OOUAEWEI
padi Toug kai Sev éxouv SlaBdoel auTég TIG odnyieg. OTav BpiokovTal oTa XéPIA TWV AVEKTTAIGEUTO
XPNOTWV, NNXAVEG MTTOPET Va gival eEAIPETIKA ETTIKIVEUVN.

1.4.5. KparjoTe 10 gpyaleiounyavég. ‘EAeyxog yia tn Asitoupyia euBuypdupiong dyoya, av {6pKia
TMou £XOUV OTTACEl ] EAATTWHATA | ESOPTAMATA TTOU HPTTOPEI VA ETTNPEACOUV TIG AEITOUPYiEG TOU
pnxaviuparog. Mpiv XpnOIYOTTOINCETE TO UNXAVNHA, BeBaiwOeiTE OTI KATECTPOMMEVO HEPN TTOU
TTPOKEITAI VA ETTIOKEVAOTEI. TOAAG aTuXpaTa TTPOKAAOUVTAI ATTO KKK GUVTAPNOT) TWV MNXAVNHATWV
Kl Tou €§OTTAIGHOU.

1.4.6. AloTnpEiTE TO KOTITIKA EpyaAeia Ko@TePd Kal koBapd. Zuvrnpouvtal KATAAAnAa KOTITIKG
epyaAgia e aiXPNPEG AKPEG KOTTAG ival MIKPOTEPN AVTIOTAON KOI CUVEPYAETAI JE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpAion pnxavnudTtwy, eopTnUATWYV Kol EpYaAEiwV, TRV EPyacia, KATT., CUNQWVA PE TIG 0dnyieg
TOU KOTOOKEUAOTH. ZUPPWVA HE AUTEG TIG 0dnyieg Kal TIG €10IKEG CUVONKEG EpyaOiag Kal EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xprion Twv pnxavnudrwy, eKTOG EKEIVWV TToU TrpoopifovTal Ba propoloe va
odnynoel o€ aTUXAMATA.

1.4.8. TPOANTITIKA pETPA

1. MepiBdaAAov

1) To unxdvnua TPETTEl va XPnoigoTrolsital o€ Enpo mepifdAAov pe emiTeda uypacgiag max. 90%.

2) H 6sppokpacia Tou aépa mpétel va gival HeTagy -10 éwg 40 BaBuoug KeAoiou.

3) ATro@UyeTe TNV CUyKOAAnon i 1o wg Tou NAIou oTayoves. Mnv a@rvere To QIATPO g10pon
vepoU oTo pnXAavnua.

4) ATro@UyeTe GUYKOAANONG O€ Yo oKOVIOHEVN TTEPIOXN i TrePIBAAAOV pe emiKivOuva aépia.

5) ATro@UyEeTE TNV OUYKOAANGCN o€ éva TEPIBAAAOV PE pIa ICXUPR poR aépa.

2. Npoétutra yia Tnv Ac@dAeia

HNXavR OUYKOAANONG TTPOCTOTEUETOI OTTO UTTEPPOPTWON, UTTEPEVTACT Kal UTTEPOEépUOvVOT.
Orav n 1don, pedpa £§650u kal n Beppokpacia UTTEPPAiIVEI TO ATTAITOUPEVO TIPOTUTTO MNXAVNHA,
unxav ouyk6AAnong 8a oTapaTioel va AsiToupyei autépara. QoT6c0, n UTTEPBOAIKN XPARON (6TTWG
UTTEPEVTOCOT)) UTTOPEi VO 0dNYAOEl 0€ {NUIEG OTO PNXAvnua yia cuykOAAnon. MNa va atmropeuyBei auTo,
0 XpNOTNG TTPETTEI VO SWOEl TTPOCOXH OTa ak6Aouba.

1) O xwpog epyaciog agpileTal KaAd!

HNXavi ocuykOoAAnong givai éva 1Io0xupo6 pnxavnua otav Asitoupyei, dnuioupyei éva ugnAig Taong
KOl TO QUOIKO agpdki Sev Ba gival apKETA yia va KpUuwoel. Qg ek TOUTOU, AVEMIOTAPAG eykaBioTaTal
OTO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG, WOTE va Wigng. BefaiwBeite 611 Ta avoiypara eaepiopol Sev
TapeuTodifovTal | va KAAUTITOVTOl. Oa TTPETTEl VO UTTApXOouV TouAdyxioTov 0,3 péETpa HOKPIG atrd
TO MNXAVNUO ME TO YUpw avTiKEipeva. O XpRoTng TPETmel va e§ac@alioel 6TI 0 XWPOGg Epyaciag
agpideTal ETAPKWG. AUTO €ival ONUAVTIKO YId TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA Kal TN SIAPKEIA TG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwVeTE!

O xeip1oTAG TPETEl va KoITaoupe péyioTn Tdon (n emiAeypévn KUKAOG). AokipdoTe pelpaTog
ouyKOAANong dev utrepPaivel To péyioto kKUkAo. H utrep@oépTwon ptropei va BAdwel Kal va KAWE! TO
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Mnxdavnpa.

3) Mnv utrepBaivere TNV EMITPETOUEVN TAON!

H 1don Tpog@odocoiag umropei va Bpedei oToV TTivaka TwV BACIKWV TEXVIKWV dedopévwy. AuTOpaTn
Tdon amodnuiwon Ba diaTNPACEl TNV TPEXOUCO GUYKOAANGNG €VTOG TOU amrodekToU £Upoug. Edv
n Taon MapoxNg UTTEPPaivel TO EMITPETTONEVO €UPOG, Ba propouoe va BAdyel Ta eSapPTAMATA TOU
unxaviparog. O agpopeTapopiag TPETEl va AduBAVEI TTIPOANTITIKG PETPO.

4) Miow a1é TN ouoKeUn cUuyKOAAnong £xel pia Bida yeiwong pe papkadopo avw o€ auto. Mpiv
TN A&ITOUPYiO TOU UNXAVAHATOG, KUTOG TOU TTPETTEI VA Eival YEIWHEVEG JE KAAWDIO TToU £XEl Eva THRMA
TAVW Ao 6 TETPAYWVIKA XIAIOOTA YId TNV ATTOQUYI OTATIKOU NAEKTPICHOU KOI TO OTUXAMATO TTOU
TTPoKaAouUvTal a1rd Tn d1appon TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG.

5) Eav o xpovog utrepfaivel Ta 6pia OUYKOAANONG TOUu KUKAOU £pyaoiwv, n TrpooTacia 6a
OTOMATAOEI TO UNXAvNpa ouyKOAANong. OTav 1o pnxdvnua utrepBeppaveei, To kKA&1Si yia Tov £éAeyxo
NG Beppokpaaciag éxel opioTei oe “ON “ kal n évBeIn gival KOKKIV. € AUTAV TNV TTEPITITWOT), dev
Ba TPETTEl VA aQaIPECETE TO BUCHA YIA VO ETTITPEWPEI OTOV AVEMIOTAPA YIO VO KPUWOEI TO HNXAVNHA.
OT1av T0 QWG gival ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal N Bgppokpacia £Tece pe To TPOTUTIO €UPOG, N UNXAVA
MTTOPEI VA EVWOEl OTEVA Kal TIAAL.

2. Meprypa@n TnG pnxavng

avopBwTn CUYKOAANONG PNXAvnMa XPNOIMOTIOIWVTAG TNV TTio TTponyuévn TEXVoAoyia inverter.

H avdmrTugn Tou e§orAiIcpoU ouykOAANong inverter dieukoAUveTal a1d TNV AvATITUSH TNG BEWpiag
TwV £§0pTNUATWY Tpo@odoaoiag kal 1I0XU Tou peTaTpomréa. Inverter ouoTaTikKG TNy PEUHATOG
ouykoAAnong mou xpnoipotroigital yia IGBT uwnAiRg 10x00G, 0 01Toiog PETATPETTEI TN oUXVOTNTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTn cuvéxela, peiwvel TNV EvTaon Kol SIOKOTITEG yia TNV Trapaywyn upnAng
TAoNg pelpaTog péow Tng TeEXvoloyiag PWM. Egaitiag Tng peydAng peiwong Tou Bapoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETACXNUOTIOTH audvel TNV amoTeAeopaTikoTnTa Katd 30%. H gp@dvion Tou
HETATPOTTED OUYKOAANGONG BewpEeiTal pia eTavdoTacn oTn Biopnxavia ouyk6AAnong. O petarporréag
gival €101KA OXESI00UEVOG KOl KATAOKEUAOHUEVOG YIO VO TPOPOJSOTEITAI ATTO HIX YEVVATPIO.

Mnyn pelpaTog CUYKOAANONG UTTOPEI VA TTPOCPEPEI MIA TTIO ICXUPH, TTI0O GUYKEVTPWHMEVT Kal TTI0
oTafepo T1680. OTav To NAEKTPODIO ayyiel TRV ETIPAVEIN EpyaTiag, n avridpaon Ba gival TaxdTepn.
AuTté onpaivel 6T gival O €U0KOAO VO EPYOOTEI JE T CUOKEUNR OUYKOAANONG, n otroia €€l pia
SIaQOPETIKI SUVOHIKH XOPAKTNPIOTIKA, KOl JTTOPEI OKOHUN KOl va pubuifeTal £T01 WOTE va KAVEI TO
1680 HaAAKOTEPO 1| OTABEPOTEPN.

O peTaTpOTTéng £XEl TO OKOAOUBA XOPOAKTNPIOTIKG: OTTOTEAECHATIKN, £§OIKOVOUNGCN EVEPYEIAG,
oupTtrayn, otafepn 1050, KAAR OUYKOAANON, UWPNAAG TAONG XWPig XwENTIKOTNTA @OPTioU Kal
TNV KOAR amodnuiwon Tng &§oudiag otnv emavaxpnoiyomoifoiun. Mmopei va ouykoAAnBouv,
avogeidwTto xdAuBa, kpdua xdAuBa, XGAufa, dvBpaka, XoAkoU kai GAAwv un o1dnpolxwv
METAAAWYV. MTTOopEi va XpnoIpoTroindei e NAEKTPAdIA TWV SINQPOPETIKWYV TTPOSIaYPAPWY KAl UAIKWYV,
ouptrepiAaupavopévwy o§uTnTa, N GAKAAIKOTNTO KOl QUTIKEG iveg. Mmopei va xpnoigotroindei oe
HeYAAo UWPOUETPO, EEWTEPIKA KOl ECWTEPIKA. e gUYKPION HPE TA idla TTPOIGVTA OTO OTIITI KOI OTO
e§WTEPIKO, €ival CUPTTaYEG, EAa@PU, EUKOAO OTNV EyKATAOTOON Kal A&IToupyia.
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3. Odnyieg EykardoTaong

Power Supply To unxdvnupa cival eomAioyévo pe pia d0vaun Tou
ouoTApaTog aodnuiwong. Otav n diakupaven Tng Tdong
TPpo@odoaciag gival yeTagu * 15% Tng ovouaoTIKAG TAGNG,
pTTopEi va e§akoAouBolv va epydadovTal KAVOVIKA.
Otav n OUOKEUR XPNOIYOTIOIEiTAl JE HOKPId KOAWdIa,
YylO va OTTOTPOTEl N HEIWON TNG €vriaong, CUVICTATAI
VO XPNOIYOTIOIEITE KOAWSIa pe peYAAn Siatopn. Av
TOo KOAWSIO €ival TTOAU peydAn, UTTOpEi va emnpedoel
TN A€IToupyia TOU OUOCTAMOTOG NAEKTPIKAG EVEPYEIQG.
Evnuépwoe Ta KaAWSI10 SI0HOPPWHEVO PAKOG.
3.1. BeBaiwBeite OTI éxeTe avoifel TO pnxdvnuoa dev
MTTAOKApOVTal 1| VO KAAUTITOVTOI YIO VO OTTOQEUXOEi N
BAABN oTo cUCTNUA YUENG.
3.2. T'eiwon kaAwdia oTOo KUTOG va éXOouv pia diaTtopn
MIKPOTEPN amdé 6mm2. H péBodog ceivar n  Bida
TPOCAPTNONG OTO TTCW TUAMA TNG TTNYNG PEUPOTOG OTN
OUOKEUN YEiwONG.
3.3. Na ™n cwoT ouvdeon TG AAPNG Kal To CUVOETAPA
yeiwong, Seite okitoo. BefaiwBeite 611 n Aafn ToU
kKaAwdiou kal ouvdethpa yeiwpévo. TotmoBeTRoTE TO
BUopa yia va ouvdEoeTe TO KAITT YEiWONG OTO TEPUOATIKO
UTToS0XNAG “-” Kol yupioTe To Se§I60TPOPA.
3.4. ToroBeTioTE TO BUCHA Yia Tn oUvdeon TNG AABAG HE
TO TEPHATIKO umrodoxn “+” oTnv TTPpOcoYn Kal yupioTe
TO 3£§I60TPOQPA. TN OUVEXEID, KPOTAOTE TTATNHEVO TO

IS
EECERNAHDAALS

TEPAXIO EPYATIag HE TO KAITT.

3.5. MapakaAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPUATIKO oUvdeang, DC petatpotréag éxel U0 CUVOETIKA
TPOTTOUG: BeTIK OX€ON KAl apvnTIKA oxéon. OeTikn oxéon: n Aapn €ivar cuvdedepévn pe 10 “-”
AKPOBEKTN KO TNG ETTIPAVEING EPYOTiag UE Eva “+” TEPMATIKG. ApVNTIKA OXEON: N ETIQAVEIQ EPyaTiag
ME TO “-” TEPUOATIKO Vo XEIPIOTE “+” akpodEKTN. EIAEETE éva KatdAAnAo TpoTTo avdAoya pe Tn Béon
epyaciag. Eav kdvere kdmoio Ad0og emidoyn, 6a odnynoel o€ Pio aoTabn 1680, Mo YEKAGHOU Kal
KOAAa. Eav avTipeTwITioeTe TETOIO TTPORBAAPATA, TTAPAKOAOUME VA AAAGEETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvaAoya pe TNV KaTnyopia TG Tdong €10680uU, cuvdEaTe To KOAWSIO TPOoPodoaoiag oTnv eSouaia
ME TIG evTdoelg TAgN. BeBaiwBeite 611 kKavéva AdBog ATav n diagopd oTnV TAon BPioKETAl EVTOG TNG
EMITPETONEVNG TTEPIOXNG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATIAVW, N EYKATACTACT £XEI OAOKANPWOEi
Kol GUYKOAANONG gival diabéoipa.

111 Av n amréoTaon a1rd TNV EMIPAVEIN EPYATIAG TOU UNXAVAMATOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
kaAwdia (n AaBn kal cPIyKTAPA) gival UTTEPBOAIKA HEYAAO XPOVIKO S1IAOTNHA, TTAPOKAAOUUE EMIAESTE
KAAWS10 Pe éva peyaAuTeEPO TUAMA VIO VO EAAXICTOTTOINGEI N HEIWOT TWV EVTACEWV.

4. Epyaoia ge Tn pnxavi

4.1. TupioTe TOo SIOKOTITN TOU PEUPATOG, N 006V Ba Beiel TNV TIMA TNG TAONG KAl O AVEUICTAPOG Oa
apxioel va A&eIToupyei.

4.2. PuBpioTe 1o peUpa cuyk6AANoNG Kal NAEKTPIKG auToKivnTo pE TN Bondeia Tou TTpocappoyéa (3),
€101 WOTE N AgIToUupyia TOU CUYKOAANONG gival CUMQWVA PE TIG ATTAITACEIG.

4.3. TuvRBwg pelpaTog oUYKOAANGCNG gival KATAAANAN yia NAeKTPASI0 CUYKOAANONG WG aKOAOUBWG:

TPOCdiopIouog 22.5 23.2 24.0 @5.0
évtaon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. XpnOIYMOTTIOINOTE TO PETACXNHATIOTH YIA VO TTPOCOPUOCETE TO TOEO Vo TTPOCApPUOCEl TN
AeiToupyia cuyk6AAnoNg, 1d1aiTEPa € XAMNASGTEPN TAOT YIA VA ETTITEUXOET TO EMIBUPNTO aTTOTEAET A

4.5. Av AKO eykateoTnuévo £§ommAiopd otn pnxavr). OTav EVEPYOTTOIEITE TNV TTiow TTAEUPd EXEl
opioTei og “ON”, éva evdelkTikéG Auxvieg VRD, kai 6tav o d1akomTng Bpioketal otn 8éon “OFF”, n
Auxvia LED €ivair oBnoTn, T6T€ n Td0N OTO PopPTiO Eival 67V.

5. O¢paTa TTOU PTTOPEi VA TTPOKUWOUV KATA TN SidpKeEIo TNG OUYKOAAnONg
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Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, TepIBaAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
€TTnNpedoel T ouykOAAnon. O xpRoTtng Ba pétrel va rpoorabnoel va BeATIWoEl To TreEPIBAAAOV TG
OUYKOAANONG.

A &ekiva pe 1650 Kol OKANPA oTAoEIg EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n TO16TNTA TOU NAEKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpOdIO gival uypd, auTtd Ba odnynoel o€ pia aoTabr] cuykOAAnon T6§ou eAATTWHATA
KO HEIWVOVTAG TNV TTOIOTNTA.

3. Eav xpnoipyotroicite oAU pakpU KaAwdio, n 1don £§6dou Ba ueiwbei, éTo1 TTapakaAoUue va
ouvTopeUoEl TO KOAWwSIo.

B peUpa €§650u dev avTioToIXEi oTNV aia TTou eppavifeTal:

Orav n 140N TPpOo@YOodoriag OTrOKAiIVEI Ao TNV OVOUOOTIKA TIUA, 8a KdAvel To peglpa £§650ou
SI0(POPETIKA ATTO TNV OVOUOOTIKA TIMA? OTav n Tdon gival XapnAoTePn a1ré TNV ovopaoTiKA agia, n
HéyioTn arédoaon PTTopEi va gival XaunAoTepn atré Tnv ovopaoTIKA afia.

C. H mrieon dev éxe1 oT1aBepo1roIndei KATA TNV EPyaCia ME TO UnXAavnua:

YTdpXouv TTapdyovTeg TTou eTTNPEGouV wg €§NG:

1. O1 evrdoeig 010 BikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG £XEI AAAASEL

2. Ymapyouv emiAaBeig rapepBoAég atrd 1o dikTUO 1} GAAO EEOTTAIONO.

A Ndpa oAU yixdAa cuyk6AAnong,

1. lowg 10 peUja gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU PIKPO.

2. H ToAikéTnTO €ival AdBog. Z& TEPITITWON TTOU £QPAPHOTETAI AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOI0
onpaivel 6T To NAekTPOSI0 TPETTEl Vo oUVSEBEi e TNV ApVvNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TIYNAS 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYNTiIOG TIPETTEI VO CUVOEETAI ME HIO BETIK TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQaIpEOTE T OKOVIN TOKTIKA ME éva OTEYVO Kal KaBapd ocuptrieopévo aépa. EAv n ouokeun
ouykOAAnong Asitoupyei o€ éva ePIBAAAOV TO OTToi0 €ival JOAUGHEVO pE KATTVO Kal Tn pUTTAVON TOU
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO PNXAVNUa va KaBapifovTal amrd Tn okévn KAl uriva.

2. H mieon Tou Temieopévou aépa TPETTEl va gival og eUAoyo €0pog, WOTE va atro@euxOei npia
OTA JIKPA ESAPTAMOTA OTO ECWTEPIKO TOU UNXOAVAHATOG.

3. Na eAéyxeTe TOKTIKG TO EOCWTEPIKO GUOTNUA TNG CUOKEUNG OUYKOAANoNg kai BeBaiwdeite OTI
ol ouvdéaoeig TnNG aAucidag éxouv ouvdebei cwoTd Kal oTaBepd (181K BUopaTa Kal egapTApaATa). AV
€ival ATTOPACIOHEVN KAIMAKWOT KAl TN OKOUPId, TTAPOKAAOUUE VO To KABOPITETE.

4. Na pnv emTpémeTal n dieioduon Tou vepou Kal aTpoU PEoa OTo pnxdavnua. Av oupBei auto,
TTOPOAKAAW AQPAOTE TO UNXAVNHUA VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG HNXAVAG.

5. Av 1o pnxdvnua ouykOAAnong dev éxel xpnoigomoinbei yia peydAo xpoviké didoTtnua, 6a
TPETTEl VA OTOIRAJOVTAI O€ KOUTI CUOKEUNOTIAG Kal ATTOONKEVUETAI O€ OTEYVO KAl KABapo Xwpo.

7. AvtipeTTrion TTPORANUATWY Kal AViXVEUCT CQAAMATWY

Inpeiwoelg: O1 TapakdTw ePyaoieg TPETTEl va eKTEAOUVTAI aTrd €§EIBIKEUNEVO NAEKTPOAGYO pE
€éykupa mioToTroIiNTikG. Mpiv amwé Tn ouvripnon, TAapPAKAAOUHUE ETTIKOIVWVAOTE padi pag yia Tnv
E£TTOYYEAUATIKA TTPOTAOCN.

OUPTITWHA amépaon

aTToTUXiog

EveIkTIKR Auyvia A. BeBaiwBeite 0TI 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KovTIVA aTTdaTao.

AeiToupyiag eivai B. BeBaiwBeite 611 TO KaAWDIO £10080U €ival KaAd ouvdedepévo e To diKTUO.

afnoTn, 0 avepIoTHPaAG
dev AsiToupyei, dev
pelpa e¢dd0U yia Tn
OUYKOAANGON.
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EvdeikTiKr) Auyvia
10X00G, O AVEUIOTAPAG
Oev Aertoupyei, Oev
pelpa e¢ddouU yia
OUYKOAAnoN ..

A Eigepxopevn kaAwdio mlavov va oxeTidovTal e Tnv rapoyr 380V
PEUPATOG, TTPOKAAWVTAG TNV UTTEPROCT TAONG. ZUuvdEoTe TO KAAWDIO €1I0630U
pe 100 230V, 0Tn OUVEXEID, KAVTE ETTAVEKKIVNON TOU MNXOVIPOTOG.

B AC 230V trapoxn nAekTpikoU peupatog (KaAwdio eic6dou eival

APKETA AETTTO KaI HaKpU) A E10epXOUEVO KOAWDIO €ival ouvOedePEVO PE
AavBaopévn kaAwdiwan. Oa Eekivael TTPOaTATIO UTTEPPOPTWONG. TNV
algnon NG dIaTOPNG Tou €1I0epXOUEVOU KaAwdIoU 1 a@igTe uTTOdOXN
€10600U. ATTOOUVOEDTE TO INXAVNHA VIO 2-3 AETTTA KOl TN CUVEXEID KAVTE
€TTAVEKKIVNON.

A6 TV €€ouaia evaAlayn ouvexwg Ba EeKIVAOEl TTpooTadia UTTEPPOPTWAONG
yIO TNV NAEKTPIKA TAOT. ATTOOUVOEDTE TO UNXAvVNUA yia 2-3 AETTTA Kal 0Tn
OUVEXEID KAVTE ETTAVEKKIVNON.

Ta kaAwdia gival xaAapd PeTagl Tou SIaKATTTN Tou PEUPATOG Kal TNV TTNYR
TPOoPOdOTiag. ZPIETE TOUG Kl TTAAI.

Avion pelpa 660U
yla Tn GUykOAAnon A
TTOTEVOIOUETPO EKTOG
eAéyyou.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEN {NUIA, AVTIKATACTHOTE TNV.
B tepuaTiké gival oTTOCPEVO | AOXNUO CUVOEDEUEVQ.

Avepiotripag
AeiToupyei Kai n évoeign
UTTEPPOPTWONG €ival
oBnaoTh, dev UTTAPXEI
pelpa e¢dd0U yia Tn

A. BeBaiwBeite 611 Ta €apTripaTa dev gival ouvdedepéva XaAapd.

B. EAéyEte av To BUoPa Kal TO TEPUATIKO dev gival Xahapd cuvdedepEveEG.

" EAéyETe TNV T@0N pETAEU TNG TTNYAG IoXU0G Kal Tou akdpoug MOS (VH-07)
eival Trepitrou DC 308V.

D. Av n mrpdoivn evOeIKTIKY) Auxvia AsiToupyiag yia Tn oTéyaon dev gival

OUYKOAANON .. AVAPPEVN, TTOPOKOAOUUE ETTIKOIVWVACTE YE TOV TTWANTH 1} TNV ETAIPEIO HaAG
ylO va TO QVTIKOTAGTACEL.
E. Av UTTApxEl KATTOIO £PWTNON OXETIKA PE TO OUOTNUA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TTWANTA 1 TNV ETAIPEIA PAG.

Avepiotipag Aeiroupyei | A dev ptropei va TrepIAauBAavel TNV TTpooTagia uTrEp@OPTWONG. MNapakaAoUpe

KalI EVOEIKTIKEG AUXViEG
UTTEPPOPTWON, XWPIG
peUpa €€600U yIa TN
GUYKOAANOT.

EVEPYOTIOINOTE TO UNXAVNHA, OTN CUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNON agouU n
£voeIgn eival oBnoTn.

B. Mtropei va ouptrepiAn@Bei n TrpooTacia améd utrepBépuavan. Oa
opaAoTroloUvTal VTG 2-3min

" inverter To cuoTnua ptropei va Tael oTpafd. MapakaloUue aTToouvoEoTE
TNV TTApOoxr PEUPATOG TNG KUPIOG JETAOXNMATIOTH (KOVTA OTOV AVEUIOTAPA)
Kal, TN OUVEXEIQ, ETTAVEKKIVIOTE TO UNYXAVNHA.

a) Av n Guuva €vOeIEn akOPa avapuévo, autd anuaivel 0TI KATTOIO CUCTATIKG
Twv IGBT cupBouliou kataoTpagei. EAEyETE Kal AVTIKOTOOTACTE.

B) Av n évdeign ao@aAegiag gival atrevepyoTroinuévn:

1) lowg PETAOKNMUATIOTH HECAIAG OKAPOUG €ival KATEGTPAUUEVO, TN HETPNON
NG agiag TG TTpwToyEVOUGS £TTayWYR Kal Q agia Tou KUPIOU PHETAOXNUOTIOTH
JE ETTAYWYN YEQPUPA.

2)lowg €vag atrd TouG CWAAVEG TOU JEGOU PJETAOYNMATIOTH) avopBwTr| £XEI
OTTA0El, EAEYETE KAl QVTIKATOOTAOTE avopBwTr) CwARva.

A’lowg n aAkuaida avtioTpoen oxéon eival oe BAIa KaTdoTaon.

8. ATrécupon

Ta nAekTpIKG EpyaAgia, Ta EOPTAPATA KAl Ol CUCKEUNCIEG TIPETTEI VA OVOKUKAWVOVTaI
HE TpOTTO PIAIKG TTPOg To TreEPIBAAAoV. MNa TNV avakUKAwon Katd €i8og Ta TTAACTIKA
THAHOTA QEPOUV EVO OXETIKO XAPOKTNPIOHO. Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKA gpyalgia oTa
atroppigpaTa Tou omiTiol oag! Zuppwva pe TRV Koivoriki O8nyia 2002/96/EK oxeTikd
ME TIG TraAaIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG OUOCKEUEG KAl T HETA@OPA TnG odnyiag
_ auTAG o€ €BVIKO dikalo Sev gival TTAEOV UTTOXPEWTIKO Ta AXPNOTA NAEKTPIKG epyaAEia
va oUAAEyovTal EEXWPIOTA YA VA aVAKUKAWOOUV pE TPOTTO PIAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.



HR RAIDERY:

Izvorni upute za uporabu
Postovani kupci,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata -
Raider. Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e
vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odlicna usluga mreze sa 40 usluga u cijeloj

zemlji.
Prije koristenja ovog stroja, molimo pazljivo proéitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno korisStenje, pazljivo procitajte ove
upute, ukljucujuéi i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj.
Ako prodajete na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi
korisnik upoznati s relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvodac i vlasnik Raider zastitnog znaka.

Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.
0Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom

certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i

mehanickih alata i opée hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd.,
Engleska.

Tehnicki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RDP-IW23
Nazivni napon \% 230
nazivne frekvencije Hz 50
Snaga kVA 7.8
Napon praznog hoda \ 62
Struje za zavarivanje A 20-200
Elektrode mm 1.6-4
Nazivni izlazni napon \ 28
Radni ciklus % 60
Efikasnost % 0.85
Snaga factor cos ¢ 0.85
Izolacija klase - F
Stupanj stambenog zastite - 1P21
Tezina kg 3.63
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1. Opée upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i/ ili teSkih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude ¢isto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s poveéanom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljucite stroj mora odgovarati uti¢nicu. Ni u kojem slu¢aju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaéi i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. I1zbjegavaijte dodir tijela s uzemljenim povrsinama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kise i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljuéivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekida¢ za isklju€ivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuce propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektri¢ni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podrucjima, koristiti zastitnu curenje prekida¢ struje.
Uporaba sigurnosnog prekida¢a odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran nacin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odjecu i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastithu opremu kao $to je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (Cepici za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekida¢
postavljen na “off”. Nose¢i stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provijerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuéeva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj na¢in mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neocekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjec¢u, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomiéne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je uklju¢en i radi ispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.

1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
sigurnije kada se koristi odgovarajuci stroj navede rasponu proizvodac opterecenja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekidac ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacéem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego Sto promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokrec¢e uredaj
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1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze doci po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i Garolije koje su slomljene ili oste¢ene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja oStecene, su popravljeni alat. Mnoge nesrec¢e uzrokovane lose odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i Cist. Pravilno odrzava rezni alati s oStrim oStrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterecenja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao Sto su strujni) moze dovesti do oSte¢enja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozraéenom!

Varilica je mocan stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterec¢enje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivhe mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomo¢u kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijecilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podesena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
uklju€en zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja

ispravlja¢ aparat za varenje pomocu najnaprednije tehnologije pretvaraca.

Razvoj inverter zavarivanje olakSana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
/ 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator povecava ucinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje. Inverter je posebno
projektiran i proizveden da ga pokrec¢e generator.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakSe raditi s aparatom za zavarivanje,
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koji ima drugadiji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vrsca.

Pretvarac ima sljedec¢e karakteristike: u€inkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze
povezivati, nehrdajuci celik, legure ¢elika, ¢elika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti
s elektrodama razlicitih specifikacija i materijala, ukljuujuci kiselosti, luznatost i vlakana. To se
moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu

Power Supply Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je

fluktuacija napona napajanja izmedu * 15% od nazivnog
napona, to jos uvijek moze raditi normalno.
Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se
sprije€ilo smanjenje napetosti, preporu¢a se koristiti
kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to
moze utjecati na rad elektroenergetskog sustava. Dakle,
savjetuje kablovi konfiguriran duzine.
3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili
prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mma2.
Metoda je vezanost vijak na straznjem dijelu izvora
napajanja na uredaj uzemljenja.
3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjecak, vidi
skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i isje€ak uzemljen.
Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja isjecak u strujnu
terminal “-” i pretvoriti ga u smjeru kazaljke sata.
3.4. Umetnite utika¢ za povezivanje rucice na uti¢nicu
terminal “+” na prednjoj plo€i i okrenite ga u smjeru
kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopcom.
3.5. Imajte na umu prikljucni terminal, DC inverter ima
dvije povezane nacina: pozitivan odnos i negativan
odnos. Pozitivan odnos: rucica je povezan s “-” terminal
i radne povrSine s “+” terminal. Negativan odnos: da je
radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal.
Odaberite odgovarajuc¢i nacin ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti
do nestabilnosti luk, vise sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.
3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrsetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.
11 Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s ve¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.
4. Rad sa strojem
4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.
4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.
4.3. Obiéno zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
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4.4. Koristite adapter za podesSavanje luk za podesSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda napon
na teret je 67V.
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5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljSati okruzenje za zavarivanje.

A. luk poéinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedec¢i nacin:

1. Napetosti u elektricnu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. Previse prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsinu mora biti povezan s pozitivnim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
ostec¢enje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su €lanci lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
cuvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. RjeSavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektricari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

isklju€en ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel €vrsto priklju¢en na mrezZu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poceti zastitu od preoptereéenja.
Povecanije presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti¢nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektriéni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.
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Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar oSte¢en, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterec¢enja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provjerite je li prikljucak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS ploc¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljatkom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne mozZe ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator iskljucen.

B. MozZe se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo isklju¢ite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu osteéen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti isklju¢en:

1) Mozda transformatora srednjeg ploc¢i je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olakSavanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2002/96 / EZ o otpadu

elektricne i elektroni¢ke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti vise
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovaraju¢im postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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RU MCXOAHbIe MHCTPYKUUU ONA ncnonb3oBaHUsA
YBaxaeMbli KIMEHT,

MosgpaBnsem c npuobpeTeHMeM TexHUKM W3 ObicTpopacTywero 6OpeHaa 3MnekTpUYeckMx K
nHeeBMaTnyeckux uHctpymeHTtos - RAIDER. lMpu npaBunbHOM ycTaHoBke u akcnnyataumn RAIDER - aTto
6esonacHble 1 HageXHble MallvHbl, U paboTa ¢ HUMU MpUHEeceT peanbHOe yAoBONbCTBME. [ns Baluero
ynobcTBa Oblna NocTpoeHa v npekpacHas cepBucHas cetb U3 40 cTaHUMIA TEXHUYECKOro 0OCMyXMBaHUS No
BCEW CTpaHe.

Mepen wcnonb3oBaHWEM 3TOW MalUWHbI, MOXanywncra, BHMMAaTENbHO O3HAKOMBTECH C  3TUMM
WHCTPYKUMSAMMN « PYyKOBOACTBOY.

B nHTepecax Balei 6e3onacHocT n obecneveHns Haanexallero UCnofb3oBaHUst U BHUMATENbHO
npoynTanTe 3TW MHCTPYKUMW, BKIOYAs pPEeKOMeHAauuu 1 npeaynpexaeHus B Hux. Yrtobbl nsbexartb
HEHYXXHbIX OLIMOOK M aBapwi, BaXKHO, YTOObI 3T MHCTPYKLMW OCTaBanuCb AOCTYMHbIMW Anst Oyayuiewn
CCbINKW Ha BCeX, KTo ByaeT ncnonb3oBaTh 3Ty MaluMHy. Ecnv Bel npogaeTe ero HOBOMy BnajersbLyy, «BMecTe
C HVUM [JOIMKHO ObITb MPEACTaBMNeHO PYKOBOACTBO« WIHCTPYKUMM », YTOObl HOBblE MOMb30BaTENU MOITM
03HAKOMUTLCH C COOTBETCTBYHOLLMMUN UHCTPYKLMAMM MO TeXHUKe 6e30MacHOCTN 1 SKChnyaTauum.

Euromaster Import Export Ltd. sBnsercs ynonHOMOYeHHbIM MNpeAcTaBUTENeM NPOV3BOANTENSA W
Bnagenbua ToBapHoro 3Haka RAIDER.

Appec: Codwmsi 1231, bonrapusa “Lomsko shausse” 6yn. 246, ten. +359 700 44 155, www.raider.bg;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

C 2006 roga komnaHWsi BHeOpsieT cuctemy MeHemkmeHTa kadecTtBa ISO 9001: 2008 c obnacTblo
cepTudmKaLmn: TOProBrs, UMMOPT, 3KCNOPT 1 06cnyxmBaHne xo66m n NpodeccroHanbHbIX ANEKTPUYECKMX,
MeXaHW4eckux 1 NMHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB U obliero obopyaosaHus. CepTtudumkaT Obin BbiMyLLEH
Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TexHM4Yeckune aaHHble

napameTp CTOUMOCTb eauHULbI
Mogenb - RDP-IW23
HomuHanbHoe HanpspkeHne \% 230
YacToTa Hz 50
HomuHanbHasi noTpebnsieMasi MOLLHOCTb kVA 7.8
HanpsikeHune xonoctoro xoga \Y 62
BbixoaHoM TOK A 20-200
3nekTpoabl mm 1.6-4
HomnHanbHOe BbIXOAHOE HanpshxeHne \% 28
Pabounin unkn % 60
OpdhekTnBHOCTL % 0.85
KoadbdpuumeHT moLyHoCTH cos @ 0.85
CTeneHb nsonauum - F
Knacc 3awmTbl kopnyca - P21
Macca kg 3.63
1. YkasaHuss no TexHuke 6e3onacHocTu. [lpepynpexaeHus o 6Ge30MacHOCTU OCHOBHOIO
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpoutute BCce npeaynpexaeHuss o 6Ge3zonacHocTM W Bce WHCTpykuun. Hecob6niogeHue
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npeaynpexneHnini U MHCTPYKLUMUA MOXET NMPUBECTU K MOPaKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM, noxapy
n | unu cepbesHon TpaBmMe. CoxpaHuTe BCce npeaynpexaeHus U MHCTPYKUMWU ANSA AanbHenLero
MCMONb30BaHUA.

1.1. Be3onacHoCTb paboyen 30HbI

1.1.1. OepxuTte pabouyyro 30HYy YMCTOM U XOPOLLUO OCBELLEHHOW. 3arpA3HeHHble MNU TeMHble
obnacTtu npepnaraloT HecYacTHbIe criyyau.

1.1.2. He ucnonb3yiTe 3NMeKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOOMNACHbIX cpeAax, Hanpumep, B
NPUCYTCTBMM JErKOBOCMIIAMEHSAIOWNXCA XUAKOCTEN, FasoB WM MbUIU. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI
€o37aloT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMTaMeHUTb Nbiflb UMK Napbl.

1.1.3. flepxuTe OeTen U NPOXOXKUX BO BpeMsi paboTbl C INeKTPOUHCTPyMeHTOM. OTBReKarowme
chakTOpbl MOTYT NPMBECTU K NOTEpPe KOHTPONA.

1.2. AnekTpuyeckas 6e3onacHoOCTb.

1.21. BunkM 23NeKTPOMHCTPYMEHTa [OJDKHbl COOTBETCTBOBaTb po3eTke. Hwukorga He
M3MEeHsAINTe wWTencenb Kakum-nm6o obpasom. He wucnonb3ynte apantepbl C 3a3eMIEHHbIMU
3NeKTPOUHCTPyMeHTamun. HemoanduumpoBaHHbIe BUNKWA U COOTBETCTBYIOLLME PO3ETKA YMEHbLUAIT
PUCK NOpaeHUs! 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

1.2.2. U36eranTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMIIeHHbIMU UIN 3a3eMJTIeHHbIMU NMOBEPXHOCTAMMU, TAKUMMU
KaK TpyObl, pagmaTopbl, AMana3oHbl U XonoAaunbHUKK. CyLlecTBYeT NOBbIWEHHbIA PUCK NOpaXeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM, €CNN Ballle TeNo 3a3eMIIeHO UMK 3a3eMrieHo.

1.2.3. He nopBepranTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO3AEUCTBMIO AO0XAA uNu BnaxHoctu. Bopa,
nonagatolyas B 3MeKTPOUHCTPYMEHT, MOBLICUT PUCK NOPaXXeHUA INEKTPUYECKUM TOKOM.

1.2.4. He 3noynotpe6nsanTte wWwHypoM. Hukorga He wucnonb3ynTe LWHYP ANSA NEePEHOCKM,
BbITATMBaAHUA U OTCOEAMHEHMUS INEeKTPOUHCTPYMeHTa. [lepXkuTte LWWHYp OT Tenna, Macna, ocTpbIxX
KpaeB U ABUXYLLMXCA YacTel. MoBpexaeHHbIe Unu 3anyTaHHbIe LWWHYPbI NOBbILAKT PUCK NOpPaXeHuUs
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

1.2.5. Npun pabote ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPbITOM BO3[yXe WUCMONb3yNTe YCTPOMUCTBO
octatoyHoro Toka (¥Y30) ¢ HOMUHanbHbIM TOoKOM ocTtaHoBa 30 MA wunu meHee. Ucnonb3lynTe
YANUHUTENb, NOAXOASMUNA AN UCMONb30BaHUA Ha OTKPbITOM Bo3ayxe. Mcnonb3oBaHue LWHYpa,
noaxopsLLero Ansi UCNoNb30BaHUA Ha OTKPbITOM BO3JyXe, CHUXXaeT PUCK NOPaXKEHWUS ANeKTPUYECKUM
TOKOM.

1.2.6. Ecnu pa6oTa 3neKTPpOUHCTPYMEHTA BO BIIaXKHOM MecTe HeusbexHa, MCNoNb3ynTe UCTOYHUK
3awmThbl oT ocTatoyHoro Toka (RCD). Ucnonb3oBaHue Y30 cHMXaeT pUCK NOPaXKEHUSA INEKTPUYECKUM
TOKOM.

1.3. llnyHan 6e3onacHoOCTb.

1.3.1. Byabre BHMMaTenbHbI, cneauTe 3a TeMm, YTO Bbl AeriaeTe, M NoNb3yUTeCh 34paBbiM CMbICIIOM
npu paboTte ¢ aNEKTPOMHCTPYMeHTOM. He ncnonb3yiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT BO BPeMsi yCTanocTu
MnNu noa BO3AENCTBUMEM HAPKOTUKOB, anKkorons unu meaukameHToB. MOMEHT HeBHMMaHUSA npu
paboTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET NMPUBECTU K Cepbe3HOMN TpaBMme.

1.3.2. Ucnonb3ynTe cpeacTBa MHAMBMAYanbHON 3awuThl. Becerga HapeBanTe 3aliMTHBLIE OYKM.
3awmTHOE 06opyAoBaHMNE, Takoe Kak Nbine3awMTHasA Macka, HecKornb3silas 3almMTHaa obyBb, Kacku
WU 3aliMTa cnyxa, Mcnosnb3yemble Afsi COOTBETCTBYHOLNX YCIIOBUWN, YMEHbLLAT TPaBMbl.

1.3.3. NMpepoTBpaTUTEe HENpeaHaMepeHHbIN 3anyck. YoeauTech, YTO nepekntovaTenb HaxoauTcs
B BbIKIIFOYEHHOM COCTOSIHMU, MpeXae 4eM NOoAKMNYaTbCA K UCTOYHUKY NUTaHUA, NOoAHUMAThb
WU NepeHOCUTbL MHCTPYMEHT. [epeHOC 3NMeKTPOMHCTPYMEHTOB NanbueM Ha BbIKMoyaTenb WIu
BKITHOYEHMWE NEKTPOMHCTPYMEHTOB C BKITIOYEHHbIM BbIKIlo4aTenem Bbi3biBaeT HeCHacTHbIe Crnyy4au.

1.3.4. MNepen BKIOYEHMEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA CHUMUTE NIOOYI0 PEryrimpoBOYHYH) KHOTMKY
mnu kntoY. Knroy nnu knioy, npukpenneHHbIn K BpawaloLWwencs YacTu 3NeKTPOUHCTPYMEHTa, MOryT
NpuBeECTU K TpaBMe.

1.3.5. He nepeyceppctByiTe. MNoaaepxusante Haanexauyro onopy u 6anaHc B nwoboe Bpems.
3TO No3BoONsAET Nyylle KOHTPONMPOBaTb ANEKTPOMHCTPYMEHT B HEOXKMAAHHbIX CUTYaLMsX.

1.3.6. MnaTtbe gomxHbIM o6pa3om. He HapeBalTe cCBOGOAHYO oAexay UNu yKkpalueHus. [lepxurte
BOJIOChI, OAEXAY U nepyaTku BAanu oT ABWXyLMUXCA vyacTen. CBoGoaHbIe oaexAbl, OBeNvpHbIe
M3aenus Unu ANMHHbIE BONIOChI MOXHO NMOMMaTh B ABWXKYLUMXCS YacTAX.

1.3.7. Ecnu pna noAknioveHUs nNbineynaBnuBaloWMNX U COOPHLIX YCTPOWCTB NMpPeAyCMOTPEHbI
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yCTpOWCTBa, y6eauTecb, YTO OHU MOAKIIOYEHbI M NPaBUIILHO McNoNb3oBaHbl. Mcnonb3oBaHue
nbineynaBnMBaHUA MOXET YMEHbLUUTb ONAaCHOCTb, CBA3AHHYHO C MblbHO.

1.4. cnonb3oBaHue 1 yxop 3a 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

1.4.1. He HaxumanTe Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT. Ucnonb3yrTe NOAXOASALMNA INEKTPOUHCTPYMEHT
ANA Bawero npunoxeHusi. MpaBunbHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT caenaeT paboTy nyywe u 6e3onacHee
CO CKOPOCTbLHO, ANsl KOTOPOW OH GbIN pa3paboTaH.

1.4.2. He ucnonb3yiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT, €CIv BbIKNioYaTesib He BKMIOYAETCH U BbIKIOYaeTCA.
JTio601 3NeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN HE MOXET YNpaBnATbCA C MOMOLLbLIO NepeKnioYaTens, onaceH
M JOMXKEH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.

1.4.3. Nepen BbINONHEHWEM NOOLIX PErynmpoBOK, 3aMeHOM NPUHaANeXHOCTEN NN XpaHeHUeM
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA OTCOEAUHUTE LUTENCesNlb OT UCTOYHMKA MUTAHUA U | UNN aKKyMynATOPHOMN
6aTapen OT aNeKTPOUHCTpyMeHTa. Takue npeaynpeauTernbHbie Mepbl 6€30MacHOCTU YMeHbLualT
pUCK cry4YalHOro 3anycka 3r1eKTPOUMHCTPYMEHTa.

1.4.4. XpaHuTe Heucnonb3yeMmble 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM AnA AeTen mecTte
M He no3BonsiiTe nuuaM, HE3HAKOMbIM C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM, WU 3TUM MHCTPYKLUAM
paboTaTb C 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM. JNEKTPOUHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HenoAroTOBMEHHbIX
nonb3oBaTenen.

1.4.5. MNoppepxuBanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTbl. [lpoBepbTeé HECOOCHOCTb WNU  MPUBA3KY
ABWXYLUMXCA YacTel, NOMOMKY Aetaned U niobble Apyrue ycrioBus, KOTOpble MOryT MOBMUATb
Ha paboTy 3NeKTPOMHCTpyMeHTa. B cnyyae noBpexaeHUs OTPEMOHTUPYWTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
nepes wucnonb3oBaHWeM. MHorve HecuyacTHble cny4au BbI3BaHbl MIOXO NopAepXUBaEMbIMU
3NeKTPOUHCTPYMEHTAMM.

1.4.6. [lepxute pexylume MHCTPYMEHTbI OCTPbIMUA M YucTbiMu. MpaBunbHO noanepxuBaemble
pexyLimne MHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU PEeXYLMMU KPOMKaMW MeHee CKIIOHHbl CBAi3biBaTb U nerye
KOHTPONMpPOBaTh.

14.7. B cooTBeTCTBMM C 3TUMM WHCTPYKLMAMWU WUCMOJSIb3YUTE  3NEKTPOMHCTPYMEHT,
npuvHagneXHocTm M Hacagku M T. [1. C y4yeTom ycnoBuir pabGoTbl M BbINOMHAEMOW paboThbl.
Wcnonb3oBaHue 3MeKTPOMHCTPYMeHTa ANSA onepauui, OTNUYHbLIX OT MpeAHa3HaYeHHbIX, MOXeT
NPUBECTYU K ONAacHOW CUTYyaLuMm.

1.4.8. NIPUMEYAHUA UNN NPEAOTBPALLEHHbIE MEPbI

1. dkonorus

1) MawuHa pomkHa pabotaTb B CyXMUX YCIOBUSIX C YPOBHEM BnaxHocTn He 6onee 90%.

2) TemnepaTtypa okpy»arollen cpeabl AOMKHa cocTaBnATb oT -10 go 40 rpagycoB no Llensbcuto.

3) N3beraiiTe cBapku B CONHEYHOM CBeTe UMK Kanernbkax. He gonyckanTe nonagaHus BoAbl Ha
MaLUWHY.

4) N36eranTe cBapMBaHWs B 06nacTu NbIM UK OKpYXKaloLlen cpefbl C arpeCCUBHbLIM ra3oM.

5) U3GeranTe razoBo cBapku B OKpyXatoLen cpefe C CUINbHbIM BO3AYLUHbIM MNOTOKOM.

2. Hopmbl 6e3onacHocTU

CBapoy4HbIi annapaT yCTaHOBMEH C 3alMTHON CXeMOMW Neperpy3ku Mo TOKYy M neperpesny.
Korpa HanpsikeHue, BbIXOAHOM TOK M TemnepaTypa MaluMHbl NMPeBbIAOT TpebyeMbli CTaHAApT,
CBapoU4HbIii annapaTt nepectaHeT paboTtaTb aBToMaTuyeckn. OfgHako Ype3MmepHoe UcnonbL3oBaHue
(Hanpumep, NnepeHanpsXXeHWe) Bce paBHO NpUBEAET K NOBPEXAEHUIO CBapO4HOro annapara. Yto6bl
3TOro n3bexarb, Nonb3oBaTenb AOMKeH 06paTUTL BHMMaHue Ha cneaytolyee.

1) PaGoyas 30Ha xopolo BeHTunupyertcs!

CBapoyHbIii annapaT - 3TO MOLJHasi MalluHa, KorAa oHa JKCMiyaTUpyeTcsi, OHa reHepupyeTcs
BbICOKUMM TOKaMW, a eCTeCTBEHHbI BeTep He YAOBIEeTBOPSAET TPeOOBaHMAM K OXIaXAeHWUHo
MaLuHbI. Tak 4TO eCTb BEHTUINATOP Ha BHYTPEHHEN MallMHe ANA OXNaXAeHUA MallnHbl. YoeauTtecs,
YTO BMYCK HEe HaXOAUTCA B 6II0Ke UINM 3aKPbIT, OH HAXOAUTCA Ha paccTosiHum 0,3 meTpa OT CBapo4HOro
annaparta o 06 beKTOB OKpyatowen cpeabl. lMonb3oBaTenb AOMKeH yoeanTbeA, 4To paboyas 3oHa
[OCTaTOYHO BEHTUNUpYeTcA. ATO BaXHO ANsi NPOU3BOAUTENLHOCTU U AONTOBEYHOCTU MaLUMUHbI.

2) He neperpyxante!

Onepartop AOMKEH NOMHUTL O MakCUManbHOM paboyem Toke (OTBET Ha BbIOpPaHHbLIA pabouuni
uukn). [lepXaTb CBapo4HbIA TOK He MpeBbillaTb MaKCUMarnbHbIA pabounit LUMKN. ToK neperpysku
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MOXeT NOBPeAUTb U CKeYb MaLLUHY.

3) Het nepeHanpsikeHus!

Hanpsi:xeHne nWUTaHMS MOXHO HaWTM Ha [uarpaMmMe OCHOBHbIX TEXHUYECKUX [AaHHbIX.
ABTOMaTM4YeCcKass KOMMEHCALMOHHAsA CXema HanpsXeHUsi rapaHTUpyeT, YTO CBapoO4HbIN TOK
coxpaHsieTcsl B AONyCTUMOM AuanasoHe. Ecnu HanpsikeHue nuTaHus npesBbillaeT AONYCTUMbIN
AuanasoH, 3TO MOXeT MNOBpeAUTb KOMMOHEHTbl MawwuHbl. OnepaTtop AomkeH MOHUMATb 3Ty
CUTYyaLMI0 U NPUHMMaTb NPEeBEHTUBHbIE MepbI.

4) 3a cBapo4HbIM annapaTtoM MWMEeTCA 3a3eMNAIWMA BUHT C MapKepoM 3a3eMIIeHUA.
Mepen Hayanom pabGoTbl cBapo4yHasi KOpKa AOMkKHa OblTb HaAeXHO 3a3emrieHa kabenem, AnuHa
KOTOporo cocrtaBnsieT 6ornee 6 KBagpaTHbIX MUIJIMMETPOB, YTOObI NMpPeAOTBPaTUTL cTaTUyeckoe
3NEeKTPUYECTBO U HeCHaCTHbIe Crly4yaun U3-3a YTeYKU INeKTpuyiecTsa.

5) Ecnu BpeMsi cBapku NpeBbIleHo, paboyunii LMKN orpaHu4eH, CBapoYHbIi annapar nepectaHeT
pa6oraTb Ansa 3awmThbl. MockonbKy MallMHa neperperta, nepeknoyaTenb TemnepaTypbl HaXoAUTCA
B nonoxeHun «ON», a vHAMKATOP ropuT KpacHbIM cBeTOM. B 3TOM cuTyauum BaM He HY>XHO TAHYTb
BUIKY, YTOGbI BeHTUNATOP oxnaaun MawuHy. Korga vHankatop noracHeTt, a TeMnepaTtypa onycTuTcs
A0 cTaHAapTHOro Aunana3oHa, OH CHOBa MOXeT CHOBa CBapUTbCH.

2. OnucaHue mMalmuHbI

CBapoYHbIil annapar - 3TO BbINPAMUTENb, KOTOPbIA UCNOMNb3YyeT camyto NepesoByH TEXHOMNOTUI0
MHBepTOpa.

PaspaboTka MHBEPTOPHOro raso3alWMTHOrO CBapo4YHOro o0G6OopyAOBaHUA BbIUrpbiBaeT oOT
pa3paboTkKu TeopuM U KOMMOHEHTOB 3reKTPONUTaHUA WHBepTopa. B uHBepTOpHOM rasoBom
3alULEHHOM CBapO4YHOM MCTOYHUKE UCMONb3YeTCs BbICOKOMOLUHbLIA KOMMOHeHTHbIM IGBT ans
nepegaum yactorbl 50/60 My go 30 ~ 50 kI, 3aTemM CHWXKaeTcsi HanpsKeHUWe U KOMMYTUpyeTcs
M BbIBOAUTCA MOLLHOE HamnpsbkeHue 4vepe3 TexHonormiwo PWM. M3-3a Gonbluoro ymeHbLUEHUS
Beca M ob6bemMa OCHOBHOro TpaHcdopmaTopa; 3¢eKkTMBHOCTL yBenuumBaetca Ha 30%.
MNosiBNeHne MHBEPTOPHOro CBapOYHOro OOOPYAOBaHUA CUMTAETCA PEBONIOLMEN ANl CBapO4YHOM
npombiwneHHocTu. UHBepTOp cneunanbHO pa3paboTaH U U3rOTOBMEH ANsl NMTaHUA OT reHepaTopa.

WcTo4YHMK cCBapO4YHOM IHEPTUMN MOXET 0b6ecnevynTb Gonee NpoUHyto, 6ornee KOHLEHTPUPOBaHHYHO
1 bonee ctabunbHyto Ayry. Korga pyyka n 3arotoBka CTaHyT KOPOTKUMM, ee peakuus 6yaeT 6bicTpee.
3To o3HauaeT, YTO ero nerye cosgaBaTb B CBapOYHOM amnmnapate ¢ pasnuiHbIMU AUHAMUYECKUMMU
XapaKTepucTuKamu, U ero [axe MOXHO HacTPOWUTb Ha cneuManbHOCTb, YTOGbI caenaTtb Gonee
MSATKUM UIU TBepabIM.

CBapoyHbii annapat MMA wumeeT crnegyrwowme  XapakTepucTUKU:  3hpeKTUBHbLIN,
3Heproc6eperarolimnii, KOMNAKTHbINA, CTabuNbLHaA Ayra, XOpPOLWMWA CBapO4YHbIN GaccelH, BbICOKOe
HanpsikeHMe 6e3 Harpy3ku M xopoliasi KOMMEHCaUusa CUMlbl U MHOTOKpaTHOe ucnorib3oBaHue. OH
MOXeT CBapuBaTb HepXaBelLyl cTanb, JIerMpoOBaHHYHK CTanb, YrNepoAuCTyk cTanb, MeAb U
Apyron uBeTtHou meTansn. OH MOXeT NMPUMEHATLCA K 3NEeKTpoAy pasfuyHbIX crneuudukauum u
MaTtepuaroB, BKITHO4as KUCITIOTHOCTb, LLENOYHOCTb U BONTIOKHO. OH MOXeT NPUMEHATBLCA Ha 6onbLuomn
BbICOTE, HAa OTKPbLITOM BO34yXe U BHYTPU U CHapyxu. o cpaBHeHUIO C TeMU Xe NpoayKTamMmu AoMa 1
3a py6exoM, OH KOMNaKTHbIN Mo 06beMy, NerkMit Bec, NPOCT B YCTaHOBKE M 3KCMJlyaTauum.

3. UHCcTpyKuMA no yctaHoBKe

MawmuHa ocHaleHa oGopyaoBaHMeM KOMMeHcauuu HanpsbkeHusi nutaHus. Korpa konebGaHue
HanpskeHUs NUTaHusa cocTtasBnsieT * 15% OT HOMMHaNbHOroO HanpsXXeHWsi, OHO BCE PaBHO MOXET
paboTtaTb HOpMaribHO.

Korga mawmHa ucnomnb3yeTcss C ANUHHbIMM KaGensMu, 4TOGbl nNpefoTBpaTUTbL NageHue
HanpskeHus, npeanaraeTcsi kabenb Gonbluero cevyeHusi. Ecnu kabenb CNUIIKOM ANWHHBLIW, 3TO
MOXeT NOBNMUATb Ha paboTty aHeprocucTembl. [MoaToMy npepnaratoTcs Kabenu ¢ ycTtaHOBNEHHOM
ANUHOMN.

3.1. Y6eautecb, YTO BNYCK YCTPOMCTBa He 3abNIOKMPOBaH UMM He 3aKpbIT, YTOObI u3lbexartb
HEUCNPaBHOCTU CUCTEMbI OXNAXAEHWUS.

3.2. 3azemnute kabenu c nnowapbl CeYEeHUS He MeHee 6 MM2 K Kopnycy, TaKk Kak 3TO
COeAVHUTENbHbIN BUHT B 3afiHEN YaCTU UCTOYHMKA NUTaAHUA ANS 3a3eMeHus.

3.3. MNpaBunbHO coeguMHWUTE AyroracuTernb WM [AepxaTefib B COOTBETCTBUM C 3CKU3OM.
Y6eautecb, 4To Kabenb, AepxaTenb W KpenexHas 3arnylwka noakntoveHbl Kk 3emne. BcraBbre
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KpenexHyo 3arnyLliKy B rHe3fi0 KpensiieHUsi Ha KrnemMme «-» U 3aKpenuTe ee o 4YacoBOW CTpernkKe.

3.4. BcTtaBbTe KpenexHyo 3arnyLiKky kabens B rHe3fo «+» Ha nepeaHen naHenu, 3akpenure ee no
4acoBOW CTperike, a 3a3eMNALWMUIA 3aXXKUM Ha APYroM KOHLe 3aXXMMaeT 3arotoBKy.

3.5. O6paTuTe BHMMaHue Ha COeAUHUTENBHYIO KNeMMy, CBapO4HbI annapaT NOCTOSIHHOIO ToKa
MMeeT ABa COeAVHUTENbHbIX MYTU: MONOXUTENbLHOE COoeAMHEHMEe U oTpuuaTenbHoe coefuHeHue.
MonoxutensHoe coeanHeHue: AepxXaTeNb COeAUHAETCA C KNEMMOM «-», @ 3aroToBKa - C KNemMMoWn
«+». OTpuuaTenbHoOe coeAuHeHMe: 3aroToBKa C KIIeMMOM «-», AepXKaTesb ¢ KIeMMoU «+». Bbibepute
noaxoAslWum cnocob B COOTBETCTBUM € ycroBusimu pabotbl. Ecnu 6yaet coenaH Henoagxogswmm
BbIGOpP, 3TO BbI3OBET HecTabunbHyto Ayry, 6onble OpbI3r U crylweHune. Ecnu Bo3HMKaloT Takue
npob6nembl, Noxanyncra, USMEHUTE NOJNISIPHOCTb KPENeXHON BUIKM.

3,6. B cooTBeTCTBMM CO CTaHAApPTOM BXOAHOrO HamNpshKeHUA MOAKIYMTE CUITOBOW Kabenb C
6rnoKoM NUTaHUA COOTBETCTBYIOLLErO Knacca HanpsbkeHus. He gonyckante owmn6ok n y6eautecs,
YTO Pa3HOCTb HanNpPsXXEHWW HaxoAuTCs B npepernax AuanasoHa paspelueHunn. Mocne BbiNonHeHUA
BbllLeyKa3aHHOW paboThbl yCTaHOBKa 3aBepLUeHa U UMeeTCsl BO3MOXHOCTb CBapKM.

11! Ecnu paccTosiHMe 3aroToBKW M MaluuHa cnuiikom ganeko (10-50 m), a kabenu (kabenb ropenku
M Kabenb 3a3eMneHusi) CNULLKOM ANUHHbI, BbiOGepute Kabenb Gonbluen cekumum, YTobbl CBECTU K
MWHUMYMY CHWXXEHUE HanpsiKeHus.

4. dkcnnyaTauus

4.1. Bknrouute BbIKNOYaTeNb MUTaAHUSA, HA 3KpPaHe OTOOPa3UTCA YCTaAHOBNEHHOE TeKyllee
3HayeHue, U BEHTUNATOP Ha4YyHeT paboTtaTb.

4.2. OTperynupyuTte py4ku CBapoO4HOro Toka WU AyroracuTens, caenanTe CBapouvHy ¢yHKLMIO
COOTBETCTBYHOLIEN TPEOOBaAHUAM.

4,3. Kak npaBuno, cBapo4HbIil TOK NOAXOAUT ANl CBAPOYHOIO 3M1eKTpoAa B COOTBETCTBUU CO
criefyloWNM:

Cneuudpukaums 2.5 33.2 24.0 5.0

Tekywmn 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. PykosATKka AyroracMtenbHOro npuMBoAa MCMNONb3yeTcsA ANA HAacTPOMKM (PYHKUUM CBapKw,
0COGEeHHO B Mario TOKOBOW KOMMOHOBKEe, KOTOopasi B3aMMOAEWCTBYEeT C PY4YKOW HaCTPOWKM
CBapO4YHOro TOKa, OHM MOFYT perynuMpoBaTb TOK AYrM U HEKOHTPONMUPOBATb PYYKY PeryrMpoBKu
CBapO4YHOro TOKa. MOXET 3€PHO MOLUHasi 3HEPrusA U TOK TOKa MOXeT AocTU4Yb adpcheKTa, KOTOPbIN
MOXeT.

4,5. Ecnu o6opyaoBaHue VRD yctaHoBneHo B mawwuHe. Korga nepekntoyarenb 3agHen naHenu
nomeileH B nonoxeHune «ON», nHgmkatop VRD roput, a korga nepeknioyartenb YCTaHOBIEH B
nonoxeHue «OFF», uHaukaTtop VRD BbIko4YeH, Toraa HanpsikeHue XornocToro xoga cocrasnsiet 67
B. NMepekntoyatensb VRD nomewaeTcsi BHyTPpU MaliUHbI, C YCNIOBMEM «BKITHOYEHOY». HanpsixkeHue 6e3
Harpy3ku uameHsietcs Hmxe 15 B, uto 6e3onacHo ans niogen.

5. BOMPOChHI, KOTOPbIE OOJXHbIl BblITb MPOBEPATb B TEYEHUE CBAPKU

DUTUHTU, CBapOYHble MaTepuarbl, akTop OKpyxKatoLen cpeabl, ICTOYHUKU NMUTAHUS, BO3MOXHO,
MMeIOT KaKkoe-TO OTHolleHMe K cBapke. Monb3oBaTenb [OMKEH NOMbITAaTbCA YNYYWWUTb YCHOBUSA
cBapkKu.

A. Ctpenb6a U3 Ayru crioxHa u nerko npuocTtaHoBrneHa

1. Y6eguTtechb, YTO Ka4yecTBO BONb(h)PaMOBOro 351IeKTpoAa BesInko.

2. Ecnu anekTpoa He BbICylIeH, 3TO NpuBeAeT K HectabunbHou pAyre, AedeKT CBapKu
yBenuM4YMBaeTCs, a Ka4eCTBO CHMXKAETCS.

3. Ecnu ncnonb3yetcs yaAnNuHUTENbHbIN Kabenb, BLIXOAHOE HanpshkeHue OyAeT ymMeHblUaTbCA,
noaTomy, noxanyncra, cokpaTurte kabenb

B. BbixogHOW TOK He COOTBETCTBYET HOMUHaNbHOMY 3Ha4eHUHo:

Korga HanpspkeHMe NUTaHUsA OTKIIOHSAETCSi OT HOMMHANbHOrO 3HavyeHusi, OoH OypeTr AenaTb
BbIXOAJHOW TOK He COrfnacoBaHHbIM C HOMMHaNbHbIM 3HAa4Ye€HWEM; KOorAa HanpsXeHue Huxe
HOMMHaNbHOIo 3Ha4YeHUsl, MaKCUManbHbIA BbIXOA MOXET ObITb HUXe HOMUHANbHOIO 3Ha4YeHUs.
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C. Tok He cTabunuaupyeTcsi, kKorga MmawimHa pa6oTaeT:

Y 3Toro ectb 4TO-TO C (haKkTOpamm criegyrowmnmMm obpasom:

1. N3ameHeHO HanpsikeHue ceTun.

2. EcTb BpegHble NOMeXU OT 3MEKTPONPOBOAKM UMK Apyroro o6opyaoBaHus

D. CnuwkomM MHOro 6pbI3r npu ncnonb3oBaHuu cBapku MMA,

1. BO3MOXHO, TOK CNULLKOM BernuK, a AnameTp Nanku CAULLKOM Marn.

2. CoegnHeHue NOMISIPHOCTU BbLIXOAHOrO TepMUHarna HenpaBUNIbHOE, OHO AOMKHO MPUMEHATb
NPOTUBONOJIOXKHYIO MONAPHOCTbL NMPU HOPMaribHOM TEXHWUKEe, a 3TO O3HavaeT, YTO narika AOJKHa
ObITb MOAKIIOYEHa K oTpuLaTenbHOW NMONAPHOCTA UCTOYHMKA NUTAHUSA, a 3aroToBKa AOMkKHa ObITb
CBfi3aHa C NOJIOXUTENbLHOW NONSIPHOCTLIO0. [N03ToMy, NnoXanyicra, U3BMeHUTE NONAPHOCTb.

6. OBCITYXXUBAHUE

1. PerynsipHo yaansiiTe nbiflb CyXMM U YUCTbIM CXKaTbIM BO3AYXOM, €CIIM CBApOUHbI/ annapat
paGoTaeT B cpefe, rae 3arpsi3HeH ObIMOM U 3arps3HSOWMM BO3AYXOM, MaluMHe Heo6XxoauMmo
yAanATh Nbifb KaXAblA MecsL.

2. [laBrneHue cxaToro BoO3AyXa [AOMDKHO HaxoAUTLCS B [ONYCTUMOM [Auana3oHe, 4TOGbI
npefoTBPaTUThL NOBPEXAEHME MENKMX KOMNOHEHTOB BHYTPEHHEN MaLUUHBI.

3. PerynsipHo npoBepsiiTe BHYTPEHHIOIO LieMb CBapoYHoro annaparauy6eaurech, 4To coeANHEHUS
Luenu noAkmnYeHbl NPaBUIILHO U NMOTHO (0OCOGEHHO LUTEKePHbLIN Pa3beM U KOMMOHEeHTbI). Ecnu
oGHapyXeHbl OKaNnuHbI U PXKaB4yMHa, OYUCTUTE UX U CHOBA MIIOTHO NOAKIIOUUTE.

4. He ponyckaiiTe nonagaHus Boabl M napa B mawuHy. Ecnu 3ato npousonper, noxanyuncra,
BbICYLUWUTE €ro U NpoBepbLTe U3OMNALMUIO MaLUUHbI.

5. Ecnu cBapouHbIii annapat He GyAeT UCNoNb30BaThLCs B TeYeHUe ANUTENIbLHOrO BPEMEHU, ero
crniepyeT NOJOXKUTL B YNaKOBOYHYH KOPOGKY M XpaHUTb B CYXOM U YACTOM MOMELLEHUM.

7. YCTPAHEHUE HEUCIMPABHOCTEW U OUAFHOCTUKA

Mpumeyanusa: Crepgyowme onepauMM AOMKHbI  BbIMOMHATLCA  KBanuULMPOBaHHbLIMU
3NeKTpUkamMu ¢ p[erdcTBUTeNbHbIMU cepTudmkatamu. lNepes TexHUYECKUM oGCnyXuBaHUEM,

nox(anyﬁCTa, CBSXXMTEChb C HaMU AN NPodeCcCMOHanbLHOro NpeanoXeHus.

CumnTom YcTtpaHeHue

HeuncnpaBHOCTU

MHgukaTop nutaHus A. Ybegutecn, 4YTO BbIKNOYATENb MUTAHNUS 3aKPbIT.

He ropuT, BEHTUNSATOP Y6eaunTech, 4TO anNeKTpuyeckas ceTka, COeQUHSIIOLLAsA BXOLHOM
He paboTaert, HeT kabenb, paboTaeT HOpManbHO

CBapPOYHOW MOLLHOCTW.

MHavkaTop nutaHus A. BO3MOXHO, BXOAHOM Kabenb NoaKnoyeH kK HanpsikeHuto 380
ropuT, BEHTURATOP B, 4TO NpMBOAMT K 3anycKy CXeMbl 3aLMTbl OT NEePeHanpsKEHUsI.
He paboTaerT, HeT MopkntounTe BXxogHoM kabenb k HanpsbkeHuto 220 B, 3atem
CBapOYHOro ToKa. nepesanyctute MaLluHy.

B. HeucnpasHbIin nctovHmk nutanust 220 B (BxoaHou kabenb
CMULLKOM TOHKWI M ONVHHbBIN), U BXOAHON kabenb NoaknoyeH

K 9rEKTPUYECKOW CETU, HAYHET Lienb 3aLnTbl OT NeperpysKku.
YBenu4ybTe CEeKLMI0 BXOAHOTO kabens unu 3atsaHuTe BXOAHOW KOHTaKT.
BbikntounTe MallvHy B TedeHne 2-3 MUHYT 1 nepesanycTuTe ee.

C. BkntoyeHune 1 BbIKIOYeHMEe BbIKMoYaTensi nMTaHus NoCTOsIHHO
3anyckaeT Lenb 3aluThl OT neperpysku. BbiknioumTe MalumnHy B
TeyeHue 2-3 MUHYT 1 nepesanycTuTe ee.

Kabenu pasmbikaloTcs Mexay BblKIovaTenem NUTaHns v nnatomn
MNCTOYHMKA NUTaHMUS, CHOBa 3aTsarnBanTe mx.
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HewncnpaBsHbii
CBapPOYHbIN BbIXOQHOM
TOK UM KOHTPOIb
NnoTeHLUMoMeTpa.

MoteHumnomeTp A. 1K noBpexaeH, 3ameHuTe ero.
B. TepmunHan Bbixoga HEUMCNPABEH MM MIOX0 MOAKITHOYEH.

BeHTunatop pabotaer, a
aHoMarnbHbI MHAMKATOP
HE ropwT, HET CBapPOYHO
MOLLHOCTM.

A. MNpoBepkTe, NNOXO N NOAKIOYEHbI KOMMOHEHTbI.

B. MpoBepbTe, OTKMHOYEH MU KOHTAKT pa3beMa BbIXO4HOrO pasbema 1
NSIOXON KOHTaKT.

C. MpoBepuTb HanpsikeHe Mexay NnaTon UCTOYHWUKA NUTaHUS U
nnaton MOS (VH-07) coctaBnsieT okono 308 B NOCTOSIHHOrO ToKa.

D. Ecnu 3eneHbl HAMKATOP He ropuT B Ka4ecTBe BCNOMOraTernbHOM
MoLHocTu nnatel MOS, noxanyicra, CBXXWUTECh C NPOAaBLOM UNn
Hallen KoOMNaHnen n 3aMeHuTe ero.

E. Ecnv B uenu ynpaeneHns ecTb Kakon-To BOMPOC, Noxanymncra,
CBSDKUTECH C NMPOAABLOM UMK HaLlel KOMMaHUeN 1 3aMeHUTe ero.

BeHTunsaTtop pa6oTtaer,
a uHamkaTop
HencnpaBHOCTU

TOPUT, HET CBAPOYHOM
MOLLHOCTH.

A. MoxeT HavaTbCs 3almTa OT Neperpysku, cHa4ana BbIKioumTe
MaLlVHy, 3aTeM nepesanycTuTe ee nocre Toro, kKak HEeHOpMaribHbIN
WHAUKATOP BbIKITOYEH.

B. 3awuta ot neperpeBa MOXeT Ha4aTbCsl, OHa CTaHeT HOpPMarbHOM
B 2-3 MUH.

C. Cxema MHBEpPTOpa MOXET NONTK He Tak. MoxanyicTa,
OTCOEAUHUTE BUIKY CETEBOIrO NUTAaHUSi OCHOBHOIO TpaHcopmaTtopa
Ha nnate MOS (okono BeHTUnaTopa VH-05), 3atem nepesarpysute
KOMMblOTEp.

a) Ecnv aHomanbHbI MHAWKATOP BCE eLLe ropuT, 3TO 03HAYaeT,

4YTO HeKoTOopble Nnonesble pe3ucTopbl Ha nnate IGBT noBpexaeHs.
[MpoBepbTe 1 3ameHuTE €ero.

b) Ecnn HeHopManbHbI HOUKATOP BbIKIOYEH:

1) Bo3amoxHo, TpaHcopmMaTop cpedHew nnatbl NOBPEXAEH,
n3MepbTe 3Ha4YeHne NePBUYHON MHAYKTUBHOCTU U 3Ha4eHne Q
OCHOBHOrO TpaHcdopMaTopa C MOMOLLbI MHAYKTUBHOMO MOCTa.

2) BOo3MOXHO, YacCTb BTOPUYHOWN BbINPAMUTENBHOW TPYOKM
TpaHcdopmMaTopa criomaHa, NpoBepbTe U 3aMeHnTe
BbINPSMUTENBHYIO TPYOY.

D. MoxeT 6bITb, Lienb 06paTHOW CBA3W HaxXo4UTCSH B HEUCMPABHOCTMU.

8. YTunusauus.
MawmHy, akceccyapbl U YNaKoBKY crieayeT COpTUPOBaTh ANsl 9KONOrM4ecku

yuctomn

nepepadoTKu.

MnacTukoBble KOMMOHEHTLI MapKupyroTca  Ans

KaTteropmMsaumm peumnpkynauun. He BblGpacbiBaiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHTbLI B

. o6biToBble oTxoAabl! CornacHo EBponenckomy pykoBogcty 2002/96 /| EC no
YTUNU3aLMU 3NMEeKTPUYECKOro U 3NIeKTPOHHOIo 060PYAOBaHUSA U €ro BHEAPEHUIO

B HauMoOHanbHOoe NpaBo, 3NIeKTPOMHCTPYMEHTbI, KOTOpble Gorblue He MOryT UCMONb30BaThLCH,
[OJTKHbI COBUpPATbLCS OTAENbHO U YTUITM3UPOBATLCS IKONOrMYeckn 060CHOBaHHbLIM o6pa3om.
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FR Machine de soudure d’inverseur
Cher client,

Félicitations pour I'achat de machines de la marque d’outils électriques et pneumatiques la plus
dynamique - RAIDER. Lorsqu’elles sont correctement installées et fonctionnent correctement, les RAIDER
sont des machines sdres et fiables et leur travail vous procurera un réel plaisir. Pour votre commodité a
été construit et un excellent réseau de service de 40 stations-service a travers le pays. Avant d’utiliser
cette machine, veuillez vous familiariser avec ces “instructions”. Dans l'intérét de votre sécurité et pour
assurer une utilisation correcte et lire attentivement ces instructions, y compris les recommandations et
les avertissements qui s’y trouvent. Pour éviter les erreurs et les accidents inutiles, il est important que
ces instructions restent disponibles pour référence future a tous ceux qui utiliseront la machine. Si vous le
vendez a un nouveau propriétaire, vous devez soumettre le «Manuel d’instructions» pour permettre aux
nouveaux utilisateurs de se familiariser avec les consignes de sécurité et d’utilisation.

Euromaster Import Export Ltd. est un représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER. Adresse: Sofia ville 1231, Bulgarie “Lomsko shausse” Blvd. 246, tél +359 700 44 155, www.
raider. bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Depuis 2006, la société a introduit
le systeme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008 avec la portée de la certification: Commerce,
importation, exportation et entretien de passe-temps et d’outils électriques, mécaniques et pneumatiques
professionnels et de matériel général. Le certificat a été délivré par Moody International Certification Ltd,

Données techniques.

valeur de 'unité de paramétre
Modele - RDP-IW23
Tension nominale \Y 230
Fréquence Hz 50
Puissance absorbée nominale kVA 7.8
Tension & vide \% 62
Courant de sortie A 20-200
Electrodes mm 1.6-4
Tension de sortie nominale \% 28
Taux de service % 60
Efficacité % 0.85
Facteur de puissance cos @ 0.85
Classe d’isolation - F
Catégorie de protection du boitier - 1P21
Poids kg 3.63

1. Notes de sécurité. Avertissements généraux sur la sécurité des outils électriques. Lisez tous
les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-respect des avertissements et des
instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et / ou des blessures graves. Conservez
tous les avertissements et instructions pour référence future.

1.1. Sécurité de la zone de travail

1.1.1. Gardez le lieu de travail propre et bien éclairé. Les zones encombrées ou sombres favorisent
les accidents.

1.1.2. N'utilisez pas d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en
présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils électriques créent des
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étincelles qui peuvent enflammer la poussiére ou les vapeurs.

1.1.3. Tenez les enfants et les spectateurs a I’écart lorsque vous utilisez un outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le controle.

1.2. Sécurité électrique.

1.2.1. Les prises de I'outil électrique doivent correspondre a la prise. Ne modifiez jamais la fiche
de quelque fagon que ce soit. N'utilisez pas de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis
a la terre. Les bouchons non modifiés et les prises correspondantes réduisent le risque de choc
électrique. 1.2.2. Evitez tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre, telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et des réfrigérateurs. Il y a un risque accru de choc électrique
si votre corps est mis a la terre ou mis a la terre.

1.2.3. N’exposez pas les outils électriques a la pluie ou a ’humidité. L’eau pénétrant dans un outil
électrique augmente le risque de choc électrique.

1.2.4. N’abusez pas le cordon. N’utilisez jamais le cordon pour transporter, tirer ou débrancher
I'outil électrique. Maintenez le cordon a I’écart de la chaleur, de I’huile, des arétes vives et des piéces
mobiles. Les cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

1.2.5. Lorsque vous utilisez un outil électrique a I’extérieur, utilisez un disjoncteur différentiel
(RCD) avec un courant résiduel nominal de 30 mA ou moins. Utilisez une rallonge appropriée pour
une utilisation en extérieur. L'utilisation d’un cordon adapté a une utilisation en extérieur réduit le
risque de choc électrique.

1.2.6. Si l'utilisation d’un outil électrique dans un endroit humide est inévitable, utilisez une
alimentation protégée par un dispositif a courant résiduel (RCD). L’utilisation d’un DDR réduit le
risque de choc électrique.

1.3. Sécurité personnelle.

1.3.1. Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve de bon sens lorsque vous
utilisez un outil électrique. N’utilisez pas un outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous
I'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention lors de I'utilisation
d’outils électriques peut entrainer des blessures graves.

1.3.2. Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection.
Un équipement de protection tel qu’un masque antipoussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque ou une protection auditive utilisés dans des conditions appropriées
réduira les risques de blessures corporelles. 1.3.3. Empéche le démarrage involontaire. Assurez-
vous que l'interrupteur est en position d’arrét avant de le brancher a la source d’alimentation, de
ramasser ou de transporter I'outil. Le fait de transporter des outils électriques avec le doigt sur
I'interrupteur ou d’alimenter des outils électriques qui ont I'interrupteur en marche peut entrainer
des accidents.

1.3.4. Retirez toute clé de réglage ou clé avant d’allumer I'outil électrique. Une clé ou une clé
laissée attachée a une partie rotative de I’outil électrique peut entrainer des blessures corporelles.

1.3.5. Ne pas trop. Gardez une bonne assise et un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de 'outil électrique dans des situations inattendues.

1.3.6. Habillez-vous correctement. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux. Gardez vos
cheveux, vos vétements et vos gants éloignés des piéces mobiles. Les vétements amples, les bijoux
ou les cheveux longs peuvent étre happés par des piéces mobiles.

1.3.7. Si des dispositifs sont prévus pour la connexion des installations d’extraction et de
collecte de la poussiére, assurez-vous qu’ils sont connectés et correctement utilisés. L’utilisation
de la collecte de poussiére peut réduire les risques liés a la poussieére.

1.4. L'utilisation et I’entretien de I’outil électrique.

1.4.1. Ne forcez pas I'outil électrique. Utilisez I’outil électrique approprié pour votre application.
L’outil électrique correct fera le travail mieux et plus sar au rythme pour lequel il a été congu.

1.4.2. N'utilisez pas I'outil électrique si I'interrupteur ne I’allume pas et I’éteint. Tout outil électrique
qui ne peut pas étre contrélé par I'interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

1.4.3. Débranchez la fiche de la source d’alimentation et/ ou la batterie de I’outil électrique avant
d’effectuer des réglages, de changer d’accessoire ou de ranger des outils électriques. De telles
mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

1.4.4. Rangez les outils électriques inutilisés hors de la portée des enfants et ne permettez
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pas a des personnes qui ne connaissent pas I'outil électrique ou ces instructions d’utiliser I'outil
électrique. Les outils électriques sont dangereux entre les mains d’utilisateurs non formés.

1.4.5. Maintenir les outils électriques. Vérifiez I’alignement ou la fixation des piéces mobiles, la
rupture des piéces et toute autre condition pouvant affecter le fonctionnement de I’outil électrique.
Si endommagé, faites réparer P'outil électrique avant de l'utiliser. De nombreux accidents sont
causés par des outils électriques mal entretenus.

1.4.6. Gardez les outils de coupe tranchants et propres. Des outils de coupe correctement
entretenus avec des arétes tranchantes ont moins de chance de se lier et sont plus faciles a contréler.

1.4.7. Utilisez I'outil électrique, les accessoires et les outils, etc. conformément a ces instructions,
en tenant compte des conditions de travail et du travail a effectuer. L'utilisation de I’outil électrique
pour des opérations différentes de celles prévues peut entrainer une situation dangereuse.

1.4.8. REMARQUES OU MESURES PREVENTIVES

1. Environnement

1) La machine doit étre utilisée dans des environnements secs avec un taux d’humidité maximum
de 90%.

2) La température ambiante doit étre comprise entre -10 et 40 degrés centigrades.

3) Evitez de souder au soleil ou au goutte-a-goutte. Ne laissez pas I’eau infiter la machine.

4) Evitez de souder dans la zone de poussiére ou dans I'environnement avec un gaz corrosif.

5) Eviter le soudage au gaz dans I’environnement avec un fort flux d’air.

2. Normes de sécurité La machine a souder est installée avec un circuit de protection contre
les surtensions, les surintensités et les surchauffes. Lorsque la tension, le courant de sortie et la
température de la machine dépassent la norme requise, le poste de soudage cesse de fonctionner
automatiquement. Cependant, une utilisation excessive (telle qu’une surtension) endommagera
toujours la machine a souder. Pour éviter cela, I'utilisateur doit faire attention a ce qui suit.

1) La zone de travail est correctement ventilée! La machine a souder est une machine puissante,
lorsqu’elle est utilisée, elle est générée par des courants élevés, et le vent naturel ne répond pas
aux demandes de refroidissement de la machine. Il y a donc un ventilateur dans la machine interne
pour refroidir la machine. Assurez-vous que I’'admission n’est pas dans le bloc ou couvert, il est 0.3
métre de machine a souder aux objets de I’environnement. L’utilisateur doit s’assurer que la zone de
travail est correctement ventilée. C’est important pour la performance et la longévité de la machine.

2) Ne pas surcharger! L’opérateur doit se rappeler de surveiller le courant de service maximal
(réponse au cycle de service sélectionné). Maintenir le courant de soudage ne dépasse pas le
courant de cycle de service max. Le courant de surcharge endommagera et bralera la machine.

3) Pas de surtension! La tension d’alimentation peut étre trouvée dans le diagramme des
données techniques principales. Le circuit de compensation automatique de la tension assurera
que le courant de soudure reste dans la gamme permise. Si la tension d’alimentation dépasse la
plage autorisée, cela endommagera les composants de la machine. L’opérateur doit comprendre
cette situation et prendre des mesures préventives.

4) Il y a une vis de mise a la terre derriére la machine a souder, avec un marqueur de mise a la
terre dessus. Avant la mise en service, la croite de soudure doit étre mise a la terre avec un cable
de section supérieure a 6 millimetres carrés, afin d’éviter I’électricité statique et des accidents dus
a des fuites d’électricité.

5) Si le temps de soudage est dépassé, le cycle de travail est limité, le poste de soudage cessera
de travailler pour la protection. La machine étant surchauffée, I'interrupteur de contréle de la
température est en position “ON” et le voyant lumineux est rouge. Dans cette situation, vous n’avez
pas besoin de tirer sur la prise pour laisser le ventilateur refroidir la machine. Lorsque le voyant est
éteint et que la température descend a la plage standard, il peut souder a nouveau.

2. Description de la machine La machine a souder est un redresseur qui adopte la technologie
d’onduleur la plus avancée. Le développement d’équipements de soudage blindés a gaz inverter
bénéficie du développement de la théorie et des composants de I’alimentation de I'onduleur. La
source d’alimentation de soudage blindée a onduleur utilise un composant IGBT de haute puissance
pour transférer une fréquence de 50 / 60Hz jusqu’a 30 ~ 50KHz, puis réduit la tension et commute, et
délivre une tension de haute puissance via la technologie PWM. En raison de la réduction importante
du poids et du volume du transformateur principal; I'efficacité augmente de 30%. L’apparition
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d’équipements de soudage inverseur est considérée comme une révolution pour I'industrie du
soudage. La source d’énergie de soudage peut offrir un arc plus fort, plus concentré et plus stable.
Quand le baton et la piéece deviennent courts, sa réponse sera plus rapide. Cela signifie qu’il est
plus facile de concevoir dans la machine a souder avec différentes caractéristiques dynamiques, et
il peut méme étre ajusté pour la spécialité pour rendre I’arc plus doux ou plus dur.

Machine de soudage MMA a les caractéristiques suivantes: efficace, économie d’énergie, compact,
arc stable, bonne piscine de soudage, haute tension a vide, et une bonne capacité de compensation
de force et multi-usages. Il peut souder I’acier inoxydable, I’acier allié, I’acier au carbone, le cuivre
et tout autre métal de couleur. Il peut s’appliquer a des électrodes de spécifications et de matériaux
différents, y compris I’acidité, I’alcalinité et la fibre. Il peut s’appliquer en haute altitude, en plein air
et décoration intérieure et extérieure. Par rapport aux mémes produits de la maison et a I’étranger, il
est compact en volume, léger, facile a installer et a utiliser.

3. Instruction d’installation

La machine est équipée d’'un équipement de compensation de tension d’alimentation. Lorsque
la fluctuation de la tension d’alimentation est comprise entre * 15% de la tension nominale, elle
peut toujours fonctionner normalement. Lorsque la machine est utilisée avec de longs cables, afin
d’éviter toute chute de tension, un cable plus gros est recommandé. Si le cable est trop long, cela
peut affecter les performances du systéme d’alimentation. Des cables de longueur configurée sont
donc proposés. 3.1. Assurez-vous que I’entrée de la machine n’est pas obstruée ou couverte pour
éviter tout dysfonctionnement du systeme de refroidissement.

3.2. Mettre a la terre les cables avec une section de pas moins de 6mm2 au boitier, la fagon dont
est la vis de connexion a I'arriére de la source d’alimentation a la masse.

3.3. Connectez correctement la torche a arc ou le support conformément au croquis. Assurez-
vous que le cable, le support et la fiche de fixation ont été connectés a la terre. Placer le bouchon de
fixation dans la douille de fixation sur la borne “-” et le fixer dans le sens des aiguilles d’'une montre.

3.4. Placer la fiche de fixation du cable dans la douille de fixation de la borne “+” sur le panneau
avant, la serrer dans le sens des aiguilles d’'une montre et la pince de masse sur I'autre borne serre
la piéce a usiner.

3.5. S’il vous plait préter attention a la borne de connexion, la machine de soudage DC a deux
voies de connexion: connexion positive et connexion négative. Connexion positive: le support
se connecte avec le terminal “-”, tandis que la piéce avec le terminal “+”. Connexion négative:
piéce avec la borne “-”, support avec la borne “+”. Choisissez le moyen approprié en fonction de la
situation de travail. Si un choix inadéquat est fait, il provoquera un arc instable, plus de projections
et de conglutination. Si de tels problemes se produisent, veuillez changer la polarité de la fiche de
fixation.

3.6. Selon le niveau de tension d’entrée, connectez le cable d’alimentation a la boite d’alimentation
de la tension appropriée. Assurez-vous qu’aucune erreur n’est faite et assurez-vous que la différence
de tension est parmi la gamme de permission. Apreés le travail ci-dessus, I'installation est terminée
et la soudure est disponible. !!! Si la distance de la piéce a usiner et de la machine est trop grande
(10-50m) et que les cables (cable de la torche et cable de masse) sont trop longs, choisissez un
cable de plus grande section pour minimiser la réduction de tension.

4. Fonctionnement

4.1. Allumez l'interrupteur d’alimentation, I’écran affiche la valeur du courant et le ventilateur
commence a fonctionner.

4.2. Ajustez les boutons de courant de soudage et de poussée d’arc-gréve, faites la fonction de
soudure se conforme aux demandes.

4.3. Généralement, le courant de soudage est adéquat a I’électrode de soudage selon ce qui suit:

Spécification 22.5 23.2 4.0 25.0

Courant 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Le bouton de commande d’arc-frappe est utilisé pour ajuster la fonction de soudure,
particulierement dans I'arrangement courant faible, qui est coopéré avec bouton de réglage du
courant de soudage, ils peuvent ajuster le courant d’arc frappant et étre hors de contréle du bouton
de réglage du courant de soudage .So machine peut grain énergie puissante et pousser le courant




66  www.raider.bg

peut réaliser effet que mai.

4.5. Si I’équipement VRD est installé dans la machine. Lorsque I'interrupteur du panneau arriére
est mis en position “ON”, I'indicateur VRD est allumé, et lorsque I’'interrupteur est placé sur “OFF”,
I'indicateur VRD est éteint, puis la tension a vide est de 67V. Le commutateur de VRD est mis a
I'intérieur de la machine, avec I’état “marche”. la tension a vide change pour étre inférieure a 15V, ce
qui est sans danger pour les personnes.

5. QUESTIONS A EFFECTUER DURANT LE SOUDAGE

Les raccords, les matériaux de soudage, le facteur d’environnement, les puissances
d’alimentation ont peut-étre quelque chose a voir avec le soudage. L'utilisateur doit essayer
d’améliorer I’environnement de soudage.

A. Le coup d’arc est difficile et facile a mettre en pause

1. Assurez-vous que la qualité de I’électrode de tungsténe est élevée.

2.Sil’électrode n’est pas séche, cela provoquera un arc instable, le défaut de soudage augmentera
et la qualité diminuera.

3. Si vous utilisez un cable extra-long, la tension de sortie diminuera, veuillez raccourcir le cable

B. Courant de sortie non a la valeur nominale: Lorsque la tension d’alimentation s’écarte de la
valeur nominale, le courant de sortie ne correspondra pas a la valeur nominale; Lorsque la tension
est inférieure a la valeur nominale, la sortie maximale peut étre inférieure a la valeur nominale.

C. Le courant ne se stabilise pas lorsque la machine est en marche: Il y a quelque chose avec
des facteurs comme suit:

1. La tension du réseau électrique a été changée.

2. lly a des interférences nuisibles provenant des filets électriques ou d’autres équipements

D. Trop de projections lors de I'utilisation du soudage MMA,

1. Peut-étre que le courant est trop grand et que le diamétre du manche est trop petit.

2. La connexion de la polarité de la borne de sortie est incorrecte, elle doit appliquer la polarité
inverse a la technique normale, ce qui signifie que le stick doit étre connecté avec la polarité négative
de la source d’alimentation et la polarité positive. Alors s’il vous plait changer la polarité.

6. ENTRETIEN

1. Eliminer réguliérement la poussiére a I’air comprimé sec et propre. Si la machine a souder
fonctionne dans un environnement pollué par des fumées et de I’air pollué, la machine doit enlever
la poussiére tous les mois.

2. La pression de I’air comprimé doit étre dans la plage raisonnable afin d’éviter d’endommager
les petits composants de la machine interne.

3. Vérifiez réguliérement le circuit interne de la machine de soudage et assurez-vous que les
connexions du circuit sont correctement et fermement raccordées (en particulier le connecteur et
les composants). Si I’'on trouve de la rouille et de la rouille, nettoyez-la et rebranchez-la fermement.

4. Empéchez I’eau et la vapeur d’entrer dans la machine. Si cela se produit, faites-le sécher et
vérifiez I'isolation de la machine.

5. Si la machine a souder ne doit pas étre utilisée pendant longtemps, elle doit étre placée dans
la boite d’emballage et stockée dans un endroit sec et propre.



RAIDERY

7. DEPISTAGE DES PANNES ET DETECTION DES DEFAUTS Remarques: Les opérations
suivantes doivent étre effectuées par des électriciens qualifiés avec des certifications valides. Avant

la maintenance, s’il vous plait contacter avec nous pour suggestion professionnelle.

Symptome de défaut

Remeéde

Le voyant d'alimentation
n'est pas allumé, le
ventilateur ne fonctionne
pas, aucune sortie de
soudage.

A. Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation est fermé. Assurez-vous que
le fil électrique qui se connecte au cable d'entrée fonctionne bien

Le voyant d'alimentation
est allumé, le ventilateur
ne fonctionne pas,
aucune sortie de
soudage.

A. Le cable d'entrée est peut-étre connecté a une alimentation de 380V, ce
qui provoque le démarrage du circuit de protection contre les surtensions.
Connectez le cable d'entrée a une alimentation de 220 V, puis redémarrez la
machine. B. L'alimentation électrique 220V irréguliére (le cable d'entrée est
trop mince et long) ou le cable d'entrée est connecté au réseau d'électricité
commencerait le circuit de protection de tension de surcharge. Augmenter la
section du cable d'entrée ou serrer le contact d'entrée. Eteignez la machine
pendant 2-3 minutes et redémarrez-la. C. Allumer et éteindre l'interrupteur
d'alimentation en continu pour démarrer le circuit de protection de la tension
de surcharge. Eteignez la machine pendant 2-3 minutes et redémarrez-la. Les
cables sont relachés entre l'interrupteur d'alimentation et la carte d'alimentation,
resserrez-les a nouveau.

Courant de sortie de
soudage irrégulier ou
hors de contréle du
potentiométre.

A. Le potentiométre 1K est endommagé, remplacez-le. B. Terminal de sortie est
un circuit cassé ou mauvaise connexion.

Le ventilateur fonctionne
et l'indicateur anormal
n'est pas allumé, pas de
sortie de soudage.

A. Vérifiez si les composants sont mal connectés. B. Vérifiez si le connecteur
de la borne de sortie est un circuit de coupure et une mauvaise connexion.

C. Vérifiez que la tension entre la carte source d'alimentation et la carte MOS
(VH-07) est d'environ 308 V CC. D. Si le voyant vert n'est pas allumé dans
I'alimentation auxiliaire de la carte MOS, veuillez vous connecter avec le
vendeur ou notre société et le remplacer. E. S'il y a une question dans le circuit
de contrdle, s'il vous plait se connecter avec le vendeur ou notre société et le
remplacer.

Le ventilateur fonctionne
et un indicateur anormal

est allumé, aucune sortie
de soudage.

A. La protection de courant de surcharge peut commencer, s'il vous plait
éteignez d'abord la machine, puis redémarrez-la aprés que l'indicateur
anormal est éteint. B. La protection contre la surchauffe peut commencer, elle
deviendra normale dans 2-3min C. Le circuit de I'inverseur peut mal tourner.
Veuillez débrancher la prise d'alimentation du transformateur principal sur la
carte MOS (prés du ventilateur VH-05), puis redémarrer la machine. a) Si un
indicateur anormal est toujours allumé, cela signifie que certains fieldistors sur
la carte IGBT sont endommagés. Vérifiez et remplacez-le. b) Si l'indicateur
anormal est éteint: 1) Peut-étre que le transformateur de la carte médiane

est endommagé, mesurez la valeur d'inductance primaire et la valeur Q du
transformateur principal par un pont d'inductance. 2) Peut-étre qu'une partie du
tube redresseur secondaire du transformateur est cassée, vérifier et remplacer
le tube redresseur. D. Peut-étre que le circuit de retour est en faute.

8. Elimination.

La machine, les accessoires et I'’emballage doivent étre triés pour un recyclage
respectueux de I’environnement. Les composants en plastique sont étiquetés
pour le recyclage catégorisé. Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures

. ménagéres! Conformément a la directive européenne 2002/96 / CE relative aux

déchets d’équipements électriques et électroniques et a sa mise en ceuvre dans le

droit national, les outils électriques qui ne sont plus utilisables doivent étre collectés séparément et
éliminés dans le respect de I’environnement.
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IT Istruzioni originali per I'uso
Caro cliente,

Congratulazioni per I'acquisto di macchinari dal marchio di strumenti elettrici e pneumatici in piu rapida
crescita - RAIDER. Se correttamente installati e operativi, RAIDER sono macchine sicure e affidabili e
lavorare con loro offrira un vero piacere. Per la vostra comodita & stato costruito e una eccellente rete di
assistenza di 40 stazioni di servizio in tutto il paese. Prima di utilizzare questa macchina, si prega di seguire
attentamente le “istruzioni” del manuale. Nell'interesse della vostra sicurezza e per garantire un uso corretto
e leggere attentamente queste istruzioni, incluse le raccomandazioni e le avvertenze in esse contenute.
Per evitare errori e incidenti non necessari, € importante che queste istruzioni rimangano disponibili per
riferimento futuro a tutti coloro che utilizzeranno la macchina. Se lo vendi a un nuovo proprietario, il “Manuale
delle istruzioni” deve essere inviato insieme a quest’ultimo per consentire ai nuovi utenti di familiarizzare con
le pertinenti istruzioni di sicurezza e operative.

Euromaster Import Export Ltd. &€ un rappresentante autorizzato del produttore e proprietario del marchio
RAIDER. Indirizzo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.
raider. bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com. Dal 2006 la societa ha introdotto il
sistema di gestione della qualita ISO 9001: 2008 con ambito di certificazione: commercio, importazione,
esportazione e assistenza di utensili elettrici, meccanici e pneumatici e hardware generale professionali e
hobby. Il certificato € stato rilasciato da Moody International Certification Ltd, Inghilterra.

Dati tecnici
valore unita parametron
Modello - RDP-IW23
Tensione nominale \ 230
Frequenza Hz 50
Potenza nominale in ingress kVA 7.8
Tensione a vuoto \% 62
Corrente di uscita A 20-200
Elettrodi mm 1.6-4
Tensione di uscita nominale \% 28
Ciclo di servizio % 60
Efficienza % 0.85
Fattore di potenza cos ¢ 0.85
Grado di isolamento - F
Grado di protezione dell’alloggiamento - 1P21
Peso kg 3.63

1. Note di sicurezza. Avvertenze di sicurezza generali per gli utensili elettrici. Leggi tutte le
avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni
puo provocare scosse elettriche, incendi e / o lesioni gravi. Salva tutti gli avvisi e le istruzioni per
riferimento futuro.

1.1. Sicurezza dell’area di lavoro

1.1.1. Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le aree ingombre o scure invitano gli
incidenti.

1.1.2. Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi
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infiammabili, gas o polvere. Gli elettroutensili creano scintille che possono accendere la polvere o
i fumi.

1.1.3. Tenere lontani i bambini e gli astanti mentre si utilizza un utensile elettrico. Le distrazioni
possono farti perdere il controllo.

1.2. Sicurezza elettrica.

1.2.1. Le spine degli utensili elettrici devono corrispondere alla presa. Non modificare mai la
spina in alcun modo. Non utilizzare adattatori con alimentatori collegati a terra (con messa a terra).
Spine non modificate e prese corrispondenti ridurranno il rischio di scosse elettriche.

1.2.2. Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra o collegate a terra, come tubi,
radiatori, fornelli e frigoriferi. Aumenta il rischio di scosse elettriche se il tuo corpo & collegato a
terra o messo a terra.

1.2.3. Non esporre gli utensili elettrici a pioggia o bagnato. L’acqua che penetra in un utensile
elettrico aumenta il rischio di scosse elettriche.

1.2.4. Non abusare del cavo. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare
I'utensile elettrico. Tenere il cavo lontano da fonti di calore, olio, bordi taglienti e parti mobili. | cavi
danneggiati o impigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.

1.2.5. Quando si usa un elettroutensile all’aperto, utilizzare un dispositivo a corrente residua
(RCD) con una corrente residua nominale di 30 mA o inferiore. Utilizzare una prolunga adatta per
I'uso esterno. L’'uso di un cavo adatto all’uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

1.2.6. Se é impossibile utilizzare un utensile elettrico in un luogo umido, utilizzare un’alimentazione
protetta da dispositivi a corrente residua (RCD). L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.
1.3. Sicurezza personale.

1.3.1. Stai attento, guarda cosa stai facendo e usa il buon senso quando usi un utensile elettrico.
Non utilizzare un utensile elettrico mentre si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Un
momento di disattenzione durante il funzionamento degli elettroutensili puo provocare gravi lesioni
personali.

1.3.2. Utilizzare I’equipaggiamento di protezione personale. Indossare sempre occhiali protettivi.
Le attrezzature protettive come la maschera antipolvere, le scarpe antinfortunistiche antiscivolo, il
casco o la protezione dell’'udito utilizzati per le condizioni appropriate riducono le lesioni personali.

1.3.3. Prevenire I’avvio non intenzionale. Assicurarsi che I'interruttore sia in posizione OFF prima
di collegarlo allafonte di alimentazione, sollevare o trasportare lo strumento. Portare gli elettroutensili
con il dito sull’interruttore o gli elettroutensili che hanno I'interruttore acceso provocano incidenti.
1.3.4. Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese prima di accendere I'utensile
elettrico. Una chiave o una chiave lasciata collegata a una parte rotante dell’'utensile elettrico puo
provocare lesioni personali.

1.3.5. Non esagerare. Mantenere il giusto equilibrio ed equilibrio in ogni momento. Cié consente
un migliore controllo dello strumento di alimentazione in situazioni impreviste.

1.3.6. Vestirsi bene Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere i capelli, indumenti e guanti lontani
dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere catturati in parti mobili.

1.3.7. Se sono forniti dispositivi per il collegamento di impianti di estrazione e raccolta della
polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L’'uso della raccolta della polvere
puo ridurre i rischi legati alla polvere.

1.4. Uso e cura dell’attrezzo elettrico.

1.4.1. Non forzare l'utensile elettrico. Usa lo strumento elettrico corretto per la tua applicazione.
Lo strumento elettrico corretto svolgera il lavoro in modo migliore e piu sicuro alla velocita con cui
é stato progettato.

1.4.2. Non utilizzare 'utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile
elettrico che non puo essere controllato con I'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.

1.4.3. Scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e / o il pacco batteria dall’attrezzo elettrico
prima di effettuare qualsiasi regolazione, cambiare gli accessori o conservare gli elettroutensili. Tali
misure di sicurezza preventive riducono il rischio di avviare accidentalmente I’attrezzo.

1.4.4. Conservare gli attrezzi elettrici inattivi fuori dalla portata dei bambini e non permettere a
persone che non hanno familiarita con l'utensile elettrico o queste istruzioni di azionare I'utensile
elettrico. Gli utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di utenti inesperti.
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1.4.5. Mantenere gli utensili elettrici. Controllare il disallineamento o il legame di parti in
movimento, la rottura di parti e qualsiasi altra condizione che possa influire sul funzionamento
dell’utensile elettrico. Se danneggiato, fare riparare I'utensile elettrico prima dell’uso. Molti incidenti
sono causati da utensili elettrici poco curati

1.4.6. Mantenere gli strumenti da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio correttamente
mantenuti con taglienti affilati hanno meno probabilita di legarsi e sono piu facili da controllare.

1.4.7. Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori e gli utensili ecc. In conformita con queste
istruzioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e del lavoro da eseguire. L'uso dell’attrezzo
elettrico per operazioni diverse da quelle previste potrebbe provocare una situazione pericolosa.

1.4.8. NOTE O MISURE PREVENTIVE

1. Ambiente

1) La macchina deve essere utilizzata in ambienti asciutti con livelli di umidita non superiori al
90%.

2) La temperatura ambiente deve essere compresa tra -10 e 40 gradi centigradi.

3) Evitare di saldare al sole o gocciolamenti. Non lasciare che I’acqua infetti la macchina.

4) Evitare la saldatura nella zona della polvere o nell’ambiente con gas corrosivi.

5) Evitare la saldatura a gas nell’ambiente con un forte flusso d’aria.

2. Norme di sicurezza

La saldatrice é installata con circuito di protezione da sovratensione, sovracorrente e
surriscaldamento. Quando la tensione, la corrente di uscita e la temperatura della macchina
superano lo standard richiesto, la saldatrice smettera automaticamente di funzionare. Tuttavia, un
uso eccessivo (come una sovratensione) causera comunque danni alla saldatrice. Per evitare cio,
I'utente deve prestare attenzione a quanto segue.

1) L’area di lavoro & adeguatamente ventilata! La saldatrice & una macchina potente, quando viene
azionata, generata da correnti elevate e il vento naturale non soddisfa le richieste di raffreddamento
della macchina. Quindi c’é un ventilatore nella macchina interna per raffreddare la macchina.
Assicurarsi che I'aspirazione non sia bloccata o coperta, che sia a 0,3 metri dalla saldatrice agli
oggetti dell’ambiente. L'utente deve assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente ventilata. E
importante per le prestazioni e la longevita della macchina.

2) Non sovraccaricare! L’'operatore dovrebbe ricordare di osservare la massima corrente di
servizio (Risposta al ciclo di lavoro selezionato). Mantenere la corrente di saldatura non deve
superare la corrente massima del ciclo di lavoro. La corrente di sovraccarico danneggera e brucera
la macchina.

3) Nessuna sovratensione! La tensione di alimentazione puo essere trovata nello schema dei dati
tecnici principali. Il circuito di compensazione automatica della tensione assicurera che la corrente
di saldatura si mantenga nell’intervallo consentito. Se la tensione di alimentazione supera il range
consentito, danneggia i componenti della macchina. L’operatore dovrebbe comprendere questa
situazione e adottare misure preventive.

4) C’¢ una vite di messa a terra dietro la saldatrice, con un marcatore di messa a terra su di esso.
Prima dell’operazione, la crosta di saldatura deve essere collegata a terra con un cavo di sezione
superiore a 6 millimetri quadrati, al fine di prevenire I'elettricita statica e gli incidenti a causa di
perdite di corrente.

5) Se il tempo di saldatura & superato il ciclo di lavoro limitato, la saldatrice smettera di funzionare
per protezione. Poiché la macchina é surriscaldata, I'interruttore di controllo della temperatura € in
posizione “ON” e la spia luminosa é rossa. In questa situazione, non é necessario staccare la spina
per consentire alla ventola di raffreddare la macchina. Quando la luce dell’indicatore & spenta e la
temperatura scende all’intervallo standard, puo saldare nuovamente.

2. Descrizione della macchina La saldatrice & un raddrizzatore che adotta la piu avanzata
tecnologia inverter. Lo sviluppo delle apparecchiature di saldatura schermate con gas dell’inverter
beneficia dello sviluppo della teoria e dei componenti di alimentazione dell’inverter. La sorgente
di saldatura a schermatura di gas dell’inverter utilizza un componente IGBT ad alta potenza per
trasferire la frequenza 50 / 60Hz fino a 30 ~ 50KHz, quindi ridurre la tensione e commutare e fornire
tensione ad alta potenza tramite la tecnologia PWM. A causa della grande riduzione del peso e del
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volume del trasformatore principale; I’efficienza aumenta del 30%. L’aspetto delle attrezzature per
saldatura ad inverter € considerato una rivoluzione per I'industria della saldatura. La saldatrice puo
offrire un arco piu forte, pit concentrato e piu stabile. Quando bastone e pezzo di lavoro diventano
brevi, la sua risposta sara piu rapida. Cio significa che é piu facile progettare una saldatrice con
caratteristiche dinamiche diverse, e persino per la specialita puo essere regolata per rendere I’arco
piu morbido o piu duro.

La saldatrice MMA ha le seguenti caratteristiche: efficace, risparmio energetico, arco compatto
e stabile, buon stagno di saldatura, alta tensione a vuoto e buona capacita di compensazione della
forza e multiuso. Puo saldare acciaio inossidabile, acciaio legato, acciaio al carbonio, rame e altri
metalli colorati. Puo essere applicato a elettrodi di specifiche e materiali diversi, tra cui acidita,
alcalescenza e fibra. Puo applicarsi in alta quota, all’aria aperta e nella decorazione interna ed
esterna. Rispetto agli stessi prodotti di casa e all’estero, & compatto in termini di volume, leggero,
facile da installare e utilizzare.

3. Istruzioni per I'installazione

Power Supply La macchina é dotata di un dispositivo di compensazione

(1phase ~ 220V) della tensione di alimentazione. Quando la fluttuazione

della tensione di alimentazione € compresa tra * 15%
della tensione nominale, pué comunque funzionare
normalmente. Quando la macchina viene utilizzata con
cavi lunghi, per evitare che la tensione si abbassi, &
consigliabile un cavo di sezione maggiore. Se il cavo &
troppo lungo, potrebbe influire sulle prestazioni del
sistema di alimentazione. Quindi sono consigliati cavi di
lunghezza configurata.
3.1. Assicurarsi che I’aspirazione della macchina non sia
bloccata o coperta per evitare il malfunzionamento del
sistema di raffreddamento.
3.2. Mettere a terra i cavi con un’area della sezione non
inferiore a 6 mm2 rispetto all’alloggiamento, il modo &
di collegare la vite nella parte posteriore della fonte di
alimentazione al dispositivo di messa a terra.
3.3. Collegare correttamente la torcia o il supporto
dell’arco secondo lo schizzo. Assicurarsi che il cavo, il
supporto e la spina di fissaggio siano stati collegati a
terra. Inserire la spina di fissaggio nella presa di fissaggio
sul terminale “-” e fissarla in senso orario.
3.4. Inserire la spina di fissaggio del cavo nella presa di
fissaggio del terminale “+” sul pannello frontale, fissarla
in senso orario e il morsetto di terra sull’altro morsetto
blocca il pezzo da lavorare. 3.5. Si prega di prestare attenzione al terminale di collegamento, la
saldatrice DC ha due modi di collegamento: connessione positiva e connessione negativa.
Connessione positiva: il supporto si collega con il terminale “-”, mentre il pezzo da lavorare con
il terminale “+”. Connessione negativa: pezzo con il terminale “-”, supporto con il terminale “+”.
Scegli un modo adeguato in base alla situazione lavorativa. Se viene scelta un’opzione non idonea,
causera arco instabile, piu schizzi e conglutinazione. Se si verificano tali problemi, si prega di
cambiare la polarita della spina di fissaggio. 3.6. In base al grado di tensione in ingresso, collegare
il cavo di alimentazione alla scatola di alimentazione del grado di tensione pertinente. Assicurarsi
che non sia stato commesso alcun errore e assicurarsi che la differenza di tensione sia compresa
nell’intervallo di autorizzazione. Dopo il lavoro di cui sopra, I'installazione é finita e la saldatura é
disponibile. !!! Se la distanza tra il pezzo da lavorare e la macchina é eccessiva (10-50 m), e i cavi
(cavo della torcia e cavo di massa) sono troppo lunghi, scegliere il cavo della sezione piu grande
per ridurre al minimo la tensione.
4. Funzionamento
4.1. Accendere l'interruttore di alimentazione, lo schermo mostrera il valore corrente impostato e il
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ventilatore iniziera a funzionare.
4.2. Regolare le manopole della corrente di saldatura e la spinta dell’arco, facendo in modo che la
funzione di saldatura sia conforme alle richieste.
4.3. Generalmente, la corrente di saldatura & adeguata all’elettrodo di saldatura secondo quanto
segue:

Descrizione @2.5 23.2 24.0 5.0

Corrente 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A
4.4. La manopola dell’azionamento anti-arco serve a regolare la funzione di saldatura,
specialmente in caso di corrente debole, che & cooperato con la manopola di regolazione della
corrente di saldatura, essi possono regolare la corrente di innesco dell’arco e essere fuori controllo
della manopola di regolazione della corrente di saldatura. Cosi la macchina pud grano energia
potente e spinta corrente puo ottenere I'effetto che puo.

4.5. Se I'apparecchiatura VRD é installata nella macchina. Quando I'interruttore del pannello
posteriore & in posizione “ON”, I'indicatore dell’indicatore VRD é acceso, e quando l’interruttore
€ in posizione “OFF”, I'indicatore VRD é spento, quindi la tensione a vuoto & 67V. all’interno della
macchina, con la condizione “on”. la tensione a vuoto cambia per essere inferiore a 15V, che &
sicura per le persone.

5. DOMANDE DA ESEGUIRE IN DURANTE LA SALDATURA Raccordi, materiali di saldatura, fattori
ambientali, potenze di alimentazione possono forse avere qualcosa a che fare con la saldatura.
L’utente deve cercare di migliorare I'ambiente di saldatura.

A. L’innesco dell’arco é difficile e facile da mettere in pausa

1. Assicurarsi che la qualita dell’elettrodo di tungsteno sia elevata.

2. Se I’elettrodo non viene asciugato, causera un arco instabile, i difetti di saldatura aumenteranno
e la qualita diminuira.

3. Se si utilizza un cavo extra-lungo, la tensione di uscita diminuira, quindi si prega di accorciare
il cavo

B. Corrente di uscita non al valore nominale: Quando la tensione di alimentazione si discosta dal
valore nominale, la corrente di uscita non corrispondera al valore nominale; quando la tensione &
inferiore al valore nominale, la potenza massima puo essere inferiore al valore nominale.

C. La corrente non si sta stabilizzando quando la macchina é in funzione: ha qualcosa con fattori
come segue:

1. La tensione di rete del filo elettrico é stata cambiata.

2. Vi sono interferenze dannose dalla rete elettrica o da altre apparecchiature

D. Troppi spruzzi quando si usa la saldatura MMA,

1. Forse la corrente é troppo grande e il diametro del bastone é troppo piccolo.

2. La connessione della polarita del terminale di uscita & errata, dovrebbe applicare la polarita
opposta alle normali condizioni tecniche, il che significa che la chiavetta deve essere collegata con
la polarita negativa della fonte di alimentazione e il pezzo da lavorare deve essere collegato alla
polarita positiva. Quindi per favore cambia la polarita.

6. MANUTENZIONE

1. Rimuovere la polvere con aria compressa asciutta e pulita regolarmente, se la saldatrice
funziona in un ambiente dove é inquinata da fumi e aria inquinata, la macchina deve rimuovere la
polvere ogni mese.

2. La pressione dell’aria compressa deve rientrare nell’intervallo ragionevole per evitare di
danneggiare i piccoli componenti della macchina interna. 3. Controllare regolarmente il circuito
interno della saldatrice e assicurarsi che i collegamenti del circuito siano collegati correttamente
e saldamente (in particolare connettore e componenti plug-in). Se vengono rilevati incrostazioni
e ruggine, pulirli e ricollegarli saldamente. 4. Evitare che acqua e vapore entrino nella macchina.
Se cid accade, si prega di asciugare e controllare I'isolamento della macchina. 5. Se la saldatrice
non viene utilizzata per un lungo periodo, deve essere inserita nella confezione e conservata in un
ambiente asciutto e pulito

7. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI E RICERCA GUASTI Note: le seguenti operazioni devono essere
eseguite da elettricisti qualificati con certificazioni valide. Prima della manutenzione, si prega di
contattare con noi per suggerimenti professionali.
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Sintomo di difetto

Rimedio

L'indicatore di
alimentazione non &
acceso, la ventola non
funziona, nessuna uscita
di saldatura.

. Assicurarsi che l'interruttore di alimentazione sia chiuso. Assicurarsi che la rete
del cavo elettrico che si collega al cavo di ingresso funzioni correttamente

L'indicatore di
alimentazione & acceso,
la ventola non funziona,
nessuna uscita di
saldatura

A. Il cavo di ingresso puo essere collegato a un'alimentazione a 380 V, che
provoca l'avvio del circuito di protezione da sovratensione. Collegare il cavo

di ingresso a 220V, quindi riavviare la macchina. B. L'alimentatore irregolare
da 220 V (il cavo di ingresso € troppo sottile e lungo) o il cavo di ingresso
collegato alla rete elettrica avvia il circuito di protezione da sovraccarico.
Aumentare la sezione del cavo di ingresso o serrare il contatto di ingresso.
Spegnere la macchina per 2-3 minuti e riavviarla. C. Accendere e spegnere
continuamente l'interruttore di alimentazione per avviare il circuito di protezione
da sovraccarico. Spegnere la macchina per 2-3 minuti e riavviarla. | cavi
vengono rilasciati tra l'interruttore di alimentazione e la scheda di alimentazione,
quindi serrarli nuovamente

Corrente di uscita della
saldatura irregolare

o fuori controllo del
potenziometro.

A. Il potenziometro 1K € danneggiato, sostituirlo. B. Il terminale di uscita & a
circuito spezzato o collegamento scarso.

La ventola funziona e
l'indicatore anormale non
€ acceso, nessuna uscita
di saldatura.

A. Controllare se i componenti sono collegamenti poveri. B. Controllare se il
connettore del terminale di uscita € a circuito interrotto e collegamento scarso.
C. Controllare che la tensione tra la scheda di alimentazione e la scheda

MOS (VH-07) sia di circa 308 V CC. D. Se l'indicatore verde non € acceso in
modalita di alimentazione ausiliaria della scheda MOS, si prega di collegarsi
con il venditore o la nostra azienda e sostituirlo. E. Se c'é€ qualche domanda nel
circuito di controllo, si prega di connettersi con il venditore o la nostra azienda
e sostituirlo.

La ventola funziona e
l'indicatore anormale &
acceso, nessuna uscita di
saldatura.

A. La protezione da sovraccarico puo iniziare, si prega di spegnere prima la
macchina, quindi riavviarla dopo che l'indicatore anormale & spento. B. La
protezione da surriscaldamento potrebbe iniziare, diventera normale in 2-3min
C. ll circuito dell'inverter potrebbe andare storto. Si prega di scollegare la
spina di alimentazione del trasformatore principale sulla scheda MOS (vicino
alla ventola VH-05), quindi riavviare la macchina. a) Se l'indicatore anormale
€ ancora acceso, significa che alcuni fieldistors sulla scheda IGBT sono
danneggiati. Controlla e sostituiscilo. b) Se I'indicatore anormale € spento: 1)
Forse il trasformatore della scheda di mezzo € danneggiato, misurare il valore
di induttanza primaria e il valore Q del trasformatore principale mediante il
ponte di induttanza. 2) Forse un po 'del tubo del raddrizzatore secondario del
trasformatore €& rotto, controllare e sostituire il tubo del raddrizzatore. D. Forse il
circuito di feedback ¢ in errore.

8. Smaltimento.

La macchina, gli accessori e I'imballaggio devono essere ordinati per un riciclaggio
rispettoso dell’ambiente. | componenti in plastica sono etichettati per il riciclaggio
categorizzato. Non smaltire gli elettroutensili nei rifiuti domestici! Conformemente alla

. direttiva europea 2002/96 / CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
alla sua implementazione in diritto nazionale, gli utensili elettrici non piu utilizzabili
devono essere raccolti separatamente e smaltiti in modo ambientalmente corretto.
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74
ES Instrucciones originales de uso
Estimado cliente,

Felicidades por la compra de maquinaria de la marca de mayor crecimiento de herramientas eléctricas y
neumaticas: RAIDER. Cuando se instalan y funcionan correctamente, los RAIDER son maquinas seguras
y confiables, y trabajar con ellos les proporcionara un verdadero placer. Para su conveniencia se ha
construido y una excelente red de servicio de 40 estaciones de servicio en todo el pais. Antes de usar esta
maquina, por favor familiaricese con este “manual de instrucciones”. Por el interés de su seguridad y para
garantizar un uso adecuado y lea estas instrucciones cuidadosamente, incluidas las recomendaciones y
advertencias que figuran en ellas. Para evitar errores y accidentes innecesarios, es importante que estas
instrucciones estén disponibles para referencia futura a todos los que utilizaran la maquina. Si se lo vende
a un nuevo propietario, debe enviarse junto con este el “Manual de instrucciones” para permitir que los
nuevos usuarios se familiaricen con las instrucciones de seguridad y operacion pertinentes.

Euromaster Import Export Ltd. es un representante autorizado del fabricante y propietario de la marca
RAIDER. Direccion: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.
raider. bg; www.euromasterbg.com; correo electronico: info@euromasterbg.com.

Desde 2006, la compaifiia introdujo el sistema de gestién de calidad ISO 9001: 2008 con alcance
de certificacion: comercio, importacion, exportacion y servicio de herramientas eléctricas, mecanicas y
neumaticas de hobby y profesionales y hardware general. El certificado fue emitido por Moody International
Certification Ltd, Inglaterra.

Datos técnicos

valor de la unidad de parametro
Modelo - RDP-IW23
Ensién nominal \Y 230
Recuencia Hz 50
Capacidad de potencia de entrada nominal kVA 7.8
Tension sin carga Vv 62
Orriente de salida A 20-200
Lectrodos mm 1.6-4
Tension de salida nominal \ 28
Ciclo de trabajo % 60
Eficiencia % 0.85
Actor de potencia cos @ 0.85
Grado de aislamiento - F
Grado de proteccion de la carcasa - 1P21
Peso kg 3.63

1. Notas de seguridad.

Advertencias de seguridad generales de la herramienta eléctrica. Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. El incumplimiento de las advertencias e instrucciones puede
provocar descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves. Guarde todas las advertencias e
instrucciones para referencia futura.
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1.1. Seguridad del area de trabajo

1.1.1. Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada. Las areas desordenadas u oscuras invitan
a accidentes.

1.1.2. No utilice herramientas eléctricas en atmosferas explosivas, como en presencia de liquidos,
gases o polvo inflamables. Las herramientas eléctricas crean chispas que pueden encender el polvo o
los humos.

1.1.3. Mantenga a los nifios y otras personas alejados mientras maneja una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacer que pierdas el control.

1.2. Seguridad ELECTRICA.

1.2.1. Los enchufes de la herramienta eléctrica deben coincidir con la salida. Nunca modifique el
enchufe de ninguna manera. No use enchufes adaptadores con herramientas eléctricas conectadas
a tierra. Los enchufes no modificados y las tomas correspondientes reduciran el riesgo de descarga
eléctrica.

1.2.2. Evite el contacto del cuerpo con superficies puestas a tierra o puestas a tierra, como tuberias,
radiadores, cocinas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo esta
conectado a tierra.

1.2.3. No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a las condiciones de humedad. El agua
que ingresa a una herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.4. No maltrate el cable. Nunca use el cable para transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes filosos y partes moéviles. Los cables
dafados o enredados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.5. Cuando utilice una herramienta eléctrica en el exterior, use un dispositivo de corriente residual
(RCD) con una corriente residual nominal de 30 mA o menos. Use un cable de extensién adecuado para
uso en exteriores. El uso de un cable adecuado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

1.2.6. Si es inevitable utilizar una herramienta eléctrica en un lugar humedo, utilice un suministro
protegido de corriente residual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

1.3. Seguridad personal.

1.3.1. Manténgase alerta, observe lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando opere una
herramienta eléctrica. No use una herramienta eléctrica mientras esté cansado o bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicamentos. Un momento de falta de atencion mientras opera las herramientas
eléctricas puede ocasionar lesiones personales graves.

1.3.2. Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. Los equipos de
proteccion, como mascaras antipolvo, calzado de seguridad antideslizante, casco o proteccion para los
oidos, utilizados para las condiciones adecuadas reduciran las lesiones personales.

1.3.3. Prevenir el arranque involuntario. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de
apagado antes de conectarlo a la fuente de alimentacion, levantar o transportar la herramienta. Llevar
herramientas eléctricas con el dedo en el interruptor o activar las herramientas eléctricas que tienen el
interruptor encendido invita a los accidentes.

1.3.4. Retire cualquier llave de ajuste o llave antes de encender la herramienta eléctrica. Una llave o
llave dejada unida a una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones personales.

1.3.5. No te excedas Mantenga la postura y el equilibrio en todo momento. Esto permite un mejor
control de la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

1.3.6. Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
piezas moviles.

1.3.7. Si se proporcionan dispositivos para la conexion de las instalaciones de extraccion y
recoleccion de polvo, asegurese de que estén conectados y sean utilizados adecuadamente. El uso de
recoleccion de polvo puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.

1.4. Uso y cuidado de la herramienta eléctrica.

1.4.1. No fuerce la herramienta eléctrica. Use la herramienta eléctrica correcta para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor y mas seguro a la velocidad para la que fue
disefado.

1.4.2. No use la herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
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eléctrica que no pueda controlarse con el interruptor es peligrosa y debe repararse. 1.4.3. Desconecte
el enchufe de la fuente de alimentacién y / o del paquete de baterias de la herramienta eléctrica antes de
realizar ajustes, cambiar accesorios o almacenar herramientas eléctricas. Dichas medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de iniciar la herramienta eléctrica accidentalmente.

1.4.4. Guarde las herramientas eléctricas inactivas fuera del alcance de los nifios y no permita que
las personas que no estén familiarizadas con la herramienta eléctrica o estas instrucciones operen la
herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

1.4.5. Mantener herramientas eléctricas. Compruebe si hay desalineacion o atascamiento de piezas
moviles, roturas de piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de la
herramienta eléctrica. Si esta dafiado, haga reparar la herramienta eléctrica antes de usarla. Muchos
accidentes son causados por herramientas eléctricas mal mantenidas.

1.4.6. Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente
mantenidas con bordes de corte afilados tienen menos probabilidades de unirse y son mas faciles de
controlar.

1.4.7.Use laherramienta eléctrica, los accesorios y las brocas, etc. de acuerdo con estas instrucciones,
teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la herramienta eléctrica
para operaciones diferentes a las previstas podria ocasionar una situacion peligrosa.

1.4.8. NOTAS O MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Medio ambiente

1) La maquina debe operarse en ambientes secos con niveles de humedad de maximo 90%.

2) La temperatura ambiente debe estar entre -10 a 40 grados centigrados. 3) Evite soldar al sol o
goteos. No permita que el agua infle la maquina.

4) Evite soldar en el area de polvo o el ambiente con gas corrosivo.

5) Evite la soldadura a gas en el ambiente con un fuerte flujo de aire.

2. Normas de seguridad La soldadora esta instalada con un circuito de proteccion de sobretension,
sobre corriente y sobrecalentamiento. Cuando el voltaje, la corriente de salida y la temperatura de
la maquina exceden el estandar requerido, la soldadora dejara de funcionar automaticamente. Sin
embargo, el uso excesivo (como el exceso de voltaje) aun resultara en dafos a la maquina de soldadura.
Para evitar esto, el usuario debe prestar atencion a lo siguiente.

1) {El area de trabajo esta adecuadamente ventilada! La maquina de soldadura es una maquina
potente, cuando se opera, se genera por altas corrientes, y el viento natural no satisface las demandas
de frio de la maquina. Entonces hay un ventilador en el interior de la maquina para enfriar la maquina.
Asegurese de que la entrada no esté en bloque o cubierta, es de 0,3 metros de la maquina de soldar
a los objetos del entorno. El usuario debe asegurarse de que el area de trabajo esté adecuadamente
ventilada. Es importante para el rendimiento y la longevidad de la maquina.

2) No sobrecargar! El operador debe recordar observar la corriente de trabajo maxima (respuesta al
ciclo de trabajo seleccionado). Mantener la corriente de soldadura no exceder la corriente maxima del
ciclo de trabajo. La corriente de sobrecarga dafara y quemara la maquina.

3) iSin sobretension! El voltaje de potencia se puede encontrar en el diagrama de los principales
datos técnicos. El circuito de compensacion automatica de voltaje asegurara que la corriente de
soldadura se mantenga dentro del rango permitido. Si el voltaje de potencia excede el rango permitido
limitado, dafiara los componentes de la maquina. El operador debe entender esta situacion y tomar
medidas preventivas.

4) Hay un tornillo de conexion a tierra detras de la maquina de soldar, con un marcador de conexién
a tierra. Antes de la operacion, la costra de soldadura debe estar segura a tierra con una seccion de
cable de mas de 6 milimetros cuadrados, con el fin de evitar la electricidad estatica y accidentes debido
a la fuga de electricidad.

5) Si el tiempo de soldadura se excede el ciclo de trabajo limitado, la maquina de soldar dejara
de funcionar para la proteccion. Como la maquina esta sobrecalentada, el interruptor de control de
temperatura esta en la posicion “ON” y la luz indicadora esta en rojo. En esta situacién, no tiene que
desconectarse para permitir que el ventilador enfrie la maquina. Cuando la luz indicadora esta apagada
y la temperatura baja al rango estandar, puede soldar nuevamente.

2. Descripcion de la maquina La soldadora es un rectificador que adopta la tecnologia de inversor
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mas avanzada. El desarrollo de equipos de soldadura con blindaje de gas del inversor se beneficia
del desarrollo de la teoria y los componentes de la fuente de alimentacion del inversor. La fuente de
alimentacion de soldadura con blindaje de gas inverter utiliza IGBT de componente de alta potencia
para transferir frecuencias de 50/60 Hz hasta 30 ~ 50 KHz, luego reduce el voltaje y conmuta y emite
voltaje de alta potencia a través de la tecnologia PWM. Debido a la gran reduccion del peso y volumen
del transformador principal; la eficiencia aumenta en un 30%. La apariencia de los equipos de soldadura
inverter se considera una revolucioén para la industria de la soldadura. La fuente de poder de soldadura
puede ofrecer un arco mas fuerte, mas concentrado y mas estable. Cuando el palo y la pieza de trabajo
se acortan, su respuesta serd mas rapida. Significa que es mas facil diseflar e n una maquina de
soldadura con diferentes caracteristicas dinamicas, e incluso se puede ajustar segun la especialidad
para hacer que el arco sea mas suave o mas duro.

La soldadora MMA tiene las siguientes caracteristicas: eficaz, ahorro de energia, arco compacto y
estable, buen grupo de soldadura, alto voltaje sin carga y buena capacidad de compensacion de fuerza
y uso multiple. Puede soldar acero inoxidable, acero aleado, acero al carbono, cobre y otros metales
de color. Se puede aplicar al electrodo de diferentes especificaciones y materiales, incluida la acidez,
la alcaloscencia y la fibra. Se puede aplicar a gran altitud, al aire libre y decoracion interior y exterior.
Comparado con los mismos productos domésticos y en el extranjero, es compacto en volumen, liviano,
facil de instalar y operar.

3. Instrucciones de instalacion

Power Supply La maquina esta equipada con un equipo de compensacion
de voltaje de potencia. Cuando la fluctuacion de voltaje de
potencia esta entre + 15% de la tensién nominal, todavia
puede funcionar normalmente. Cuando la maquina se
utiliza con cables largos, para evitar que se detenga la
tension, se sugiere un cable de seccion mas grande. Si el
cable es demasiado largo, puede afectar el rendimiento del
sistema de alimentacion. Por lo tanto, se sugieren cables de
longitud configurada. 3.1. Asegurese de que la entrada de la
maquina no esté bloqueada o cubierta para evitar el mal
funcionamiento del sistema de enfriamiento.
3.2. Conecte a tierra los cables con un area de seccion de 6
mm2 como minimo en la carcasa, de esta forma se conecta
el tornillo en la parte posterior de la fuente de alimentacion
al dispositivo de conexién a tierra.
3.3. Conecte correctamente la antorcha de arco o el soporte
de acuerdo con el boceto. Asegurese de que el cable, el
soporte y el enchufe de fijacion se hayan conectado al
suelo. Coloque el tapén de sujeciéon en el casquillo de
fijaciéon en el terminal “-” y sujételo en el sentido de las
agujas del reloj.
3.4. Coloque el tapon de sujecion del cable en la toma de
fijacion del terminal “+” en el panel frontal, ajustelo en el
sentido de las agujas del reloj y la abrazadera de conexion
a tierra en el otro terminal sujete la pieza de trabajo.
3.5. Preste atencion a la terminal de conexion, la soldadora
de CC tiene dos formas de conexién: conexién positiva y conexién negativa. Conexién positiva: el
soporte se conecta con el terminal “-”’, mientras que la pieza de trabajo con el terminal “+”. Conexion
negativa: pieza de trabajo con el terminal “-”, soporte con el terminal “+”. Elija la manera conveniente
segun la situacion de trabajo. Si se realiza una eleccién inadecuada, provocara un arco inestable, mas
salpicaduras y conglutinacién. Si se producen dichos problemas, cambie la polaridad del enchufe de
sujecion.
3.6. De acuerdo con el grado de voltaje de entrada, conecte el cable de alimentacién con la caja de
alimentacion de grado de voltaje relevante. Asegurese de que no se cometa ninguin error y asegurese de
que la diferencia de voltaje esté dentro del rango permitido. Después del trabajo anterior, la instalacién
finaliza y hay soldadura disponible. !!! Si la distancia de la pieza de trabajo y la maquina es demasiado
grande (10-50 m), y los cables (cable de la antorcha y cable de tierra) son demasiado largos, elija un

IVBSBGRERBEREY
ECEORSRDNEDY




78  www.raider.bg
cable de mayor seccion para minimizar la reduccion de la tension.
4. Operacion
4.1. Encienda el interruptor de encendido, la pantalla mostrara el valor actual establecido y el ventilador
comenzara a funcionar.
4.2. Ajuste los potenciometros de la corriente de soldadura y presione el arco eléctrico, haga que la
funcién de soldadura cumpla con las demandas.
4.3. En general, la corriente de soldadura es adecuada para el electrodo de soldadura de acuerdo con
lo siguiente:

Especificacion 225 23.2 4.0 25.0
Corriente 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. La perilla de accionamiento con arco eléctrico se utiliza para ajustar la funcién de soldadura,
especialmente en arreglos de baja corriente, que se combina con la perilla de ajuste de la corriente de
soldadura, pueden ajustar la corriente de arco de golpe y estar fuera de control de la perilla de ajuste de
la corriente de soldadura. De esta manera la maquina puede producir energia potente y la corriente de
empuje puede lograr el efecto.

4.5. Si el equipo VRD esta instalado en la maquina. Cuando el interruptor del panel posterior se
coloca en la posicion “ON”, el indicador de VRD se enciende, y cuando el interruptor se coloca en la
posicion “OFF”, el indicador de VRD esta apagado, entonces el voltaje sin carga es 67V. Se pone el
interruptor de VRD dentro de la maquina, con la condiciéon de “encendido”. el voltaje sin carga cambia
a menos de 15V, lo que es seguro para las personas.

5. PREGUNTAS A CORRER DURANTE LA SOLDADURA Las conexiones, los materiales de soldadura,
el factor ambiental, las potencias de suministro pueden tener algo que ver con la soldadura. El usuario
debe tratar de mejorar el entorno de soldadura.

R. El golpe de arcos es dificil y facil de detener

1. Asegurese de que la calidad del electrodo de tungsteno sea alta.

2. Si el electrodo no esta seco, causara un arco inestable, los defectos de soldadura aumentaran y
la calidad disminuira.

3. Si usa un cable extra largo, la tensién de salida disminuira, por lo tanto, acorte el cable

B. Corriente de salida no a valor nominal: Cuando la tension de alimentacion se aleja del valor
nominal, la corriente de salida no coincidira con el valor nominal; cuando la tensién es menor que el
valor nominal, la salida maxima puede ser menor que el valor nominal.

C. La corriente no se estabiliza cuando la maquina ha estado funcionando: tiene algo con factores
como los siguientes:

1. El voltaje de la red eléctrica del cable ha sido cambiado.

2. Hay una interferencia daiina de la red de cables eléctricos u otro equipo

D. Demasiadas salpicaduras cuando se usa soldadura MMA,

1. Tal vez la corriente es demasiado grande y el diametro de la varilla es demasiado pequefio.

2. La conexion de polaridad de la terminal de salida es incorrecta, debe aplicar la polaridad opuesta
en las técnicas normales, lo que significa que la barra debe conectarse con la polaridad negativa de la
fuente de alimentacion y la pieza de trabajo debe conectarse con la polaridad positiva. Asi que por favor
cambie la polaridad.

6. MANTENIMIENTO

1. Elimine el polvo por seco y limpie el aire comprimido con regularidad, si la maquina de soldar
esta funcionando en un entorno contaminado con humo y aire contaminado, la maquina debe eliminar
el polvo cada mes.

2. La presion del aire comprimido debe estar dentro del rango razonable para evitar dafos a los
componentes pequeios de la maquina interna.

3. Controle el circuito interno de la maquina de soldadura con regularidad y asegurese de que las
conexiones del circuito estén conectadas correcta y firmemente (especialmente el conector enchufable
y los componentes). Si se encuentran sarro y 6xido, limpielo y vuelva a conectarlo firmemente.

4. Evite que entren agua y vapor en la maquina. Si eso sucede, por favor, séquelo y verifique el
aislamiento de la maquina.

5. Si la maquina de soldar no se usara por mucho tiempo, debe colocarse en la caja de empaque y
almacenarse en un ambiente seco y limpio.

7. SOLUCION DE PROBLEMAS Y LOCALIZACION DE FALLOS
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Notas: Las siguientes operaciones deben ser realizadas por electricistas calificados con certificaciones
validas. Antes del mantenimiento, pongase en contacto con nosotros para una sugerencia profesional.

Sintoma de falla

Remedio

El indicador de alimentacién
no esta encendido, el
ventilador no funciona, no
hay salida de soldadura.

A. Asegurese de que el interruptor de encendido esté cerca. Asegurese de que la red
de cableado eléctrico que conecta al cable de entrada esté funcionando correctamente

El indicador de alimentacion
esta encendido, el
ventilador no funciona, no
hay salida de soldadura

A. El cable de entrada posiblemente esté conectado a una potencia de 380V, lo que
provoca que se inicie el circuito de proteccion contra sobretension. Conecte el cable de
entrada a 220V de potencia, luego reinicie la maquina.

B. La fuente de alimentacion erratica de 220V (el cable de entrada es demasiado
delgado y largo) o el cable de entrada esta conectado a la red eléctrica podria iniciar

el circuito de proteccién de sobrecarga de tension. Aumente la seccién del cable

de entrada o ajuste el contacto de entrada. Apague la maquina por 2-3 minutos y
reiniciela.

C. Encienda y apague continuamente el interruptor de encendido para iniciar el circuito
de proteccion de voltaje de sobrecarga. Apague la maquina por 2-3 minutos y reiniciela.
Los cables se sueltan entre el interruptor de encendido y la placa de la fuente de
alimentacion, apriételos nuevamente.

Corriente de salida
de soldadura erratica
o fuera de control del
potenciémetro.

A. El potenciometro 1K esta dafiado, reemplacelo.
B. El terminal de la salida esta roto o esta mal conectado.

El ventilador funciona y el
indicador anormal no esta
encendido, no hay salida de
soldadura.

A. Verifique si los componentes estan mal conectados.

B. Verifique si el conector del terminal de salida es un circuito de interrupcién y una
conexion deficiente.

C. Compruebe que la tension entre la placa de la fuente de alimentacion y la placa
MOS (VH-07) es aproximadamente de DC 308V.

D. Si el indicador verde no esta iluminado con la potencia auxiliar de la placa MOS,
conéctese con el vendedor o nuestra empresa y reemplacelo.

E. Si hay alguna pregunta en el circuito de control, conéctese con el vendedor o
nuestra empresa y reemplacela.

El ventilador esta
funcionando y el indicador
anormal esta encendido, sin
salida de soldadura.

A. La proteccion de la corriente de sobrecarga puede iniciarse, apague la maquina
primero y luego vuelva a encenderla después de que el indicador anormal esté
apagado. B. La proteccion contra sobrecalentamiento puede comenzar, se volvera
normal en 2-3 minutos C. El circuito del inversor puede salir mal. Desconecte el
enchufe de la fuente de alimentacién del transformador principal en la placa MOS
(cerca del ventilador VH-05) y luego reinicie la maquina. a) Si el indicador anormal
sigue encendido, eso significa que algunos de los elementos de la placa IGBT estan
dafados. Verifiquelo y reemplacelo. b) Si el indicador anormal esta apagado: 1) Tal vez
el transformador del tablero medio esté dafiado, mida el valor de la inductancia primaria
y el valor Q del transformador principal mediante un puente de inductancia. 2) Tal vez
parte del tubo rectificador secundario del transformador esté roto, revise y reemplace el
tubo rectificador. D. Tal vez el circuito de retroalimentacion esta en falta.

8. Eliminacion.

La maquina, los accesorios y el embalaje deben clasificarse para un reciclaje ecolégico.
Los componentes de plastico estan etiquetados para reciclaje categorizado. {No deseche las
herramientas eléctricas en la basura doméstica! De acuerdo con la directriz europea 2002/96 / EC
para residuos de equipos eléctricos y electrénicos y su implementacion en el derecho nacional,

las

herramientas eléctricas que ya no se pueden utilizar deben recogerse por separado y eliminarse

de una manera ambientalmente correcta.
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Estimado cliente

Parabéns pela compra de maquinas da marca mais rapida de ferramentas elétricas e pneumaticas
- RAIDER. Quando instalados e operando corretamente, o RAIDER é uma maquina segura e confiavel,
e trabalhar com eles oferecera um verdadeiro prazer. Para sua conveniéncia foi construido e excelente
rede de servigos de 40 estagbes de servico em todo o pais. Antes de usar esta maquina, conhega com
cuidado este manual de “instru¢des”. No interesse da sua seguranga e para garantir o uso adequado e
leia atentamente estas instrugdes, incluindo as recomendagdes e adverténcias nelas. Para evitar erros
e acidentes desnecessarios, € importante que estas instrugdes permanegam disponiveis para referéncia
futura para todos os que usardo a maquina. Se vocé vender para um novo proprietario, o “Manual de
instrugdes” deve ser enviado juntamente com ele para permitir que novos usuarios se familiarizem com as
instrucdes de seguranca e de operacao relevantes.

A Euromaster Import Export Ltd. € um representante autorizado do fabricante e proprietario da marca
RAIDER. Enderecgo: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.
raider. bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info@euromasterbg.com. Desde 2006, a empresa introduziu o
sistema de gerenciamento de qualidade ISO 9001: 2008 com escopo de certificacdo: Comércio, importacéo,
exportagcdo e manutencdo de hobby e ferramentas elétricas, mecéanicas e pneumaticas profissionais e
hardware geral. O certificado foi emitido pela Moody International Certification Ltd, na Inglaterra.

Dados técnicos

valor da unidade de parametro
Modelo - RDP-IW23
Tensdo nominal \ 230
Freqliiéncia Hz 50
Poténcia de entrada nominal kVA 7.8
Tens&o sem carga \% 62
Corrente de saida A 20-200
Eletrodos mm 1.6-4
Tenséo de saida nominal \% 28
Ciclo de trabalho % 60
Eficiéncia % 0.85
Fator de poténcia cos ¢ 0.85
Classe de isolamento - F
Classe de protegao da caixa - 1P21
Peso kg 3.63

1. Notas de seguranca. Avisos gerais de seguranga da ferramenta elétrica.

Leia todos os avisos de seguranca e todas as instrugdes. O ndo cumprimento das adverténcias
e instrugdes pode resultar em choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Salve todos os
avisos e instrugdes para futuras referéncias.

1.1. Segurancga da area de trabalho
1.1.1. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. As areas desordenadas ou escuras
convidam acidentes. 1.1.2. Nao utilize ferramentas elétricas em atmosferas explosivas, como na
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presenga de liquidos inflamaveis, gases ou poeira. As ferramentas elétricas criam faiscas que
podem inflamar a poeira ou os fumos.

1.1.3. Mantenha as criangas e os espectadores afastados enquanto operam uma ferramenta
elétrica. Distracgoes podem fazer vocé perder o controle.

1.2. Seguranca elétrica.

1.2.1. As fichas da ferramenta elétrica devem corresponder a saida. Nunca modifique a ficha de
forma alguma. Nao use tampdes adaptadores com ferramentas elétricas aterradas (aterradas). As
fichas ndao modificadas e as tomadas correspondentes reduzirdo o risco de choque elétrico.

1.2.2. Evite o contato do corpo com superficies aterradas ou aterradas, como tubos, radiadores,
faixas e refrigeradores. Existe um risco aumentado de choque elétrico se seu corpo estiver aterrado
ou aterrado.

1.2.3. Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva ou condigdes molhadas. A entrada de agua
em uma ferramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.

1.2.4. Nao abuse do corddo. Nunca use o cabo para transportar, puxar ou desconectar a
ferramenta elétrica. Mantenha o cabo longe do calor, 6leo, bordas afiadas e pegas moéveis. Os cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

1.2.5. Ao operar uma ferramenta elétrica ao ar livre, use um dispositivo de corrente residual
(RCD) com uma corrente residual nominal de 30 mA ou menos. Use um cabo de extensao adequado
para uso externo. O uso de um cordao adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

1.2.6. Se o funcionamento de uma ferramenta elétrica em local umido for inevitavel, use uma
fonte protegida de dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque
elétrico.

1.3. Seguranga pessoal.

1.3.1. Mantenha-se alerta, observe o que esta fazendo e use o bom senso ao operar uma
ferramenta elétrica. Nao use uma ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob a influéncia
de drogas, alcool ou medicacdo. Um momento de falta de atengao durante o funcionamento das
ferramentas elétricas pode resultar em sérios danos corporais.

1.3.2. Use equipamento de protegado pessoal. Sempre use protegdo para os olhos. O equipamento
de protecdo, como mascara anti-poeira, sapatos de seguranga antiderrapantes, capa dura ou
protetor auditivo usado para condigdes adequadas, reduzira lesées corporais.

1.3.3. Evitar o inicio involuntario. Certifique-se de que o interruptor esteja na posicao desligada
antes de conectar-se a fonte de alimentagcdo, pegando ou carregando a ferramenta. Carregar
ferramentas eléctricas com o dedo no interruptor ou energizar as ferramentas elétricas que possuem
o interruptor requer acidentes.

1.3.4. Remova qualquer chave de ajuste ou chave inglesa antes de ligar a ferramenta elétrica.
Uma chave ou uma chave esquerda conectada a uma parte rotativa da ferramenta elétrica pode
resultar em ferimentos pessoais.

1.3.5. Nao exporte demais. Mantenha o equilibrio adequado em todos os momentos. Isso permite
um melhor controle da ferramenta elétrica em situagées inesperadas.

1.3.6. Vista-se adequadamente. Ndo use roupas soltas ou joalharia. Mantenha seus cabelos,
roupas e luvas longe de pegcas moveis. Roupa solta, jéias ou cabelos longos podem ser capturados
em partes moveis.

1.3.7. Se forem fornecidos dispositivos para a conexao de instalagées de extragao e coleta de pé,
assegure-se de que estejam conectados e utilizados corretamente. O uso da coleta de poeira pode
reduzir os perigos relacionados com a poeira.

1.4. Uso e cuidado de ferramentas elétricas.

1.4.1. Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica correta para sua aplicagdo. A
ferramenta de energia correta fara o trabalho melhor e mais segura a taxa para a qual foi projetado.

1.4.2. Nao use a ferramenta elétrica se o interruptor nao ligar e desligar. Qualquer ferramenta
elétrica que ndo pode ser controlada com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.

1.4.3. Desconecte o plugue da fonte de energia e / ou da bateria da ferramenta elétrica antes
de fazer qualquer ajuste, troca de acessoérios ou armazenamento de ferramentas elétricas. Tais
medidas preventivas de seguranca reduzem o risco de iniciar a ferramenta elétrica acidentalmente.

1.4.4. Armazene as ferramentas eléctricas ociosas fora do alcance de criangas e nao permita que
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pessoas que nao estejam familiarizadas com a ferramenta elétrica ou estas instrugdes para operar
a ferramenta elétrica. As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de usuarios nao treinados.

1.4.5. Manter ferramentas elétricas. Verifique se ha desalinhamento ou ligagdo de pegas moveis,
quebras de pecas e qualquer outra condigdo que possa afetar o funcionamento da ferramenta
elétrica. Se danificado, faca a ferramenta elétrica reparada antes de usar. Muitos acidentes sao
causados por ferramentas elétricas pouco mantidas.

1.4.6. Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. As ferramentas de corte adequadamente
mantidas com arestas de corte afiadas sdo menos propensas a se ligar e sdo mais faceis de controlar.

1.4.7. Use a ferramenta elétrica, acessoérios e fragmentos de ferramentas, etc. de acordo com
estas instrugdes, levando em consideragao as condigoes de trabalho e o trabalho a ser executado.
O uso da ferramenta elétrica para operagoes diferentes das previstas pode resultar em uma situagao
perigosa.

1.4.8. NOTAS OU MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Ambiente

1) A maquina deve ser operada em ambientes secos com niveis de umidade maxima de 90%.

2) A temperatura ambiente deve estar entre -10 a 40 graus centigrados.

3) Evite a soldagem com raios solares ou escorregadios. Nao deixe a agua inflar a maquina.

4) Evite soldar na area de poeira ou ambiente com gas corrosivo.

5) Evite a soldagem de gas no ambiente com forte fluxo de ar.

2. Normas de seguranga

A maquina de soldar é instalada com circuito de prote¢do de sobre tensdo, sobrecorrente e
sobre-calor. Quando a tensao, a corrente de saida e a temperatura da maquina excedem o padrao
exigido, a maquina de solda deixara de funcionar automaticamente. No entanto, o uso excessivo
(como a sobre tensao) ainda resultara em danos a maquina de solda. Para evitar isso, o usuario
deve prestar atencao ao seguinte.

1) A area de trabalho esta adequadamente ventilada! A maquina de soldar € uma maquina
poderosa, quando esta sendo operada, gerada por altas correntes, e o vento natural nao satisfara
as exigéncias da maquina. Entdo, ha um ventilador na maquina interna para arrefecer a maquina.
Certifique-se de que a ingestao nao esta em bloco ou coberta, é de 0,3 metros da maquina de solda
para objetos de ambiente. O usuario deve garantir que a area de trabalho esteja adequadamente
ventilada. E importante para o desempenho e a longevidade da maquina.

2) Nao carregue demais! O operador deve lembrar de observar a corrente maxima de servigo
(Resposta ao ciclo de trabalho selecionado). Mantenha a corrente de soldagem nédo exceder a
corrente do ciclo de trabalho maximo. A corrente de sobrecarga danificara e queimara a maquina.

3) Sem sobretensao! A tensédo de alimentacédo pode ser encontrada no diagrama dos principais
dados técnicos. O circuito de compensagao automatico de tensdo assegurara que a corrente de
soldagem permaneca na faixa permitida. Se a tensdo de alimentagcao exceder a faixa permitida
limitada, isso ira danificar os componentes da maquina. O operador deve entender esta situagao e
tomar medidas preventivas.

4) Existe um parafuso de aterramento atras da maquina de solda, com um marcador de
aterramento. Antes da operacao, a crosta de solda deve ser aterrada confiavel com o cabo, cuja
secdo é superior a 6 milimetros quadrados, para evitar a eletricidade estatica e acidentes por
vazamento de eletricidade. 5) Se o tempo de soldagem for excedido, o equipamento de soldagem
deixara de funcionar para protecdo. Como a maquina esta superaquecida, o interruptor de controle
de temperatura esta na posicao “ON” e a luzindicadora é vermelha. Nessa situagao, vocé néo precisa
puxar a ficha, de modo a permitir que o ventilador arrefeca a maquina. Quando a luz indicadora esta
desligada e a temperatura baixa para o alcance padrao, ela pode soldar novamente.

2. Descrigao da maquina A maquina de soldar é um retificador que adota a tecnologia inversora
mais avangada. O desenvolvimento de equipamentos de soldagem blindados por inversor beneficia
do desenvolvimento da teoria e componentes da fonte de energia do inversor. A fonte de energia
de soldagem blindada com inversor de gas utiliza componente IGBT de alta poténcia para transferir
uma frequéncia de 50 / 60Hz até 30 ~ 50KHz, depois reduz a tensdo e a comutagado e a saida de
tensao de alta poténcia através da tecnologia PWM. Devido a grande reducao do peso e volume do
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transformador principal; A eficiéncia aumenta em 30%. A aparéncia do equipamento de soldagem
inversor é considerada uma revolugao para a industria de soldagem. A fonte de energia de soldagem
pode oferecer arco mais forte, mais concentrado e mais estavel. Quando o pedago e a peca de
trabalho ficam curtos, sua resposta sera mais rapida. Isso significa que é mais facil projetar em
maquina de solda com diferentes caracteristicas dinamicas, e até mesmo pode ser ajustado por
especialidade para tornar o arco mais suave ou mais dificil.

A maquina de soldar MMA tem as seguintes caracteristicas: efetiva, economia de energia,
compacto, arco estavel, bom pool de soldagem, alta tensdo sem carga e boa capacidade de
compensacao de forgca e multiuso. Pode soldar ago inoxidavel, liga de ago, ago carbono, cobre
e outras cores metalicas. Pode se aplicar ao eletrodo de diferentes especificagbes e materiais,
incluindo acidez, alcalistica e fibra. Pode ser aplicado em alta altitude, ao ar livre e decoragéao
interior e exterior. Comparado com os mesmos produtos do pais e do exterior, € compacto em
volume, leve, facil de instalar e operar.

3. Instrugoes de instalagado

Power Supply A maquina esta equipada com equipamentos de
compensagao de tensao de energia. Quando a flutuagao
da tensdo de alimentacdo esta entre £ 15% da tensao
nominal, ainda pode funcionar normalmente. Quando a
maquina é usada com cabos longos, para evitar que a
tensdo caia, sugere-se um cabo de se¢dao maior. Se o
cabo for muito longo, isso pode afetar o desempenho do
sistema de energia. Entdo, os cabos de comprimento
configurado sao sugeridos.

3.1. Certifique-se de que a entrada da maquina nao esta
bloqueada ou coberta para evitar mau funcionamento do
sistema de resfriamento.

3.2. Aterre os cabos com uma area de se¢ao nao inferior a
6mm2 para a caixa, a maneira é o parafuso de conexao na
parte traseira da fonte de alimentacao para o dispositivo
terrestre.

3.3. Conecte corretamente a tocha de arco ou suporte
de acordo com o esbogo. Certifique-se de que o cabo, o
suporte e a ficha de fixagao tenham sido conectados com
o solo. Coloque a ficha de fixagdo na tomada de fixagao
no terminal “-” e aperte-a no sentido horario.

3.4. Coloque o tampao de fixacdo do cabo na tomada
de fixacao do terminal “+” no painel frontal, aperte-o no
sentido horario e o grampo de terra no outro terminal
aperta a pecga de trabalho.

3.5. Por favor, preste atengdo ao terminal de conexao, a maquina de solda CC tem duas vias de
conexao: conexao positiva e conexado negativa. Conexao positiva: o suporte se conecta ao terminal
“.” enquanto trabalha com o terminal “+”. Conexao negativa: pega de trabalho com o terminal “-”,
suporte com o terminal “+”. Escolha uma maneira adequada de acordo com a situagao de trabalho.
Se a escolha inadequada for feita, isso causara arco instavel, mais spatters e conglutinagédo. Se
ocorrerem tais problemas, altere a polaridade do plugue de fixagao.

3.6. De acordo com o grau de tensdo de entrada, conecte o cabo de alimentacdo com a caixa de
alimentagao da classe de tensao relevante. Certifique-se de que nenhum erro seja feito e verifique
se a diferencga de tensao esta entre o alcance da permissao. Apos o trabalho acima, a instalagao esta
concluida e a soldagem esta disponivel. !!! Se a distancia da pega de trabalho e da maquina estiver
muito longe (10-50m) e os cabos (cabo da tocha e cabo terrestre) sdo muito longos, escolha o cabo
da se¢ao maior para minimizar a redugao da tensao.

4. Operagao

4.1. Ligue o interruptor de alimentacéo, a tela mostrara o valor atual ajustado e o ventilador comegara
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a correr.
4.2. Ajuste os botoes da corrente de soldagem e o empurrao de arco, faga a fungao de soldagem em
conformidade com as demandas.
4.3. Geralmente, a corrente de soldagem é adequada ao eléctrodo de soldagem de acordo com as
seguintes caracteristicas:

Especificagao 22.5 23.2 24.0 25.0
Corrente 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. O comando Knob of Arc-Striking é usado para ajustar a fungao de soldagem, especialmente
em arranjos de baixa corrente, que é cooperado com o botdo de ajuste de corrente de soldagem,
eles podem ajustar a corrente de arco e ficar fora de controle do botao de ajuste de corrente de
soldagem. energia elétrica de graos e empurrar energia pode atingir o efeito que pode.

4.5. Se o equipamento VRD estiver instalado na maquina. Quando a mudanga do painel traseiro
é colocada na posicao “ON”, o indicador VRD esta aceso e quando o interruptor é colocado na
posicao “OFF”, o indicador VRD esta desligado, entdo a tensdo sem carga é 67V. O interruptor
da VRD é colocado dentro da maquina, com a condi¢cdo “on”. a tensdao sem carga muda para ser
inferior a 15V, o que é seguro para as pessoas.

5. PERGUNTAS A PASSAR DURANTE A SOLDADURA Os acessorios, os materiais de soldagem,
o fator de meio ambiente, os poderes de fornecimento talvez tenham algo a ver com a soldagem. O
usuario deve tentar melhorar o ambiente de soldagem.

A. Arc-striking é dificil e facil de pausar

1. Certifique-se de que a qualidade do eletrodo de tungsténio esteja alta.

2. Se o eletrodo nao estiver seco, isso causara arco instavel, o defeito de soldagem aumenta e a
qualidade esta baixa.

3. Se usar cabo extra-longo, a tensédo de saida diminuira, entédo, encurte o cabo

B. Corrente de saida nao ao valor nominal: quando a tensédo de alimentagao afasta-se do valor
nominal, fara com que a corrente de saida nao coincida com o valor nominal; Quando a tensao é
inferior ao valor nominal, a saida maxima pode ser inferior ao valor nominal.

C. A corrente nao esta estabilizando quando a maquina esta funcionando: possui algo com
fatores como segue:

1. A tenséo da rede elétrica foi alterada.

2. Existe interferéncia prejudicial de rede elétrica ou outro equipamento

D. Demasiado salpicos quando se utiliza a soldagem MMA,

1. Talvez a corrente seja muito grande e o diametro do bastao é muito pequeno.

2. A conexado da polaridade do terminal de saida é errada, deve aplicar a polaridade oposta as
técnicas normais, o que significa que a vareta deve ser conectada com a polaridade negativa da
fonte de energia e a peca de trabalho deve ser conectada com a polaridade positiva. Entao, altere
a polaridade.

6. MANUTENGAO

1. Remova o p6 por ar seco e limpo com ar comprimido regularmente, se a maquina de solda
estiver operando em um ambiente onde esteja poluido com fumaga e ar poluente, a maquina precisa
remover a poeira todos os meses.

2. A pressao do ar comprimido deve estar dentro da faixa razoavel para evitar danos a pequenos
componentes da maquina interna.

3. Verifique regularmente o circuito interno da maquina de solda e certifique-se de que as
conexdes do circuito estdo conectadas corretamente (especialmente conectores e componentes).
Se a escala e a ferrugem forem encontradas, limpe-a e ligue novamente firmemente.

4. Impeca a entrada de agua e vapor na maquina. Se isso acontecer, por favor, secar e verificar
o isolamento da maquina.

5. Se a maquina de solda néao for usada por muito tempo, ela deve ser colocada na caixa de
embalagem e armazenada em ambiente seco e limpo.
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7. RESOLUGAO DE PROBLEMAS E ENCONTRO DE FALHAS
Notas: As seguintes operagdes devem ser realizadas por eletricistas qualificados com certificagées validas.
Antes da manutencao, entre em contato conosco para obter sugestoes profissionais.

Sintoma de falha

Remédio

Indicador de energia nao
esta aceso, o ventilador
nao esta funcionando, sem
saida de soldagem.

A. Certifique-se de que o interruptor de energia esta fechado. Certifique-se de que a
rede de rede elétrica que se conecta ao cabo de entrada esta funcionando bem

O indicador de energia esta
aceso, o ventilador ndo
funciona, sem saida de
soldagem.

A. O cabo de entrada esta possivelmente conectado a uma energia de 380V, o que
provoca o circuito de protegdo contra sobretensao que esta comecando. Conecte o
cabo de entrada a 220V de energia e reinicie a maquina.

B. Fonte de alimentagao Erratic 220V (o cabo de entrada é muito fino e longo) ou o
cabo de entrada esta conectado a rede elétrica comegaria o circuito de protegéo de
tenséo de sobrecarga. Aumente a segao do cabo de entrada ou aperte o contato de
entrada. Desligue a maquina por 2-3 min e reinicie-a.

C. Ligar e desligar o interruptor de energia continuamente comecaria o circuito de
protecdo de tensdo de sobrecarga. Desligue a maquina por 2-3 min e reinicie-a. Os
cabos séo soltos entre o interruptor de energia e a placa de fonte de alimentagéo,
aperte-os novamente.

Corrente de saida de
soldagem erratica ou
fora de controle do
potenciémetro.

A. O potencidometro 1K esta danificado, substitua-o.
B. O terminal da saida é um circuito quebrado ou uma conexao fraca.

O ventilador esta
funcionando e o indicador
anormal ndo esta aceso,
sem saida de soldagem.

A. Verifiqgue se os componentes estdo com poucas conexdes.

B. Verifique se o conector do terminal de saida é circuito de ignigdo e conexao fraca. C.
Verifique a tens&o entre a placa de alimentagéo e a placa MOS (VH-07) é de cerca de
DC 308V.

D. Se o indicador verde nao estiver aceso no poder auxiliar da placa MOS, conecte-se
com o vendedor ou a nossa empresa e substitua-o.

E. Se houver alguma questéo no circuito de controle, conecte-se ao vendedor ou a
nossa empresa e substitua-o.

O ventilador esta
funcionando e o indicador
anormal esta aceso, sem
saida de soldagem.

A. A protecao atual da sobrecarga pode comecar, desligue a maquina primeiro e
reinicie-a depois que o indicador anormal estiver desligado.

B. A protegéo contra sobreaquecimento pode comegar, ficara normal em 2-3 minutos.
O circuito inversor pode dar errado. Desligue a ficha de alimentagdo do transformador
principal na placa MOS (perto da ventoinha VH-05) e, em seguida, reinicie a maquina.
a) Se o indicador anormal ainda estiver aceso, isso significa que alguns fieldistors na
placa IGBT estao danificados. Verifique e substitua-o. b) Se o indicador anormal estiver
desligado: 1) Talvez o transformador da placa do meio esteja danificado, mestre o valor
da indutancia primaria e o valor Q do transformador principal pela ponte de indutancia.
2) Talvez algum dos tubos retificadores secundarios do transformador esteja quebrado,
verifique e substitua o tubo retificador.

D. Talvez o circuito de feedback esteja em falta.

8. Eliminacgao.

Amaquina, os acessorios e as embalagens devem ser classificados parareciclagem

ambiental. Os componentes plasticos sao rotulados para reciclagem categorizada.

Nao descarte as ferramentas elétricas no lixo doméstico! De acordo com a Diretriz

. Européia 2002/96 / CE para Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletronicos e

sua implementacao em direito nacional, as ferramentas elétricas que nao sao mais
utilizaveis devem ser coletadas separadamente e descartadas de forma ambientalmente correta.
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DECLARATION OF CONFORMITY
Inverter Welding Machine for Generator RAIDER RDP-IW23

(BG) Oeknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT,
Ye TO3¥ NMPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CMEAHUTE
CcTaHgapTu n pasnopenou:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto &€ conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och foljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etté tama tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségunk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN 60974-1:2012
EN 50445 :2008
EN 60974-10 :2014

2014/30/EC, 2014/35/EC 248

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
December 10, 2017

EUROMASTER

C€

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) Mopg cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asBMsAEM,
4YTO faHHOE M3[enne COOTBETCTBYET CreayoLnm
cTaHgaptam u Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLLANBHIOTb
3asBnsiemo, Lo AaHe obnagHaHHs BLyMoBLLae
HacTyrnHVWM cTaHgapTam | HopmaTtueam:

(GR) AnAwvoupe utreBuva 6T TO TTPOIGV AUTS
OUMQWVEI Kal TNPET TOUG TTAPAKATW KAVOVITHOUG
Kal TTPOTUTTA:

(MK) Huve nog Hawwa nuyHa ogroBOpHOCT Aieka
OBOj MPOU3BOJ, € BO COIMAacHOCT CO CedHnTe
cTaHAapauv v perynatmsu:

port LTD
SOﬁa 1231
oasl’\"-‘see L
wr:a.sszwovzz % /éﬂ

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EO OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Aapec: Cocduna 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpoaykT: UHBepTOpEH 3aBapbUeH anapar 3a 3axpaHBaHe C reHepaTop
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RDP-IW23

€ NpoeKTupaH n npousBeneH B CbOTBeTCTBUE CHC ClleAHUTe OAUPEKTUBU:

2014/30/EC Ha eBponenckusi naprnameHT U Ha cbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTerIcTBaTa Ha AbpXKaBuUTe YSIeHKUM OTHOCHO efleKTpoOMarHuTHaTta
CbBMECTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponelickus MapnameHT u Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTeNIcTBaTa Ha AbPXaBUTe YNEeHKU 3a NpefocTaBsiHe HA nasapa
Ha eNeKTPUYECKU CbOPBbXKEHUs, MpefHa3HAYeHU 3a U3NOJI3BaHe B onpeaenieHy rpaHuuM Ha
HanpexeHUeTo

M OTroBapsi Ha U3UCKBaHMUATa Ha cregHUTe cTaHAapTu:
EN 60974-1:2012

EN 50445 :2008
EN 60974-10 :2014

AMNOPT - EKCNOPT’
005

MscTo n pata Ha usgaBaHe:
Codmsa, Bnrapus BpaHp MeHnaXbLP:
10 OekemBpu 2017 r Kpacumup lMeTkoB
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C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Bivd.

Product: Inverter Welding Machine for Generator
Trademark: RAIDER
Model: RDP-IW23

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market of
electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60974-1:2012
EN 50445 :2008
EN 60974-10 :2014

Place&Date of Issue:

. I/
%/’/'; I 7/2‘)
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

December 10, 2017 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RDP-IW23

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60974-1:2012
EN 50445 :2008
EN 60974-10 :2014

Locul si Data aparitiei:
Sofia, Bulgaria Brand Manager:
10 OekemBpu 2017 r Kpacumwup lMNetkoB
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Exploded drawing of Inverter Welding Machine for Generator RDP-IW23
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parts list for RDP-IW23

number description quantity
1 main case 1
2 handle plastic sleeve 2
3 handle 1
4 light 2
5 knob 3
6 digital display 1
7 bottom case 1
8 fast contact 2
9 plastic face cover 1
10 connecting bar 1
11 connecting bar 1
12 support board 2
13 baffle plate 1
14 cable clip 1
15 plastic angle up 2
16 plastic angle bottom 2
17 fan cover net 1
18 fan cover 1
19 cable 1
20 PCB board 1
21 potentiometer 2
22 on/off switch 1
23 VRD switch 1
24 cement resistor 1
25 main transformer 1
26 fast recovery diode 4
27 small signal board 1
28 7815 stabilivolt chip 1
29 auxiliary transformer 1
30 reactance 1
31 drive transformer 1
32 rectifier bridge 1
33 IGBT 4
34 capacitance 3
35 radiator 4
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Mawwwunute n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu 1 Npov3BegeHy CbrmacHo AencTBawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopmMaTuBHM JOKYMEHTM 1 CTaHAAPTM 38 CbOTBETCTBUE C BCUYKU U3NCKBaHUS 3a 6e30nacHocCT.

CBbABPXAHUE N OBXBAT HA TbPITrOBCKATA FAPAHLUUA.

TobproBckata rapaHumsi, kosito “EBpomactep Vmnopt-Ekcnopt” OO[ paBa 3a Teputopusita Ha Penyb6nvka
Bbnrapus e kakTo cnegga:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 Meceua 3a hM3nYveCcKU nuua 3a eneKTPOUMHCTPYMeHTU oT cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceua 3a rOpMAMYECKM NULLA 32 eNeKTPOMHCTPYMeHTU ot cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a pm3nyeckm nuua 3a MUHCTPYMeHTH oT cepusita Raider Pneumatic;
- 12 meceua 3a OpUANYECKM NULIA 32 UHCTPYMEHTH OT cepusATa Raider Pneumatic;
- 24 meceua 3a hM3nYeCcKku nuua 3a BCUYKM GeH3MHOBU MaliMHKU oT cepuute: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 12 meceua 3a HOPUMAUYECKM NULIA 32 BCUYKU GEH3MHOBM MalmHK oT cepuunte: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 24 meceua 3a pM3nyeCKM nNuua 3a BCMUYKM KpukoBe oT cepusta Raider Power Tools;
- 12 meceua 3a rOpUANYECKMN N1LIA 3a BCUYKU KpuKoBe oT cepusaTta Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHums e BanuaHa npy npegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHA KapTa NoMbiiHeHa NpaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha mMalumHaTa 1 dmckaneH kacoB 60H nnu aktypa. MapaHumnoHHaTa kapTa TpsibBa Aa Cbabpxka
MOZEN, CEPUEH HOMEpP, UMe NOAMUC U NeYaT Ha TbproeeLa npogan mMalumHaTa, NoAnuc OT CTpaHa Ha KIMEeHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCroBWUA 1 AaTaTta Ha nokynkata. HenonbnHeHn unv noanpasBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanupgHu. MawwuHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo NpefHa3HadYeHve U B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMaTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHtupa 6e3onacHata pabota e HeobxoaMMO KNMeHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ MHCTpyKuunTe 3a ynotpeba Ha malumHaTa, npasunata 3a 6e3onacHocT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO
1 npefiHa3HayeHue.
MalumnHaTa nsncksa nepmoamnyHo NoYncTBaHe 1 noaxoasia noaapbxka.
lapaHuusiTa He nokpuBea:

- MI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKPUTHNE Ha MaluMHaTa;

- 4acTu U KOHCYMaTuBW, KOUTO MOAMEXAT HA M3HOCBaHE, NPUYMHEHO OT MON3BAHETO KAaTO Hamnpumep: rpec u
Macno, YeTku, BoAa4un, ONMOPHU POIKKU, TAMMOHWU, F'YMEHV MaHLLUOHW, 3aBWXBaLLM PeMbLW, CUPaYKK, MBKas
Bas C Xuro, narepu, cemepuHri, 6ytano c yaapHuk Ha Takepv u ap.;

- [OMbIHUTENHN aKcecoapu U KOHCYMaTUBY KaTo: PbKOXBaTKW, CTPYMHUK, KyTWUK, CBpeana, ANCKOBE 3a psidaHe,
ceKkaun HOXOBe, BEpuru, LWKYPKW, OrpaHu4MTenu, nonup-wambn, NaTpoHHUUM (3axBaTv U ObpXKaun Ha
peXeLUMsT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopfa v camata KopAaa 3a Kocadkv v ap.;

- pbY€H CTapTepeH MeEXaHU3bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HacTpolika Ha pexuma Ha paborTa;

- CTOMNSIEMU eNEeKTPUYECKV NPeanasuTenu u KPyLLKK;

- MEXaHWYHM MOBPEAM Ha KOPryca U BCUYKM BbHLUHW €lIEMEHTN Ha U3AENUETO, BKIMHOYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4u, NpeanasnTenu 3a pexeLyn MHCTPYMEHTU, TyMUpaHU NoYn, 3akonyarnku, nmHeanu un

ap.;

- 3axpaHBall kaben u wencern;

- UANOCTHWUTE NOBPEAN Ha WHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NpUpoAHM BeAcTBUS, KaTo noXapw, HaBOOHEHUS,
3emeTpeceHus u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “EBpomactep U/E” OO[] He e 0TroBOpHa 3a NOBPEAV MPUYMHEHM OT TPETM NNLA, KaTo ,EnekTpocHabanTenHu
OpyxecTBa”, NOBPeam OT BbHLUEH XapaKkTep, KaTo TOKOBW yAapW, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHus n nma
NpaBoTOo [a OTKaxe rapaHLMOoHHO obCcrnyKBaHe npu:

- HECBOTBETCTBALL, (UM HEMOMbITHEH) CEPUEH HOMEP HA U3LENMETO C TO3W NOMbIIHEH HA rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3aMMYeH 1N NUNCBaLL, MHAETUUKALIMOHEH eTUKET Ha MallMHaTa;

- NOBPEAM Bb3HUKHANM Npu TPaHCMOPT, HEMPaBWUITHO CbXPaHEHUE Y MOHTaX Ha MalluHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HEOTOpM3MpPaHa CepBM3Ha HaMeca B HeYMbIHOMOLLEHA cepBu3Ha 6a3sa;

- NOBpeAM, KOUTO ca MpWYMHEHW B CReAcTBMe Ha HenpaBunHa ynoTtpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoaraums) Ha MallvMHaTa OT CTpaHa Ha KNMeHTa unm Tpetu nuua;

- NOBPEAM NPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha M3MOMN3BaHeTO Ha MalumHaTta B Apyra cpefa OCBEH mperopbyaHaTa oT
npou3soauTens (BNaXHOCT, TeMrnepaTtypa, BEHTUNauUuWs, HanpexeHve, 3anpaLieHocT 1 Ap.);

- NOBPEAM, NMPUYMHEHMN OT NnonajaHe Ha BbHLUHW Tena B MaluMHaTa;

- NOBPEAMU, NPUYMHEHM B CIeACTBUE Ha HEGPEXHO GopaBeHe C MalLMHaTa;

- NOBPEAM NpUYMHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLueH UNTbP UMK CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPV HENPaBUIMHO CbOTHOLLEHNE Ha BEH3MH/ABYTaKTOBO Macno, BoAeLLo Ao GriokupaHe Ha auratens

- NoOBpeAa B CrEACTBUE HENPABUIHO NOCTABEH UMM HE3ATOUEH PEXeLl, UHCTPYMEHT;

- NoBpefa Ha pefykTopHaTta KyTus (npedaskaTa), MpUYMHEHa OT HeAoCTaTbyHO A0OPO cma3BaHe (C rpec) Ha
cbLlaTa Unn MexaHuyeH yaap no 3agBuxeallara oc.

- NoBpefa Ha poTop UNW CTaTop, u3passiBalla ce B CrienBaHe Mexay TaX, CNefACTBME Ha CTonsiBaHe Ha
nsonauunTe, NPUYNHEHO OT NPOABLINKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- noBpeda Ha poTop UMK CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapylleHa BEHTUNauus, n3passsalla ce B
NpoMsiHa Ha LiBeTa Ha KornekTopa Unv HamoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — pe3ynraT oT npefo3upaHe Ha Konu4ecTBOTO Macro B AByTakToBaTta
cmec.

- Mnca Ha Macro 3a pexellarta Bepura unv HesatodeHa (13xabeHa) Bepura;

- 3anyLUeHa ropmBHa cucTema;

- nvnceart 3alliMTHWU AMCKOBE, OMOPHM MNOTOBE WNW APYrM KOMMOHEHTU KOWUTO Ca 4YacT OT KOHCTpyKuusTa Ha
MHCTPYMEHTa 1 ca npedHasHayeHn 3a ocurypsisaHeTo Ha 6e3onacHata My v npaBunHa ekcnoaraums;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTa e yabIhkaBaH Uy NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpegarta e npuunHeHa OT MpeToBapBaHe WM Nunca Ha BeHTUNauus, HedoCTaTbyHO UMM HenpaBUITHO
CMasBaHe Ha ABUXEeLLUTE ce KOMMOHEHTU Ha U3AENNETO;

- N3HOCBaHe Mnu GrnokvpaHn narepu Nopaau nNpetoeapsBaHe, NpoabmkMTEnHa paborta nnu npax;

- pasbuTo narepHo rHes3no ot GrokupaH narep unu pasbuTa BTYNKa;

- pa3buTo LUMOHKOBO WK pe3boBO CheAMHEHNE;

- noBpefa B eN.KMoY NN eNeKTPOHHO yrpaBneHne NpuyMHeHa oT npax Unm cHynBaHe;

- noBpefeHa peayKkTopHa KyTusi (rmasa) NPUYUHEHO OT 3aCTONOPSBALLUSA MEXaHU3bM;

- nosiea Ha HeobuyanHa xnabuHa mexay 6yTano v UMNUHABP B pe3ynTaTt Ha NnpeToBapBaHe, NpoabIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTaraHe mexay 6ytano n UMNMHOBLP B pe3ynTaT Ha npeTtoBapBaHe, NpoAbIXUTeNHa paborta unu npax;

- NOBpeAEeHO LIeHTPoBEXHO Konerno u cnnpadyka (MPOMEHEH LBSAT) — AbIKM ce Ha paboTa ¢ briokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHUS MO KOpMnyca, MPUYNHEHN OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BALLM TPBOW, UTUHIM 1 NOJOBHM;

- IMNca Ha KOMMOHEHTW KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMATA HA MHCTPYMEHTA 1 ca NpeaHasHaveHn 3a ocurypsiBaHeTo
Ha BesonacHaTa My M NpaBuiHa ekcnrnoaTaums;

- Ha BCWMYKM BoAHM nomnu (6e3 noTtonsemute) u xugpodopu Tpsbea Aa ObAe MOHTMpPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoadawmsa oTeop. MNpu xugpodopuTe NEepUoauyHO Ce MpoBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHus
KOHTeWHep(HansraHeTo Tpsibea Aa 6bae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHWE! Xvapodopute Raider ¢ MexaHM4eH npecocTaT He U3KNoYBaT aBTOMaTUYHO Npu nunca Ha soaa!

- noBpefa npuynHeHa ot paborta ,Ha cyxo” 6e3 BoAa, KOSITO ce u3pasasa B AedopmMauns Ha yNnbTHeHUATa n
KOMMOHEHTUTE Ha NoMreHaTa 4acT.

- NOBPEeAU NPUYMHEHN OT 3aMpBb3BaHe M NPEKOMEPHO MperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPVETH B CEPBM3a MaLUVHW € B PaMKUTE Ha eAuH Mecel,.
CepBu3nTe He HOCAT OTTOBOPHOCT 3a MaLUMHW, HE NOTBbPCEHN OT COBCTBEHULMUTE UM eWH MeceL, crne 3aKoHHUS
CPOK 3@ PeMOHT!

TbproeckaTa rapaHums 3a 6atepun 1 3apsaHM YCTPOWCTBa, koaTo “EBpomactep VimnopT-Ekcnopt” OO/ aasa 3a
TeputopusTa Ha Peny6nuka Bbnrapusi, e kakTo crneasa:

- 18 meceua 3a 6aTepunaTa u 3apAAHOTO ycTponcTBO oT cepumuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a 6aTepusiTa U 3apsAAHOTO YCTpoMcTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHUST CPOK 3anovBa Aa Teye OT AaTata Ha 3akynyBaHe. [apaHuusita MokpuBa BCWUYKM AedekTu,
Bb3HMKHamNM Mpy NpaBuIIHO MNon3BaHe Ha GaTepusita U 3apsifHOTO YCTPOWCTBO, CbOBPa3HO MHCTPYKUMsATa 3a
ynoTtpeba. “EBpomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[ ocurypsiBa rapaHums, npurnoxuma npu n3bpoeHuTe no-gony
ycnoBwusi, Ypes 6e3nnaTHo oTCTpaHsBaHe Ha AeeKTU Ha NPOAYKTA, 32 KOUTO B PAMKUTE Ha rapaHLUMOHHUS CPOK
MOXe Aa ce JoKaxe, Ye ce AbMmKkaT Ha AedekT! B MaTeprana unv npu npousBoacTBOTO. ThproBckaTa rapaHums
e BanuHa npu NpefocTaBsiHe Ha rapaHUMOHHaTa KapTa Ha MaluvHaTa, MoMmbiiHEHa MPaBWUHO B MOMEHTa Ha
3aKyrnyBaHe Ha npogykta u dmckaneH kacoB 6oH munu caktypa. MapaHumMoHHaTa kapTa Tpsibea ga cbabpxa
MoZen 1 cepueH HoOMep Ha akyMyratopHaTa MallunHa, OKOMMeKToBaHa ¢ 6atepusi U 3apsigHO YCTPOWCTBO, UME,
MOAMUC M MeyaT Ha TbproBeLa Npoaan KoMMrekTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, NMOANUC OT CTpaHa Ha
KIIMEHTA, Ye € 3ano3HaT C rapaHUMOHHWUTE YCIOBUSI U AaTaTa Ha MnoKynkara.

[apaHumsiTa He nokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NMOKPUTUE Ha BaTepusiTa U 3apsgHOTO YCTPOWCTBO;

- MOBPEAN Bb3HWKHANW Npy TPaHCMOPT, MEXaHWYHWU NOBPeaW /Ha Kopryca WM BCUYKM BbHLUHU EreMEeHTU Ha
HaTepusiTa 1 3apsAHOTO, BKIHOUUTENTHO AEKOPATVUBHW/, NPW APYTY BbHLUHU Bb34EACTBUS 1 NpUpoaHu 6eacTBust
KaTo noxapw, HaBOAHEHWS], 3EMETPECEHWS;

- AeddekTn OT amopTu3aumsi, HOpManHoO M3HOCBaHe M usxabsBaHe; MapaHuusiTa 3a GaTepusaTa U 3apsAHOTO
YCTPOMCTBO OTNaja B cryyanTe Ha:

- HECbOTBETCTBALL, (MNY HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMIMIIEKTa akyMyrnaTopeH eneKkTPOUHCTPYMEHT C TO3n
NOMbIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LlenocTTa, U3TpMBaHe Unu Numnca Ha eTvkeTa Ha NPoV3BOAUTENS BbPXY 6aTepusiTa 1 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM Crny4yanm Ha MOBPEAM, MPUYMHEHW OT HenpasBwunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoarauusi), u3nyckase, yaap, 3anmBaHe ¢ TEHHOCTH, HebpexxHo BopaBeHe, 1 B Criyyau, Ye BCUYKM KIeTKU
B BaTepusiTa ca USTOLLEHW NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurMHamHu 3apsigHM YCTPOMCTBA, 3axpaHBalMAT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO €
yabimKaBaH U NOAMEHSIH OT KIMEHTa, UM ApYr BbHLLHW Bb3AENCTBUSA B NPOTUBOPEYNE C U3UCKBaHMATa
Ha NpoV3BOAUTENS;
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- KOrato e npaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEeMOHTaX, Moaudukaums oT noTpebuTens UM NPoOMeHn ot
HeynbIHOMOLLEeHN nnua unu prpmu;

- Npy n3nonssaHe Ha HGaTepusiTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHasHayYeHue;

- NOBPEAM NPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha 13NOM3BaHETO U CbXpaHEeHNETO Ha BaTepuaTa n/unu 3apsgHoTo B Apyra
cpeda OcBeH MpernopbyvaHata OT MPOWM3BOAMTENS (BMaXHOCT, TemnepaTypa, BeHTMUNauus, HampexeHue,
3anpatleHocT 1 ap.);

- Npy TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIN, HABOAHEHUS, MOXapw, APYTY BbHLUHW Bb3AENCTBUS;

- Npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa v C ApYrM HenoaxoaaLLM Unu HeCTaHAAPTHU YCTPOWCTBA;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NPUETH B cepBu3a 6aTepum 1 3apsiaHM YCTPOWCTBA € B PAMKUTE Ha 3aKOHHUSI CPOK
3a PEMOHT- eIMH MeceL, Crief KOWTO CEPBU3NTE He HOCST OTTOBOPHOCT B CryYal, Ye He ca NOTbPCEeHU.
3akoHoBaTa rapaHuus e cbrnacHo namcksanusita Ha 33[1.

He3aBucuMo oOT ThproBckaTa rapaHLms npodaBaybT OTroBaps 3a nivncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckarta
CTOKa C JoroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusita no yun. 112 — 115,

Un. 112. (1) MNpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpebuTenckata CToka ¢ AOroBopa 3a npopaxbta noTpebutensaTt uma
npaeo da npeasisu peknamaums, kato noucka ot npogasada Aa npveefe cTokaTta B CbOTBETCTBME C AOroBopa
3a npopjaxba. B 1031 cnyyan notpebutenaT moxe Aa u3bvpa Mexay U3BbpLUBaHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
UNn 3aMsHaTa 1 C HOBa, OCBEH ako TOBA € HEBBL3MOXHO MMM M3BPaHUAT OT Hero HaumH 3a obeslieTeHune e
HenponopLMoHaneH B CpaBHEHWE C ApYrus.

(2) CmsiTa ce, Ye pgageH HaumH 3a obeslleTsiBaHe Ha NOTpebuTens e HenpornopuuoHarneH, ako HEeroBoTo
n3non3BaHe Hanara pasxo4u Ha Nnpoaasaya, KoUTo B CPaBHEHWE C APYrst HAUMH Ha 06e3LLeTsIBaHe ca Hepa3yMHM,
KaTo ce B3emat npeasua;:

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta CToka, ako HsiMaLle nurca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa ce npeanoxu Ha notpebuTens Apyr Ha4yuH Ha obeslieTsiBaHe, KOMTO HE € CBbP3aH CbC
3HaunTenHM HeyaobCTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) KoraTo notpebutenckata cToka He CbOTBETCTBA Ha AoroBopa 3a npofaxba, NpoaaBaybT € ANbXeH
Oa 9 npvBefe B CbOTBETCTBME C AOroBOpa 3a npogaxoa.

(2) NpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckaTa cToka B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npofaxba Tpsbea Aa ce n3BbpLum
B PaMKUTE Ha e4UH MeceL,, CHUTaHO OT NpeasBsABaHETO Ha peknamauusTa ot notpebuTens.

(3) Cnen m3Tn4yaHeTo Ha cpoka no an. 2 notTpebuTenaT uma npaBo Aa pas3sanu Jorosopa M Aa My Obae
Bb3CTAHOBEHAa 3annarteHata cyma unv Aa ucka HamansiBaHe Ha LeHaTta Ha notpebutenckata cToka CbrnacHo
un. 114.

(4) MpuBexgaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e Ge3nnaTHo 3a
notpebutens. Toi He AbIMKM pa3xoadm 3a ekcrneaupaHe Ha notpebuTenckara cToka Unu 3a matepuanu v Tpya,
CBbp3aHW C peMOHTa W, 1 He TpsabBa Aa noHacs 3HaunTenHu HeyaobeTea.

(5) MoTpebuTenat moxe Aa ncka n obeslleTeHre 3a NPeTbPNEHNTE BCNeACTBME HA HECLOTBETCTBUETO BPEAU.
Un. 114. (1) Npwn HecboTBETCTBME Ha NOTpebuTenckaTa cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba u korato notTpedutenat
He e yOOBMeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamaumaTa no 4yn. 113, To uma npaBo Ha M3Gop Mexay efHa oT
cnefHvTe Bb3MOXHOCTY:

1. pa3BansiHe Ha [OroBOpa 1 Bb3CTAHOBSIBAHE HA 3anrnaTeHaTa OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebutensaT He Moxe Oa NpeTeHaVpa 3a Bb3CTAaHOBSBaHE Ha 3annaTteHata cyma unv 3a HamansisaHe
LeHaTa Ha cTokaTa, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bae n3BbplUeHa 3amsHa Ha noTpeburtenckara cToka ¢
HOBa UNK Aa ce nonpaswu CTokaTa B paMKUTE Ha eavH MeceL, OT NpeasiBsiBaHe Ha peknamauusita ot notpebutens.
(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa yA0BNETBOPU UCKaHe 3a pa3BansHe Ha A0roBopa v Aa Bb3CTaHOBW 3annaTteHarta ot
noTpebuTensi cyma, Korato crnef, KaTto e yaoBMneTBOpWUI TpU peknaMauum Ha notpedbutens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efHa 1 Cbllja CToKa, B paMKuTe Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no un. 115, e Hanuue cneaealya nosisa Ha
HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C oroBopa 3a npoaaxoba.

(4) MoTpebutenatr He MOXe [Aa npeTeHaupa 3a pas3BansHe Ha [OroBopa, aKko HeCbOTBETCTBUETO Ha
notpebuTenckara cToka ¢ 4oroBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenaTt moxe Aa ynpaxHu NpasoTo Cu
o TO3K pa3aen B CPOK A0 ABe roAnHW, CHMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa aa Teye npes BpemeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaskaTa unu 3aMsiHaTa Ha notpebutenckara
CTOKa Unun 3a NocTuraHe Ha cnopasymMeHne mMexay npogasaya u notpebutens 3a peluasaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTo Ha NoTpebuTensi no an. 1 He e 06BBbP3aHO C HUKAKBB APYr CPOK 3a NpeasBsiBaHe
Ha WUCK, pa3nuyeH oT cpoka no an. 1.
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
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RAIDERE

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



RAIDERE:

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre pocetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potro$ni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, grani¢nici, kabli i dr.

- elktricni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, stitnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouz-
rokovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljinog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlaséeni servis ne snosi odgovornost za aparate koje viasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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DEKLARACIJA
Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10
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Heknapauuja

U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapwmja
3emja Ha notekno: KuHa

YBo3Huk: BeH Tpeja OOOEN,

yn. ,Kayanunuku Nat“ 66 - Bus6eroso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 cpakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja AOOEN

Ten.: 02/2565 842

MPVEMEH [ATA HA

NPOTOKON NPUEMOT OMMC HA REGEKTOT

[ATA HA
MPEJABAHE
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Enextpunynute anapatu “Pajoep” ce ausajHmpaHu v npou3BeAeHn BO COrNMAacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
AOKYMEHTV 1 CTaHAapAW BO COrNacHOCT co cuTe 6aparsa 3a 6e36eHOCT LITO Ce NMpMMeHyBaar.

CoppxuHaTta n ond)at Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHquaTa Ce HaBe[lyBa BO rapaHTHUOT JIUCT U BaXu O OAaTyMOT Ha KynyBake Ha Npon3BoaO0T.
KynyBayoT/KopuCHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaeo Ha GecnnaTHy nonpasku Ha ypenot
AOKONKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHnoT Nnepuop, OOKONKY rapaHTHUOT JIUCT € NMpaBuUITHO NOMNOJSTHETU CO
noTnucC 1 NeyYaT of, CTpaHa Ha NpPoJaBayoT Koj ro NpoAan ypeaoT, NOTMNLWNMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa Aeka € 3ano3HaeH Co YCMoBUTe Ha rapaHuujaTa u co duckanHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBatbe Ha enekTPUYHWOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauyja ke 6Guaat npUMeHy camo Ao6PO NCYNCTEHU MaLLMHK!
MonpaBkaTa Ha AedeKTn NpU3HaTK Of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POk ce 13BedyBa Ha CriefHVNOT
HauvH: No Haw 13bop rv nonpasame AedeKkTHUTe ypean 6ea3nnaTHo Unv rm MeHyBamMe 3a HOBU AOKOMKY ce
BO rapaHTHUOT POK W JOKOSKY HE € MOXHO CepBUCUpat-e.
Ypenot Tpeba ga ce KOPUCTM CTPOro NO ynatcTeaTta U NPonMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3besiHO paboTete Co eNneKTPUYHMOT ypes HEOMNXOAHO e KyrnyBaYoT npes Aa 3anoyHe co KOpUCTeHe
Ha ypefoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTO 3a ynotpeba, Aa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e3begHoCT npu
paboTa v ia ro KOpMUCTU YPeaoT 3a Toa LUTO € HaBeeHo BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepuoanyHo
YNCTEHE U afleKBaTHO OAPXYyBakse.

[apaHuujaTta He ondaka:

- [y6ewe Ha BojaTa Ha MaluvHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLUHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, kako LWTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYYM, BarbaL, POrku, NOAMOLLKM, NMOFOHCKU peMeHM, driekcubunHo BpaTtuno,

narepwv, CeMepvHru, knun, paboTHo Tpkano u ap.

- Onpema n matepujanu kako WTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, gogatoum 3a Hanojysawe, byprum, AUCKOBM 3a
ceyere, HOXKEBM NMaHLU, LWUMUPIIW, TPAHUYHULIM, KOHEL 3a cedere 1 ap.

- CTONEHM enekTpuYHN OCUrypyBaymn 1 3aliTuTu

- MexaHunykun owTeTyBaka Ha TeNoTO Ha YpeaoT, AeKopaTVBHN eNeMEHTHU.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTuTa 3a cederse, ryMUpaHu NioYdku1, 3atBapayu, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyouu.

- LlenokynHo owTeTyBate Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
MoHunwTyBare Ha rapaHuvjata

MpaBoTo Aa ce NOHMLWTY NonpaskaTta (PeMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT Nepuos e Bo CrieaHuBe cryyau:
- CepuckunjoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He oroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTta .

- HanenHuuara 3a ngeHtudmkaumja saneneHa Ha npousBoaoT e usbpuiiaHa unm e ncyesHara.

- [loKornkKy Apyro nvie Koe He e OBMacTeHNOT cepBuc ce obuae aa ro nonpaeat ypeaor.

- [loKorKy He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecoodBeTHa ynoTpeba Ha ypenoT (He cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBe[leHN BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KymyBavoT Unu Apyro nuue.

- [JedkToT e npeaussukaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka nNpeansBukaHy of paboTta co A4oTpajaHu (UnK NOLLO NOCTaBeHU) ENEMEHTYH 3a CeYetbe

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocneauua Ha TonexweTo Ha usonauujara
npean3BMKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTeke Ha anaparor.

- OwrTeTyBakara Ha pOTOPOT UMM CTATOPOT Pe3yNnTaT Ha NPeonToBapyBaHe UK OLITETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUNauvja koja ce MaHugecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHe Ha KONEKTOPOT UMM HamoTKaTa.

- HepgocTuraat 3awtmtHUTE AMCKOBK, NV APYrv AENOBM KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NpaBUmHoO.

- EnekTpnyHnot kaben Ha MalumHaTa e NnpodormKeH UM 3aMeHn o CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBatba Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBatbe, folia BeHTUNaumja u o HeAOBOMHO NoAMaykyBaHe Ha NoABWMKHUTE
nenosu

- OwTeTeHy Narepy nopaau NpeonToBapyBake Unu JonrotpajHa pabora.

- CKpLLeHO nerno 3a narepuv og ctpaHa Ha 6rnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoT (CKpLUeH, n3abeH)

- CKpLUEHO LLUMOHKOBO UM BUMYLLECTO NeXuLlTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a kny4yoT Kako peaynTaT Ha npaLuvHa Unm Kpliexe

- OwTeTyBake Ha pedyKLUMoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo o MexaHW3amoT 3a 3aknydvyBaHe

- MojaBa Ha HeBoOGUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KMUMOT U LMMHAAPOT Kako pe3ynTart Ha
npeonTtepeTyBarbe, 4ONroTpajHa ynotpeba nnu npawumHa

- 3aTerHaTocT Nomery KImnoT 1 LMNWHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBakbe npekymepHa ynotpeba
WM npawunHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TpKano u koyHuuata(npoMmeHeta Ha 6oja) - nocrnegvua Ha paboTa co
6rnokupaHa Ko4HuLa

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e npuMeHa Bo cepsucot e 45 gexa.

OBNacTeHNOT CEepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMara JOKOJIKy CONCTBEHUKOT He ja noaurHe eaeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKWMOT POK 3a nornpaeka Ha maluvHaral
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97 Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik 7
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Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali

v skladu z njegovim namenom in prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso \/

f> % . . g . . v vars . B> %
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci- 2\

N4 jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave N " 2
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali 2>

Y z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z N Y 2
dnem izrocitve blaga. Garancija ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti- 2>

XY/ Pprodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi N ¥ A
Se 36 mesecev po preteku garancije. PoSiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru placa 2

Y/ in bremenijo stranko. Izkljuéeno iz garancije: Skodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana, %
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu sploSnimi pogoji ne priznamo. 2
7

Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na
primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki uéinkov
sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. $koda, povzro€ena z napravo) in normalne obrabe
zaradi nepravilnega delovanja naprave.
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with regulations in Republic of Bulgaria and
standards for compliance with all safety requirements.

Content and scope of the commercial guarantee

Commercial guarantee “Euromaster Import-Export” Ltd. for the territory of Bulgaria is 24 months and applies only

to obvious and hidden manufacturing defects.

Commercial guarantee is valid for providing warranty card properly filled at the time of purchase of machinery and

fiscal cash register receipt or invoice. Warranty card must contain a model, serial number, name, signature and

dealer stamp that sold the machine, signed by the client that is aware of warranty terms and the date of purchase.

Incomplete or altered are void warranty.

For the claim are accepted only cleaned machines in the original box and complete accessories!

The machines should be used only as intended and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation it is necessary the client to know well with instructions for use of power tools, safety rules

and particular purpose. The machine requires regular cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Damage of colored coating of the machine;

- Mechanical damage to the body and all external components of the machine, including decorative;

- Eye protectors, fuses cutting tools, rubber plates, fasteners, squares, etc..;

- Power cord and plug;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as grease, oil, brushes, guides, rollers,

pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston cartridge of tackers and etc..;

- Accessories and supplies such as handles, nozzle, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisels knives,

chains, sandpaper, limiters, polishing discs, chucks (holders and grips the cutting tool), although for cord and the

cord itself on mowers and more.;

- Fuses and bulbs;

- Bush defeated;

- Bearing housing broken nest blocked by broken bearing or bush;

- The integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken keys or bolting;

- Damaged (broken, missing) Lock mechanism;

- Depreciation and damage from wear and tear of mechanical components;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Worn bearings or blocked due to overloading, continuous duty or dust;

- Fault in electrical switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Damaged box reducer (head) caused by the locking mechanism;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of the insulation caused by

continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, manifested as discoloration of the collector
or windings;

- Occurrence of unusual gap between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Clamped between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to manual lock brakes;

- Overall damage to machinery caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc..;

Void the warranty
Company “Euromaster I/E” Ltd. is not responsible for damage caused by third parties, “electric companies”,
damage from external nature, such as electric shocks, non-standard voltage and has the right to refuse warranty
service for:
- Inconsistent (or blank) serial number of this machine with a completed warranty card;
- Deleted or missing label of the machine;
- Damage incurred in transport, improper storage and installation of machinery;
- Attempted unauthorized intervention service in unauthorized service center;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the machine by
the client or third parties;
- Damage caused by the use of the machine in a different environment than recommended by the manufacturer
(Humidity, temperature, ventilation, voltage, dust, etc..)
- Damage caused by the entry of foreign objects into the machine;
- Damage caused by careless handling of the machine;
- Missing protective boxes, disks, back panels and other components that are part of the structure of the
instrument and intended to ensure safe and proper operation;
- Power cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
The period for repaired in the workshop of the adopted power is within a month.
Workshops are not responsible for tools, unclaimed by their owners one month after the statutory period for repair!
The legal guarantee is required by CPL.
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E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KATAOKEUAOTEI oUPPWVA e Tn Anpokparia Tng BouAyapiag aToug
KaVOVIOHOUG Kal Ta TIPOTUTIA VIO TN CUMPOPPWON HE OAEG TIG OTTAITACEIG AOPAAEIOG.
Mepiexdpevo kal TTEdI0 EQAPPOYNG TNG EMTTOPIKAG £yyUNONg
Eyyunon

H mrepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 priveg.
XpAoTNG €xel dikaiwpa va dwpedv utrnpeaia emdIdpBwang aocPaAiouEVog TTEPIGdOU £yyUnong, EpOoOV N KAPTa
€yyunong cupTTANpwOEei CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH Kal oppayida avTITTpOowTTo, TTWANTE Tn povada, n oTroia
UTTEYPA®PN aTTO TOV TTEAATN OTI £X€I ETTYVWON TWV CUVBNKWY £yyunong Kal @OPoAoyIKA TAUEIOKA unxavr atrédeign
1 TIHOAGYIO avaypAPETal N NUEPONNVia TNG ayopdg.
Emokeun kai ETNoTpo@ég yivovTal SekTéG uévo kabapidovtal pnxaveg!
Kardpynon avayvwpileTal amrd eAGTTWPA £yyUnaon Pag, €XEl wg €ENAG: KATA TNV Kpion pag, eipacTe eAeUBepoI
ETTIOKEUN EAQTTWHATIKWY OpYyavo A va avTIkataoTadolv Pe véa, OTTwG N yyunan 8V avaVEWVETAL.
Ol OUOKEUEG TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTAl HOVO KATAAANAG Kal OUP@QWVA PE TIG OBNYiES.
lMa va eEaog@alioTei N ac@aAng AciToupyia gival UTTOXPEWON TwV TTEAATWYV va gival EE0IKEIWPEVOG PE 0dnYieg YIa
TN XPNON TWV KAVOVWY GOPAAEING I0XUG Tou epyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal pe autd Kal Kupiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTel TEPIOBIKOG KABAPITPOG KAl N CWOTA ouvTrpnon.
H eyyunon dev KaAUTTTEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV EPYOAEiWV
- AVTOAAOKTIKG KOI QvOAWGIUa, Ta OTTOI UTTOKEIVTAI O€ BOPEG TToU TTPOKaAEiTal aTTd TN XPran, 6Trwg: AiTrn, Aadia,
TVvEAQ, 0dnyoi, 000CTPWTAPEG, Ta POEIAAPIA, Of KIVNTAPION INAVTEG, EUKAPTITO dEova aUpUa, POUAEdv, a@pPayideg,
TMOTOVI PE £Va OQUPI TUPPATITIKG, KATT.
- Ageooudip Kal avaAwaoipa OTTwG: AaBég, Tn PUTN, UTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiCKOI KOTTNG,
opikn paxaipia, aAugideg, yuahdxapTo, oTAoEIG, Siokol yia GTIABwaN, TOOK (grip, KATOXOG TOU EPYAAEIO KOTTAG) VIO
Va TPOXWV KaAWDIO TO {610 KAAWDIO yIa PNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwVeuTd ao@aAeieg Kal AGuTTEG
- Mnxavikn BAGBN oTo KUTOG Kol OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG GUOKEUNG, CUUTTEPIAGNBAVOUEVWY TWV SIOKOOHNTIKWY
- Aopdheieg paTi aopaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG aTTO KOOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To BUopa
- H ouvoAikA {nuia o€ TTpAgeig TTou TTPOKARBNKav atrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTIWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEITHOT
K.ATT.
Améoupon amoé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd éxel To Sikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNONG, OE TIEPITITWOEIG KATA TIg
OTIOiEG:
- Aouvetig (A Kevo) Tov augovTa apiBud Tou dpBpou auTou pe Hia CUPTTANPWUEVN KApTa £yydnaong
- Indetifikatsionniyat va agaipebei To ofpa f evieAwg Aeitrel éva
- MpooTaBei va aveTiTpeTTN TTAPEPBacn otV TTapdvoun KaTaokAvwon Baong utrnpeaia
- Znui€g Trou TTPoKARBNKav Adyw Kakng XpAong (Un odnyieg) TNG oUoKEUAG aTTd Tov TTEAGTN 1| OE TPITOUG
- Znuia TTou TTPoKaAEITal AOyw TNG OTTPOCEKTO XEIPIOWO TNG GUOKEUNG
- BAGBN o1o oTpo@eio ;A aTATN, TToU atToTeAEiTal aTrd 1O d€0IMO PETAEU TOUG, AOyw TNG TAENG Twv Jévwaong TTou
TIPOKAAOUVTaI OTTO TN GUVEXOHEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn o1o oTpo@eio A aTATN TTou TTpokaAoUvTal aTTd UTTEPPOPTWON 1) dIATAPAXK) GEPIOHOU, EKPPALETAI OTNV
aAayr Tou GUAAEKTN A TTepIEAIEEIG
- Aev uTTGPYXEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TITAAKEG OTAPIENG 1) GAAEG CUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG DOUAG TOU
p€ooU Kal £XoUV WG OTOXO va eEaoPaAioel TNV ao@aAr Kal CwaTr AsIToupyia Tou
- To KaAwdIo TOu OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA QVTIKATACTAOET aTTO TOV TrEAATN
- ZnMi€g TTou TTPOKARBNKav atré utrep@opTwan A N éAAeIYn agpiopol Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€€apTNUATWY
- PouAepdv @Bopd A utrAokapioTei Adyw utrep@OPTWONG, GUVEXH AgiToupyia fi og okdvn
- Broken @épel koAdpo
- AapBavovtag oTraopéva oTPaTOTTESO PWAIG UTTAOKAPE! ) OTIACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaldTNTAG TWV SOVTILV TWV GAIEUTIKWV EPYOAEiWV (OTTaOPEVA, PBaPUEVA)
- Broken shponkovo i yadwv
- El.klyuch MapdAeipn 1 nAekTpoviké auoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal aTréd Tn okévn A prgn
- Broken kiBwTio TaxuTATWYV (T KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TNV KAEIDAPIG PNXAVIONO
- H epgpdvion aguaoikn amdéoTacn petagu epBoAou kal KUAIVEPOU, wg aTTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWAONG, OUVEXH
AeiToupyia i o€ okOvN
- ZUo@Ign peTagy epPoAou kal Tou KUAIVOPOU, wg aTToTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXHA AEIToupyia } o€ OKOvN
- KateoTpappéva QuyokevTpeg TPoxXO Kal ppEVO (aTTOXPWHATIOUOG) - TTOU OPEIAETal TNV Epyaaia Katd To
OeoPEUpEVO PPEVO
H mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAeKTPIKSG UTTNPETia gival péoa o€ éva piva.
Epyaotpia dev gival utrelBuvol yia Ta epyaleia, aATnTa atmd Toug IBIOKTATEG TOUG £va YAV PETA TNV VOUIUNG
TIpoBeoiag yia emokeun!
AvegapTnTa aTTd TNV EUTTIOPIKN €YYUNON, 0 TTWANTAG gival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATOVaAWTIKWY ayabwyv e Tn ouuBaon yia TNV TTWANGN oTo TTAaiolo Tng XEX.
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