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N306pa3eHun enemMeHTH: Product Features:

1. Perynatop Ha 3aBapb4HUSA TOK 1. Welding current adjustment
2. LCD ekpaH 2. LCD display

3. OTpuuarenHa knema 3. Negative output terminal

4. MonoxuTenHa knema 4. Positive output terminal

5. MyckoB npekbcBay 5. Onl/off switch

*The panel picture above is for reference only. If any difference with the real machine, please follow with the
real machine.

* CxemaTta Ha naHersa rno-rope e camo 3a crpaska. AKO Ma HsikakBa pasnuka ¢ Bawara malwmHa, mons aa
ce cbobpasute ¢ Hesl.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeaun ynotpeba!
Refer to instruction manual / booklet!

HoceTte 3awmnTtHu oumnal!
Wear safety glases!
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BG OpuruHanHa MHCTPYKLUMA 3a ynotpeba
YBaxkaeMu notpeéutenm,

Mo3apaBneHus 3a NOKyNKaTa Ha MallMHa OT Hal-0bP30 pa3BMBaLLaTa ce MapKa 3a eNleKTPUYECKH,
OEH3MHOBM U NMHeBMAaTU4YHM MawwuHu - RAIDER. Mpu npaBuMnHO MHCTanuMpaHe M eKcnnoaTauus,
RAIDER ca curypHu 1 HageXxaHu MalinHu u paboraTta ¢ Tsx we Bu goctaBu UCTUHCKO yAOBONCTBME.
3a BaweTo yno6¢TBO € usrpageHa u oTnnyHa cepBu3Ha Mpexa c 45 cepsusa B usinarta cTpaHa.

MNpean ga msnons3sate TasW MalMHa, MONsi, BHMMAaTesNlHO ce 3ano3HaWTe € HacTosata
“UHCTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B uHTepec Ha Bawarta 6e3onacHOCT u ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npaBuiiHaTa 1 ynotpeba, npoyertere
HacToSILUMTE MHCTPYKLUUM BHMMAaTENHO, BKIIOYMTENHO MpenopbLKuTe M npeaynpexaeHvusaTa B
TAX. 3a U3bArBaHe Ha HEHYXHM FPELIKU U UHLMAEHTU, BaXHO € Te3U MHCTPYKUUU Aa ocTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6bAelwm cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOMTO Lie Mon3BaT mMalwuHaTta. AKo A npoaagete
Ha HOB coGcTBeHUK To “UHCTpyKumMATa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npenaae 3aefHO C Hes, 3a Aa
MOXe HOBMSI Mon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MEpPKU 3a 6€30MacHOCT U UHCTPYKUUuTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBuTern Ha nNpov3BoauTens U
co6CcTBEHMK Ha TbproBckaTta mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cupmarta e rp. Codoums
1231, oyn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 rogMHa BLB hupmaTa € BbBeAeHa cucTemara 3a ynpaBrieHMe Ha kadectBoTo ISO
9001:2008 c ob6xBaT Ha cepTucumkaumaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC M CepPBMU3 Ha NPOod)eCUOHANHMU U
XO0OM eneKkTpMyYeckn, NHEBMaTUYHM M MeXaHUYHU UHCTPYMEHTU 1 obLa xenesapus. Ceptudmkarst
e uspapneH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKn aaHHU

napamMmeTbp MepHa CTOMHOCT
eavHULa
Mogen - RD-IW160
BxoasLuo HanpexeHue \Y 230
HomuHanHa vectota Hz 50
HanpexeHuve Ha npaseH xog \% 65
3aBapbyeH ToK A 20-120
Enektpoaun mm 1.6-2.50
HoMuHanHo n3xogHo HanpexeHue \Y 24.8
[MpogbmkuTenHocT Ha paboTa % 30 (25°C)
EdekTnBHOCT % 85
®dakTop Ha MOLLHOCTTa - 0.93
M3onauus knac - F
CTeneH Ha 3awuTta Ha Kopnyca - P21
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1. O6wmM yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

MpoyeTeTe BHUMaTENIHO BCUYKM yKa3aHus. Hecna3BaHeTo Ha npuBeAeHUTE MO-40Jy yKa3aHus
MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yaap, noxap u/vunu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaWTe Te3u yKasaHUA Ha
CUTYPHO MSICTO.

1.1. Be3onacHOCT Ha pabOTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNMopabpxkanTe pPaboOTHOTO CU MSACTO 4YUCTO M [obOpe ocBeTeHo. Be3nopsaabLKLT U
He4OCTaTb4YHOTO OCBETNEHME MoraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBaHETO Ha TpyAoBa 3ronosyka.

1.1.2. He pa6oreTe ¢ MaluMHaTa B cpefa C NOBMLUEHA ONMAaCHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha €KCNo3us, B
6nu3ocCT A0 NecHo 3ananumMm TeYHOCTU, ra3oBe Unu npaxoo6pa3Hu matepuanu. Mo Bpeme Ha paboTa
B MalUUHUTE Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MoraT Aa Bb3NflaMeHAT Npaxoobpa3Hu MaTepuanu unm napu.

1.1.3. ApbKTe Aeua u CTpaHUYHM N1Lia Ha 6e3onacHo pascTosiHue, okaTo paboTuTe ¢ MaluMHara.
Axko BHUMaHueTo Bu 6bae oTknoHeHO, MoXe Aa 3ary6uTe KOHTpora Hap MallvMHaTa.

1.2. Be3onacHOCT nNpu paboTa Cc eNeKTPUYeCKUn TOK.

1.2.1. WlencenbT Ha MawuMHata TpA6Ba ga e noaxoAsiu 3a MON3BaHWUA KOHTaKT. B HukakbB
cry4yau He ce A0 NMycKa U3MeHsiHe Ha KOHCTpyKuusATa Ha wencena. Korato pa6otute cbec 3aHyneHm
eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wWwencena. MNon3BaHeTo Ha OpPUrMHANHU LWencenu m
KOHTaKTU HamasnsiBa pMcka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. U3bsirBanTe gonupa Ha Tanoto Bu ao 3asemeHu Tena, Hanp. TpbOKU, oTONNUTENHU ypeau,
neyvyku u xnagunHuum. Korato tsinoto Bu e 3azeMeHO, pUCKbLT OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap € no-
ronsim.

1.2.3. MpepnaszBaiTe MawiMHaTa cu OT AbXA M Bnara. [IpoHUKBaHeTO Ha Boga B MaluuHaTta
noBMLLIaBa OMacHOCTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He n3non3BanTe 3axpaHBawus Kaben 3a uenu, 3a KOUTO TOM He e NpeABUAEH, Hanp. 3a
[a HocuTe MalMHaTa 3a kabena unu ga usBaguTe Lencena ot KoHTakTa. MpeanasBanTte kabena
OT HarpsiBaHe, omacnsiBaHe, 4ONUP 4O OCTPM pbOOBe UNU A0 NOABWXHU 3BEHA Ha APYrU MalUMHW.
MoBpeaeHn unu ycykaHun kabenu ysenvuyaBaT pMcka OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. KoraTto paboTuTe Ha OTKpUTO, BKMNIOYBaWTe MallMHaTa camo B MHCTanauum obopyaBaHu c
enekTpuyecku npekbceBay Fi (NpekbcBay 3a 3alMTHO U3kKMO4YBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBa 3alyMTa), a
TOKbT Ha yTeuKa, npu KkonTo ce 3apgenctea [1T3 TpsidbBa Aa e He noseye ot 30 MA, ckrnacHo “Hapepn6a
3 3a yCTPOMCTBO Ha eneKkTpuyeckute ypeadbu 1M enekTponpoBoaHUTe NuHuM”. U3nonsBanTe camo
YABLIDKUTENU, NOAXOAALLM 3a paboTa Ha oTKpuTO. M3non3BaHeTo Ha yaAbLIKUTEN, NpegHa3HayeH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka oT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. Ako ce Hanara U3MNoN3BaHeTO Ha MallMHaTa BbLB BnaxHa cpepa, usnonssanTe npegnaseH
npekbCcBay 3a yTe4Hu TokoBe. M3non3BaHeTo Ha NpeAna3eH NpeKkbLCBaY 3a yTe4HU TOKOBe HaMansiBa
OMnacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. BesonaceH Ha4YMH Ha paborTa.

1.3.1. BbAaeTe KOHLEHTPUPaHHU, crieAeTe BHUMaTENHO AeNCTBUSITa CU M NOCTbNBaNTe NpeanasnmBo
1 pasymHo. He nsnonsBante malmHaTa, KOrato cTe yMOPEeHU UM nog BIIUSAHMETO Ha HapKOTUYHMU
BellecTBa, arikoxon Unu ynonBalum nekapcrea. EqUH mur pascesiHocT npu paboTta ¢ MallMHa Moxe
Aa uma 3a nocrneacTBue U3KITHUYUTESTHO TEXKU HapaHABaHUS.

1.3.2. PaboteTe ¢ npeanasBawo paboTHO 06GNeKno M BUMHAru ¢ npeanasHu ouyuna. HoceHeto Ha
noaxoAsiM 3a NonsBaHaTa MallMHA U U3BbpPLIBaHaTa AeMHOCT NUYHU Npeana3Hyu cpeacTBa, KaTo
AuxaTeriHa Macka, 3apaBu NbTHO 3aTBOPeHU OGYBKU CbC cTabureH rpandep, 3aliMTHa Kacka unm
wymo3sarnywurenu (aHTucoHun), HamansiBa pucka oT Bb3HMKBaHe Ha TPyAoBa 3ronosyka.

1.3.3. U3bsrBaTe onacHOCTTa OT BKIOYBaHe Ha MaluMHaTa no HeBHUMaHue. lNpeau Aa BknuuTe
wencena ce yBepete, 4e NyCKOBUAT NMPEKbLCBaY € B NOJIOXKeHUe «MU3KI4eHo». AKO, Korato HocuTte
MalluHaTa, AbPXUTE NPbCTa CU BbPXY NMYCKOBUA NPEKbCBay, CbLUECTBYBa ONaCHOCT OT Bb3HWKBaHe
Ha TpyAoBa 3nononyka.

1.3.4. NMpeau ga BKAOYNTE MalIUHATA, Ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHMUIIM OT Hel BCUYKUA NMOMOLLHU
MHCTPYMEHTU U raeyHu knrovose. [lomolleH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTHALLO ce 3BeHO, MOXe Aa
NPUYMHU TPaBMU.

1.3.5. N36arBanTe HeecTeCTBEHUTE MOJNIOXKEHUA Ha TAnoro. PaboteTe B cTabunHoO nonoxeHue
Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT NMogAabpXauTe paBHoBecue. Taka Lie MOXeTe Aa KOHTponuparte
MaluMHaTa no-go6pe u no-6e3onacHo, ako Bb3HWKHEe HeoYaKBaHa CUTYyaLUs.
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1.3.6. PaboTeTte c noaxoaswwo obnekno. He paboTteTe ¢ WUMPOKM Apexu UK yKpaleHus. [pbxTe
KocaTa Cu, ApexvuTe U pbKaBuuM Ha 6e30macHO pasCcTosiHMe OT BbLPTALM Ce 3B€Ha Ha MalluHuUTe.
LLinpokuTe apexu, ykpalleHUsATa, AbIrMTe KOcu MoraT ia 6baaT 3axBaHaTy U yBIie4eHU OT BbPTALLM
ce 3BeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3MON3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauuoHHa CUCTEMa, ce yBepeTe, Ye TH
e BKIMK4YeHa U (pyHKUMOHMpaA u3npaBHo. M3nonssaHeTo Ha acnuMpauMoOHHa cUcTemMa HamansiBa
pucKoBeTe, AbIDKALLM Ce Ha oTAensiwara ce npu pabora npax.

1.4. (PMXNNBO OTHOLIEHWE KbM MaLUUHUTE.

1.4.1. He npetoBapBaiTe MawwuHata. M3nonspaiTe MaWMHUTE CaMO CbLOGPA3HO TAXHOTO
npepHa3sHayeHue. Llle pabotute no-gobpe u no-6esonacHo, KoraTto M3nonsBaTte noaxoAsiiaTa
MallvHa B 3aflafeHus OoT NPOU3BOAUTENA Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He usnonsBanTe mMallMHa, YUMTO NYCKOB NpeKbCcBay e noBpeAeH. MalwuHa, KoATo He Moxe
Aa 6bae U3KNYBaHa U BKITHOYBaHa No npeaBuAeHUs OT MPOU3BOAUTENA Ha4YMH, € onacHa u TpsibBa
pa obae pemMoHTUpaHa.

1.4.3. Npeau pa NpomMeHsiTe HaCTPOMKMTE Ha MallMHaTa, Aa 3aMeHsiTe PaboTHU MHCTPYMEHTU U
AOMbIIHUTENHU NPUCNOCOONEHUS, KAaKTO U KOraTo NpOoABLIMKUTENHO BpemMe HsiMa ga usnonssaTte
MallMHaTa, M3KNnYBanTe LWencerna oT 3axpaHBalwjata Mpexa. Ta3m Msipka npemaxsa onacHocTTa oT
3afieicTBaHe Ha MaluMHaTa No HeBHMMaHwue.

1.4.4. CbxpaHsBalTe MalIMHUTE Ha MecTa, KbAETO He MoraT Aa 6baaT gocTurHatu ot geua. He
poryckanTe Te ga 6baaT M3nonsBaHu OT Nvua, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢ Ha4YuHa Ha paboTa ¢ Tax u
He ca npo4enu Te3un UHCTpyKuun. Korato ca B pbLeTe Ha HEONMUTHU NOTPebuTenu, MalWmnHUTE MoraT
Aa 6baaT U3KIMHYMTENHO ONAacHU.

1.4.5. MopabpxanWTe MawMHUTE cu TrpwxnuBo. [lpoBepsBaWTe Aanu MNOABWXHUTE 3BeHa
PyHKLIMOHMpPAT 6e3yKOpPHO, Aanu He 3aKNUHBaT, Aany uMa cyyneHu unv noBpeneHun aetannm, KOUTo
HapyluaBaT unm u3MeHAT pyHKUMUTE Ha MalmnHaTa. Mpeau ga usnonssaTe MallMHaTta, ce norpuxere
noBpeaeHuTe Aetannu Aa 6baar pemoHTupaHu. MHOro ot TpyaoBWTe 3MOMOMNYKUW Ce AbIKaT Ha
HepoGpe NnoaAbpXKaHU MaLIUHU U ypeaum.

1.4.6. MoaabpxanTe pexewmTe WHCTPYMEHTU BMHarM pobpe 3atovyeHu U yuctu. [obpe
noaabpXKaHUTE pexeLly MHCTPYMEHTM C OCTPU pbOoBe OKa3BaT No-Mariko CbNPOTUBIEHME U C TAX
ce paboTu no-neko.

1.4.7. U3non3Bante MawnHUTE, AOMbIIHUTENHUTE NpUCNocobneHnusi, paboTHUTE UHCTPYMEHTU U
T.H., CbOOpa3HO MHCTPYKLUMUTE Ha npounssopuTens. Npu ToBa ce cbobpassiBanNTe U C KOHKpPETHUTE
paGoTHM ycnoBuA 1 onepauum, KOMTo Tpsi6Ba Aa nanbnHuTe. U3anon3saHeTo Ha MaLUWH 3a Pa3nUYHU
OT npeABUAEHUTE OT NMPOM3BOAUTENSI MPUIIOXKEHWUS MOBULLIABA OMAacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha
TPYAOBU 3MOMNONYKH.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MEPKHU

1. OkonHa cpeaa

1) MawwuHaTta TpAGBa Aa ce M3non3Ba B cyxa cpefa C HMBa Ha BriaxHocT Makc. 90%.

2) TemnepaTtypaTa Ha Bb3ayxa TpsioBa Aa e mexay -10 go 40 rpagyca no Lien3un.

3) Oa ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha ClMbHYeBa CBeTNMHA UNu kanku. He no3BonsaBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbB (hunThbpa Ha MalluMHaTa.

4) Nla ce n3bsrea saBapsiBaHe B npaLleH paloH UK OKorHa cpefa ¢ arpecUBHU rasoBe.

5) Oa ce ns3bsArea saBapsiBaHe B cpefa CbC CUJIEH Bb3AYLIHUA NOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHaTta 3a 3aBapsiBaHe € CbC 3aljuTa OT NpeToBapBaHe, CBPBLXTOK U nperpsiaHe. Korato
HanpexeHWeTo, U3XOAHUA TOK M TeMmmnepaTypata Ha MallMHa HagaBuWLWAT HeoGXoAUMUS CTaHAApT,
3aBapbyHaTa MallvHa le cnpe ga pabotm aBTomaTuyHo. Bbnpeku ToBa, npekaneHata ynorpe6a
(kaTo CBPBLXTOK) MOXe Aa AoBeAe A0 NOBpeAa Ha MalluvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a Aa ce usberHe ToBa,
noTpebutensaT TpA6Ba Aa 06 bpPHE BHMMaHMe Ha CNeaHoTo.

1) PaGoTHara nnouy aa e ¢ fo6pa BeHTMNauums!

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € MOLUHa MaluMHa, KoraTo TS ce eKCnoaTupa, T reHepupa BUMCOKO
HanpexeHue U eCTeCTBEHUsI NONbX HAAMa Aa e AocTaTbYeH, 3a Aa A oxnaau. 3aToBa e MHCTanupaH
BEHTUNATOp BbB BbTPELIHOCTA Ha MallMHaTa, KOMTO s oxnaxpaa. YBepeTe ce, Ye OTBopuTe 3a
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BEHTUNALUA He ca GnokupaHu wnu nokputu. Tpsibea ga uma MuHumym 0,3 MeTpa pascTosiHue oT
MawuHaTa go 3aobukanswurte 1 o6ektn. MNoTpebutenaT Tpa6Ba Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha
e NoAxoasiLo BeHTMNupaHa. ToBa e BaXHO 3a e(peKTUBHOCTTA U AbNroTpanHOCTTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeTtoBapsBaiTe!

OnepartopbT TpsibBa Aa rrnefja MakCMMarnHOTO HanpexeHue (OoT M3bpaHusi pabGoTeH LMKbLII).
OnuTtanTe 3aBapb4HUS TOK He NMpeBMLIaBa MakcMMarnHus paboteH uukbn. MpeToBapBaHeTo MoOXe
[a noBpeAu u Aa U3ropu MaiumHara.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumus Bontax!

3axpaHBallLOTO Ha HanpexXeHWeTo MoXeTe Aa OTKpueTe B TabnuuaTta Ha OCHOBHUTE TeXHUYECKHU
AaHHU. ABTOMaTU4YHaTa KOMMeHcauusi Ha HanpexXeHWeTo LWe AbPXKU 3aBapbyHUs TOK B AONYCTUMUS
AnanasoH. AKO 3axpaHBalLOTO HanpexeHue npeBullaBa AOMYCTUMUSA AWanas3oH, ToBa MOXe Aa
HaBpeAn Ha KOMMOHEeHTU Ha MalwnHaTa. OnepaTopbT TPsAGBa Aa B3eMe NPeBaHTUBHU MepPKU.

4) 3ap 3aBapbYHUA anapaT MMa 3a3emsBall BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [peau ga 3anovyHete
pabora ¢ mawwuHaTa, KopnycbT W TpsibBa Aa 6bae HageXAHO 3a3eMeH C kaberl, KOUTO € CbC
ceyeHue Hap 6 KBagpaTHM MUNTMMETPA, 3a Aa ce npeanasuTe OT CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBO U aBapum,
NPUYMHEHM OT U3TUYAHE Ha eNneKTPUYECTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe MNpPEBULIN OrpaHMYeHusi pPaboTHUA UMKBLN, 3almTaTa Le
cnpe paboraTta Ha 3aBapby4HaTa MawuvHa. Korato mMawmHata e nperpsina, KnO4YbT 3a KOHTPON Ha
TeMnepartyparta e Ha no3uuua “ON “ n uHaukaTopbT € YepBeH. B Tasu cutyauus, He TpAGBa pga
u3Baxpare Liencena or KOHTaKTa, 3a Aa ce NO3BONW Ha BeHTUNaTopa Aa oxnaau mawuHara. Koraro
MHOMKaTOPBLT Ce U3KMNKYU, a TeMnepaTtypata ce MOHWXM A0 CTaHAapTHUTE rpaHuMuM, MaliuHaTa
MOXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha MawunHaTta

MawuHaTta 3a 3aBapsiBaHe € TOKOMU3NpaBMTeNn W3NOn3Bal, HaW-mMoAepHaTa WHBEPTOPHA
TEXHONOorus.

Pa3BuTMeTOo Ha MHBEpPTOpHaTa 3aBapb4yHa TeXHUKa € CMOMOrHaTo OT pa3BUTMETO Ha TeopusATa
3a gocTtaBKaTa Ha MHBEPTOPHA MOLYHOCT U KOMMOHEHTU. MHBEPTOPHUS U3TOYHUK Ha 3aBapbyHa
MOLLIHOCT u3non3Ba KoMnoHeHT IGBT 3a BucCoka MOLWHOCT KOUTO nNpeo6pasyBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnep ToBa HamansiBa HanpeXeHMeTo U NpPeBKIoYBa KbM M3X0A4 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4Ype3 PWM texHonorus. Mopaau roniMoTo HamansiBaHe Ha TernoTo U o6ema Ha
OCHOBHMUSA TpaHcopmaTop ce yBenuyasa edpektuBHocTTa ¢ 30%. MNosiBaTa Ha 3aBapbYHUA UHBEPTOP
ce cuuTa 3a peBosnoLMsA B 3aBapbiyHaTa MHAYCTPUS.

3aBapbyHUA U3TOYHUK HA 3axpaHBaHe MoOXe Aa NpeAryioXku No-curiHa, No-KOHUeHTpUpaHa u no-
cTtabunHa abra. Korato enekrtpoga gokocHe pabGoTHaTa MOBBLPXHOCT, peakuusita we e no-6sp3a.
ToBa o3Ha4aBa, Ye e No-NecHo Aa ce paboTu CbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO e C Pa3NMyYHN AUHAMUYHU
XapaKkTepuUCTUKU U JOpU MOXe Aa ce perynuvpa Taka Yye Aa HanpaBu gbrata no-mMeka unm no-TBbpaa.

WHBepTOpa uMa cnegHUTE XapaKTepPUCTUKU: e(hpeKTUBEH, NECTU eHeprusi, KOMNaKTeH, cTabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BMUCOKO HamnpexeHue 6e3 HaToBapBaHe M [o6Gbp KanauuTeT Ha
KOMMNEeHcauusTa Ha MOLWHOCT NpPUM MHOrokpatHa ynotpe6a. Tol Moxe Aa 3aBapsiBa: HepbXaaema
CTOMaHa, nermpaHa cTomaHa, BbrrepogHa CToMaHa, Me4 U Apyru uBeTHU Metanu. Moxe ga ce
M3Mon3Ba C efieKTpoAM C pasnvMyHu cneuudukaumm n matepuanm, BKIHOYUTENTHO U KMCENUHHOCT,
ankanHocT 1 ¢oubpu. Moxe Aa ce n3nonsBa Ha rofisiMma HaAMOpPCKa BUCOYMHA, HA OTKPUTO U BbTpe.
B cpaBHeHMe CbC CbLUTE NPOAYKTU OT CTPaHaTa U Yy)XKOuHa, ToM € KOMNaKTEeH, C HUCKO Terno, fieCeH
3a MHCTanupaHe u eKcnnoatauus.
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MawuHaTta e o6GopyaBaHa CbC cucTemMa 3a
KOMMNeHcauusi Ha MowHocTTa. Korato kone6aHneTo Ha
3axpaHBalOTO HanpexeHue e Mexay * 15% ot
HOMMHANHOTO HamnpeXxeHwe, T Bce Olle MOXe Aa
paboTn HopmarnHo.

KoraTto ycTpolcTBOTO ce u3Mon3Ba C AObIrU
kabenu, c uUen npepoTBpaTsAABaHe HaMarnsBaHeETo
Ha HanpexeHue, ce Mnpernopb4YBa fa WU3nonsBare
kabenu c no-ronsiMo ceyeHue. AKO KabenbT e
npekaneHo AbNbI, TOBa MOXe Aa MNOBNUsie Ha
paboTaTa Ha enekTpoeHeprumHara cuctema. Taka 4ye
ce npenopbYBaT Kabenu ¢ KOH(UrypupaHa ObImkKUHa.
3.1. YBepeTe ce, Ye OTBOpUTE Ha MaluMHaTa He ca
OnoKupaHu Unu NOKpUTH, 3a Aa ce usberHe noBpeaa
Ha cuctemara 3a oxnaxgaHe.

3.2. 3azemuTenHuTe kabenu KbM Kopnyca ga ca cbeC
ceyeHue He No-manko oT 6mm?. HauMHbLT e cBBLp3BaLy
BUHT B 3afiHaTa 4YacT Ha U3TOYHMKa Ha 3axpaHBaHe

3. UHCTpyKUMKM 3a MHCTanaums

KbM 3a3€MUTENTHOTO YCTPOMUCTBO.

3.3. 3a npaBMNHOTO CBbP3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa U 3a3eMUTenHara Lwunka, BUXKTe ckuuaTa. YBepete
ce, ye kabena, pbKoxBaTKaTa M LuNKaTa ca 3a3eMmeHu. [ocTaBeTe wWencena 3a CBbp3BaHe Ha
3as3eMuTernHaTa WMnkKa B rHe3f40TO Ha Krnema “-” U sl 3aBbpTeTe No YacOBHUKOBaTa CTperka.

3.4. NocTaBeTe Wencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa KbM THe340TO Ha Krnema “+” Ha npegHusA
naHen v s 3aBbpTeTe MO YaCOBHMKOBATa cTpernka. Crieg ToBa XxBaHeTe 06paboTBaHusA feTain cbe
wunkara.

3.5. Mons, o6bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbp3BaLLm
Ha4yuHa: NoONoXuTernHa Bpb3ka U oTpuuaTeriHa Bpb3ka. [MonoxuTenHa Bpb3Kka: pbkoxBaTkaTta e
cBbp3aHa ¢ “-” TepMMHan, a paboTHaTa NOBbLPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuaTtenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMUHan, pbKoXBaTKaTa ¢ krema “+”. U3bepeTe noaxoasiy HAYUH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu HenoaxoAsiw u3bop, ToBa Lie AoBeae A0 HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKU U crienBaHe. AKO ce NOSIBAT TakMBa NPo6remMu, Monsi NpoMeHeTe NoNsipHOCTTa
Ha WwMnkara.

3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kflaca Ha BXOASLIOTO HanpeXeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalusi kaben cbec
3axpaHBaHe CbC CbOTBETHUA KNac HanpexeHue. YBepeTe ce, Ye He e AonycHaTa rpeLuka U pasnukara
B HanpeXeHUeTOo e B pa3peLleHusi ananasoH. Cnea usBbpluBaHe Ha FOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLueH
1 3aBapsABaHETO € AOCTbIMHO.

Il Ako pa3cTosiHMeTO OT paboTHaTa MOBBLPXHOCT A0 MalwuHaTa e TBbpAae ronsamo (10-50m), u
kabenute (Ha pbKOXBaTKaTa W LiMMNKaTa) ca TBbpAE ABLIIA, Mons u3bepete kaben ¢ No-ronsiMo
ce4yeHue, 3a Aa ce cBeAe A0 MMHUMYM HaMansiBaHETO Ha HanpeXeHueTo.

4. Pa6ota c MmalwuHaTta

4.1. Bkno4yeTe MpeBKIOYBATENA Ha 3axpaHBaHETO, HA €KpaHa le ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpeXxeHWeTo U BeHTUNaTopa e 3ano4vHe Aa paboru.

4.2. PerynupaiiTe 3aBapb4HUA TOK U eNeKTPOABLIOBUA TrachbK ¢ NoMolla Ha apanTtepa (3), Taka ye
(pyHKUMATA 32 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHUATA.

4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4YHUA TOK € afleKBaTeH Ha eflieKTpoaa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo criegBa:

Cneuudpukaums @2.5 33.2 24.0 5.0
HanpexeHue 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. W3non3BanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha gbrata, 3a ga perynupare ¢yHKuusita 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO NMpU NO-HMUCKO HaMNpexeHue, 3a Aa ce NOCTUTHE XKeJaHUAT eeKT.

4.5. Ako e nHctanupaHo VRD o6opyaBaHe B mawimHaTa. Korato knio4ya Ha 3agHusl naHen e B
no3uuua “ON”, Ha VRD uHaukaTopa cBeTHU, a KOraTto K/o4YbT € NnocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
VMHOVKaTOPBLT € U3KIIOYEeH, cnea ToBa HanpeXeHUeTo Ha npaseH xop e 67V.

5. Bbnpocu, kouTo MoraT Aa Bb3HMKHAT Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe
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MpuHagnexHocTn, 3aBapbyHM MaTepuanu, PakTopyM Ha OKonHaTa cpefa M M3TOYHULMUTE Ha
HanpexeHue MoraT Aa NoBIIUAAT Ha 3aBapsAiBaHeTo. [loTpebuTtensaT Tps6Ba Aa ce onuTa Aa nogobpu
cpeparta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnekTpoabrarta 3ano4sa TPyAHO U JIECHO cnupa.

1. YBepeTe ce, Ye Ka4eCTBOTO Ha BoNd)paMoBUsi €NIeKTPOA € BUCOKO.

2. Ako enekTpoga € MOKbp, TOBa Lie AoBede A0 HecTabunHa Agbra, 3aBapb4HU Aedektu u
HaMmansiBaHe Ha Ka4yecTBOTO.

3. AkO n3nonsBaTe MHOIO AbLNbLI kKaber, U3XOAHOTO HanpeXeHue Le Hamaree, Taka Ye Mons ga
cKkbcuTe Kabena.

B. 3xoasawwms Tok He OTroBapsA Ha CTOMHOCTTA, KOATO ce Noka3Ba:

KoraTto 3axpaHBalOTO HanpexXeHUe ce OTKIOHSIBa OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT, TO Lie HanpaBu
M3XoAAWMA TOK pasfvMyeH OT HOMUHariHaTa CTOMHOCT; KOrato HamnpeXeHUeTo € MO-HUCKO OT
HOMMHanHaTa CTOMHOCT, MaKCMMariHaTa MOLHOCT MOXe Aa € NO-HUCKa OT HOMUHaNHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce ctabunuaupa, korato ce paboTu ¢ mawmnHara:

Uma dakTopu, KOUTO My BNUSAAAT KaKToO crieaBa:

1. HanpexeHueTo B enekTpuyeckaTa Mpexa e 61M5o NpoMeHeHo.

2. Uma BpegHu cMyLLEeHUA OT eNeKTpuyeckaTa Mpexa Unuv apyro oopyasaHe.

. TBbpAe MHOro NPbLCKU NpuU 3aBapsiBaHe,

1. Moxe 61 TOKa e TBbpAe ronsMm, a AuamMeTsbpa Ha eNlekTpoaa e TBbLpAE ManbK.

2. NMonsipHocTTa He e Hapen. CnepBa Aa ce NPUIIOXKM o6paTHaTa NONAPHOCT, KOETO O3HavyaBa, 4Ye
enekTpoaa TpsibBa Aa 6bAe CBbp3aH ¢ HeraTMBHaTa MOMSAPHOCT Ha M3TOYHWKA Ha 3axpaHBaHe, a
paboTHaTa NOBbLPXHOCT TPSIGBa Aa 6bAe cBbp3aHa C NONOXUTENeH NoNAPUTET.

6. MOOOPBXKA

1. MNpemaxBaiiTe pegoBHO MpaxTa CbC CyX U YUCT Bb3AyX noA HansraHe. AKO 3aBapbUYHUAT
anapat paboTu B cpefa, KOATO e 3aMbpCceHa C NMylueLu M 3aMbpcsABaHe Ha Bb3ayxa, € Heob6xoaumo
MallMHaTa Aa ce NoYMcTBa OT Npaxa BCeKu mecell.

2. HansiraHeTo Ha CcrbCTEeHUS Bb3AyX TpsibBa Aa 6bAe B pamMKuTe Ha pa3syMHUs o6xBarT, 3a Aa ce
npegoTBpaTh yBpexaaHe Ha Mariku KOMMOHEHTM BbB BbTPELIHaTa 4acT Ha MaluMHara.

3. MpoBepsBaiTe pefoOBHO BbTpellHaTa CUCTEMA Ha 3aBapb4HUs anapat U ce yBepeTe, 4e
BPBb3KUTEe Ha Bepurata ca CBbp3aHu NpaBUMTHO U 34paBoO (OCOGEHO KOHEKTOpa M KOMMOHEHTUTeE).
AKO ce YyCTaHOBM JllOLIEHE M PBbXAA, MOMA Aa MM NoYncTuTe.

4. He no3BonsiBaiiTe HaBnu3aHeTO Ha BoAa U mapa B MalmHata. AKO ToBa ce cry4u, Mons
ocTaBeTe MallMHaTa fja U3CbXHe U NpoBepeTe U3orauusaTa Ha MaluMHaTa.

5. AKo MallMHaTa 3a 3aBapsABaHe HAMa [a ce U3MNon3Ba 3a AbJIbl Nepuog oT BpeMe, T8 TpsibBa Aa
6bae NnpubpaHa B onakoBbYHaTa KyTUsi U Aa Ce CbXPaHsiBa Ha CyXO U YNCTO MSCTO.

6. OTcTpaHsiBaHe Ha Npo6rieMn U HaMupaHe Ha NoBpeau

3abenexku: CrniegHUTe onepauumn TpsA6Ba Aa ce U3BBLPLUBAT OT KBanNnudULMpaHy enekTPoTEeXHULU
c BanugHu ceptucpmkaTtu. MNpeou nogapwbKKa, MOns, CBbpXKeTe ce C Hac 3a npodpecUoHariHo
npennoxeHue.

MoBpepa, cumntom | PelweHune

WMHaovkaTtopa 3a A. YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaHeTo e B Gnn3ocT.
3axpaHBaHe He CBETH, B. YBeperte ce, ye BXogsaLwmMs kaben e cBbp3aH Jobpe ¢ enekTpuyeckara
BeHTURaTopa He mpesxa.

paboTu, HAMa U3XoaALL
TOK 3a 3aBapsiBaHe.
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MHgukaTopa Ha
3axpaHBaHETO CBETY,
BEHTUNaTopa He
paboTtu, HIMa 1U3xoasiLL
TOK 32 3aBapsiBaHe..

A. Bxogsimsi kaben BeposiTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOETO
npuYnHsABa HafBULIABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXoaHUs kaben ¢
230V 3axpaHBaHe, crieq KoeTo pectapTupanTe MallunHaTa.

B. MpomeHnueo 230V 3axpaHBaHe (BxoasiLLms kaben e TBbpae ThbHbBK U1
ObITbr) Ny BXoAsLLMS kaben e CBbpaaH C HemnpaBuIlHa enekTpuyecka
mpexa. e 3anoyHe 3awwmTa oT npeToBapBaHe. YBenuyere Ce4eHNeTo Ha
BXOASALLMS kaben unu 3aTerHeTe BXOAHUS KOHTAKT. M3kntoyeTe malumHaTa 3a
2-3 MWH 1 9 pecTapTupanTe.

C BKIOYBaHe 1 U3KINoYBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKbCHATO, Le 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha enekTpuyeckaTa 3alumTa 3a HanpexeHue. Msknodete
MalLnHaTa 3a 2-3 MUH 1 9 pecTapTupanTe.

Kabenute ce pa3xnabeHn mexay Kntoda Ha 3axpaHBaHETO M U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aTerHere rv oTHOBO.

HepaBHomepeH naxoaeH
TOK 3a 3aBapsiBaHe Unu
NOTEHLMOMETBP U3BBH
KOHTPOI.

A. lNoTeHunomeTbpa e NoBpedeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e cHyneHa nnu noLlo cBbp3aHa.

BeHTunatopa pabotu

v vHaukartopa 3a
npeToBapBaHe He CBEeTH,
HAMa n3XoasLy TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. lNpoBepeTe ganun KOMNOHEHTUTE He Ca CBbpP3aHu xnabaso.

B. MNpoBepeTe ganu koHeKTopa 1 knemarta He ca x1abaBo CBbp3aHu.

C. lMpoBepeTe HanpexeHMeTo Mexay U3TOYHMKa Ha MoLHocT n MOS 6opaa
(VH-07) e okorno DC 308V.

D. Ako 3eneHust nHAMKaTOpP 3a MOLLHOCT BbPXY KOpryca He CBETW, MOns
CBbpXETE C MpoAasava Unu Hallata KoOMNaHus 3a Aa ro 3ameHu.

E. Ako nma HsikakbB BbMPOC OTHOCHO CXemara 3a ynpasfieHne, Mons,
CBbpXETE C MpoAasada Unn Haluata KoMMaHus.

BeHTunatopa pa6otu
1 MHAMKaTopa 3a
npetoBapBaHe CBETH,
HAMa M3XOAsILL TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe ga ce e Bknouuna sawurtara ot npetoBapsaHe. Mons, usknouyerte
MallvHaTa, a crieq, ToBa s pectapTvpaiTe crnej kaTto MHAMKaTopa ce
N3KITHOYN.

B. Moxe pa ce e Bknoyuna 3awmrarta ot nperpsiaHe. e ce Hopmanuaupa
B paMkuTe Ha 2-3min

B. Cuctemara Ha uHBepTopa Moxe Aa ce obbpka. Mons, usknwovete
Lencena Ha 3axpaHBalLusi 6rok Ha rmaBHKs TpaHcdopmaTop (B 6rnnsoct oo
BEeHTUNaTopa), creg KoeTo pectapTupanTe MalumHara.

a) Ako nHaMKaTopa 3a 3aluuTaTa BCe OLle CBETU, TOBa 03Ha4YaBa, Ye HsKou
komnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca noBpeaeHu. NpoBepeTe 1 ga v 3aMeHeTe.
6) Ako nHOMKaTopa 3a 3alimTa € U3KITHYEH:

1) Moxe 6u TpaHccopmaTopa Ha cpegHust 6opa e NoBpeaeH, uamepere
NMbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT U Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUS
TpaHcdopmMaTop OT MOCTa 3a UHOYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 Hsikos OT TpBOUTE Ha CpeaHUst TOKOU3NpPaBUTEN Ha
TpaHcdopMaTopa e cuyyneHa, NpoBepeTe U 3amMeHeTe TpbbaTa Ha
TOKOW3MNpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3NpPaBHOCT.

7. Ona3BaHe Ha OKonHaTa cpeaa.

C ornea onasBaHe Ha OKONHaTa cpefa MallMHaTa, AOMbIHUTENHMTE NpPUcnoco6neHns

M onakoBKaTa TpsibBa ga ObAaT NOANOXeHW Ha noaxoaslia npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
M3non3BaHe Ha cbAbpXaluTe ce B TAX CypoBUMHU. 3a obnekyaBaHe Ha peLUKNUpaHeTo
AeTtannute, NponsBeAeHN OT U3KYCTBEHM MaTepuanu, ca 0603Ha4eHU Mo CbOTBETEH HA4YMH.

He nsxebpnante mawmnHuTe npm 6utoBute otnaabumu! CernacHo [iupektusara 2012/19/EC oTHOCHO
u3nesnuTe OT ynoTtpeba enekTPUYeCKW W eNeKTPOHHM YCTPOMCTBA U YTBbpXAaBaHETO M KaTo
HauMoOHareH 3aKoH MallMHWTEe, KOMTO He MoraTt [a ce U3nonsBaT noseve, TpsibBa Aa ce cLOupar
oTAenHo 1 aa 6LAaT noanaraHu Ha noaxoasia npepaboTka 3a ONON30TBOPsiIBaHe Ha ChAbpXawuTe
ce B TAX LleHHW BTOPUYHMN CYPOBUHMU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric and
pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RD-IW160
Input voltage \% 230
Frequency Hz 50
No-load voltage \% 65
Output current A 20-120
Electrodes mm 1.6-2.50
Rated output voltage \% 24.8
Duty cycle % 30 (25°C)
Efficiency % 85
Power factor - 0.93
Insulation grade - F
Housing protection grade - P21
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1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
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the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
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appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply
to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction

The machine is equipped with power voltage
compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is betweent15% of rated voltage, it still can
work normally.

When the machine is used with long cables, in order
to prevent voltage from going down, bigger section
cable is suggested. If the cable is too long, it may affect
the performance of the power system. So cables of
configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not
blocked or covered to avoid malfunction of cooling
system.

3.2. Ground the cables with section area no less than
6mm2 to the housing, the way is connecting screw in
the back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder
according to the sketch. Make sure the cable, holder
and fastening plug have been connected with the ground. Put the fastening plug into the fastening
socket at the “-” terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening socket of “+” terminal at the front panel,
fasten it clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting
ways: positive connection and negative connection. Positive connection: holder connects with
“.” terminal, while work piece with the “+” terminal. Negative connection: work piece with the*“-”
terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable way according to the working situation. If
unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more spatters and conglutination. If such
problems occur, please change the polarity of the fastening plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

1 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 22.5 23.2 24.0 @5.0
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Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .

4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING

Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.

6. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.
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Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.
abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.
lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is

about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

7. Disposal.
_ The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling.
Do not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline 2012/19/
EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into national right, power
tools that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an environmentally
correct manner.
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Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, vd rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Instructiuni originale

Stimate prieten,

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RD-IW160
Tensiune nominala V 230
Frecventa Hz 50
Mers in gol de tensiune \Y 65
Curent de sudura A 20-120
Electrozi mm 1.6-2.50
Tensiunea de iesire nominala \ 24.8
Ciclu de lucru % 30 (25°C)
Eficacitate % 85
Factor de putere - 0.93
Clasa de izolatie - F
Grad de protectie de locuinte - 1P21
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1. Instructiuni generale pentru funcfionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si
| sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la
aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflamabile,
gaze sau pulberi. in timpul functionarii, magini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecitorilor in timp ce departe de functionare a masinii. in cazul
in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie si se potriveasca la priza. in nici un caz nu pune la modificarea
stecherului. Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodificate
si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul tau
este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de elec-
trocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru a
transporta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
parti mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul de electrocu-
tare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declangeaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie
adecvate pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer
liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeazd comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de
electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de
operare poate duce la leziuni grave.

1.3.2. imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui
aparat adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar fi
masca de praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau de auz
(antifoanele externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ci comuta-
torul este in pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista pericolul
de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca ati indepértat toate utilitatile ei si chei. Instrumentelor
de sprijin lasat in urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla
masina mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu funcfioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
imbracamintea si manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau parul
lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si in
mod corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.

1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai
bine si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul gamei
de incarcare.
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1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Magina care nu poate fi co-
mutatorul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setirile de masini, unelte schimbarea de putere si o lunga perioada de timp,
atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina riscul de a
porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de
catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni. Cand
va aflati in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji care au
rupte sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul, asigurati-va
ca partile deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de masini si echipa-
mente de prost intretinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intrefinute, cu muchii tiaietoare
sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producitorului. in conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munca si pen-
tru a efectua operatiuni. Utilizarea de masini, altele decéat cele preconizate, poate duce la accidente.
1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe
aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea, curentul
de iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va opri automat de
lucru. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la deteriorarea masinii de
sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta si
briza naturala nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul masinii,
ca de racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui sa fie de cel
putin 0,3 metri distanta de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca zona de lucru
este ventilat in mod corespunzator. Acest lucru este important pentru eficienta si durabilitatea masinii.
2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie si se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incercati curent de
sudura nu depaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automati va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de alimentare
depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul trebuie sa ia masuri
preventive.

4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamantare cu un marker pe ea. inainte de a utiliza
aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la pamant cu un cablu care are o sectiune de peste
6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile de energie
electrica.

5) In cazul in care timpul depaseste limitele de suduré ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul
de sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la
“ON” “, iar indicatorul este rosu. In aceasta situatie, nu ar trebui sa scoateti mufa pentru a permite
ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut la
gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului
redresor de sudurd masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.
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Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor de
alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare folosi IGBT
de mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz pana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce tensiunea si
comuta la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datorita marii reducerea
greutatii si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul de sudare este
considerata o revolutie in industria de sudare.

Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci cand
electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai usor sa
lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si ajustate, astfel
incéat sa faca arc mai moale sau mai tare.

Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc,
stabil, sudura bun, de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii
in reutilizabile. Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale
neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate,
alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu
aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.

3. Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu un sistem de compensare de
putere. in cazul in care fluctuatia tensiunii de alimentare
este intre * 15% din tensiunea nominala, se poate lucra
in continuare in mod normal.

Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a
preveni reducerea tensiunii, se recomanda utilizarea de
cabluri cu sectiune transversald mare. In cazul in care
cablul este prea lung, aceasta poate afecta functionarea
sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat
lungime.

3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate
sau acoperite, pentru a evita deteriorarea sistemului de
racire.

3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune
transversala mai micd de 6mm2. Metoda este surubul
de fixare din partea din spate a sursei de alimentare a
dispozitivului de legare la pamant.

3.3. Pentru conectarea corectd a méanerului si clema
de legare la paméant, a se vedea schita. Asigurati-va ca manerul din cordonul ombilical si clema de
impamantare. Se introduce mufa pentru a conecta clema de impamantare in terminalul de soclu “-” si
rotiti- in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la terminalul priza “+” de pe panoul frontal si
rotiti-1 in sens orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam sa retineti terminalul de conectare,
invertor DC are doua moduri de conectare: relatie pozitiva si relatie negativa. relatie pozitiva: méanerul
este conectat la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+” terminal. relatie negativa: suprafata de lucru
cu “-” terminal sa se ocupe de “+” terminal. Selectati o modalitate adecvata in functie de pozitia de
lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce la un arc instabil, mai pulverizare si lipici. Daca
va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa schimbati polaritatea clipului.

3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile
de clasa. Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa
completarea de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111'in cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri (maner
si clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a minimiza
reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe sa
functioneze.

4.2, Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul (3), astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.
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4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:
specificatie 22.5 @3.2 24.0 @5.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4, Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o
tensiune mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este
stins, atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. In cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze
cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afisata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de
iesire diferitd de valoarea nominal&; atunci cand tensiunea este mai mica decat valoarea nominala,
puterea maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. in cazul in care se aplicd polaritate invers3, ceea ce inseamna ca
electrodul trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru
trebuie sa fie asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. indepértati praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. in cazul in care aparatul de
suduré functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca
aparatul sa fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni
deteriorarea componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile
lantului sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este
scalarea determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. in cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul sa se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

6. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de cétre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.

esec simptom decizie

Indicatorul de alimentare | A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.

este stins, ventilatorul B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.
nu functioneaza, nici un
curent de iesire pentru
sudare.
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Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V,
alimentare, ventilatorul cauzand depasire de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie
nu functioneaza, nici un | 230V, apoi reporniti aparatul.

curent de iesire pentru B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire
sudura .. si lung) sau a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va
incepe o protectie la suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de
intrare sau de a strange mufa de intrare. Scoateti masina din priza timp de
2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina
pentru tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si
apoi reporniti.

Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare.
le strange din nou.

Curent de iesire pentru | A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
sudura sau denivelat B. terminalul este rupt sau prost conectat.
potentiometru de sub
control.

Ventilator functioneaza A. Verificati daca componentele nu sunt conectate vag.

si indicatorul de B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

suprasarcina este oprit, | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07)
nici un curent de iesire este de aproximativ DC 308V.

pentru sudura .. D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins,
va rugam sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-I inlocuiasca.
E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa
contactati vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul,
si indicatoare luminoase | apoi reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

de suprasarcina, nici un | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen
curent de iesire pentru de 2-3min

sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de
alimentare a transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi
reporniti aparatul.

a) in cazul in care apérarea indicatorului incé aprins, acest lucru inseamna
ca unele componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si inlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara
valoarea inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal
printr-un pod inductanta.

2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt,
verificati si inlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

7. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
supuse unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale.
Pentru a facilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate
corespunzator. Nu aruncati de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva 2012/19/
I EC privind sfarsitul termenului de dispozitive de viat electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colect-
ate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase
materii prime secundare.
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M K OPUTMHAITHO YNATCTBO 3A YINOTPEBA
MountyBaHu KOpUCHULM,

YecTuTkM 3a KynyBate Ha MallMHa o 6bp3opa3BuBaLlaTa ce 6peHa 3a eneKTPUYHU U NHeBMaTCKU
anatku - RAIDER. NMpwu npaBunHo nHctanupawe 1 pa6ora, RAIDER ce curypHu n goBepnnem mMalluvHu
1 paboTtaTa co HUB Ke BM OBO3MOXMW BUCTUHCKO 3a40BosicTBO. 3a BaweTo norogHoCT e usrpageHa u
oAnuYyHaTa cepBUCHa MpeXa.

MpeAa Aa ja kopucTuTe oBaa MalMHa, Be MOfIMMe BHUMaTESTHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcrTBarta
3a ynoTtpeba”.

Bo nHTepec Ha BawuaTa 6e36egHoCT 1 co Len Aa ce o6e36eamn npaBunHa u ynotpe6a, npounrajre rm
ynaTtcTBaTa BHAMaTeIHO, BKIy4yBajKku npenopakute U npeaynpeayBataTta Bo HUB. 3a U3berHyBame
Ha HeNnoTpeOGHU rpeLlkn U MHUUAEHTU, BaXXHO € OBMe MHCTPYKLMM [a ocTaHaT Ha pacrnonarakwe 3a
MAHUTE U3BeLUTau Ha CUTe KoM Ke rm KopucTaTt malimHaTa. AKo ja npoaaneTe Ha HOB CONCTBEHUK Toa
“YnarcTBaTa 3a ynotpe6a” Tpeba aa ce npefane 3aeHO CO Hea, 3a a MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa ce
3ano3Hae co COOABETHU MepKu 3a 6e36e4HOCT M ynarcrTeara 3a pabora.

“EBpomacTtep UMmnopT Ekcnopt” OO[] e oBnacTeH NpeTcTaBHUK Ha NPOU3BOAUTENOT U CONCTBEHUK
Ha TproBckaTta mapka RAIDER. AgpecaTta Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata e Cocpmja 1231, 6yn
“INlomcko ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info @
euromasterbg. com

Op 2006 roguMHa BO KOMMNaHuWjaTa € BOBefeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteTtor ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTuduKaumja: TproBuja, yBos, M3BO3 U CepBUC Ha NpochecroHanHmn n xobum
eneKTPUYHU, MHeBMAaTCKMU U MeXaHUYKU anaTku U 3aegHuYKa xapaBep. CeptudmkaToT e usganeH on
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKU MOOATOLMU

napameTbp eAnHULA BpegHoCT
Mogen - RD-IW160
HanoHx Vv 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
HanoH Bo npaseH og \Y 65
3aBapyBatbe CcTpyja A 20-120
EnexkTtpoaun mm 1.6-2.50
HomuHaneH nsneseH HanoH \Y 24.8
PaboteH uuknyc % 30 (25°C)
EdwukacHocT % 85
DakTop Ha MOKHOCT - 0.93
M3onauwuja knaca - F
CTeneH Ha 3awWwTuTa Ha KyKUWTeTo - 1P21
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1. OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eaHa paborta.

BHumaTenHo npouuTtajte rm cute ynartctBa. HemounTyBaweTo Ha AoBeAeH MOAONY MHCTPYKLUU
MoXe [ia poBeze A0 CTPYeH yaap, noxap v/ unu Telky nospean. YyBsajTe oBue ynaTtcTsBa Ha CUTypHO
MecTo.

1.1. Be36egHoCT Ha paboTHOTO MecTo.

1.1.1. OgpxyBajTe pabOTHOTO MeCTo YMCTO U A06po ocBeTneHo. Hepen 1 HegoBoNHaTa ocBeTNyBake
MoOXe ia MOMOrHe 3a nojaBaTa Ha Hecpeka.

1.1.2. He paboTteTe co MaluMHaTa BO CpeAMHa CO 3rofleMeHa OnacHOCT of MNojaBa Ha eKcnrosuja,
BO 6nM3MHa Ha NecHo 3ananvBu TEYHOCTU, racoBU UNW NpaB MaTepujanu. 3a Bpeme Ha pa6oTta Bo
MalUMHWUTe ce opaenaTt UCKPU KOM MoXaT Aa 3ananart npaB Matepujany unu napm.

1.1.3. OpxeTe Aeua U cTpaHU4HU nNuua Ha 6e3bedHO pacTojaHMe Aodeka paboTuTe CcO MaluMHaTa.
AKO BHMMaHWETO ce NpeHaco4YeHu, MoXe Aa U3ryouTe KOHTponarta Hag MalimMHara.

1.2. Be36egHocT npu paboTa co enekTp1MyHa cTpyja.

1.2.1. MpuknNy4YoKkoT Ha MawwuHaTa Tpeba Aa Ouae cooaBeTeH 3a KOpUCTeHEe KOHTakT. Bo Hukoj
crny4aj He ce [0 NyLwTa U3MeHaT Ha KOHCTpyKUujaTa Ha npukny4okoT. Kora pa6oTtute co 3aHyneHu
eNeKTPUYHU, He KopucTeTe aganTepu 3a NPUKNYYoKoT. KopucTeHeTo Ha OpUrMHanHu NpUKNy4Youm m
KOHTaKTU HamarnyBa pU3MKOT Of, HacTaHyBak€ Ha CTPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo 40 3a3eMeHu Tena, Ha np. LeBKWU, anapaTtu, nevyku u ppmxmaepu. Kora
TenoTo e 3a3eMeHo, PU3MKOT Op, NojaBa Ha eNneKTPUYeH yaap e noronem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja BawaTta MawuHa op Aoxa v Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluMHaTta
3ronemyBa onacHocTa oA CTpyeH yaap.

1.2.4. He kopucTteTe kabernoT 3a LenuTe 3a KoM TOj He € NpeABUAEH, Ha NMp. 3a Aa HOCUMTe MallMHaTa
3a kabenot unu ga ja U3BaguTe NPUKIYYOKOT Of LUTEKepoT. 3alTUTeTe ro Kabenor oA 3arpeBakse,
M3MpCyBaHe, KOHTaKT CO OCTPY paGoBM NN NOABWKHM €AVHULM Ha APYrY MalinHKU. OwTeTeHn unm
M3BPTEHU XWULM ro 3rofiemyBaaT pU3MKOT Of NojaBa Ha eneKkTpuyeH yaap.

1.2.5. Kora pa6oTuTe Ha OTBOpEHO, BKNy4yBajTe MallMHaTa camoO BO MHCTarnauuu ornpemMeHu co
eneKkTpuyHu npeknHysad Fi (npeknHyBay 3a 3alITUTHA UCKNyYyBawe co AedeKTHOTOKOBA 3allTUTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa [1T3 Tpeba na 6uane He noBeke oa 30 mA. Kopucrtete camo
yObMmXuTenu, norogHun 3a pabora Ha oTBopeHo. YnoTpe6aTa Ha yobimkuten HameHeT 3a paboTta Ha
OTBOPEHO, ro HamarnyBa PUM3MKOT oA, HacTaHyBah-€ Ha CTPyeH yAap.

1.2.6. Ako e nOTpeObHO KopuUCTeHe Ha MallMHaTa BO BraXHa cpeAuHa, KopucTeTe 3alITUTEH
NpekMHyBay 3a yTe4YHU cTpyeH. YnoTpe6aTa Ha 3alITUTEH NPeKUHyBay 3a yTe4HU CTPyeH HamarnyBa
PU3NKOT oA nojaBa Ha eneKkTpuYeH yaap.

1.3. Be36eneH HauuH Ha paborTa.

1.3.1. Bupete KOHUEHTpuUpaHW, crnepete M BHUMaTesIHO CBOMTE MOCTankM W nocrtanyBajTe
BHMMAaTenHo U pasymHo. He kopucTteTe mMalimHaTa Kora cTe YMOPHU UMW nop BnujaHue Ha gporu,
ankoxon Unu HapKOTU4HU nekoBu. EaeH mur pascesiHocT npu pa6oTta co MallMHa MoXe fga uma 3a
nocneauLa UCKNYYUTESTHO TeLLKU NoBpeaMu.

1.3.2. PaboTtete co 6e36eqHOCHUTE paboTHa obrneka M cekoraw co 3alWTUTHU oyuna. HoceweTo Ha
COOABETHU 3a KOPUCTEH-€ MallMHa U paboTaT NMUYHM 3alITUTHU CPeACTBA, KaKo pecnupaTopHa Macka,
3ApaBu LIBPCTO 3aTBOPEHU YEBNU CO CTaburieH 3akavyam, 3alTUTEH LUNEeM UMW LWyMo3arnyLwuTenu
(aHTUdoHM), ro HamanyBa pM3UKOT Of, HacTaHyBak€e Ha Hecpeka.

U36erHyBajTe omacHocTa of BKNyYyBake Ha MalwuHata HeHamepHo. lpea Aa ro BknyuuTte
NPUKNYYOKOT GuaeTe CUrypHU Aeka NaHCMPHU NPeKnHyBaY e Bo nornoxo6ara “ncknyyeHo”. Ako, kora
HOCUTEe MaluMHaTa, APXUTEe NPCTOT Ha NTAHCUPHU NPEKUHYBa4, NOCTOM ONAcHOCT oA HacTaHyBaHe
Ha Hecpeka.

1.3.4. Mpepn aa ro BkNyyuTe MallMHaTa, GuaeTe CUrypHU Aeka cTe OTCTpaHeTU o Hea CUTe NOMOLLHU
anaTku v BUIyLUKacTu kny4yeBu. lNoMolueH MHCTPYMEHT, 3abopaBeH Ha BPTIMBO eAnHMULIA, MOXe Aa
npeausBuKa noBpeau.

1.3.5. U3berHyBajTe HenpupoaHU NONox6u Ha Tenoto. Pa6oTteTe Bo cTabunHa nonox6a Ha TenoTo u
BO CEeKOj MOMEHT oAipXKyBajTe paMmHoTexa. Taka ke MoXeTe [a ro KOHTponvpaTe MaluHaTa nogobpo
M no6e3beaHO, aKo ce NojaBu HeoYeKyBaHa cuTyauuja.

1.3.6. PaboTeTe co cooaBeTHa obneka. He paboTeTe co wunpoku obneka unu Hakut. [ipxxete Kocara,
obnekata u pakaBuUM Ha 6e36e4HO pacTojaHue o POTUPAYKM eAUHULM Ha MawuHuTe. LLnpokute
obneka, ykpacuTe, JONrMTe KOCM MoXaT Aa 6uaaTt 3axBaHaTv u Torawl o poTUPaYuku eAUHULMU.
1.3.7. AKO € MOXXHO KOpPUCTeH€e Ha HaABOpeLLHa acnuMpaluMoHHa cucTeM, buaete cUrypHu geka taa
e BKIy4YeH U (hyHKUMOHMpPaA ucnpaBHo. YnotpebaTta Ha acnMpaLMoOHHa CUCTEM HamarnyBa pusnuuTe
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nopagu cenapauuja npu pa6ora npas.
1.4. pMXNMBO OAHOC KOH MalLVHUTE.
1.4.1. He npeonTtoBapyBawe MawwuHata. Kopuctete mawmHute camo cnopen HMBHaTa HameHa.
Ke pa6oTute nofo6po u no6e36engHO Kora KOPUCTUTE COOABETHA MallMHA Bo AedMHMPaHMOT of,
npou3BoauUTesIoT oncer Ha ontoBapyBake.
1.4.2. He KopucTteTe MaluMHa, YMM KpaeH npekuHyBay e owreTteH. MawmHa koja He Moxe pa ce
UCKNy4YnTe U No npegBnaeHUOT oa Npou3BoAUTENIOT HA4YUH, € onacHa U Tpe6a Aa ce nonpaBu.
1.4.3. Mpen pa npoMmeHWTe npunarogyBakaTta Ha MallMHaTa, Aa MM 3aMeHuM paboTHWM anaTku 1
AONOJIHUTESTHUN CcpeacTBa, KAKO U Kora nogosnro BpemMme Hema ga ja KOPpUCTUTE MalUUHaTa, UCKIy4yeTe
ro NPUKIY4YOKOT 3a HamnojyBawe mpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OomacHOCTa O aKTUBMpake Ha
MawmHaTta HeHaMepHo.
1.4.4. YyBajTe MawuHMTEe Ha MecTa Kafe LWITO He MoxaT Aa oOupar nocturHatu on peua. He
[03BONyBajTe TMe ia Ce KOPUCTU oA NULLA KOM He Ce 3ano3HaeHU CO HaYMHOT Ha paboTa CO HUB U
He ce npoyuTane osue ynartctsa. Kora ce Bo paueTte Ha HEeMCKYCHU KOPUCHMLIA MaLLMHUTE MOXaT Aa
GVI.an UCKNY4YUTEJTHO ONacCHMU.
1.4.5. OppxyBajTe MawuHuUTe cu opHecyBaTe. [lpoBepyBajTe panu MNOABMXHUTE e€AUHMLM
¢pyHKUMOHMpaaT 6GecnpeKopHO, Aanu He Marum, Aanu Mma CKpLUeHW UIM OWTeTeHU AeTanu, Kou ro
KplaT unu MeHyBaaT (PyHKUuuTe Ha MmawmHara. lNpen aa kopuctute mawwuHarta lNpoBepeTte ganu
owTeTeHn getanu pga 6upart nonpaseHu. MHory on pabGoTHMTe Hecpeku ce gormkar Ha nowwuTte
OoA4pXyBaHU MalUMHU U anapaTu.
1.4.6. OgpxKyBajTe cevyerwe anaTku cekoraw 4o6po ocTpere U YnucTu. [lobpo noanpKaHUTe cevere
€O ocTpu paboBu MMaaT Nomarky OTnop 1 co HMB ce paboTu nonecHo.
1.4.7. KopucTteTe MallMHUTe, OOMONIHUTENHU CPeacTBa, paboTHUTE anaTku, UTH, cnopea ynarcreara
Ha npousBoguTernot. lpu Toa ce ycornacaTt u co KOHKPeTHUTe paboTHM YCrOBU U Ofnepalumn Kou
Tpeb6a ga rv 3aBpwmTe. Ynotpebara Ha MalLMHM 3a Pa3fMyYHU O OHME YTBPAEHU Oof MPON3BOAUTENOT
annvkauuum 3rornemMyBa onacHocTa of, HacTaHyBaH€ Ha Hecpeka.

1.4.8. npeBEHTMBHU MEPKHU

1. XXuBoTHa cpeguHa

1) MawmHarta Tpeba ga ce KOPUCTU BO CyBa CpeAMHa CO HMBOA Ha BriaxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTypaTa Ha Bo3gyxoT Tpeba aa 6uae nomery -10 go 40 creneHu Llen3anycoBu.

3) Oa ce n3berHyBa 3aBapyBaib€ Ha COHYeBa CBETNUHA UNu Kanku. He no3BonyBajTe narawe Ha
BoAa BO (hunTepoT Ha MaluMHara.

4) Ola ce n3berHyBa 3aBapyBate BO NMpaBfIMBU PErMoH U OKOJIMHA CO arpeCUBHU racoBM.

5) Oa ce nsberHyBa 3aBapyBat€e BO CpefMHa CO CUIEH CTPYyEHsE.

2. Hopmu 3a 6e3benHocT

MawmHata 3a 3aBapyBake € CO 3awWwTuUTa Of MpeornToBapyBake, NpeKymepHa cTpyja u
nperpeBake. Kora TeH3MnTe, U3BOPHUOT CTPyja U TeMnepaTypaTa Ha MaluMHa HagMUHaT NoTpebHMoT
cTaHaapA, 3aBapyBakbe MaluuHa Ke npectaHe ga pabortu aBTomaTtcku. Cenak, npekymepHa ynorpeba
(kako NnpeKyMepHa cTpyja) Moxe Aia AoBeAe A0 OoWTeTyBakbe Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBake. 3a fa ce
n3berHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba Aa o6pHAT BHMMaHUE Ha Crie4HOBO.

1) PaboTtHaTta noBpluMHa ga e co nobpa BeHTunayuja!

MawmHaTa 3a 3aBapyBate € MOKHa MalluHa, Kora Taa ce eKcnnoaTtupa, Taa rm reHepupa BUCOK
HaMoH M NPUPOAHMUOT Opu3 HeMa fa e AOBONEH 3a Aa ja M3naau. 3aTtoa e MHCTanupaH BeHTUnaTop
BO BbTPELIHOCTAa Ha MaluuHaTta, Koj ja nagu. Ocurypete ce AeKka OTBOpUTE 3a BeHTUNaumja He
ce GnokupaHu unu nokpueHu. Tpeb6a ga Mma MuHumym 0,3 MeTpu opaaneyeHOCT of MaluHaTa
[0 oKonHuTe ja nokanutetu. KopucHukor Tpeba fAa ce yBepu Aeka paboTrHaTta 30Ha € COOABETHO
ucnpasHeto. Toa e BaxHO 3a epMKkacHOCTa M TpajHOCTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeonTtoBapyBatse!

OnepartopoT Tpeba ga rnega MakCMManHoOTO onToBapyBake (0 M36paHMOT paboTeH LuKnyc).
O6upgeTe 3aBapyBaHe CTpyja He HAAMMHYBa MakCMManHuoT paboTteH uuknyc. lpeonToBapyBaweTo
MOXe Aa ro owTeTv u ga u3ropu mMalumHara.

3) He HagmuHyBajTe BonTaxa!

®dugep Ha TeH3UUTe MOXeTe Oa HajaeTe BOo Taberata Ha OCHOBHUTE TEXHUYKA MOAATOLM.
ABTOMaTCKMOT KOMMEH3auMja Ha HarMmoHOT Ke ApPXU 3aBapyBake CTpyja BO JO3BOJIEHMOT oncer. Ako
HanoHOT HaAMUHYBa AOO3BOJIEHUOT Oncer, Toa MOXe Aa HAalWTeTU Ha KOMMNOHEeHTU Ha MalluMHaTa.
OnepaTtopoT Tpeba Aa 3eMe NPeBEeHTUBHU MEPKMU.

4) 3ap 3aBapyBawe anapaT Mma 3a3eMmjyBake 3aBPTKa, CO O3Haka Ha Hero. [pea Aa 3anoyHete
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CO MalwMHaTa, KyKuliteTo n Tpeba aa 6uae curypHo BTeMernieHuM co Kaben, Koj e co npecek Hag 6
KBaZgpaTHU MUNMUMETPU, 3a Aa Ce 3aLUTUTaT Of, CTaTUUKUN eNeKTPULIMTET U Hecpeku Npean3BUKaHU of
MCTeKyBah-€ Ha erleKTpu4Ha eHepruja.

5) Ako BpemeTo 3a 3aBapyBaH€ HaAMWHE OorpaHnyYyBakba paboTHUOT LMKITyC, 3aTUTaTa Ke 3anpe
paboTaTta Ha 3aBapyBake. Kora mawmHata e nperpeaHa, Kny4oT 3a KOHTpona Ha TemnepaTyparta e
Ha no3uumja “ON “ n nHgmkaTopoT e upBeH. Bo oBaa cutyauuja, He Tpeba pa BaguTe kabenor on
LITEKep, 3a Aa ce OBO3MOXM Ha BEHTUNATOPOT Aa onaav MawwuHata. Kora HAMKaTopoT ce Uckmyuu,
a Temnepartypara ce CnyLwTH A0 CTaHAApPAHUTE rpaHMLM, MallMHaTa MoXe Aa 3aBapsiBa MOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawmHaTa

MawwuHaTa 3a 3aBapyBak€ € ucrnpaByBa4 KOPUCTU HajHanpeagHa MHBEpPTEP TEXHONoruja.

Pa3BojoT Ha MHBepTOPOT 3aBapyBak€ € CMOMOrHaTo o4 pa3BojoT Ha TeopujaTa 3a Mcrnopaka
Ha eHepruja UHBepTOpM M KOMMOHEHTU. MHBepTOpM M3BOP Ha 3aBapyBake€ MOKHOCT KOPMUCTMU
komnoHeHTa IGBT 3a Bucoka MOKHOCT Koj koHBepTupa oa 50 / 60Hz hpekseHuumja o 30 ~ 50KHz, notoa
ce HamarnyBa HanHaTocTa U npedpra KOH U3ne3 co BUCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TtexHonoruja.
Mopaau roneMoTo HamanyBaw€ Ha TeXWHaTa U BONMYMEHOT HAa OCHOBHMOT TpaHccdopmaTop ce
sronemyBa ecmkacHocTa co 30%. lNojaBaTta Ha 3aBapyBale MHBepTEp Ce CMeTa 3a peBonyLuja BO
3aBapyBaH€e uHaycTpuja.

3aBapyBaH€ U3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHyAu CUnHa, NoBeKke KOHLEHTpUpaHa v nocrabunHa
nak. Kora enektpoau gonpe paboTtHaTta NoBpLIMHA, peakuujata ke 6uae nobp3. Toa 3HauM geka e
nornecHo ga ce paboTu co 3aBapyBah-€ anapar, KOj € CO pa3fiMyHU AUHAMUYKU KapaKTepuUcTUKU U
AYPY MOXe Aa ce perynupa Taka LWTo Aa HarnpaByu BUHOXMTO NMOMEK U NOLBPCT.

WHBepTOpPOT MMa crnegHUBE KapaKTepUCTUKU: edeKkTUBEH, 3awiTedeTe eHepruja, KOMMaKTeH,
cTtabunHa nak, nob6ap 3aBapyBake, BUCOK HanoH 6e3 onTtoBapyBawe M Aobap KamauuTeT Ha
KOMNeH3auujata Ha MOKHOCT Nnpu egHoKpaTHo. Toj Moxe Oa 3aBapsiBa: HeprocyBayku YeruK,
oA nerypa Ha Yenuk, jarnepoaeH venuk, 6akap u gpyru oboeHm metanu. Moxe ga ce kopuctTu co
eneKkTpoaM €O pasnuyHu cneuudmkaumm M mMaTtepujanu, BKIyYyBajkM M KMCENOCT arnkKanHoCT U
pacTutenHu BnakHa. Moxe ga ce KOPUCTU Ha rorieMa HagMopcka BMCOYMHA, HA OTBOPEHO U BO
BHaTpewHocTta. Bo cnopean6a co uctute npovssBoam on 3emjata U CTPAHCTBO, TOj € KOMMAKTeH, CO
Mana TeXMWHa, NnieceH 3a MHcTanaumja n pabora.

3. MHcTpyKkumm 3a nHcTanauuja

MawmurHaTta e onpeMeHa co CUCTEM 3a KOMMNEeH3auuja Ha
MokHocTa. Kora nBoymerse Ha HanoHot e mefy * 15%
O HOMUHANHUOT HamnoH, Toa cenak Moxe ga paboTu
HOpMarHo.

Kora ypenoTt ce kopuctu co gonru Kkabnu, co uen ga
ce crnpeyy HamanyBaH-eTO Ha HaMoH, ce nNpenopavyyBsa
[a KopucTute kabnu co noronem npecek. AKko kabenor
€ NpeMHOory Oonr, Toa MoXe Aa Bnujae Ha paboTtaTa Ha
enekTpoeHepreTckmot cuctem. MNa ce npenopavysaat
Kabnu co KoHdUrypupaHa gomkuHa.

3.1. Ocurypete ce paeka OTBOpUTE Ha MaluMHaTa
He ce ONOKUpaHM UM NOKpUeHu, 3a ga ce ulberHe
oLTeTyBake Ha CUCTEMOT 3a nageHe.

3.2. 3asemjyBambe XKMLM KOH KyKMIUTETO Oa ce co
npecek He nomanky og 6mm2. HaunHoT e Bp3yBavku
3aBpTKa BO 3a4HMWOT AeNnl Ha U3BOPOT Ha HanojyBake
KOH 3a3eMjyBaH-e ypea.

3.3. 3a npaBunHO MnoBp3yBake Ha paykata u
y3eMmjyBakse WTUNKa, BuageTe ckuua. Ocurypete ce Aeka kabGenoT paykata U anaToT ce BTemMeneHu.
CtaBeTe ro npuKIly4oKoT 3a NoBp3yBake Ha y3eMjyBaHe NpULUBpPCTYBa4y BO rHE340TO Ha knema “-”
M cBpTETE HafecHo.

3.4. CtaBeTe ro NpUKIy4OKOT 3a NOBp3yBake Ha paykaTa KOH rHe3fgo Ha knema “+” Ha npegHuoOT
naHen u cepteTe HagecHo. NoToa chaTeTe paboTHOTO Napye co anaToT.

3.5. 3abenexeTe Ha noBp3yBake Ha TepmuHanotr, DC MHBepTep MmMa ABa NOBp3yBake HayMHa:
No3UTUBHaA BPCKa M HeratuBHa Bpcka. [1o3uTuBHa Bpcka: paykata € noBp3aHa co “-’ TepmuHan,
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a paboTHaTa noBpLwuHa co “+” knema. HeratuBHa Bpcka: paboTHaTa noBpLUMHA cO “-”’ TepMuHan,
paykaTta co knema “+”. UsbepeTe coogBeTeH HaUMH BO 3aBUCHOCT oA paboTHOTO nonox6a. Ako ce
HanpaBu HecooZBeTeH M3bop, Toa ke AoBeAe A0 HecTabunHa nak noBeKke Npckaat u nenewe. AKo ce
nojasar TakBu Npo6nemu, Be MoriMMe NpoMeHeTe NonapuTeToT Ha anaToT.

3.6. Bo 3aBUCHOCT of knacara Ha 0jA0BHOTO HanoH, KOHTaKTUpajTe CTPYjHUOT kaben co HanojyBake
CO cooZBeTHaTa Kraca HanoH. YBepeTe ce AeKka He e HanpaBeHa rpeLika U pasnukara BO HarnoHOT
e BOo fo3Bonu oncer. Mo n3BpluyBakeTO Ha ropeHaBeAeHOTO, MOHTaXa e 3aBpLUeH U 3aBapyBake e
[OCTarnHo.

11! Ako pacTojaHueTo oA paboTHaTa NOBpLUMHA A0 MaLlMHaTa e npeMHory ronem (10-50m), u kabnute
(Ha paykaTa u anaToT) ce NpeMHOry AONru, Be MonMMe usbepete kaben co noronemo npecek, 3a ga
ce MMHMMU3MpPa HamarnyBaHeTO Ha TeH3UuTe.

4. Pa6orta co mawuHarta

4.1. BknyyeTe ro npekMHyBa4oT 3a HanojyBake, Ha eKPaHOT Ke ce Nokaxe BpeAHOCTa Ha HarnoHoT 1
BEHTUIIATOPOT Ke MoyYHe Aa paboTu.

4.2. [lotepajTe 3aBapyBake CTpyja M enekTpoaobroBUsA NMOTTMK CO MomMolw Ha agantep (3), na
dyHKLUMjaTa 3a 3aBapyBaH-€ a € BO COINacHOCT co Gapamara.

4.3. O6MyHO 3aBapyBak-€ CTpyja e afeKBaTeH Ha eNneKkTpoau 3a 3aBapyBaH€, Kako LUTO creayBa:

cneundmkaumja 22.5 23.2 4.0 25.0

HanoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A
4.4. KopucTteTe ro agantepoT 3a perynuparme Ha BUHOXMTOTO 3a Aa rv perynupa cgyHkuuuTe 3a
3aBapyBaH€e, 0CO6EHO Kaj HUCKOHAMOHCKM 3a Aa Ce NOCTUIHEe cakaHMOT edheKT.

4.5. Ako e nHctanupaHa VRD onpema Bo mawmnHara. Kora kny4oT Ha 3afjHMOT naHen e Bo no3uLuja
“ON”, Ha VRD uHAukaTopoT CBETH, a Kora KNny4oT e noctaBeH Bo nonoxb6a “OFF”, nHgukaropor e
MCKIy4eH, Torawl HarnoHOT Ha npa3eH e 67V.

5. Mpawara Kou Moxar Aia ce nojaBaT 3a Bpeme Ha 3aBapyBake

Mpubop, maTtepujanuTe 3a 3aBapyBame, )akTOpy Ha XUBOTHaTa cpeAvHa U U3BOPUTE Ha HaNoH
MoOXe fAa BrnuvjaaT Ha 3aBapyBah-e. KopucHukot Tpe6a Aa ce o6uae aa ro nogobpu cpeauHaTta Ha
3aBapyBake.

A. EnekTpoabrara 3ano4HyBa TELUKO U JIeCHO 3anupa.

1. Ocurypajte ce geka KBanuTeToT Ha Bondpam enekTpoaa e BUCOKO.

2. AKo enekTpoau e BnaxeH, Toa Ke AoBeAe A0 HecTabunHa nak, 3aBapyBakbe AedeKkTn u
HamanyBak€ Ha KBarnuTeToT.

3. AKO KOpUCTUTE MHOTY AONT Kaber, M3Ne3HMOT HarnoH Ke ce HaManu, na Be MoniMMe fa ro ckpaTu
kabenor.

B. n3nes3Hu cTpyja He ogroBapa Ha BpegHOCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanoHoT oTcTanyBa oA HOMWHanHata BpPeAHOCT, Toa Ke HanpaBu NOjAOBHUOT cTpyja
pasnuyeH oA HOMWHanNHaTa BPEAHOCT; KOra HamoHOT € MOHM30K Of HOMMHanHaTa BpPeAHOCT,
MakcMmanHaTa MOKHOCT MOXe [ja € MOHMCKa o HOMUHarnHaTa BPe4HOCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunusnpa, kora ce paboTu co malumHara:

MocTojaT hakTopn KOU My BrinjaaT Kako LUTO crieayBa:

1. TeH3UNTE BO eNneKTpuYHaTa Mpexa e NPOMEHETO.

2. Uma wTeTHU NpeyKkn oA eneKkTpuyHaTa Mpexa unv apyra onpema.

I. MpemHory npckaaT npu 3aBapyBatbe,

1. Moxe6wu cTpyjaTa e npemMHOry ronem, a AnjameTapoT Ha efekTpoAa e NpemMHory marn.

2. nonaputeT He e BO pea. TpebGa pa ce npuMeHW obpaTHa MONMapUTETOT, LITO 3HA4YM Aeka
enekTpoau Tpe6a Aa O6uae nmoBp3aH cO HeraTMBHaTa MonapuTeT Ha U3BOPOT Ha HanojyBakse, a
paboTHaTa noBpLUMHa Mopa Aa 6uae noBp3aHa co NO3UTUBEH NMoONapuTeT.

6. OAPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe peAOBHO NMPaBOT CO CYB M YUCT BO3AyX NnoA NpUTUCOK. AKO 3aBapyBake anapar
pabotm Bo cpeauHa Koja e 3arafieHa co nyLweum U 3aragyBake Ha BO3[yXOT, NOTPe6HO e MalimHaTta
[a ce YACTU opf npallrHa ceKkoj mecell.

2. MpuTucokoT Ha KOMMNPUMMPAHUOT BO3AyX Tpeba Aa 6uae BoO paMKUTe Ha pa3yMHMUOT ONCer, 3a
[a ce cripeyun owTeTyBake Ha Many KOMMOHEHTM BO BHaTpPeLWHOCTA Ha MallMHaTa.

3. PepoBHO NpoBepyBajTe BHaTPELWHWOT CUCTEM Ha 3aBapyBak-e anapar u buaete curypHu geka
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BPCKWUTE HA CUMHLIMPOT Ce NMOBP3aHWU MPaBUIHO U LBPCTO (OCOGEHO KOHEKTOPOT M KOMMOHEHTUTE).
Ako ce yTBpAM nynewe 1 ‘pra, Be MONMme Aia r'm MCHUCTM.
4. He po3BonyBajTe HaBneryBawe Ha Bofa M napea BO MaluuHaTta. AKO Toa ce Crly4u, Moram
OCTaBM MallMHaTa Aa ce UCYLUM M NpoBepeTe u3onauunjata Ha MaliMHaTa.
5. Ako mMaluMHaTa 3a 3aBapyBate Hema ja ce KOPUCTU 3a NoAONT BPEMEHCKM nepuoa, Taa Tpeba
pa 6uae KpeHaTa BO NakyBak€e KyTuja U ia ce YyBa Ha CyBO U YMCTO MeCTO.
6. PenaBare Ha Npo6remMu n n3Haorawe Ha WTeTa
3abenewku: CnegHute onepauuu Tpeba Aa ce BpwaTt oA KBanuduKyBaHW eneKkTpuvapu co
BanuaHu ceptudukatu. Mpen oppxyBake, Be MONMMMe KOHTaKTMpajTe co Hac 3a npodecuoHanHo

npeanor.

OwTeTyBake
CUMNTOM

PeweHune

MHavkaTopoT 3a
HanojyBare He CBETH,
BEHTWUATOPOT He
paboTn, Hema nanesHu
CTpyja 3a 3aBapyBam-e.

A. OcurypeTe ce feka MoKTa e BO GnunavHa.
B. Ocurypete ce geka BrnesHWOT kaben e NnoBp3aH 1 Co enekTpuyHarta
mpexa.

MHaukaToporT 3a
HanojyBarbe CBeTH,
BEHTWUNATOPOT He
paboTn, Hema n3nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBame ..

A. noBogHOTO kaben HajepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBake, LITO
npeav3BrKyBa HafMUHyBake Ha TeHaunTe. KoHTakT Bne3HnoT kaben co
230V HanojyBare, NOTOa pecTapTupajTe ja MallunHaTa.

B. MpomeHnueo 230V HanojyBane (BNe3HWOT kaben e npeMHory TeHOK 1
[0NT) UnNu BNe3HNOoT kaben e NoBp3aH Co HenpaBuiHa enekTpuyHa Mpexa.
Ke 3anouHe 3alwTta oa npeontoBapysarse. 3roneMeTe NpecekoT Ha
BNe3HWOT kaben unv 3aTerHeTe BNe3HWOT KOHTAKT. McknyyeTe ja MawwumHata
3a 2-3 MVH 1 ja pecTapTupa.

Co BKINy4yBaH€e U UCKMyYyBaHe MoCTojaHo, Ke 3anovyHe NpeonToBapyBaHe
Ha enekTpuyHaTa 3awWwTuTa 3a HamnoH. Mcknyyerte ja maluvHaTta 3a 2-3 MUH U
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaBeHn nomery npeknHyBay 3a HanojyBake U U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHeTe rv NoBTOPHO.

HepamHomepeH usnesHa
CTpyja 3a 3aBapyBahe
UM noTeHunomeTap
HaaBoOp Of KOHTporna.

A. noTeHUMoOMeTap e olTeTeHa, 3aMeHeTe ro.
B. MNprKkny4oKoT e CcKpLueHa 1nu foLLo noBp3aHa.

BeHTtunartopot paboTu
1 VHAVKaTOPOT 33
npeonToBapyBate He
CBETU, HEMa U3MNe3HU
CTpyja 3a 3aBapyBatbe ..

A. MNpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He Ce NoBp3aHu nabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KOHEKTOPOT U NMPUKITYYOKOT He ce NnabaBo NoBp3aHu.

C. MpoBepeTe TeH3unTe Nomery n3BopoTt Ha MokHocT u MOS op6op (VH-07)
e okony DC 308V.

D. AKO 3eneHVoT HAMKATOP 3a MOKHOCT Ha KyTujaTta He CBETH,
KOHTaKTUpajTe CO NpodaBaqoT UnM HallaTa KoMnaHuja 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako uma Hekoj npallake BO BpcKa Lemara 3a yrnpaByBakbse,
KOHTaKTUpajTe CO NpoAaBayoT Unn HallaTa KoMnaHuja.
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BeHTunatopot paboTtn
1 MHAMKATOPOT 3a
npeonTtoBapyBake
CBETUW, HEMa U3Ne3HN

CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

A. Moxe fa e BknydeHa 3aluTuTa of npeontoBapyBawe. Be monvme
MCKIy4YeTe ja MalumHaTta, a noToa ja pectapTMpajTe 0TKako MHAUKaTOpOT ce
NCKITY4L.

B. MOXe [a e BkNyyeHa 3aluTutaTa o nperpesarse. Ke ce HopmManuaupa Bo
pamkuTe Ha 2-3min

B. CucteMoT Ha MHBEPTOPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyyete
ro kabenot Ha kabenoT 6roK Ha rmaBHWOT TpaHcdopmMaTop (Bo bnnsuHa Ha
BEHTUNATopOT), a NoToa pecTtapTupajTe ja MalumHaTa.

a) AKO MHOMKATOPOT 3a 3aliTUTa ceyLuTe CBETW, Toa 3Hauun feKka HeKon
komnoHeHTn of IGBT ofbop ce owTeTeHu. [poBepeTe 1 aa M 3aMeHeTe.
6) AKO MHOMKATOPOT 3a 3alUTUTa € UCKIyYeH:

1) Moxebu TpaHccopmaTop Ha NPoceYHNOT Gopa e oLTETEH, U3MepeTe
npumapHaTta BpeHOCT Ha MHOYKTUBHOCT U Q BpeAHOCTa Ha rmaBHUOT
TpaHccopMaTop oA MOCTOT 3a UHAYKTMBHOCT.

2) Moxebwu Hekoja of LieBKUTE Ha MPOCEYHMOT UcnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopoT e CKpLUeHa, NPOBEPETE 1 3aMeHeTe LieBka Ha
ncrnpasyBay.

D. Moxebu BpckaTa Ha o6paTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

7. 3awTUTa Ha XXUBOTHATa cpeauHa.
Co uen 3awTUTa Ha >XMBOTHaTa cpeAMHa MalluHaTa, AOMNOSIHUTENHUM CpeacTBa U
ambanaxata mMopa Aa nopgnexat Ha coofBeTHa o6paboTka 3a nMoBTOpHa ynortpeba Ha
I conpXaHu BO HUB CYpPOBMHU. 3a OfleCHyBak€e Ha peLuKnMpateTo geTanuTe npomsseaeHu
O BelITa4yku mMaTepujanu ce O3HaA4YeHM Ha coopBeTeH HauuH. He cppnajTe MawuHuTe BO
otnapa! Cnopea AupektuBata 2012/19/EC 3a usne3erte of ynotpeba eneKTpUYHU U €NeKTPOHCKM
ypeau v yTBpAyBah-eTO M KaKo HaLMoHaneH 3akoH MalnHUTE, KoM He MoXaT [a ce KopucTaT noBeeke,
Tpeba ga ce cobupaart ogaenHo u Aa 6uaat NoAnoXeHM Ha cooaBeTHa o6paboTka 3a 06HOBYBake
Ha coapXXaHW BO HUB CEKYHOAPHU CYPOBMHU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektri¢ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli€éna servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postojec¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektricnih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

parametar .m?".'a vrednost
jedinica
Model - RD-IW160
Nominalni napon V 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Napon nepokretni \Y 65
Zavarivanje struja A 20-120
Elektrode mm 1.6-2.50
Nominalna izlazni napon \Y 24.8
Duti cicle % 30 (25°C)
Efikasnost % 85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stepen zastite stambenog - 1P21
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1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/
ili teSke povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada Cisto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa poveéanom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljucite masinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom slué¢aju stavi da promenite
utika¢. Kada radite sa elektricnim nulira, nemojte koristiti adaptere utika¢a. Utikaci i odgovarajuce
uti€nice smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povla¢enjem
ili uticnice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili poveéavaju
rizik od elektricnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektri¢ni prekida¢
Fi (bezbednost prekida¢ za isklju¢ivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekida¢ struje curenja smanjuje rizik od elektri€nog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Liéna zastitna odeca i uvek nosite zastitu za oci. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno slué¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.
1.3.4. Pre nego Sto ukljucite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajuc¢ih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac¢ u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ ostecen. Masine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podesavanja masine, menjajuci elektri¢ne alate i dugo vreme kada ne
koristi racunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne ¢ita ove instrukcije. Kada ste u rukama
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neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li ¢ini da su polomljene ili
ostecene delove koji mogu da uti¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni
delovi za popravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za seCenja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za secenje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakSe.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifi¢ni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesre¢ama.

1.4.8. preventivnhe mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavaijte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavaijte zavarivanje u praSnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasticen od preopterecenja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSte¢enja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generise visokog napona i prirodni povetarac ne¢e
biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je hladenje.
Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje 0,3 meta-
ra od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno ventilacijom.
Ovo je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preoptere¢enja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraciti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehnic¢kih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) Iza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni€enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
iskljuéeno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olak$ava razvoj teorije o ponudi i regulator snage kompo-
nenti. Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konver-
tuje 50 / 60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekida¢a za izlaz visokog
napona struje kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transforma-
tora povecava efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji
zavarivanja.

Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaéi, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakSe raditi sa aparata za varenje, koji
ima razli¢ite dinamicke karakteristike, a moze €ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili €vrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, uSteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
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renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zava-
reni, nerdajuceg celika, legure celika, ugljeni¢nih celika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se
koristiti sa elektrodama razlicitih specifikacija i materijala, uklju¢ujuci kiselosti, alkaliteta i vlakana.
Moze se koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i
inostranstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.

3. Installation Instructions

Masina je opremljena sa snagom kompenzacija
sistema. Kada je fluktuacija napona napajanja je
izmedu * 15% nominalnog napona, jo§ uvek moze da
funkcioniSe normalno.

Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi
se sprecilo smanjenje tenzije, preporucuje se koriste
kablove sa velikim poprecnim presekom. Ako je kabl
predugo, to moze da utice na rad elektroenergetskog
sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.

3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani
ili pokriveni da bi se izbegla oStecenja sistema za
hladenje.

3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju poprecni
presek manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u
zadnjem delu izvora napajanja na uzemljenje uredaja.
3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje
snimku, vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl i
snimak osnovana. Ubacite utika¢ za povezivanje za
uzemljenje snimak u uti€nicu terminal “-” i okrenite ga smeru kazaljke na satu.

3.4. Ubacite utika¢ za povezivanje rucicu u utiénicu terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga
smeru kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.

3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima dva povezuju nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: ru¢ka je povezan sa “-” terminal i radnu povrsinu sa “+” terminal.
Negativan odnos: je radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Izabrati odgovarajuci
nacin u zavisnosti od radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog
luk, viSe spreja i lepka. Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.

3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon
zavrSetka gore, instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.

111 Ako je udaljenost od radne povrsine masine suvisSe Sirok (10-50m), a kablovi (rucicu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.

4. Rad sa masinom

4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu ¢e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.

4.2. Podesite zavarivanja i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja je
u skladu sa zahtevima.

4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na sledeci nacin:

specifikacija 22.5 23.2 4.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podeSavanje luk za podeSavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada uklju¢ite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.

5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori zivotne sredine i izvori tenzija moze da utic¢e na varenje.
Korisnik treba da pokusa da pobolj$a okruzenje zavarivanje.
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A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uéiniti strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji uticu na slede¢i nacin:

1. Tenzije u elektricnu mrezu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektri€ne mreze ili druge opreme.

D Previse zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, prec¢nik elektrode je suvise mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, $to znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba ocistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oStecenje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
susenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

6. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektri¢ara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi, B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno priklju¢en na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
ventilator ne radi, preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazec¢i kabl
zavarivanje je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce pogeti zastita od preoptereéenja.

Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti€nicu. Isklju¢ite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preopterecenja za elektri€nim
naponom. Iskljucite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.
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Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole

A. potenciometar je oStecen, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili lo§e povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljuéen , ne izlazna
struja za zavarivanje

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje

A. ne moze da obuhvati zastitu od preopterec¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. Moze biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator mozZe da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora ostecen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prosecnog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

7. Za zastitu zivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olakSalo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim oznacéena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2012/19/EC na kraju zivotnog veka elektricnih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajucée obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odli¢ne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabiljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podro¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RD-IW160
Nazivna napetost V 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Napetost v prostem teku \ 65
Varilni tok A 20-120
Elektrode mm 1.6-2.50
Nazivna izhodna napetost V 24.8
Duty cikel % 30 (25°C)
Ucinkovitost % 85
Power factor - 0.93
Zr - E
Stopnja zasc¢ite ohisja - P21
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1. Splosna navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢€isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s povec¢ano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko€in,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektricno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti€nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektri¢nimi nastavi na ni¢lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti¢nice zmanjSujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Zascitite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja,
vle€enja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli strojev. PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektri¢nim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferencni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zaséitna oblaéila in vedno nosite zasc¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, mo¢ne cevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado ali sluha (nausniki), zmanjsa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepric¢ajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesreée.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javhe gospodarske sluzbe in
kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzroéi poSkodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, e nepricakovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovhem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljSe
in varnejse pri uporabi ustrezne naprave, ki jo doloé¢i proizvajalec obmo¢ja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo ¢asa, ko racunalnika
ne uporablja, izkljucite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje za¢ne stroj nenamerno.
1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkusene
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osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo
zlomljene ali poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja,
poskrbite, da poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo
slabo vzdrzevani stroji in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in ¢ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili
se manj upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi
navodili in posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene,
lahko nastanejo v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) lzogibajte varjenje ali sonéni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na
stroju.

4) lzogibajte varjenje v praSnem obmocju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) l1zogibajte varjenje v okolju z moénim zracnim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zasciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali
samodejno delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poSkodb na
stroju za varjenje. Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetri¢ ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepricajte se,
da prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od
naprave do okoliSkih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovho obmocje ustrezno
prezracevati. To je pomembno za uc€inkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najviSjo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne
presega najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce naijti v tabeli osnovnih tehniénih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega
dovoljeni obseg, lahko poSkodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne
ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja,
mora biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima toc¢ko ve¢ kot 6 kvadratnih
milimetrov za preprecevanje staticne elektrike in nesre¢, ki jih uhajanja elektricne energije je
povzrogil.

5) Ce je éas preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava
pregreta, je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rdec. V tem
primeru ne smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in
temperatura padla na standardnem obmocju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.

Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter
moci. Varilni inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moci IGBT ki pretvarja
50 / 60Hz frekvenco za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke
napetosti elektricne energije s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanjsanja teze in
obsega glavnega transformatorja povecuje u€inkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje
revolucija na podrocju varilstva.
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Varjenje vir energije lahko ponudi moc¢nejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
ima drugaéno dinamicne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj ¢vrsta.

Pretvornik ima naslednje znacilnosti: u¢inkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo mo¢i v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, bazi€nost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.

3. Navodila za montazo

Stroj je opremljen z moc¢jo nadomestilo sistema. Ko je
nihanje napajalne napetosti med * kot 15% nazivne
napetosti, lahko Se vedno deluje normalno.

Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepre¢i
zmanjSanje napetosti, je priporocljivo uporabiti kable z
velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na
delovanje elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo
kabli nastavljen dolzino.

3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit,
da ne poskodujete hladilnega sistema.

3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez
manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v zadnji del
vira energije v napravi ozemljitve.

3.3. Za pravilno prikljuéitev ro¢ajem in ozemljitve
posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem kabel
in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljuCitev ozemljitve
posnetek v vti¢nico terminal “-” in ga zavrtite v smeri urinega kazalca.

3.4. Vti€ za prikljucitev rocico v vti¢nico terminal “+” na sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca. Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevajte, prikljuéno sponko, DC inverter ima dve povezujejo nacina: pozitiven
odnos in negativen odnos. Pozitiven odnos: rocaj je povezan z “-” terminal in delovno povrsino s “+”
terminala. Negativno razmerje: Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere
ustrezen nacin glede na delovni polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno
loku, bolj razprsila in lepila. Ce opazite taksne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, priklju¢ite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepric¢ajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku
zgoraj, je namestitev koncana in varjenje je na voljo.

111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z ve¢jim oddelkom za zmanjSanje zmanjSanje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektriéni pogon s pomo¢jo nastavka (3), tako da je funkcija varjenju
je v skladu z zahtevami.

4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

specifikacija 32.5 23.2 24.0 35.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

O ¢
[ e

00000

070

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.

4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo$éi nastavljen na “ON”, a
VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
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mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanj$a, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativno polarnost vira energije in delovno povrsino mora biti povezan s pozitivno
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi prepreéili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepricajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljuéki in deli) povezani. Ce je odloéen, luséenje in rja, oéistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e ¢asovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektric¢arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev

Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v blizini.

ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vlozek je kabel prikljuéen na omrezje.
deluje, ne izhodni tok za

varjenje.

Mo¢ lu€ka, ventilator ne | A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
deluje, ne izhodni tok za | povzrogilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 moci, nato
varjenje .. pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je priklju¢en kabel nepravilnega ozZi¢enja. Bo zacel zas¢ito pred
preobremenitvijo. Povelanje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
IzkljuCite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti za¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. I1zklju€ite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.
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Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohisju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
lu€i, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zascito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo za&¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljuCite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zaZenite napravo.

a) Ce je indikator obramba $e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poSkodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olaj$ali recikliranje komponent,

izdelanih iz sinteticnih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2002/96/ES o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih
sekundarnih surovin.
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AyoTrnTE EAATN,

ZuyxopnTApIa yid TNV ayopd €vOog HNXAVAMATOG amrd TIG TOXUTEPO OVOTITUGOOUEVN MAPKO
NAEKTPIKWV Kal TemiEcuévou aépa epyoaleia - RAIDER. Mg Tn owoTh gykartdoTaon kKol Asitoupyia,
RAIDER gival ac@aAn kai a§iomioTa UAIKG Kal TIG Epyadieg padi Toug 0a oag dwoel TIPayUaTIKA Xapd.
Ma Tn dieukdAuvoR oag, dyoyn eEuTrnPETNON Kol dnuioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOINOTTOINCETE AUTO TO PNXAVNHA, SI0BACTE TTPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIBIO XPARONGY.

Mpog 10 cupPépov TNG aoPdAeiag oag kal va e§aoc@aliosl Tnv opbn xprRon kai va diadoeTe
TIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kal TIG OUCTACEIG Kal TIG Trpogidomroinoelg Toug. MNa tnv
aTTOQPUYN TTEPITTWV AdBWV Kal aTUXNUATWY, €ival onUAVTIKO OTI auTég ol 0dnyieg va TTapapegivouv
S100éo1pa yia peAAOVTIKA ava@opd g 6Aoug 6Goug Ba XPNOIUOTTIOIOUV TO uNXAavnua. Av TO TTOUAROEI
o€ évav véo ISIOKTATN ,,eYXEIPiBIo XpRong” TTpémrel va utTroBANBoUV padi Me aUTO Va ETTITPEWPEI OTOUG
véoug XpNOTEG va £§0IKEIWBOUV HE TIG 08NnYyieg ao@aAgiag Kal AsiIToupyiag.

,Euromaster Import Export“ Ltd gival €§ouc1050TNPEVOG AVTITTIPOCGWITOG TOU KOTAGKEUAGTH Kal
1310kTATN Tou RAIDER gptropiké onpa. AietBuvon Tng eraipeiag givai n Zé6@ia 1231, blvd ,,Lom Road*
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaIpEia €10 YayE éva cUoTnua Siaxeipiong ToiétnTag ISO 9001:2008 mTioToTroinoN
ME To Tedio EQAPMOYAG: EPTTOPIN, EICAYWYH, EEaywyN Kal TNV €§UTTNEETNON TWV ETTAYYEAMOTIKWYV KAl
XOHTTI NAEKTPIKN, TIVEUHATIKA Kal TN SUvaun epyaAgiwv kail o1dnpikwy. To moTOToINTIKO £K36BNKE
amé Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAPETPO Hovada agia
ApIBubG eupeTnpiou - RD-IW160
OvopaaoTikA Téon V 230
>uxvornta Hz 50
PeAavri 1édong \ 65
Peupa ouykoAAnong A 20-120
HAekTpOdIa mm 1.6-2.50
OvopaoTikA Téon €£680u V 24.8
KukAog Aerroupyiag % 30 (25°C)
ATTOTEAEOHATIKOTNTA % 85
Mapayovtag duvaung - 0.93
KAdong pévwaong - F
Babuog mpooTaciag mepiBAfuaTog - 1P21
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1. Fevikég odnyieg yia TNV ac@aAn Aeitoupyia.

AloBdoTe O0Aeg TIG 0Bnyieg. Edv dev akoAouBnoere OAeg TIG 0dnyieg pmopei va odnynoel o€
nAekrpomAngia, TTupkayid 1 / kal coBapoug TpaupaTiopoUls. PUAGETE auTég TIG 0BNYiEg O AdoPaAég
HépoOG.

1.1. Ao@dAgia 0TO XWPO £PYATiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWPO TTou £pydleode kaBap Kal KAAd QwTIoUEVO. AlaTapayK Kal KOKOG QWTIOUOG
MUTTOpEi va GUUBAAEI OTNV EUPAVICT OTUXNUATWY.

1.1.2. Mnv XpnoipoTroIEiTe TO unXdavnua o€ éva epIBaAlov pe au§nuévo Kivbuvo ékpnéng, KovTda o€
eU@AeKTO UYPAd, aépia 1 okévn. Katd Tn Asitoupyia, Ta pnxavipara dnuioupyolv omivliRpeg TTou
MUTTOpPEl Va ava@AESel TN oKOVN i avaBUUIdoEIG.

1.1.3. KpatioTe 1o TTa1d1d JOKPIA KAl O TTAPEUPIOKOMEVOI KATA TN AEITOUPYiO TOU UNXaviparog. Av
TNV TTPOCOXI CAg TTPOowWOEiTal, PTTOPEi Vo XATETE TOV EAEYXO TOU MNXOVAHOTOG.

1.2. AG@dAAgla KATA TNV Epyacia JE TNV NAEKTPIKNA EVEPYEIQ.

1.2.1. ZuvdéoTe TO pnXAavnua TPETTEl va TaIPIAdEl OTNV avTioToiXn Tpida. & Kayia mwepimTwon dev
TiBeTau va TpoTroTroifoel To BUopa. Katd Tnv epyacia pe Ta NAEKTPIKA undevideTal, unv XPnoIUOTTOIEITE
BUopara peTaoXNUATIOTH. ABIKTO @IG KOl KATAAANAEG TTPifeg PEIWVOUV TOV KivBuvo nAekTpotrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG ME YEIWPEVO. OWANVEG, KOAOPIPEP, OOUTTEG KAl YPUYEIaA.
OTav 10 oWpa oag gival yelwpévo, o Kivouvog nAekTpotrAngiag givan peyoAuTepn.

1.2.3. NpooTatéyTe TOV UTTOAOYIOTH GOG aTrd TN BPOXA Kal TV uypacia. H Sieicduon Tou vepou oTo
unxavnua augdavel Tov Kivduvo nAektpotmrAngiag.

1.2.4. Mnv XpnolyotmoiNoTe éva KoOAWSI0 PeUPATOG YIO OKOTTOUG YIO TOUG OTroioug TrpofBAéTeTal,
YIO TTAPABEIYHA. VO HETAPEPOUV TO UNXAVNUA, TO TPARNYHa 1 Byddovrag To NAEKTPIKO epyaAcio.
KpartioTte To kaAwd10 até Tn 0gppoTnTa, AddI, aiXpMNPES OKHUEG | KIVOUUEVA HEPT TWV UNXAVNHATWYV.
XoAaopéva | prepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.5. Katd TnV epyacia o€ eSWTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO PNXAVNMA HOVO G HOVASEG TTOU S1aBéTouV
€évav nAekTpIk6 S1akoéTTN Fi (atrevepyorroinon ao@algiag d1akOTTn PE peUUA) Kal peUpa SiappPong,
n otmoia evepyotroigital 6tav DTZ mpémel va utrepPaivel Ta 30 mA. Xpnoipotroigite povo KaAwdia
€MEKTAONG KATAAANAO yia xprion ot e§wrepikolg Xwpoug. H xprRon evog kaAwdiou katdAAnAo yia
XPON O€ ESWTEPIKOUG XWPOUG MEIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpotrAndiog.

1.2.6. Edv mrpémrel va XpnoIMOTIOINOETE TO MNXAvnua o€ éva uypo TrepIBAAAOV, XPNOILUOTIOINCTE
TN S10ppon PeUPATOG BIAKOTITNG AC@AAEiag. XPnOoIPHOTTOIWVTAG TIG S10pp0oEég peUMATOG BIAKOTITNG
ao@alsiag PeIWVEl TOV Kivduvo nAekTpotrAngiag.

1.3. Ao@aAng TPOTTOG Epyaaciag.

1.3.1. 'ExeTe 10 VOU 0ag, va deiTe TI KAVETE Kal Aoyikég. Mnv XpnoIJOTTOIEITE TO PnXAvnua OTav €i0TE
KOUPOOMEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, AAKOOA 1 vapkwTIKWV. Mia oTiypigia atrpooedia Katd
TN AgIToupyia piag pnxavig PIropei va odnynoel oe cofapols TPAUPATIONOUG.

1.3.2. IpOCWTTIKA TTPOCTUTEUTIKI EVOUHATIa KAl TTAVTA VA (POPATE TTIPOCTATEUTIKA YUaAId. PopwvTag
€va pnxdavnua katdAAnAo yia Tn XpAon Kai Tn 3pacTneioTNTa OTOUIKAG TTPOOTACIag OTTWG HACKA Yia
TN OKOVN, ICXUPN TTATTOUTOIN EPUNTIKA KAEIOTO KOTOTTIOOTEI ME OTABEPd, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG N
OKONG (WTOACTTISEG), HEIWVEI TOV KiVOUVO OTUXAHOTOG.

1.3.3. ATTo@UYETE TNV TUXAiO EVEPYOTroinoNn TNG HNXavig Katd AdBog. MMpiv amd TN oUVdeon,
BeBaiwOeiTe 6T1 0 S1aKOTTNG BpiokeTal 0T BEon «Off». Av, OTaV HETAPEPETE TN UNXAVHA ME TO SAXTUAS
o0G PE TO SIOKOTITN, UTTAPXEI KiVBUVOG aTUXAHOTOG.

1.3.4. MpoToU BéoeTe o€ AciToupyia To pnxavnua, Befaiwdeite 611 £xeTE KATAPYAROEI OAa Ta BondNTIKG
TwpoypdupaTa Kal KA€IS1d TnG. EpyaAcgia utrooTAPIENG dPnoe mTiow oTa KIVOUPEVA THAMATA MTTOPOUV
VO TTPOKAAEGOUV TPAUUATICHOUG.

1.3.5. Aro@UyeTe a@uoikeg oTdoels. O1 epyaoieg oTnv Bdon Kai avd mdoa oTiyun. ‘ETol ymropeite va
eAEyEeTE TO PNXAvnua KAAUTEPA Kal Ao @AAECTEPA AV ATTPOBAETITEG KATAOTACEIG.

1.3.6. Pépepa owoTd. Mnv AsiToupyeite pe @apdid pouxa 1 koopRpata. KpatnoTe Ta paAAid, pouxa
KOl Ta YAVTIO JOKPIG atrd Kivoupeva pépn. Ta xaAapd pouxa, KOOMAHATO i} JOKPIA HOAAIG pTTOPEi Va
€UTTAOKOUV OTA KIVOUUEVA HéPN.

1.3.7. Av gival duvaTtov XPNOIMOTIOINCTE éva OUCTNHO OTTOMAKPUVONG TG OKOVNG, BeRaiwOdeite OTI
gival ouvdedepévn Kol CwoTd. H Xpon auTwyv TwV CUOKEUWV AOYWw EKTTEUTTOUV OKOVI OTO XWPO
gpyaoiag.
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1.4. H TTpOOEKTIKA OTAON AITEVAVTI OTO PNXAVNHA.

1.4.1. Mnv uUTTEPQOPTWVETE TO PNXAvNpa. XpNOIUOTIOIROTE TO UNXAvnua poévo O6mwg Ba EmpeTTe.
Oa AsiToupynoel KOAUTEPA Kal 0O@AAECTEPA OTAV XPNOIMOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnua Trou
KaBopideTal A6 TOV KATOOKEUAOTH TOU (PAGHATOG (POPTioU.

1.4.2. Mnv xpnoipgotroleite To gpyaAeio pnxdvnua av o SIaKOTITNG gival KateoTpappévo. Mnxavi
TToU 3gv PTTOPEi va TO SIOKOTITN TTAPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUAOTN Eival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEl VA
ETTIOKEVAOTEI.

1.4.3. Mpiv aAAageTe TIg puBpioeig TNG pnxaving, aAAddovTag NAEKTPIKA EpyaAEgia kal TTOAU Kalpo, 6Tav
O€eV XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA, ATTOOUVSETTE TO NAEKTPIKO SikTUO. TO £V AGyw HETPO eSaAgipel TOV
KivBuvo Trou apxifel To pnxdvnua kard Ad8og.

1.4.4. KpatAoTe Ta PNXavAOTA G€ MEPN OTTOU PTTOPEi va TTpooeyyIoTei amrd Ta Traidid. Na unv Toug
EMITPETTOUV VO XPNOIJoTToinfolv a1rd dTopa Trou Jev gival £SOIKEIWUEVOI UE TO TTWG Vo DOUAEWEl
padi Toug kai Sev éxouv SiaBdoer auTég TIG odnyieg. OTav Bpiokovral oTa XEPIA TWV AVEKTTAIOEUTO
XPNOTWV, HNXAVEG PTTOPED va gival e§AIPETIKA ETTIKIVEUVN.

1.4.5. KpatjoTe 10 gpyaleiopnyavég. ‘EAeyxog yia Tn Asitoupyia eubuypdupiong dyoya, av E6pKia
TToU £XOUV OTTAOEl | EAATTWHATA 1) ESOPTAMATA TTOU HUTTOPEI va €TNPEGOOUV TIG AEITOUPYiEG TOU
unxavAipatog. Tpiv XPNOIUOTTOINCETE TO MNXAvNUa, BeBaiwOeiTe OTI KATECTPAMMEVA HEPN TTOU
TPOKEITAI VA ETTIOKEUAOTEI. TOAAG aTUXAHATO TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKK GUVTAPNGCT TWV HNXAVNHATWY
Kol Tou E§OTTAIGHOU.

1.4.6. AlaTnpeite Ta KOTITIKA gpyoAgia KO@TEPA Kal KaBapd. ZuvTnpouvtal KOATAAANAdG KOTITIKG
epyaAgia e aiXPNPEG AKPEG KOTTAG €ival MIKPOTEPN AVTICTAON KOl CUVEPYAETAI IE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpAion pnxavnudTtwyv, eapTnUATWYV Kol EpYaAEiwy, TRV EPYaoia, KATT., GUNQWVA PE TIG 0dnYiEg
TOU KATOOKEUOOTH. ZUNQWVO UE auTEG TIG 0dnyieg Kal TIG €151kEG CUVBNKEG EPYOOiag Kol EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xpRon Twv pnxavnudrwy, eKTOG EKEIVWV TTou TrpoopijovTal Ba propoloe va
odnynoel o€ aTuxuATaA.

1.4.8. TPOANTITIKA PETPA

1. NMepiBdAAov

1) To unxdavnua TPETTEl va XPnoipoTrolsitTal o€ §npo mepifdAAov e emiTeda uypaciag max. 90%.

2) H 6eppokpacia Tou aépa mpétel va gival peTagl -10 éwg 40 BaBuoug KeAoiou.

3) ATro@UyeTe TNV CUYKGAANoN i 10 wg Tou NAIou oTayoves. Mnv a@rveTe To QIATpO €1I0pon
vePOU OTO pnxdavnua.

4) ATro@UyeTe CUYKOAANONG O€ Jia oKovIopévn TreEpIoXN i TrepIBAAAov pe emikiviuva aépia.

5) ATropuyeTe TNV cuyk6AAnon o éva mepIBAAAov pe pia IOXUPR pon agpa.

2. NMpoértutra yia Tnv Ao@dAsia

Unxavl ouyk6AANong TPOOTATEUETAI OTTO UTTEPPOPTWOT, UTTEPEVTACHN KOI UTTEPBEpupavOoT.
Otav n 1don, pelpa €€68ou Kal n Bepuokpacia UTTEPBAiVEI TO ATTAITOUMEVO TTPOTUTTO UNXAvVNHa,
unxavi ouyk6AAnong 8a otapatnoel va AsiToupyei autépata. QoTé00, N uTTEPBOAIKA Xpron (6TTwg
UTTEPEVTOOT) UTTOpEi va 0dnynoel o€ {nUIEG oTo pnXAavnua yia cuykoAAnon. MNa va amro@peuyBei auTo,
0 XPNOTNG TTPETTEI VO SWOEl TTPOCOXN OTA ak6Aouba.

1) O xwpog epyaoiag agpiferal kaAd!

Hnxavn ouyk6AAnong givai éva 1Io0Xup6 pnxdvnua otav Asitoupyei, dnuioupyei éva upnAng Tadong
KOl TO QUOIKO agpdki Sev Ba €ival apKETA yia va Kpuwoel. Qg €K TOUTOU, AVEMIOTAPAG eyKaBioTaTal
OTO E€O0WTEPIKO TNG MNXAVAG, WoTe va Yidng. BeBoaiwbeite 611 Ta avoiypara e§agpioyou Sev
TmopepTrodifovTal | va KaAUTITovTal. Oa TrPETTEl va UTTApXOUV TouAdyioTov 0,3 péTpa pokpid atrd
TO UNXAvnpa pe Ta yUpw avTikeipeva. O XpAoTng mpétel va e§ac@alioel 6Tl 0 XWPOG Epyaciag
agpideTal ETAPKWS. AUTO €ival ONUAVTIKO YIA TNV OTTOTEAEOHATIKOTNTA Kal TN SIAPKEIA TG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwveTe!

O XeIpIOTAG TPETEl Vo KoITAoupe pEyIoTn Tdon (n emiAeypévn KUKAOG). AokipdoTe pelpaTog
ouykOAAnong dev utrepPaivel To péyioto KUKAo. H utrep@opTwon ptropei va BAdwel Kal va KAWEN TO
unxdvnpa.

3) Mnv utrepBaivere TNV EMITPETOUEVN TAON!

H 1don Tpo@odociag propei va Bpedei oToVv TTivaka TWV BACGIKWV TEXVIKWV SeS0pévwv. AuTOpATN
Tdon amolnuiwon Ba diaTnPACEl TNV TPEXOUOO CUYKOAANONG €VTIOG TOU OTTOdEKTOU g€Upoug. Edv
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n Tadon TapoxNg UTTEPPAaivel TO EMITPETONEVO €UPOG, Ba pTopouoe va BAdyel Ta eSapPTAMATA TOU
unxaviparog. O agpopeTapopiag TPETEel va AauBAavel TTPOANTITIKG PETPO.

4) Miow a1é TN ouokeur cuykOAAnong £xel pia Bida yeiwong pe papkadopo avw o€ auto. Mpiv
Tn AgITOoUupyia TOU UNXOVAHATOG, KUTOG TOU TTPETTEI VA Eival YEIWHEVEG ME KAAWSIO TTOU £XEl Eva TUAMA
TAvwW Ao 6 TETPAywVIKA XIAIOOTA yia TNV ATTOQUYH OTATIKOU NAEKTPICHOU KOI TO OTUXAMATO TTOU
TTPoKaAouvTal a1rd Tn diappon TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIQG.

5) Edv o xpovog utrepfaivel Ta 6pia OUYKOAANGNG Tou KUKAOU gpyaoiwyv, N TpooTacia Ba
OTOMATAOEI TO UNXAvnua ouykOAAnong. Otav 1o pnxdavnupa utrep@eppaveei, To kKA1Si yia Tov €éAeyxo
NG Beppokpaciag éxel opioTei oe “ON “ kal n évdeIgn gival KOKKIV. € AUTAV TNV TTEPITITWOT), &ev
0a TPETTEl VO a@aIpETETE TO BUCHA YIO VO ETTITPEYPEI GTOV AVEUICTAPA YIO VO KPUWOEI TO XAV HA.
OTav 10 PWg gival aITEVEPYOTTOINUEVO KAl N BEppoKpaoia £TTECE YE TO TTPOTUTTO £UPOG, N UNXAVA
MTTOPEI VA EVWOEl OTEVA Kal TIAAL.

2. Meprypa@n} TNg pnxavng

avopBwTtn cuyKOAANoNG PNXAavnua XPNoIMOTIoIWVTAG TNV Trio TTponyuévn TEXVoAoyia inverter.

H avdmrTugn Tou e§omAiIcpol ouykOAANong inverter SigukoAUveTal a1d TNV avamTudn Tng Bswpiag
TWV €EapTNUATWY Tpo@odoaiag Kal 1I0XU Tou peTatpomréa. Inverter cuoTaTikGé TNyR PeUPOTOG
ouyk6AAnong mrou xpnoipotroigital yia IGBT upnARg 10x00G, 0 01roiog PHETATPETTEI TN oUXVOTHTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTNn ouvéxela, pelwWVel TNV £vTAon Kol SIOKOTITEG yia TNV Trapaywyn upnAng
TdoNng peUpaATOg HEOW TNnG TeXVoAoyiag PWM. ESaitiag Tng peydAng peiwong Tou BApoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETAOXNHOTIOTH audvel Tnv amoteAeoparikotnTa Katd 30%. H gp@dvion Tou
HeTaTpOTTéd CUYKOAANONG Bewpeital pia eTTavdoTaon oTn Blopnxavia cuyk6AAnong.

Mnyn pelpaTog CUYKOAANONG UTTOPEI VA TTPOCPEPEI MIA TTIO ICXUPH, TTI0O GUYKEVTPWHMEVT Kal TTI0
oTafepo T1680. OTav To NAEKTPODIO ayyiel TRV ETIPAVEIN EpyaTiag, n avTidpaon Ba gival TaxdTepn.
AuTté onpaivel 6T gival 0 €U0KOAO VO EPYOOTEI JE T CUOKEUNR OUYKOAANONG, n otmroia £Xel pia
SIaQOPETIKI SUVAHIKH XOPAKTNPIOTIKA, KOl JTTOPEI OKOHUN KOl va pubuifeTal £T01 WOTE va KAVEI TO
1680 HaAAKOTEPO 1| OTABEPOTEPN.

O peTaTpoTTéng €xel TO OKOAOUBA XOPOAKTNPIOTIKG: OTTOTEAECMATIKN, £§OIKOVOUNGCN EVEPYEIAG,
oupTtrayn, otafepn 1050, KAAR OUYKOAANON, UWPNAAG TAONG XWPig XwENTIKOTNTA @OPTioU Kal
TNV KOAR amodnuiwon Tng &foudiag oTnv emavaxpnoiyomoifoiun. Mmopei va ouykoAAnBouv,
avogeidwTto xdAuBa, kpdua xdAuBa, XGAufa, dvBpaka, XoAkoU kai GAAwv un o1dnpolxwv
METAAAWYV. MTTOopEi va XpnoIpoTroindei e NAEKTPOSIA TWV SIAQPOPETIKWYV TTPOSIaYPAPWY KAl UAIKWYV,
ouptrepiAaupavopévwy o§uTnTa, N GAKAAIKOTNTO KOl QUTIKEG iveg. Mmopei va xpnoigotroinei oe
HeYAAo UWPOUETPO, EEWTEPIKA KOl ECWTEPIKA. e gUYKPION HPE TA iSla TTPOIGVTA OTO OTIIiTI KOI OTO
e§WTEPIKO, €ival cUPTTaYEG, EAa@PU, EUKOAO OTNV EyKATAOTOON Kal AgIToupyia.

3. Odnyieg EykardoTaong
To pnxdavnua eival €§ommAiIouévo pe pia SUvOPn TOU GUGTAMATOG
amodnuiwong. Otav n diakupavon TG Tdong Tpo@odoaiag tivail
peTag0 * 15% TNG OVOUOOTIKAG TAoNG, UTTopEi va e§akoAoubouv va
£pyadovTal KAVOVIKA.

O1av n OUOKEUR XPNOIUOTIOIEITAI ME HOKPIAd KaAwdia, yia va
ATTOTPOTIEI N MEIWON TNG £VTAONG, CUVIOTATOl VO XPNOIUOTTOIEITE
KaAWSI0 pe peydAn diatopn. Av 10 KOAWwSIO gival TTOAU peydAn,
MTTOPEi va €TTNPEAOEl TN AEITOUPYIO TOU GUOTAHATOG NAEKTPIKAG
evépyelag. Evnuépwoe Ta KaAwdia SI0HOPPWHEVO MAKOG.

3.1. BeBaiwbBeite OTI £XETE AVOigel TO Pnxdavnua dev PITAOKApovTal
i va KaAUTTTOVTaI VIO VO atro@euxBei n BAGBn oTo ocuoTnua Yogng.
3.2. l'eiwon kaAwd10 0TO KUTOG Va £XOUV pia SiaTopn HIKPOTEPN ATTO
6mm2. H péBodog civai n Bida TpoodpTnong OTO TiCW TUAHA TNG
TTNYNG PEUHATOG OTN OUCKEUN YEiWONG.

3.3. Na 1n owoTth ouvdeon TG AaPNAG kal To oUVBETAPA yeiwong, Seite okitoo. BeBaiwbeite 611
n AaBn Tou KoAwdiou kol cuvdETAPA YeEIWPEVO. ToTToBEeTAOTE TO BUCHA YIO VO CUVOECETE TO KAITT
YEiwong o010 TEPHATIKG UTTOBOXNAG “-” KaI yupioTe To SeSI60TPOPA.

3.4. TomroBeTOTE TO BUOHA yia TN oUvdeon TG AaBAG UE TO TEPHATIKO utrodoxn “+” oTnv TTpéoown
KOl YUPIiOTE TO BE§I6OTPOPA. TN CUVEXEID, KPATAOTE TTATNHEVO TO TEMAXIO EPYATIAG ME TO KAITT.

3.5. MapakaAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPUATIKO oUvdeang, DC petarporréag éxel SU0 CUVOETIKA
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TPOTTOUG: BeTIKA OXEON KAl APvNTIKA oXéon. OeTikA oxéon: n AaPn eivar ouvdedepévn pe 10 “-”
OKPOBEKTN KAl TNG ETTIPAVEING EPYATIAG PE Eva “+” TEPUATIKO. APVNTIKH OXEOTN: N ETMIPAVEIA EPYATiag
ME TO “-” TEPUOATIKO Va XEIPIOTE “+” akpodEKTN. ETIAEETE éva KaTdAAnAo TpoTTO avdAoya pe Tn Béon
epyaoiag. Eav kdvere kdmolo AdBog emiAoyn, Ba odnynoel og pio aoTadn 160, Mo WPeKaouoU Kal
KOAAa. Edv avTipeTwITioeTe TéETOIO TTPOBAAPATA, TTAPAKOAOUME VA AAAGEETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. Avdloya pe TNV KaTnyopia TG Tdong £10650u, ouvdEaTe To KAOAWSI0 Tpoodoaoiag aTnV e§ouaia
ME TIG evTdoelg Tagn. BeBaiwBeite 611 kavéva AdBog ATav n diagopd oTnv Tdon BpPioKeTal EVTOG TNG
EMITPETONEVNG TTEPIOXNAG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATIAVW, N EYKATACOTACN £XEI OAOKANPWOEi
KOl OUYKOAANONG gival diaBéoipa.

111 Av n amréoTaon a1rd TNV MIPAVEIA EPYATIAG TOU UNXAVAMATOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
kaAwdia (n Aapn kai c@IyKTAPA) gival UTTEPBOAIKA MEYAAO XPOVIKO S1A0TNUA, TTAPOKAAOUUE ETTIAESTE
KAAWS10 PE éva peyaAUTeEPO TUAMA VIO VO EAAXICTOTTOINGEI N MEIWOT TWV EVTACEWV.

4. Epyaoia Mg TN pnxavi

4.1. TupioTe To S10KOTITN TOU peUpATOG, N 086vN Ba Beifel TNV TIPA TG TAONG KAl O AVEUICTAPAG Oa
apxioel va AeIToupyei.

4.2. PuBuioTe To peUpa cuyk6AANoNG Kal NAeKTPIKS auTokivnTo pE TN Bondeia Tou Tpooappoyéa (3),
€101 WOTE N AgITOoupyia TOU GUYKOAANONG gival CUP@PWVA PE TIG ATTAITAOEIG.

4.3. ZuviBwg pelparog ouykOAANong gival KATAAANAN yia NAekTp6810 cuykOAANONG WG akoAoUBwG:

TPOOodIopITHOG 22.5 23.2 4.0 25.0
évraon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. XpnOIMOTTIOINOTE TO PETACXNHATIOTH YIA VO TTPOCOPUOCETE TO TOEO Vo TTPOCAPUOCEl TN
A&eiToupyia cuyk6AANoNg, 1d1aiTEPA € XAMNASGTEPN TAOT YIA Va ETTITEUXOET TO EMIBUPNTO aTTOTEAET A

4.5. Av AKO eykateoTnuévo £§ommAiopd otn pnxavr. OTav EVEPYOTTOIEITE TNV TTiow TTAEUPd €XEl
opioTei og “ON”, éva evdelkTikéG Auxvieg VRD, kai 6tav o d1akoTTng Bpioketal otn B8éon “OFF”, n
Auxvia LED €ivair oBnoTn, T6T€ n 10N OTO PopPTio gival 67V.

5. O¢uaTa TTOU PTTOPEi VO TTPOKUWOUV KATA TN SidpKEIo TNG OUYKOAAnONg

Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, TepIBAAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
€TnNpedoel T ouykOAAnon. O xpRoTtng Ba pétrel va rpooabnoel va BeATIWoEl To TreEPIBAAAOV TG
OUYKOAANONG.

A &ekiva pe 1650 Kol OKANPa oTaoEIG EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n T016TNTA TOU NAEKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpOdIO gival uypd, auTtd Ba odnynoel o€ pia aoTabr] cuykOAAnon T6§ou eAATTWHATA
KO HEIWVOVTAG TNV TTOI0TNTA.

3. Eav xpnoipotroicite oAU pakpU kKaAwdio, n 1don £§6dou Ba ueiwbei, éTo1 TTapakaAoUpue va
ouvTopeUoEl TO KOAWSIO.

B peUpa €§650u dev avTioToIXei oTNV aia TTou eppavideral:

Orav n 140N TPpOo@Yodogiag OTTOKAIVEI Ao TNV OVOUOOTIKA TIUA, 8a KdAvel To peglpa £§650u
SI0(OPETIKA ATTO TNV OVOUOOTIKA TIMA? OTav n Tdon gival XapnAoTePn a1ré TNV ovopaoTiKA agia, n
MéyioTn arédoaon PTropEi va gival XaunAoTepn atré Tnv ovopaoTIKA afia.

C. H mrigeon dev £xe1 oTaBepo1ToIndEi KATA TNV EPYyOOia ME TO UnXAvNHa:

YTrdpXouv TTapdyovTeg TTou eTTNPEGouv wg €ENG:

1. O1 evrdoeig 010 BikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG £XEI AAAASEL

2. Ymapyouv emiAaBeig rapepfoAég atrd 1o dikTUO 1} GAAO EEOTTAIONO.

A Ndpa oAU yixdAa cuyk6AAnong,

1. lowg 10 peUpa gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU PIKPO.

2. H ToAikéTnTO €ival AdBog. Z& EPITITWON TTOU £QPAPHOTETAI AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOI0
onpaivel 6T To NAeKTPOSI0 TTPETTEl Vo oUvSEBEi e TNV ApvNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TIYNAS 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYNTIOG TIPETTEI VO CUVOEETAI ME HIO BETIK TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQaIpEOTE T OKOVIN TOKTIKA ME éva OTEYVO Kal KaBapod ocuptrieopévo aépa. EAv n ouokeun
ouykOAAnong Asitoupyei o€ éva TepIBAAAOV TO OTToi0 €ival JOAUGHEVO pE KATTVO Kal T pUTTAVON TOU
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO PNXAVNUa va KaBapifovTal amrd T okévn KAbe uriva.

2. H mieon Tou Temieopévou aépa TPETTEl va gival og eUAoyo €0pog, WOTE va atro@euxOei nuia
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OTa JIKPA ESAPTAHOTA OTO ECWTEPIKO TOU UNXOAVAHATOG.

3. Na eAéyxeTE TOKTIKG TO EOCWTEPIKO GUOTNUA TNG CUOKEUNG OUYKOAANoNg kai BeBaiwdeite OTI
ol ouvdéoeig TnNG aAucidag éxouv ouvdebei cwoTd Kal oTaBepd (e181kd BUopaTa Kal egapTApaTa). Av
€ivVal ATTOQACIOHEVN KAIMAKWOT KAl TN OKOUPId, TTAPOKAAOUUE VO To KABOPITETE.

4. Na pnv emTpémeTal n dieiocduon Tou vepou Kal aTHoU PEoa OTO pnxdavnua. Av oupBei auto,
TTOPOAKAAW APACTE TO UNXAVNHUA VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG HNXAVAG.

5. Av 1o pnxdvnua ouykOAAnong dev éxel xpnoigomoindei yia peydAo xpoviké didoTnua, 6a
TPETTEl VA OTOIRAJOVTAI O€ KOUTI CUOKEUNTIAG Kal ATTOONKEVUETAI O€ OTEYVO KAl KABapo Xwpo.

6. AVTINETWTTION TTPORANUATWY KAl AViXVEUCT CQAAMATWY

Inpeiwoelg: O1 TapakdTw ePyaoieg TPETTEl va eKTEAOUVTAI aTrd €§eIBIKEUNEVO NAEKTPOAGYO pE
€éykupa mioToTroinTikG. Mpiv amwé Tn ouvripnon, TAapPaKAAOUUE ETTIKOIVWVAOTE padi pag yia Tnv
E£TTOYYEAUATIKA TTPOTAON.

OUPTITWHA
aTToTUXiog

amroépaon

EveIkTIKR Auyvia
AeiToupyiag eivai
afnoTn, 0 avepIoTHPaAG
dev AsiToupyei, dev
pelpa e¢ddoU yia Tn
OUYKOAANGON.

A. BeBaiwBeite 6T 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KOvTIVA aTTdaTao.
B. BeBaiwBeite 0TI TO KAAWDIO £10080U €ival KAAG GuvOESEUEVO JE TO
dikTUO.

EvoeIkTIKr) Auyvia
10XU0G, O AVEUIOTHPAG
Oev Aertoupyei, dev
pevpa €€60U yia
OUYKOAANOM ..

A Eioepxopevn kaAwdio TTOavov va oXeTiCovTal JE TNV TTAPOXH

380V pedpaTog, TTPOKAAWVTAG TNV UTTEPRACN TAONG. ZUVOEDTE TO
KOAWDBI0 €10600uU e 10XU 230V, 0Tn oUVEXEID, KAVTE ETTAVEKKIVNON TOU
pnxaviuarog.

B AC 230V 1rapoxn nAekTpiKoU peupaTog (KaAwdio eicédou ivai
APKETA AETTTO KaI HAKPU) A EI0EPXOUEVO KOAWDIO €ival ouvOEDEPEVO PE
AavBaopévn kaAwdiwaon. Oa Eekiviael TTPOOTACIO UTTEPPOPTWONG. TNV
augnon Tng d1IAaTOUNG Tou €1I0EPXOUEVOU KaAwdiou ) o@igTe uTTOdOoXNA
€10600U. ATTOOUVOEDTE TO INXAVNHA yIa 2-3 AETTTA KOl OTN OUVEXEIQ
KAVTE ETTAVEKKIVNON.

A6 TNV €€ouaia evaAhayr ouvexwg Ba Eekivioel TTpooTacia
UTTEPPOPTWONG VIO TNV NAEKTPIKH TAGT. ATTOOUVOEGTE TO UNXAVNHA YIO
2-3 AeTTTé KAl OTN OUVEXEIQ KAVTE ETTAVEKKIVNON.

Ta kaAwdia gival xahapd JETAEU TOU JIAKOTITN TOU PEUPATOG Kal TNV
TTNyr TPo@od0aCiag. Z@igTe TOUG Kal TTAAI.

Avion pelpa eE6dou
yla Tn OUYKOAANCON A
TTOTEVOIOUETPO EKTOG
eAéyxou.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEN {NUIA, AVTIKATACTHOTE TNV.
B TepuaTiké gival OTTOCPEVO | AOXNUA OUVOEDEUEVA.

Avepiotrpag
AeiToupyei Kai n évoeign
UTTEPPOPTWONG €ival
oBnaoTh, dev UTTAPXEI
pelpa e¢ddoU yia Tn
OUyKOAAnon ..

A. BeBaiwbeite 611 Ta e€apTripaTa dev gival ouvoedepéva xaAapd.

B. EAéy&Te av To BUopa Kal TO TEPUATIKO Bev gival xahapd
OUVOEDEPEVEG.

" EAéyETe TNV 160N PETAEU TNG TTNYAG I0XUOG Kail Tou akdgoug MOS
(VH-07) eival repitrou DC 308V.

D. Av n Tpdaivn evBeIKTIKR Auxvia AsiToupyiag yia Tn aTéyaon dev gival
avaupévn, TTAOPOKOAOUE ETTIKOIVWVACTE WUE TOV TIWANTHA 1 TNV €TAIPEIN
Hag yia va TO QVTIKATAGTACEI.

E. Av uttdpxel KATTOIO EQWTNCN OXETIKA WE TO oUOTNHA EAEyXOU,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TTWANTA ) TNV ETAIPEI PAG.
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Avepiotripag Asitoupyei | A dev propei va TrepIAauBAvel TNV TTPOCTAGIA UTTEPPOPTWONG.

KOl EVOEIKTIKEG AUXVIEG MapakaAoUpe EVEPYOTTOIROTE TO PNXAVNHA, OTN CUVEXEIQ, KAVTE
UTTEPPOPTWON, XWPIG €TTAVEKKIvNON agou n €vdeign eival ofnoTh.

pelpa e¢ddoU yia Tn B. Mtropei va auuttepiIAn@Oei n TrpooTacia améd utrepBépuavaon. Oa
OUYKOAANON. opoAotrolouvTal eviég 2-3min

I inverter To cUoTnua PTTopEi va Trdel oTpafd. MapakaloUue
ATTOCUVOEDTE TV TTAPOXA PEUPATOG TNG KUPIAG HETAOXNMUATIOTH (KOVTA
OTOV QVEUIOTAPA) Kal, OTN CUVEXEIQ, ETTAVEKKIVAOTE TO UNYXAVNUA.

a) Av n duuva évoeign akopa avappévo, autd anuaivel 6T KATTola
ouoTaTikd Twv IGBT cupBouliou kataoTpagei. EAEYETE Kal
QVTIKOTAOTACTE.

B) Av n évoeign acpaleiag gival aTTEVEPYOTTOINUEVN:

1) lowg HETAOXNMATIOTA HECQIOG OKAPOUG €ival KATEGTPANMEVO, TN
uéTpnon Tng agiag Tng TTpwToyevoUg eTTaywyn Kal Q agia Tou kUpIou
METOOXNMOTIOTH WE ETTAYWYR YEQUPA.

2) lowg évag a1md TouG CWAAVEG TOU HECOU HETAOXNMATIOTA avopBwTh
£xel OTTA0¢l, EAEYETE KAl AVTIKATAOTAOTE avopBwTr CwARva.

A’lowg n aAuacida avTioTpopn oxéon eival oe dBAIa kaTdoTaon.

7. Arécupon
Ta NAeKTPIKA gpyaAeia, Ta ESAPTAPATA KAl O CUCKEUOTIEG TTPETTEI VA AVOKUKAWVOVTAI
HE TPpOTTO PIAIKG TTPOG To TrEPIBAAAOV. TNa TNV avakUKAwon Katd €idog Ta TTAACTIKA
THAHOTA QPEPOUV EVO OXETIKO XAPOKTNPIOHO. Mnv pixXveTe Ta NAEKTPIKA gpyalgia oTa
aTroppigpaTa Tou oTiTiol gog! Zupgwva pe TNV Koivotiki Odnyia 2012/19/EK oxeTikd
ME TIG TTOAAIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG OCUCKEUEG KOl T HETOPOPA TNG odnyiag
I ovric oc £0viko Sikaio Sev gival TTAEOV UTIOXPEWTIKG Ta GXPNOTA NAEKTPIKG epyaAeia
va oUAAéyovTal SEXWPIOTA YA VA avAaKUKAWBOUV pe TPOTTO PIAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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H R Izvorni upute za uporabu
Postovani kupci,

Cestitamo na kupniji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata - Raider.
Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e vam dati
pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odli¢na usluga mreze sa 40 usluga u cijeloj zemlji.

Prije koristenja ovog stroja, molimo pazljivo proéitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno koristenje, pazljivo procitajte ove upute,
uklju€ujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode, vazno je
da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj. Ako prodajete
na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi korisnik upoznati s
relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvodac¢ i vlasnik Raider zastitnog znaka.
Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i mehanickih
alata i opce hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd., Engleska.

Tehnicki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RD-IW160
Nazivni napon V 230
nazivne frekvencije Hz 50
Napon praznog hoda V 65
Struje za zavarivanje A 20-120
Elektrode mm 1.6-2.50
Nazivni izlazni napon V 24.8
Radni ciklus % 30 (25°C)
Efikasnost % 85
Snaga factor - 0.93
Izolacija klase - F
Stupanj stambenog zastite - P21




®
RAIDER¥:
1. Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i / ili tesSkih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude ¢isto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljuéite stroj mora odgovarati utiénicu. Ni u kojem sluéaju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaci i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. I1zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrs§inama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kise i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljuc¢ivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekidac za iskljuéivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuée propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektricni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podruéjima, koristiti zastitnu curenje prekidaé struje.
Uporaba sigurnosnog prekidaca odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran nacin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odje¢u i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao $to je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (Cepic¢i za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekidac
postavljen na “off”’. Nosec¢i stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provjerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuceva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj na¢in mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neocekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomi¢ne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je ukljucen i radiispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.

1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
sigurnije kada se koristi odgovarajuci stroj navede rasponu proizvodac opterecenja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekida¢ ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego $to promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokrece uredaj
nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze do¢i po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
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od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i Carolije koje su slomljene ili ostecene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja osStecene, su popravljeni alat. Mnoge nesrece uzrokovane loSe odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i ¢ist. Pravilno odrzava rezni alati s o$trim ostrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterec¢enja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao $to su strujni) moze dovesti do ostecenja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozracenom!

Varilica je moc¢an stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokus$ajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterecenje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivhe mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomoc¢u kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijecilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podesSena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
ukljucen zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja

ispravljac aparat za varenje pomoc¢u najnaprednije tehnologije pretvaraca.

Razvoj inverter zavarivanje olak$ana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
/ 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator povecava uéinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaé€i da je lakSe raditi s aparatom za zavarivanje,
koji ima drugaciji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vrséa.

Pretvara¢ ima sljedece karakteristike: ucinkovit, uStedu energije, kompaktan, stabilan luk,
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dobro zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se
moze povezivati, nehrdajuci celik, legure ¢elika, celika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze
koristiti s elektrodama razlic¢itih specifikacija i materijala, ukljuéujuci kiselosti, luznatost i vlakana.
To se moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu
Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada
je fluktuacija napona napajanja izmedu * 15% od
nazivnog napona, to jo$ uvijek moze raditi normalno.
Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se
sprijecilo smanjenje napetosti, preporuca se koristiti
kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to
moze utjecati na rad elektroenergetskog sustava.
Dakle, savjetuje kablovi konfiguriran duzine.
3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati
ili prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu za
hladenje.
3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od
6mm2. Metoda je vezanost vijak na straznjem dijelu
izvora napajanja na uredaj uzemljenja.
3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjecak,
vidi skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i isjecak
uzemljen. Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja
isjecak u strujnu terminal “-” i pretvoriti ga u smjeru

=
[sjen)

00007

UDU

kazaljke sata.

3.4. Umetnite utika¢ za povezivanje ruéice na uti€nicu terminal “+” na prednjoj plo¢i i okrenite ga u
smjeru kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopéom.

3.5. Imajte na umu prikljuéni terminal, DC inverter ima dvije povezane nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: rucica je povezan s “-” terminal i radne povrsine s “+” terminal.
Negativan odnos: da je radna povrSina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Odaberite
odgovarajuéi nacin ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti do
nestabilnosti luk, vise sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.

3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrSetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.

1! Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s veé¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.

4. Rad sa strojem

4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.

4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektriéni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.

4.3. Obi¢éno =zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 2.5 3.2 4.0 5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podesSavanje luk za podeSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢c podesen na “OFF”, LED je iskljucen, onda napon
na teret je 67V.

5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljSati okruzenje za zavarivanje.
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A. luk pocinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedec¢i nacin:

1. Napetosti u elektricnu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. Previse prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsinu mora biti povezan s pozitivnim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
ostec¢enje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su €lanci lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
cuvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. RjeSavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektricari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

isklju€en ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel €vrsto priklju¢en na mrezZu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poceti zastitu od preoptereéenja.
Povecanije presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti¢nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektriéni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.
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Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar oSte¢en, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterec¢enja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provjerite je li prikljucak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS ploc¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljatkom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne mozZe ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator iskljucen.

B. MozZe se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo isklju¢ite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu osteéen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti isklju¢en:

1) Mozda transformatora srednjeg ploc¢i je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olakSavanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2002/96 / EZ o otpadu

elektricne i elektroni¢ke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti vise
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovaraju¢im postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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DECLARATION OF CONFORMITY
Inverter Welding Machine RAIDER RD-IW160

(BG) Oeknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT,
Ye TO3¥ NMPOAYKT € B CbOTBETCTBME CbC CMEAHUTE
CcTaHgapTu n pasnopenou:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto &€ conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och foljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etté tama tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségunk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008

EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EC, 2014/35/EC 248

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
October 28, 2019

EUROMASTER

C€

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) Mopg cBoto 0TBETCTBEHHOCTL 3asBMsAEM,
4YTO faHHOE M3[enne COOTBETCTBYET CreayoLnm
cTaHgaptam u Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLLANBHIOTb
3asBnsiemo, Lo AaHe obnagHaHHs BLyMoBLLae
HacTyrnHVWM cTaHgapTam | HopmaTtueam:

(GR) AnAwvoupe utreBuva 6T TO TTPOIGV AUTS
OUMQWVEI Kal TNPET TOUG TTAPAKATW KAVOVITHOUG
Kal TTPOTUTTA:

(MK) Huve nog Hawwa nuyHa ogroBOpHOCT Aieka
OBOj MPOU3BOJ, € BO COIMAacHOCT CO CedHnTe
cTaHAapauv v perynatmsu:

port LTD
SOﬁa 1231
oasl’\"-‘see L
wr:a.sszwovzz % /éﬂ

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Aapec: Cocduna 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

Mpoaykr: UHBepTOP
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RD-IW160

€ NpoeKTupaH n npousBeneH B CbOTBeTCTBUE CHC ClleAHUTe OAUPEKTUBU:

2014/30/EC Ha EBponeiickuss napnameHT U Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTerIcTBaTa Ha AbpXKaBuUTe YSIeHKUM OTHOCHO efleKTpoOMarHuTHaTta
CbBMECTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponelickus MapnameHT u Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHoAaTeNIcTBaTa Ha AbPXaBUTe YNEeHKU 3a NpefocTaBsiHe HA nasapa
Ha eNeKTPUYECKU CbOPBbXKEHUs, MpefHa3HAYeHU 3a U3NOJI3BaHe B onpeaenieHy rpaHuuM Ha
HanpexeHUeTo

1 OTroBapsi Ha USUCKBAHUATA Ha CnegHUTe CTaHOapPTU:

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008

EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

AMMOPT - EKCNOPT

00L
MscTo n nata Ha usgasaHe:
Codhus, Bbnrapus BpaHa meHnaXbLP:
28 OktomBpm 2019 1 Kpacumwup lMNetkoB
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C€

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding Machine
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW160

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60974-1:2012
EN 50445 :2008

EN 60974-10 :2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Place&Date of Issue:

' 4
%/:;(/ etb
Sofia, Bulgaria h Brand Manager:

October 28, 2019 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW160

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60974-1:2012
EN 50445 :2008

EN 60974-10 :2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Locul si Data aparitiei:

. V
%;( lett
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

October 28, 2019 Krasimir Petkov
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Exploded drawing of Inverter Welding Machine RD-IW160
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60 FAPAHLUMOHHM YCNOBUA 3A MALLUHU RAIDERY

Mawwwunute n akcecoapute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu 1 Npov3BegeHy CbrmacHo AencTBawmte B Penybnuka
Bbnrapus HopmMaTuBHM JOKYMEHTM 1 CTaHAAPTM 38 CbOTBETCTBUE C BCUYKU U3NCKBaHUS 3a 6e30nacHocCT.

CBbABPXAHUE N OBXBAT HA TbPITrOBCKATA FAPAHLUUA.

TobproBckata rapaHumsi, kosito “EBpomactep Vmnopt-Ekcnopt” OO[ paBa 3a Teputopusita Ha Penyb6nvka
Bbnrapus e kakTo cnegga:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNEeKTPOMHCTPYMeHTH oT cepumnte: Raider Industrial, Raider Pro;
- 36 Meceua 3a hM3nYveCcKU nuua 3a eneKTPOUMHCTPYMeHTU oT cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 12 meceua 3a rOpMAMYECKM NULLA 32 eNeKTPOMHCTPYMeHTU ot cepuute: Raider Power Tools, Raider
Garden Tools;
- 24 meceua 3a pm3nyeckm nuua 3a MUHCTPYMeHTH oT cepusita Raider Pneumatic;
- 12 meceua 3a OpUANYECKM NULIA 32 UHCTPYMEHTH OT cepusATa Raider Pneumatic;
- 24 meceua 3a hM3nYeCcKku nuua 3a BCUYKM GeH3MHOBU MaliMHKU oT cepuute: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 12 meceua 3a HOPUMAUYECKM NULIA 32 BCUYKU GEH3MHOBM MalmHK oT cepuunte: Raider Power Tools u
Raider Garden tools
- 24 meceua 3a pM3nyeCKM nNuua 3a BCMUYKM KpukoBe oT cepusta Raider Power Tools;
- 12 meceua 3a rOpUANYECKMN N1LIA 3a BCUYKU KpuKoBe oT cepusaTta Raider Power Tools
TbproeckaTa rapaHums e BanuaHa npy npegocTaBsHe Ha rapaHUMOHHA KapTa NoMbiiHeHa NpaBuiiHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha mMalumHaTa 1 dmckaneH kacoB 60H nnu aktypa. MapaHumnoHHaTa kapTa TpsibBa Aa Cbabpxka
MOZEN, CEPUEH HOMEpP, UMe NOAMUC U NeYaT Ha TbproeeLa npogan mMalumHaTa, NoAnuc OT CTpaHa Ha KIMEeHTa,
Ye e 3ano3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCroBWUA 1 AaTaTta Ha nokynkata. HenonbnHeHn unv noanpasBeHy rapaHUMOHHN
KapTu ca HeBanupgHu. MawwuHuTe TpsibBa Aa ce M3non3eaT camo Mo NpefHa3HadYeHve U B CbOTBETCTBUE C
MHCTpyKUMaTa 3a ynotpeba. 3a aa ce rapaHtupa 6e3onacHata pabota e HeobxoaMMO KNMeHTa Aa ce 3arnosHae
nobpe ¢ MHCTpyKuunTe 3a ynotpeba Ha malumHaTa, npasunata 3a 6e3onacHocT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO
1 npefiHa3HayeHue.
MalumnHaTa nsncksa nepmoamnyHo NoYncTBaHe 1 noaxoasia noaapbxka.
lapaHuusiTa He nokpuBea:

- MI3HOCBaHe Ha LiBETHOTO MOKPUTHNE Ha MaluMHaTa;

- 4acTu U KOHCYMaTuBW, KOUTO MOAMEXAT HA M3HOCBaHE, NPUYMHEHO OT MON3BAHETO KAaTO Hamnpumep: rpec u
Macno, YeTku, BoAa4un, ONMOPHU POIKKU, TAMMOHWU, F'YMEHV MaHLLUOHW, 3aBWXBaLLM PeMbLW, CUPaYKK, MBKas
Bas C Xuro, narepu, cemepuHri, 6ytano c yaapHuk Ha Takepv u ap.;

- [OMbIHUTENHN aKcecoapu U KOHCYMaTUBY KaTo: PbKOXBaTKW, CTPYMHUK, KyTWUK, CBpeana, ANCKOBE 3a psidaHe,
ceKkaun HOXOBe, BEpuru, LWKYPKW, OrpaHu4MTenu, nonup-wambn, NaTpoHHUUM (3axBaTv U ObpXKaun Ha
peXeLUMsT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopfa v camata KopAaa 3a Kocadkv v ap.;

- pbY€H CTapTepeH MeEXaHU3bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HacTpolika Ha pexuma Ha paborTa;

- CTOMNSIEMU eNEeKTPUYECKV NPeanasuTenu u KPyLLKK;

- MEXaHWYHM MOBPEAM Ha KOPryca U BCUYKM BbHLUHW €lIEMEHTN Ha U3AENUETO, BKIMHOYUTENHO AEKOPATUBHY;

- NnpeanasvTenu 3a o4u, NpeanasnTenu 3a pexeLyn MHCTPYMEHTU, TyMUpaHU NoYn, 3akonyarnku, nmHeanu un

ap.;

- 3axpaHBall kaben u wencern;

- UANOCTHWUTE NOBPEAN Ha WHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHN OT NpUpoAHM BeAcTBUS, KaTo noXapw, HaBOOHEHUS,
3emeTpeceHus u ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsaTa.

dupma “EBpomactep U/E” OO[] He e 0TroBOpHa 3a NOBPEAV MPUYMHEHM OT TPETM NNLA, KaTo ,EnekTpocHabanTenHu
OpyxecTBa”, NOBPeam OT BbHLUEH XapaKkTep, KaTo TOKOBW yAapW, HeCTaHAAPTHM 3axpaHBaLLy HanpexeHus n nma
NpaBoTOo [a OTKaxe rapaHLMOoHHO obCcrnyKBaHe npu:

- HECBOTBETCTBALL, (UM HEMOMbITHEH) CEPUEH HOMEP HA U3LENMETO C TO3W NOMbIIHEH HA rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- 3aMMYeH 1N NUNCBaLL, MHAETUUKALIMOHEH eTUKET Ha MallMHaTa;

- NOBPEAM Bb3HUKHANM Npu TPaHCMOPT, HEMPaBWUITHO CbXPaHEHUE Y MOHTaX Ha MalluHaTa;

- HanpaBeH ONUT 3a HEOTOpM3MpPaHa CepBM3Ha HaMeca B HeYMbIHOMOLLEHA cepBu3Ha 6a3sa;

- NOBpeAM, KOUTO ca MpWYMHEHW B CReAcTBMe Ha HenpaBunHa ynoTtpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoaraums) Ha MallvMHaTa OT CTpaHa Ha KNMeHTa unm Tpetu nuua;

- NOBPEAM NPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha M3MOMN3BaHeTO Ha MalumHaTta B Apyra cpefa OCBEH mperopbyaHaTa oT
npou3soauTens (BNaXHOCT, TeMrnepaTtypa, BEHTUNauUuWs, HanpexeHve, 3anpaLieHocT 1 Ap.);

- NOBPEAM, NMPUYMHEHMN OT NnonajaHe Ha BbHLUHW Tena B MaluMHaTa;

- NOBPEAMU, NPUYMHEHM B CIeACTBUE Ha HEGPEXHO GopaBeHe C MalLMHaTa;

- NOBPEAM NpUYMHeHn oT paboTa 6e3 Bb3ayLueH UNTbP UMK CUNHO 3aMbPCEH TaKbB;

- NPV HENPaBUIMHO CbOTHOLLEHNE Ha BEH3MH/ABYTaKTOBO Macno, BoAeLLo Ao GriokupaHe Ha auratens

- NoOBpeAa B CrEACTBUE HENPABUIHO NOCTABEH UMM HE3ATOUEH PEXeLl, UHCTPYMEHT;

- NoBpefa Ha pefykTopHaTta KyTus (npedaskaTa), MpUYMHEHa OT HeAoCTaTbyHO A0OPO cma3BaHe (C rpec) Ha
cbLlaTa Unn MexaHuyeH yaap no 3agBuxeallara oc.

- NoBpefa Ha poTop UNW CTaTop, u3passiBalla ce B CrienBaHe Mexay TaX, CNefACTBME Ha CTonsiBaHe Ha
nsonauunTe, NPUYNHEHO OT NPOABLINKUTENHO NPETOBapBaHe;
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- noBpeda Ha poTop UMK CTaTop NPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe UMW HapylleHa BEHTUNauus, n3passsalla ce B
NpoMsiHa Ha LiBeTa Ha KornekTopa Unv HamoTKUTE;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — pe3ynraT oT npefo3upaHe Ha Konu4ecTBOTO Macro B AByTakToBaTta
cmec.

- Mnca Ha Macro 3a pexellarta Bepura unv HesatodeHa (13xabeHa) Bepura;

- 3anyLUeHa ropmBHa cucTema;

- nvnceart 3alliMTHWU AMCKOBE, OMOPHM MNOTOBE WNW APYrM KOMMOHEHTU KOWUTO Ca 4YacT OT KOHCTpyKuusTa Ha
MHCTPYMEHTa 1 ca npedHasHayeHn 3a ocurypsisaHeTo Ha 6e3onacHata My v npaBunHa ekcnoaraums;

- 3axpaHBaLLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTa e yabIhkaBaH Uy NOAMEHSIH OT KIUeHTa;

- noBpegarta e npuunHeHa OT MpeToBapBaHe WM Nunca Ha BeHTUNauus, HedoCTaTbyHO UMM HenpaBUITHO
CMasBaHe Ha ABUXEeLLUTE ce KOMMOHEHTU Ha U3AENNETO;

- N3HOCBaHe Mnu GrnokvpaHn narepu Nopaau nNpetoeapsBaHe, NpoabmkMTEnHa paborta nnu npax;

- pasbuTo narepHo rHes3no ot GrokupaH narep unu pasbuTa BTYNKa;

- pa3buTo LUMOHKOBO WK pe3boBO CheAMHEHNE;

- noBpefa B eN.KMoY NN eNeKTPOHHO yrpaBneHne NpuyMHeHa oT npax Unm cHynBaHe;

- noBpefeHa peayKkTopHa KyTusi (rmasa) NPUYUHEHO OT 3aCTONOPSBALLUSA MEXaHU3bM;

- nosiea Ha HeobuyanHa xnabuHa mexay 6yTano v UMNUHABP B pe3ynTaTt Ha NnpeToBapBaHe, NpoabIKUTENHA
pabota unu npax;

- 3aTaraHe mexay 6ytano n UMNMHOBLP B pe3ynTaT Ha npeTtoBapBaHe, NpoAbIXUTeNHa paborta unu npax;

- NOBpeAEeHO LIeHTPoBEXHO Konerno u cnnpadyka (MPOMEHEH LBSAT) — AbIKM ce Ha paboTa ¢ briokupaHa cnvpayka;

- CMyKBaHUS MO KOpMnyca, MPUYNHEHN OT HEMPaBUMEH MOHTaX Ha CBbP3BALLM TPBOW, UTUHIM 1 NOJOBHM;

- IMNca Ha KOMMOHEHTW KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMATA HA MHCTPYMEHTA 1 ca NpeaHasHaveHn 3a ocurypsiBaHeTo
Ha BesonacHaTa My M NpaBuiHa ekcnrnoaTaums;

- Ha BCWMYKM BoAHM nomnu (6e3 noTtonsemute) u xugpodopu Tpsbea Aa ObAe MOHTMpPaH Bb3BpaTeH
KnanaH Ha Bxoadawmsa oTeop. MNpu xugpodopuTe NEepUoauyHO Ce MpoBepsiBa HansraHeTo Ha MeTanHus
KOHTeWHep(HansraHeTo Tpsibea Aa 6bae B rpaHuumTe 1.5 — 2 bar).

- BHUMAHWE! Xvapodopute Raider ¢ MexaHM4eH npecocTaT He U3KNoYBaT aBTOMaTUYHO Npu nunca Ha soaa!

- noBpefa npuynHeHa ot paborta ,Ha cyxo” 6e3 BoAa, KOSITO ce u3pasasa B AedopmMauns Ha yNnbTHeHUATa n
KOMMOHEHTUTE Ha NoMreHaTa 4acT.

- NOBPEeAU NPUYMHEHN OT 3aMpBb3BaHe M NPEKOMEPHO MperpsiBaHe;

CpoKbT 3a OTPEMOHTUPAHE Ha NPVETH B CEPBM3a MaLUVHW € B PaMKUTE Ha eAuH Mecel,.
CepBu3nTe He HOCAT OTTOBOPHOCT 3a MaLUMHW, HE NOTBbPCEHN OT COBCTBEHULMUTE UM eWH MeceL, crne 3aKoHHUS
CPOK 3@ PeMOHT!

TbproeckaTa rapaHums 3a 6atepun 1 3apsaHM YCTPOWCTBa, koaTo “EBpomactep VimnopT-Ekcnopt” OO/ aasa 3a
TeputopusTa Ha Peny6nuka Bbnrapusi, e kakTo crneasa:

- 18 meceua 3a 6aTepunaTa u 3apAAHOTO ycTponcTBO oT cepumuTe: Raider Industrial, Raider Pro;
-12 meceua 3a 6aTepusiTa U 3apsAAHOTO YCTpoMcTBO oT cepuute: Raider Power Tools, Raider Garden
Tools;

[apaHUMOHHUST CPOK 3anovBa Aa Teye OT AaTata Ha 3akynyBaHe. [apaHuusita MokpuBa BCWUYKM AedekTu,
Bb3HMKHamNM Mpy NpaBuIIHO MNon3BaHe Ha GaTepusita U 3apsifHOTO YCTPOWCTBO, CbOBPa3HO MHCTPYKUMsATa 3a
ynoTtpeba. “EBpomactep Mmnopt-Ekcnopt” OO[ ocurypsiBa rapaHums, npurnoxuma npu n3bpoeHuTe no-gony
ycnoBwusi, Ypes 6e3nnaTHo oTCTpaHsBaHe Ha AeeKTU Ha NPOAYKTA, 32 KOUTO B PAMKUTE Ha rapaHLUMOHHUS CPOK
MOXe Aa ce JoKaxe, Ye ce AbMmKkaT Ha AedekT! B MaTeprana unv npu npousBoacTBOTO. ThproBckaTa rapaHums
e BanuHa npu NpefocTaBsiHe Ha rapaHUMOHHaTa KapTa Ha MaluvHaTa, MoMmbiiHEHa MPaBWUHO B MOMEHTa Ha
3aKyrnyBaHe Ha npogykta u dmckaneH kacoB 6oH munu caktypa. MapaHumMoHHaTa kapTa Tpsibea ga cbabpxa
MoZen 1 cepueH HoOMep Ha akyMyratopHaTa MallunHa, OKOMMeKToBaHa ¢ 6atepusi U 3apsigHO YCTPOWCTBO, UME,
MOAMUC M MeyaT Ha TbproBeLa Npoaan KoMMrekTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, NMOANUC OT CTpaHa Ha
KIIMEHTA, Ye € 3ano3HaT C rapaHUMOHHWUTE YCIOBUSI U AaTaTa Ha MnoKynkara.

[apaHumsiTa He nokpuBea:

- UI3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NMOKPUTUE Ha BaTepusiTa U 3apsgHOTO YCTPOWCTBO;

- MOBPEAN Bb3HWKHANW Npy TPaHCMOPT, MEXaHWYHWU NOBPeaW /Ha Kopryca WM BCUYKM BbHLUHU EreMEeHTU Ha
HaTepusiTa 1 3apsAHOTO, BKIHOUUTENTHO AEKOPATVUBHW/, NPW APYTY BbHLUHU Bb34EACTBUS 1 NpUpoaHu 6eacTBust
KaTo noxapw, HaBOAHEHWS], 3EMETPECEHWS;

- AeddekTn OT amopTu3aumsi, HOpManHoO M3HOCBaHe M usxabsBaHe; MapaHuusiTa 3a GaTepusaTa U 3apsAHOTO
YCTPOMCTBO OTNaja B cryyanTe Ha:

- HECbOTBETCTBALL, (MNY HEMOMbIIHEH) CEPUEH HOMEP Ha KOMIMIIEKTa akyMyrnaTopeH eneKkTPOUHCTPYMEHT C TO3n
NOMbIHEH Ha rapaHLUMOHHaTa KapTa;

- HapyLUeHWe Ha LlenocTTa, U3TpMBaHe Unu Numnca Ha eTvkeTa Ha NPoV3BOAUTENS BbPXY 6aTepusiTa 1 3apsgHOTO
YCTPOWCTBO;

- BCUYKM Crny4yanm Ha MOBPEAM, MPUYMHEHW OT HenpasBwunHa ynotpeba (HecnasBaHe WHCTpyKuusiTa 3a
ekcnnoarauusi), u3nyckase, yaap, 3anmBaHe ¢ TEHHOCTH, HebpexxHo BopaBeHe, 1 B Criyyau, Ye BCUYKM KIeTKU
B BaTepusiTa ca USTOLLEHW NOA KPUTUYHUS MUHUMYM;

- 3apexaaHe C HeopurMHamHu 3apsigHM YCTPOMCTBA, 3axpaHBalMAT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO €
yabimKaBaH U NOAMEHSIH OT KIMEHTa, UM ApYr BbHLLHW Bb3AENCTBUSA B NPOTUBOPEYNE C U3UCKBaHMATa
Ha NpoV3BOAUTENS;
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- KOrato e npaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEeMOHTaX, Moaudukaums oT noTpebuTens UM NPoOMeHn ot
HeynbIHOMOLLEeHN nnua unu prpmu;

- Npy n3nonssaHe Ha HGaTepusiTa U 3apsAHOTO YCTPOWCTBO He MO NpefHasHayYeHue;

- NOBPEAM NPUYMHEHW B Pe3ynTaT Ha 13NOM3BaHETO U CbXpaHEeHNETO Ha BaTepuaTa n/unu 3apsgHoTo B Apyra
cpeda OcBeH MpernopbyvaHata OT MPOWM3BOAMTENS (BMaXHOCT, TemnepaTypa, BeHTMUNauus, HampexeHue,
3anpatleHocT 1 ap.);

- Npy TOKOBM yAapu, rpbMOTEBULIN, HABOAHEHUS, MOXapw, APYTY BbHLUHW Bb3AENCTBUS;

- Npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa v C ApYrM HenoaxoaaLLM Unu HeCTaHAAPTHU YCTPOWCTBA;

CpoKbT 32 OTPEMOHTUPaHE Ha NPUETH B cepBu3a 6aTepum 1 3apsiaHM YCTPOWCTBA € B PAMKUTE Ha 3aKOHHUSI CPOK
3a PEMOHT- eIMH MeceL, Crief KOWTO CEPBU3NTE He HOCST OTTOBOPHOCT B CryYal, Ye He ca NOTbPCEeHU.
3akoHoBaTa rapaHuus e cbrnacHo namcksanusita Ha 33[1.

He3aBucuMo oOT ThproBckaTa rapaHLms npodaBaybT OTroBaps 3a nivncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckarta
CTOKa C JoroBopa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusita no yun. 112 — 115,

Un. 112. (1) MNpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpebuTenckata CToka ¢ AOroBopa 3a npopaxbta noTpebutensaTt uma
npaeo da npeasisu peknamaums, kato noucka ot npogasada Aa npveefe cTokaTta B CbOTBETCTBME C AOroBopa
3a npopjaxba. B 1031 cnyyan notpebutenaT moxe Aa u3bvpa Mexay U3BbpLUBaHE Ha PEMOHT Ha cTokaTa
UNn 3aMsHaTa 1 C HOBa, OCBEH ako TOBA € HEBBL3MOXHO MMM M3BPaHUAT OT Hero HaumH 3a obeslieTeHune e
HenponopLMoHaneH B CpaBHEHWE C ApYrus.

(2) CmsiTa ce, Ye pgageH HaumH 3a obeslleTsiBaHe Ha NOTpebuTens e HenpornopuuoHarneH, ako HEeroBoTo
n3non3BaHe Hanara pasxo4u Ha Nnpoaasaya, KoUTo B CPaBHEHWE C APYrst HAUMH Ha 06e3LLeTsIBaHe ca Hepa3yMHM,
KaTo ce B3emat npeasua;:

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTta CToka, ako HsiMaLle nurca Ha HeCbOTBETCTBUE;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Aa ce npeanoxu Ha notpebuTens Apyr Ha4yuH Ha obeslieTsiBaHe, KOMTO HE € CBbP3aH CbC
3HaunTenHM HeyaobCTBa 3a Hero.

Un. 113. (1) KoraTo notpebutenckata cToka He CbOTBETCTBA Ha AoroBopa 3a npofaxba, NpoaaBaybT € ANbXeH
Oa 9 npvBefe B CbOTBETCTBME C AOroBOpa 3a npogaxoa.

(2) NpuBexaaHeTo Ha noTpebuTenckaTa cToka B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npofaxba Tpsbea Aa ce n3BbpLum
B PaMKUTE Ha e4UH MeceL,, CHUTaHO OT NpeasBsABaHETO Ha peknamauusTa ot notpebuTens.

(3) Cnen m3Tn4yaHeTo Ha cpoka no an. 2 notTpebuTenaT uma npaBo Aa pas3sanu Jorosopa M Aa My Obae
Bb3CTAHOBEHAa 3annarteHata cyma unv Aa ucka HamansiBaHe Ha LeHaTta Ha notpebutenckata cToka CbrnacHo
un. 114.

(4) MpuBexgaHeTo Ha noTpebuTenckata CToka B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxba e Ge3nnaTHo 3a
notpebutens. Toi He AbIMKM pa3xoadm 3a ekcrneaupaHe Ha notpebuTenckara cToka Unu 3a matepuanu v Tpya,
CBbp3aHW C peMOHTa W, 1 He TpsabBa Aa noHacs 3HaunTenHu HeyaobeTea.

(5) MoTpebuTenat moxe Aa ncka n obeslleTeHre 3a NPeTbPNEHNTE BCNeACTBME HA HECLOTBETCTBUETO BPEAU.
Un. 114. (1) Npwn HecboTBETCTBME Ha NOTpebuTenckaTa cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba u korato notTpedutenat
He e yOOBMeTBOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamaumaTa no 4yn. 113, To uma npaBo Ha M3Gop Mexay efHa oT
cnefHvTe Bb3MOXHOCTY:

1. pa3BansiHe Ha [OroBOpa 1 Bb3CTAHOBSIBAHE HA 3anrnaTeHaTa OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebutensaT He Moxe Oa NpeTeHaVpa 3a Bb3CTAaHOBSBaHE Ha 3annaTteHata cyma unv 3a HamansisaHe
LeHaTa Ha cTokaTa, Korato TbproBeLbT ce cbrnacu Aa 6bae n3BbplUeHa 3amsHa Ha noTpeburtenckara cToka ¢
HOBa UNK Aa ce nonpaswu CTokaTa B paMKUTE Ha eavH MeceL, OT NpeasiBsiBaHe Ha peknamauusita ot notpebutens.
(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa yA0BNETBOPU UCKaHe 3a pa3BansHe Ha A0roBopa v Aa Bb3CTaHOBW 3annaTteHarta ot
noTpebuTensi cyma, Korato crnef, KaTto e yaoBMneTBOpWUI TpU peknaMauum Ha notpedbutens Ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha efHa 1 Cbllja CToKa, B paMKuTe Ha Cpoka Ha rapaHumsaTa no un. 115, e Hanuue cneaealya nosisa Ha
HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C oroBopa 3a npoaaxoba.

(4) MoTpebutenatr He MOXe [Aa npeTeHaupa 3a pas3BansHe Ha [OroBopa, aKko HeCbOTBETCTBUETO Ha
notpebuTenckara cToka ¢ 4oroBopa e HesHauntenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenaTt moxe Aa ynpaxHu NpasoTo Cu
o TO3K pa3aen B CPOK A0 ABe roAnHW, CHMTaHO OT AOCTaBAHETO Ha noTpebutenckara cToka.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa aa Teye npes BpemeTo, HeobxoAMMO 3a nonpaskaTa unu 3aMsiHaTa Ha notpebutenckara
CTOKa Unun 3a NocTuraHe Ha cnopasymMeHne mMexay npogasaya u notpebutens 3a peluasaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTo Ha NoTpebuTensi no an. 1 He e 06BBbP3aHO C HUKAKBB APYr CPOK 3a NpeasBsiBaHe
Ha WUCK, pa3nuyeH oT cpoka no an. 1.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.



RAIDERYE:

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter, Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§éene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na sledec¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrodni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStec¢enja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivaci, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovla$¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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DEKLARACIJA
Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose bivd., 246, tel.: 934 10 10
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Heknapauuja

U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapwmja
3emja Ha notekno: KuHa

YBo3Huk: Ben Tpeja OOOEN,

yn. ,,KayaHuuyku Mat“ 66 - Busberoso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 chakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja AOOEN

Ten.: 02/2565 842
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RAIDERE:

EnextpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce AnsajHupaHu 1 Npon3BefeHn BO COrfacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTU 1 CTaHAapAM BO COMMAacHOCT co cuTe baparba 3a 6e36eHOCT LWTO ce NpUMeHyBaar.

CoppxuHaTta n oncat Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHLwljaTa Ce HaBedyBa BO rapaHTHUOT NUCT U BaXu o AaTyMOT Ha KyrnyBake Ha Npon3BOAO0T.
KynyBayoT/KopuCHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaeo Ha 6ecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT
AOKOIKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHNOT Nepuos, OOKOSKY rapaHTHUOT JIUCT € NpaBUITHO NOMNOJSTHETU CO
noTnu1c 1 neyvar of cTpaHa Ha NpofdaBayoT Koj ro NpoAan ypeaoT, MOTNWMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa [eka e 3ano3HaeH Co YCMOoBUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co durckarniHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBarbe Ha enekTPUYHKOT anapar.
3a nonpaska v peknamaumja ke 6uaaT npuMeHn camo Jo6PO NCHUCTEHN MaLLMHK!
MonpaBkaTa Ha AedeKTn NpU3HaTK Of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POk ce U3BeayBa Ha CrieHVUOT
HauvH: No Haw n3bop rv nonpasame AedekTHUTe ypeam 6e3nnaTHo unv rm MeHyBame 3a HOBU AOKONKY ce
BO rapaHTHUOT POK W [JOKOJIKY HEe € MOXHO CepBUCUpaH-e.
Ypepot Tpeba ga ce KOPUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta v NPOnMcKTe NPONULIAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3benHo paboTerbe Co eNeKTPUYHUOT ypes HEONXOAHO € KyryBayoT npef Aa 3arnoyHe Co KOpUCTEHEe
Ha ypeJoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynotpeba, fa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e3beaHoCT npu
pabota v fa ro KopuCTU YpeaoT 3a Toa LUTO € HaBeeHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa neproanyHo
YNCTEHE U afEeKBaTHO OfPXYyBakbe.

[apaHuvjata He ondaka:

- N'y6ewe Ha BojaTa Ha MalLmHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, kako WTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLn, POrKM, MOASIOLKM, NMOFOHCKM peMEHM, driekcubunHo BpaTtuno,

narepu, ceMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema u matepujanu kako WTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, gogatoumn 3a Hanojyeawe, Byprum, AUCKOBM 3a
ceyerbe, HOXKEBYW NMaHLM, LUMUPTIW, TPAHUYHULIN, KOHEL, 3a ceyerse 1 ap.

- CTONEeHu enekTpUYHN OCUrypyBaydun u 3aluTuTu

- MexaHunyku oTeTyBaka Ha TeNnoTo Ha YPEeAoT, AEeKOPaTUBHN eNEMEHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alITHNTa 3a Ceverbe, ryMUpaHu NoYkuy, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo oLTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
[MoHuwTyBame Ha rapaHuujata

[MpaBoTO Aa ce NOHMLITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTE Ha rapaHTHUOT Nepuos e Bo CneaHuBe Cryyaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He oroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHarta .

- HanenHuuara 3a ngeHtndmrkaumja saneneHa Ha nponM3BoaoT € usbpuilaHa unm e ncyesHara.

- [lokorky Apyro nvie Koe He e OBMacTeHNOT cepBuUC ce obuae aa ro nonpaeat ypeaor.

- [loKorKy He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypefoT (He cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBeeH\ BO yNaTCTBOTO) Of, CTpaHa Ha KymnyBa4oT Ui Apyro nuvue.

- [JedkToT e npeaussKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwrTeTyBaka nNpeanaBukaHy of pabota co 4oTpajaHu (Unu NOLLO NOCTaBeHU) eNEMEHTU 3a CeveHe

- OwrTeTyBaHarta Ha pOTOPOT MMM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocneauua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
npeav3BMKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTere Ha anaparor.

- OwTeTyBaHarTa Ha pOTOPOT MMM CTAaTOPOT pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaHe NN OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUMauwja Koja ce MaHudgecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBak-€ Ha KOMEKTOPOT UMW HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3awTtutHUTE AMCKOBM, UNW APYrv AE€NOBW KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36ean 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpoaoMmKeH U 3aMeHn o CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBakba Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBake, foLia BeHTUnaumja u of HeAOBOMHO NoAMaYKyBaHe Ha NoaBWKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn Narepy nopaan NpeonToBapyBake Unv JonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nerrno 3a narepv o ctpaHa Ha 6nokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKOT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MIN BUYLLECTO NexuiTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a Kny4yoT Kako pesynTar Ha npalluvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBake Ha pedyKUMOHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of MexaHW3amoT 3a 3akrny4vyBare

- MojaBa Ha HeBoOBUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KIMMOT U LMNMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha
npeonTtepeTtysare, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawmHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT U LMNWHAAPOT Kako pe3ynTtaT Ha npeonTepeTyBakbe NpekymepHa ynotpeta
Vv npalunHa

- OWTEeTEHO LIEHTPASHOTO TPKano u KoYHuuaTa(npomeHerta Ha 6oja) - nocneauua Ha paboTa co
6GrokmpaHa Ko4Huua

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e NnpuMeHa Bo cepsucot e 45 aexa.

OBnacTeHNoT CepBUC He CHOCK OATOBOPHOCT 3a onpemata AOKOIKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKVOT POK 3a nonpaeka Ha MaluvHaTal
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GARANCIJSKA IZJAVA

MODEL

SERIJSKA ST.

GARANCIJSKI ROK

PRODAJALEC

IME/FIRMA

NASLOV

DATUM in ZIG

Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o0..
SERVISER: TOPMASTER d.o.o.. Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-rac¢un. Ra¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podro¢ju Slovenije.

1ZJAVA GARANTA
Jamc¢imo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, €e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. Izdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenijali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z
dnem izrocitve blaga. Garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti-
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru pla¢a
in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: S$kodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana,
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu sploSnimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na
primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki uéinkov
sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. Skoda, povzro€ena z napravo) in normalne obrabe
zaradi nepravilnega delovanja naprave.

DATUM SPREJEMA

OPIS OKVARE

DATUM OKVARE

DATUM PRODAJE

PODPIS

Zastopa in prodaja TOPMASTER d.o.o., Slovenceva 24,1000 Ljubljana Tel: 01 620 43 90,
N\ info@ topmaster.si, www.topmaster.si
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E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KaTaoKeuaaoTei cUp@wva pe Tn Anpokparia Tng BouAyapiag atoug
KavVOVIOPOUG KAl Ta TIPOTUTI VIO TN CUPPOPPWON HE OAEG TIG ATTAITACEIG AOPAAEIOG.
MepiexopEVO Kal TTEdI0 EPAPUOYNG TNG EPTTOPIKAG £yyUNONg
Eyyunon

H tepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export ETME divel To £€dagog TN BouAyapiag eival 24 prjveg.
XpARoTnG €xel dikaiwpa va dwpedv utmnpeaia emMdIOPOwaNg aoPaAiouEVOg TTEPIGOOU £yyUnong, EpOOOV N KAPTA
£yyUnong CUNTTANPWOEI CWOTA PTIAYHEVO PE UTTOYPAPK KOl TPPAYida avTITTPOOWTTO, TTWANCE TN Hovada, n oTroia
uTTeypdaen atré Tov TTEAATN OTI £XEI ETTYVWON TWV CUVBNKWY £yyunong Kal OPoAOYIKA TAUEIOKA pnxavr atrédeign
1 TIHOAGYIO avaypAPETAl N NUEPOMNVia TNG AyopPdS.
Emokeur| kal ETioTpo@ég yivovtal dekTég pdvo kabapidovtal pnxavég!
Kardpynon avayvwpileTal amé eAGTTwHa £yyunon pag, €XEl wg €ENG: KATA TNV Kpion pag, eiyacTe eAeUBepOI
ETTIOKEUN EAATTWHATIKWY OpYavo A va avTikataoTaBoUlv Pe véa, 6TTwG N eyyunan dev avavewveTal.
O1 ouoKeUEg TIPETTEI va XpNOIPoTToloUvTal pévo KatdAAnAa Kal cUppwva Pe TIG 0dnyieg.
MNa va e§ao@alioTei N ao@aing Asitoupyia gival UTTOXPEWGON TwV TTEAATWV Va ival eE0IKEIWPEVOG PE 0dNYieg yia
N XPNon Twv Kavovwy ao@aAeiag I0XUG Tou epyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal e autd Kal Kupiwg o okotrég TnG. H
povada atraitei TrepIodIKOG KaBapPIoPOGS Kal N GwoTH ouvTrpPNaN.
H eyyunon dev KaAUTITEL:
- Na @opdTe XpWHOTOG TWV EPYOAEiwWV
- AVTaAAOKTIKG KOl QVOAWOIUa, Ta OTTOI0 UTTOKEIVTAI O€ PBOPEG TTOU TTPOKAAEITAI OTTO TN XPron, 6Tiwg: AiTrn, Addia,
mvEAQ, 0dnyoi, 0000TPWTAPEG, Ta HAEIAAPIA, Of KIVATAPIO! INAVTEG, EUKANTITO dgova oUpua, poUAEUdy, aPpPayideg,
TOTOVI UE £va TQUPI CUPPOTITIKA, KATT.
- Ageooudip kal avoAwaoipa OTIwG: AaBég, Tn PUTN, UTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, SiOKOI KOTTAG,
opiAn paxaipia, ahuaideg, yuaAdxapTto, oTaoelg, diokol yia oTIABwaN, TOOK (grip, KATOXOG TOU £PYOAEIO KOTIAG) VIO
VO TPOXWYV KAAWDIO TO i610 KAAWDIO YIa PNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwveuTd ao@AaAeieg Kal AGUTTEG
- Mnxavikr BA&BN oTo KUTOG Kal OAa Ta EGWTEPIKA PEPN TNG GUOKEUNG, CUPTTEPIACUBAVOPEVWY TWV SIOKOOUNTIKWY
- Aopdeieg paT ao@aAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG ATTO KOOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To BUopa
- H ouvoAikn ¢nuia o€ TTPAgeIg TTou TTPOKARBNKAV aTrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOI
K.ATT.
Amréoupan atd Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd éxel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNONG, OE TIEPITITWOEIG KOTA TIG
OTIOiEG:
- AouveTtAg (A kevo) Tov augovta apiBud Tou dpBpou auToU Pe Pia CUPTTANPWUEVN KAPTa £yyUnong
- Indetifikatsionniyat va agaipebei o ofpa A evieAWs AciTrel éva
- MpooTaBei va aveTiTpeTTn TTapéuBaacn otnv Tapdvoun Kataokivwon Baong utrpeaia
- Znpi€g Tou TTPOKAABNKav Adyw Kakng XpAong (Un odnyieg) TNG CUOKEURG aTTd Tov TIEAGTN i O€ TpiTOUG
- Znpia TTou TTPOKOAEITal AOYWw TNG OTTPOTEKTO XEIPIOWO TNG GUOKEUNG
- BAGBn o1o oTpogeio | aTATN, TTOU atToTeAEITAI ATTO TO d€OIMO PETAEU TOUG, AGyw TNG TAENG TwV HOVWGONG TToU
TIPOKAAOUVTaI ATTO TN CUVEXOMEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn oTo oTpo@eio | aTATN TTou TTPOKAACUVTaI OTTG UTTEPPOPTWON ) JIATAPAXT AEPIOPOU, EKPPALETAI OTNV
aAAayr Tou GUAAEKTN A TTepIEAIEEIG
- Aev uTTGpPYXEl TTPOCTATEUTIKG dioKol, TTAGKEG OTAPIENG 1) GAAEG OUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV HEPOG TNG DOUNAG TOU
HEOOU KOl £XOUV WG OTOXO va eEac@alioel TNV ao@aAf Kal owaTh AsIToupyia Tou
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA AVTIKATAGTAOEI aTTd TOV TTEAATN
- ZnuI€G TToU TTPOKAARBNKav atrd utreppopTwan A N éAAeIn agpiopol Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
eCapTnudTwy
- PouAepdv @Bopa A ptrAokapioTei Adyw utrep@dpTWOnNG, uvexr Aeitoupyia i o okévn
- Broken @épel koAdpo
- AapBavovtag oTraopéva oTpaToTTED0 PWAIG UTTAOKAPE! ) GTTACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaIOTNTAG TWV SOVTIWV TwV GAIEUTIKWV EPYOAEiWV (OTTOONEVA, PBapPUEVA)
- Broken shponkovo A yadwv
- El.klyuch Mapd&Aeiyn 1 nAekTpoviké ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAoUvTal aTré Tn oKOvn A pREn
- Broken KiwTio TaxuTATWV (TO KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TNV KAEIDAPIG PNXaVIoPO
- H epgdvion a@uaoikn amméoTacn petagl epBoAou kal KUAIVOPOU, wg aTToTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
AeiToupyia i o€ oKOVN
- ZUo@Ign peTagy epBoAou Kal Tou KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH AEITOUpPYia ) O€ OKOVN
- KateaTpappéva QuyoKkevIpeg TPoxXO Kal ppEvo (aTTOXPWHATIOPSG) - TTOU OPEIAETAl OTNV Epyaaia KaTtd To
OeoPEUPEVO PPEVO
H 1rpoBeapia yia éva avakaivioPEvo eyKpiBnKe To NAEKTPIKO UTTNPETia gival JEoa o€ éva Prva.
EpyaoTripia dev gival urelBuvol yia Ta epyaleia, aATnTa aTré Toug ISIOKTATEG TOUG EVA PAVA PETG TNV VOMINNG
TpoBeopiag yia emokeun!
AvegapTnTa aTTd TNV EPTTOPIKA £yyUNGT, 0 TTWANTAG gival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATaVaAWTIKWVY ayabwv Ye Tn ouupaon yia Tnv TTWANGn oTo TTAaiolo Tng XEX.
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