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N306pa3eHun enemMeHTH: Product Features:

1. UHaukaTop 3a nperpsiBaHe 1. Abnormal indicator

2. Unupukatop 3a MowHocT 2. Power

3. PerynaTtop Ha 3aBapb4HUA TOK 3. Welding current adjustment
4. OTpuuaTenHa knema 4. Negative output terminal

5. MonoxuTtenHa knema 5. Positive output terminal

*The panel picture above is for reference only. If any difference with the real machine, please follow
with the real machine.

* CxemaTa Ha naHena no-rope e camo 3a crpaska. AKO UMa HsKkakBa pasnuvka ¢ Bawarta mawmHa,
Mons Aa ce cbobpasuTe ¢ Hes.

HoceTte 3awutHmn o4yunnal
Wear safety glases!

HoceTe 3awnTHN aHTUPOHK!
Always wear hearing protection!

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau ynotpeba! Hocerte 3awmtHa macka!
Refer to instruction manual / booklet! Wear dust mask!
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BG OpuruHanHa MHCTPYKLUMA 3a ynotpeba
YBaxkaeMu notpeéutenm,

Mo3apaBneHus 3a NOKyNKaTa Ha MallMHa OT Hal-0bP30 pa3BMBaLLaTa ce MapKa 3a eNleKTPUYECKH,
NHeBMaTU4YHM U GeH3nHoBM MawuHu - RAIDER. Mpu npaBUNHO MHCTanupaHe U eKcnrioaTauus,
RAIDER ca curypHu u HagexaHu MaluHu u pabotara ¢ Tax we Bu noctaBu nctuHcko yagosoncreue.
3a BaweTo yno6¢TBO € usrpageHa u oTnnyHa cepBu3Ha Mpexa c 45 cepsusa B usinarta cTpaHa.

MNpean pa u3nonsBaTe Tasu MalMHA, MONA, BHUMaTeNHO ce 3ano3HalTe C HacToswarta
“UHCTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B uHTepec Ha Bawarta 6e3onacHOCT u ¢ Lien ocurypsiBaHe Ha npaBuiiHaTa 1 ynotpeba, npoyertere
HacToSILUMTE MHCTPYKLUUM BHMMAaTENHO, BKIIOYMTENHO MpenopbLKuTe M npeaynpexaeHvusaTa B
TAX. 3a U3bArBaHe Ha HEHYXHM FPELIKU U UHLMAEHTU, BaXHO € Te3U MHCTPYKUUU Aa ocTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6bAelwm cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOMTO Lie Mon3BaT mMalwuHaTta. AKo A npoaagete
Ha HOB coGcTBeHUK To “UHCTpyKumMATa 3a ynoTpeba” TpsibBa Aa ce npenaae 3aefHO C Hes, 3a Aa
MOXe HOBMSI Mon3BaTen Aa ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MEpPKU 3a 6€30MacHOCT U UHCTPYKUUuTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBuTern Ha nNpov3BoauTens U
co6CcTBEHMK Ha TbproBckaTta mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cupmarta e rp. Codoums
1231, oyn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 rogMHa BLB hupmaTa € BbBeAeHa cucTemara 3a ynpaBrieHMe Ha kadectBoTo ISO
9001:2008 c ob6xBaT Ha cepTucumkaumaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC M CepPBMU3 Ha NPOod)eCUOHANHMU U
XO0OM eneKkTpMyYeckn, NHEBMaTUYHM M MeXaHUYHU UHCTPYMEHTU 1 obLa xenesapus. Ceptudmkarst
e uspapneH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKn aaHHU

napameTbp mepha CTOMHOCT
eavHULa
Mogen - RD-IW25
HomuHanHo HanpexeHune \Y 230
HomuHanHa vectota Hz 50
HanpexeHue 6e3 HaToBapBaHe \% 19
3aBapbyeH ToK A 20-160
Enektpoan mm 1.5-4.00
MpogbmkuTenHocT Ha paboTa 100% T72A
MpoabmkuTenHocT Ha paboTta 60% 124A
MpoabmkuTenHocT Ha paboTta 30% 160A
CTeneH Ha 3awmTa - IP21S
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1. O6wmM yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

MpoyeTeTe BHUMaTENIHO BCUYKM yKa3aHus. Hecna3BaHeTo Ha npuBeAeHUTE MO-40Jy yKa3aHus
MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yaap, noxap u/vunu Texku TpaBmu. CbxpaHsiBaWTe Te3u yKasaHUA Ha
CUTYPHO MSICTO.

1.1. Be3onacHOCT Ha pabOTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNMopabpxkanTe pPaboOTHOTO CU MSACTO 4YUCTO M [obOpe ocBeTeHo. Be3nopsaabLKLT U
He4OCTaTb4YHOTO OCBETNEHME MoraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBaHETO Ha TpyAoBa 3ronosyka.

1.1.2. He pa6oreTe ¢ MaluMHaTa B cpefa C NOBMLUEHA ONMAaCHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha €KCNo3us, B
6nu3ocCT A0 NecHo 3ananumMm TeYHOCTU, ra3oBe Unu npaxoo6pa3Hu matepuanu. Mo Bpeme Ha paboTa
B MalUUHUTE Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MoraT Aa Bb3NflaMeHAT Npaxoobpa3Hu MaTepuanu unm napu.

1.1.3. ApbKTe Aeua u CTpaHUYHM N1Lia Ha 6e3onacHo pascTosiHue, okaTo paboTuTe ¢ MaluMHara.
Axko BHUMaHueTo Bu 6bae oTknoHeHO, MoXe Aa 3ary6uTe KOHTpora Hap MallvMHaTa.

1.2. Be3onacHOCT nNpu paboTa Cc eNeKTPUYeCKUn TOK.

1.2.1. WlencenbT Ha MawuMHata TpA6Ba ga e noaxoAsiu 3a MON3BaHWUA KOHTaKT. B HukakbB
cry4yau He ce A0 NMycKa U3MeHsiHe Ha KOHCTpyKuusATa Ha wencena. Korato pa6otute cbec 3aHyneHm
eneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wWwencena. MNon3BaHeTo Ha OpPUrMHANHU LWencenu m
KOHTaKTU HamasnsiBa pMcka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. U3bsirBanTe gonupa Ha Tanoto Bu ao 3asemeHu Tena, Hanp. TpbOKU, oTONNUTENHU ypeau,
neyvyku u xnagunHuum. Korato tsinoto Bu e 3azeMeHO, pUCKbLT OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap € no-
ronsim.

1.2.3. MpepnaszBaiTe MawiMHaTa cu OT AbXA M Bnara. [IpoHUKBaHeTO Ha Boga B MaluuHaTta
noBMLLIaBa OMacHOCTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He n3non3BanTe 3axpaHBawus Kaben 3a uenu, 3a KOUTO TOM He e NpeABUAEH, Hanp. 3a
[a HocuTe MalMHaTa 3a kabena unu ga usBaguTe Lencena ot KoHTakTa. MpeanasBanTte kabena
OT HarpsiBaHe, omacnsiBaHe, 4ONUP 4O OCTPM pbOOBe UNU A0 NOABWXHU 3BEHA Ha APYrU MalUMHW.
MoBpeaeHn unu ycykaHun kabenu ysenvuyaBaT pMcka OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. KoraTto paboTuTe Ha OTKpUTO, BKMNIOYBaWTe MallMHaTa camo B MHCTanauum obopyaBaHu c
enekTpuyecku npekbceBay Fi (NpekbcBay 3a 3alMTHO U3kKMO4YBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBa 3alyMTa), a
TOKbT Ha yTeuKa, npu KkonTo ce 3apgenctea [1T3 TpsidbBa Aa e He noseye ot 30 MA, ckrnacHo “Hapepn6a
3 3a yCTPOMCTBO Ha eneKkTpuyeckute ypeadbu 1M enekTponpoBoaHUTe NuHuM”. U3nonsBanTe camo
YABLIDKUTENU, NOAXOAALLM 3a paboTa Ha oTKpuTO. M3non3BaHeTo Ha yaAbLIKUTEN, NpegHa3HayeH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka oT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.6. Ako ce Hanara U3MNoN3BaHeTO Ha MallMHaTa BbLB BnaxHa cpepa, usnonssanTe npegnaseH
npekbCcBay 3a yTe4Hu TokoBe. M3non3BaHeTo Ha NpeAna3eH NpeKkbLCBaY 3a yTe4HU TOKOBe HaMansiBa
OMnacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. BesonaceH Ha4YMH Ha paborTa.

1.3.1. BbAaeTe KOHLEHTPUPaHHU, crieAeTe BHUMaTENHO AeNCTBUSITa CU M NOCTbNBaNTe NpeanasnmBo
1 pasymHo. He nsnonsBante malmHaTa, KOrato cTe yMOPEeHU UM nog BIIUSAHMETO Ha HapKOTUYHMU
BellecTBa, arikoxon Unu ynonBalum nekapcrea. EqUH mur pascesiHocT npu paboTta ¢ MallMHa Moxe
Aa uma 3a nocrneacTBue U3KITHUYUTESTHO TEXKU HapaHABaHUS.

1.3.2. PaboteTe ¢ npeanasBawo paboTHO 06GNeKno M BUMHAru ¢ npeanasHu ouyuna. HoceHeto Ha
noaxoAsiM 3a NonsBaHaTa MallMHA U U3BbpPLIBaHaTa AeMHOCT NUYHU Npeana3Hyu cpeacTBa, KaTo
AuxaTeriHa Macka, 3apaBu NbTHO 3aTBOPeHU OGYBKU CbC cTabureH rpandep, 3aliMTHa Kacka unm
wymo3sarnywurenu (aHTucoHun), HamansiBa pucka oT Bb3HMKBaHe Ha TPyAoBa 3ronosyka.

1.3.3. U3bsrBaTe onacHOCTTa OT BKIOYBaHe Ha MaluMHaTa no HeBHUMaHue. lNpeau Aa BknuuTe
wencena ce yBepete, 4e NyCKOBUAT NMPEKbLCBaY € B NOJIOXKeHUe «MU3KI4eHo». AKO, Korato HocuTte
MalluHaTa, AbPXUTE NPbCTa CU BbPXY NMYCKOBUA NPEKbCBay, CbLUECTBYBa ONaCHOCT OT Bb3HWKBaHe
Ha TpyAoBa 3nononyka.

1.3.4. NMpeau ga BKAOYNTE MalIUHATA, Ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHMUIIM OT Hel BCUYKUA NMOMOLLHU
MHCTPYMEHTU U raeyHu knrovose. [lomolleH MHCTPYMEHT, 3abpaBeH Ha BbPTHALLO ce 3BeHO, MOXe Aa
NPUYMHU TPaBMU.

1.3.5. N36arBanTe HeecTeCTBEHUTE MOJNIOXKEHUA Ha TAnoro. PaboteTe B cTabunHoO nonoxeHue
Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT NMogAabpXauTe paBHoBecue. Taka Lie MOXeTe Aa KOHTponuparte
MaluMHaTa no-go6pe u no-6e3onacHo, ako Bb3HWKHEe HeoYaKBaHa CUTYyaLUs.
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1.3.6. PaboTeTte c noaxoaswwo obnekno. He paboTteTe ¢ WUMPOKM Apexu UK yKpaleHus. [pbxTe
KocaTa Cu, ApexvuTe U pbKaBuuM Ha 6e30macHO pasCcTosiHMe OT BbLPTALM Ce 3B€Ha Ha MalluHuUTe.
LLinpokuTe apexu, ykpalleHUsATa, AbIrMTe KOcu MoraT ia 6baaT 3axBaHaTy U yBIie4eHU OT BbPTALLM
ce 3BeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3MON3BaHETO Ha BbHLUHA acnupauuoHHa CUCTEMa, ce yBepeTe, Ye TH
e BKIMK4YeHa U (pyHKUMOHMpaA u3npaBHo. M3nonssaHeTo Ha acnuMpauMoOHHa cUcTemMa HamansiBa
pucKoBeTe, AbIDKALLM Ce Ha oTAensiwara ce npu pabora npax.

1.4. (PMXNNBO OTHOLIEHWE KbM MaLUUHUTE.

1.4.1. He npetoBapBaiTe MawwuHata. M3nonspaiTe MaWMHUTE CaMO CbLOGPA3HO TAXHOTO
npepHa3sHayeHue. Llle pabotute no-gobpe u no-6esonacHo, KoraTto M3nonsBaTte noaxoAsiiaTa
MallvHa B 3aflafeHus OoT NPOU3BOAUTENA Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He usnonsBanTe mMallMHa, YUMTO NYCKOB NpeKbCcBay e noBpeAeH. MalwuHa, KoATo He Moxe
Aa 6bae U3KNYBaHa U BKITHOYBaHa No npeaBuAeHUs OT MPOU3BOAUTENA Ha4YMH, € onacHa u TpsibBa
pa obae pemMoHTUpaHa.

1.4.3. Npeau pa NpomMeHsiTe HaCTPOMKMTE Ha MallMHaTa, Aa 3aMeHsiTe PaboTHU MHCTPYMEHTU U
AOMbIIHUTENHU NPUCNOCOONEHUS, KAaKTO U KOraTo NpOoABLIMKUTENHO BpemMe HsiMa ga usnonssaTte
MallMHaTa, M3KNnYBanTe LWencerna oT 3axpaHBalwjata Mpexa. Ta3m Msipka npemaxsa onacHocTTa oT
3afieicTBaHe Ha MaluMHaTa No HeBHMMaHwue.

1.4.4. CbxpaHsBalTe MalIMHUTE Ha MecTa, KbAETO He MoraT Aa 6baaT gocTurHatu ot geua. He
poryckanTe Te ga 6baaT M3nonsBaHu OT Nvua, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢ Ha4YuHa Ha paboTa ¢ Tax u
He ca npo4enu Te3un UHCTpyKuun. Korato ca B pbLeTe Ha HEONMUTHU NOTPebuTenu, MalWmnHUTE MoraT
Aa 6baaT U3KIMHYMTENHO ONAacHU.

1.4.5. MopabpxanWTe MawMHUTE cu TrpwxnuBo. [lpoBepsBaWTe Aanu MNOABWXHUTE 3BeHa
PyHKLIMOHMpPAT 6e3yKOpPHO, Aanu He 3aKNUHBaT, Aany uMa cyyneHu unv noBpeneHun aetannm, KOUTo
HapyluaBaT unm u3MeHAT pyHKUMUTE Ha MalmnHaTa. Mpeau ga usnonssaTe MallMHaTta, ce norpuxere
noBpeaeHuTe Aetannu Aa 6baar pemoHTupaHu. MHOro ot TpyaoBWTe 3MOMOMNYKUW Ce AbIKaT Ha
HepoGpe NnoaAbpXKaHU MaLIUHU U ypeaum.

1.4.6. MoaabpxanTe pexewmTe WHCTPYMEHTU BMHarM pobpe 3atovyeHu U yuctu. [obpe
noaabpXKaHUTE pexeLly MHCTPYMEHTM C OCTPU pbOoBe OKa3BaT No-Mariko CbNPOTUBIEHME U C TAX
ce paboTu no-neko.

1.4.7. U3non3Bante MawnHUTE, AOMbIIHUTENHUTE NpUCNocobneHnusi, paboTHUTE UHCTPYMEHTU U
T.H., CbOOpa3HO MHCTPYKLUMUTE Ha npounssopuTens. Npu ToBa ce cbobpassiBanNTe U C KOHKpPETHUTE
paGoTHM ycnoBuA 1 onepauum, KOMTo Tpsi6Ba Aa nanbnHuTe. U3anon3saHeTo Ha MaLUWH 3a Pa3nUYHU
OT npeABUAEHUTE OT NMPOM3BOAUTENSI MPUIIOXKEHWUS MOBULLIABA OMAacHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha
TPYAOBU 3MOMNONYKH.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MEPKHU

1. OkonHa cpeaa

1) MawwuHaTta TpAGBa Aa ce M3non3Ba B cyxa cpefa C HMBa Ha BriaxHocT Makc. 90%.

2) TemnepaTtypaTa Ha Bb3ayxa TpsioBa Aa e mexay -10 go 40 rpagyca no Lien3un.

3) Oa ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha ClMbHYeBa CBeTNMHA UNu kanku. He no3BonsaBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbB (hunThbpa Ha MalluMHaTa.

4) Nla ce n3bsrea saBapsiBaHe B npaLleH paloH UK OKorHa cpefa ¢ arpecUBHU rasoBe.

5) Oa ce ns3bsArea saBapsiBaHe B cpefa CbC CUJIEH Bb3AYLIHUA NOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHaTta 3a 3aBapsiBaHe € CbC 3aljuTa OT NpeToBapBaHe, CBPBLXTOK U nperpsiaHe. Korato
HanpexeHWeTo, U3XOAHUA TOK M TeMmmnepaTypata Ha MallMHa HagaBuWLWAT HeoGXoAUMUS CTaHAApT,
3aBapbyHaTa MallvHa le cnpe ga pabotm aBTomaTuyHo. Bbnpeku ToBa, npekaneHata ynorpe6a
(kaTo CBPBLXTOK) MOXe Aa AoBeAe A0 NOBpeAa Ha MalluvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a Aa ce usberHe ToBa,
noTpebutensaT TpA6Ba Aa 06 bpPHE BHMMaHMe Ha CNeaHoTo.

1) PaGoTHara nnouy aa e ¢ fo6pa BeHTMNauums!

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € MOLUHa MaluMHa, KoraTo TS ce eKCnoaTupa, T reHepupa BUMCOKO
HanpexeHue U eCTeCTBEHUsI NONbX HAAMa Aa e AocTaTbYeH, 3a Aa A oxnaau. 3aToBa e MHCTanupaH
BEHTUNATOp BbB BbTPELIHOCTA Ha MallMHaTa, KOMTO s oxnaxpaa. YBepeTe ce, Ye OTBopuTe 3a
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BEHTUNALUA He ca GnokupaHu wnu nokputu. Tpsibea ga uma MuHumym 0,3 MeTpa pascTosiHue oT
MawuHaTa go 3aobukanswurte 1 o6ektn. MNoTpebutenaT Tpa6Ba Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha
e NoAxoasiLo BeHTMNupaHa. ToBa e BaXHO 3a e(peKTUBHOCTTA U AbNroTpanHOCTTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeTtoBapsBaiTe!

OnepartopbT TpsibBa Aa rrnefja MakCMMarnHOTO HanpexeHue (OoT M3bpaHusi pabGoTeH LMKbLII).
OnuTtanTe 3aBapb4HUS TOK He NMpeBMLIaBa MakcMMarnHus paboteH uukbn. MpeToBapBaHeTo MoOXe
[a noBpeAu u Aa U3ropu MaiumHara.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumus Bontax!

3axpaHBallLOTO Ha HanpexXeHWeTo MoXeTe Aa OTKpueTe B TabnuuaTta Ha OCHOBHUTE TeXHUYECKHU
AaHHU. ABTOMaTU4YHaTa KOMMeHcauusi Ha HanpexXeHWeTo LWe AbPXKU 3aBapbyHUs TOK B AONYCTUMUS
AnanasoH. AKO 3axpaHBalLOTO HanpexeHue npeBullaBa AOMYCTUMUSA AWanas3oH, ToBa MOXe Aa
HaBpeAn Ha KOMMOHEeHTU Ha MalwnHaTa. OnepaTopbT TPsAGBa Aa B3eMe NPeBaHTUBHU MepPKU.

4) 3ap 3aBapbYHUA anapaT MMa 3a3emsBall BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [peau ga 3anovyHete
pabora ¢ mawwuHaTa, KopnycbT W TpsibBa Aa 6bae HageXAHO 3a3eMeH C kaberl, KOUTO € CbC
ceyeHue Hap 6 KBagpaTHM MUNTMMETPA, 3a Aa ce npeanasuTe OT CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBO U aBapum,
NPUYMHEHM OT U3TUYAHE Ha eNneKTPUYECTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe MNpPEBULIN OrpaHMYeHusi pPaboTHUA UMKBLN, 3almTaTa Le
cnpe paboraTta Ha 3aBapby4HaTa MawuvHa. Korato mMawmHata e nperpsina, KnO4YbT 3a KOHTPON Ha
TeMnepartyparta e Ha no3uuua “ON “ n uHaukaTopbT € YepBeH. B Tasu cutyauus, He TpAGBa pga
u3Baxpare Liencena or KOHTaKTa, 3a Aa ce NO3BONW Ha BeHTUNaTopa Aa oxnaau mawuHara. Koraro
MHOMKaTOPBLT Ce U3KMNKYU, a TeMnepaTtypata ce MOHWXM A0 CTaHAapTHUTE rpaHuMuM, MaliuHaTa
MOXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha MawunHaTta

MawuHaTta 3a 3aBapsiBaHe € TOKOMU3NpaBMTeNn W3NOn3Bal, HaW-mMoAepHaTa WHBEPTOPHA
TEXHONOorus.

Pa3BuTMeTOo Ha MHBEpPTOpHaTa 3aBapb4yHa TeXHUKa € CMOMOrHaTo OT pa3BUTMETO Ha TeopusATa
3a gocTtaBKaTa Ha MHBEPTOPHA MOLYHOCT U KOMMOHEHTU. MHBEPTOPHUS U3TOYHUK Ha 3aBapbyHa
MOLLIHOCT u3non3Ba KoMnoHeHT IGBT 3a BucCoka MOLWHOCT KOUTO nNpeo6pasyBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnep ToBa HamansiBa HanpeXeHMeTo U NpPeBKIoYBa KbM M3X0A4 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4Ype3 PWM texHonorus. Mopaau roniMoTo HamansiBaHe Ha TernoTo U o6ema Ha
OCHOBHMUSA TpaHcopmaTop ce yBenuyasa edpektuBHocTTa ¢ 30%. MNosiBaTa Ha 3aBapbYHUA UHBEPTOP
ce cuuTa 3a peBosnoLMsA B 3aBapbiyHaTa MHAYCTPUS.

3aBapbyHUA U3TOYHUK HA 3axpaHBaHe MoOXe Aa NpeAryioXku No-curiHa, No-KOHUeHTpUpaHa u no-
cTtabunHa abra. Korato enekrtpoga gokocHe pabGoTHaTa MOBBLPXHOCT, peakuusita we e no-6sp3a.
ToBa o3Ha4aBa, Ye e No-NecHo Aa ce paboTu CbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO e C Pa3NMyYHN AUHAMUYHU
XapaKkTepuUCTUKU U JOpU MOXe Aa ce perynuvpa Taka Yye Aa HanpaBu gbrata no-mMeka unm no-TBbpaa.

WHBepTOpa uMa cnegHUTE XapaKTepPUCTUKU: e(hpeKTUBEH, NECTU eHeprusi, KOMNaKTeH, cTabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BMUCOKO HamnpexeHue 6e3 HaToBapBaHe M [o6Gbp KanauuTeT Ha
KOMMNEeHcauusTa Ha MOLWHOCT NpPUM MHOrokpatHa ynotpe6a. Tol Moxe Aa 3aBapsiBa: HepbXaaema
CTOMaHa, nermpaHa cTomaHa, BbrrepogHa CToMaHa, Me4 U Apyru uBeTHU Metanu. Moxe ga ce
M3Mon3Ba C efieKTpoAM C pasnvMyHu cneuudukaumm n matepuanm, BKIHOYUTENTHO U KMCENUHHOCT,
ankanHocT 1 ¢oubpu. Moxe Aa ce n3nonsBa Ha rofisiMma HaAMOpPCKa BUCOYMHA, HA OTKPUTO U BbTpe.
B cpaBHeHMe CbC CbLUTE NPOAYKTU OT CTPaHaTa U Yy)XKOuHa, ToM € KOMNaKTEeH, C HUCKO Terno, fieCeH
3a MHCTanupaHe u eKcnnoatauus.
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3. UHCTpyKUMKM 3a MHCTanaums

MawwuHaTa e obopyaBaHa cbC cucTema 3a KOMMeHcauuMss Ha MowHocTTa. Korato kone6aHueTo Ha
3axpaHBalloTO HanpexeHue e mexay * 15% oTr HOMMHaNHOTO HanpexeHue, T BCe OlLe MoXe Aa
pa6oTtu HopmarHo.

Korato ycTpolcTBOTO ce u3nonsBa ¢ AbArn kabenu, ¢ uen npeaoTBpaTsiBaHe HaMansiBaHETO
Ha HanpexeHue, ce NMpenopb4YBa Aa usnonssarte Kabenu c no-ronsiMo ce4vyeHue. AKo KabenbT e
npekaneHo AbNb, TOBa MOXe Aa NoBNusie Ha paboTaTa Ha enekTpoeHepruiHaTa cuctema. Taka ye
ce npenopbYBaT Kabenu ¢ KoHUrypupaHa gbmKuHa.

3.1. YBepeTe ce, 4e OTBOpUTE Ha MaliMHaTa He ca GNOKMpPaHM UNU NOKPUTU, 3a Aa ce usberHe
noBpeAa Ha cucTeMaTa 3a oxJaxaaHe.

3.2. 3aszemuTenHuTe Kabenu KbM Kopryca fla ca CbC Ce4YeHue He no-manko oT 6mm?2. HauumHbLT e
CBbp3Baly BUHT B 3agHaTa 4acT Ha U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe KbM 3a3eMUTEJNTHOTO YCTPOUCTBO.
3.3. 3a npaBMNHOTO CBbP3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa U 3a3eMUTeNnHara LWwunka, BUXKTe ckuuaTa. YBepeTte
ce, ye kabena, pbKoxBaTKaTa M LMNKaTa ca 3a3eMmeHu. [ocTaBeTe wWencena 3a CBbp3BaHe Ha
3aszeMuTernHaTa WMnkKa B rHe3f40TO Ha Krnema “-” U sl 3aBbpTeTe No YacOBHUKOBaTa CTperka.

3.4. NocTaBeTe Wencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa KbM THe340TO Ha Krnema “+” Ha npegHusA
naHen v s 3aBbpTeTe MO YaCOBHMKOBATa cTpernka. Crieq ToBa XxBaHeTe 06paboTBaHUs feTain cbe
wunkara.

3.5. Mons, 06bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbp3BaLLm
Ha4yuHa: NoONoXuTernHa Bpb3ka U oTpuuaTeniHa Bpb3ka. [MonoxuTenHa Bpb3Kka: pbkoxBaTkaTta e
cBbp3aHa ¢ “-” TepMMHan, a paboTHaTa NOBBbLPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuaTtenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMUHan, pbKoXBaTKkaTa ¢ krema “+”. U3bepeTe noaxoasiy HAYUH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu HenoaxoAsilw u3bop, ToBa Lie AoBeae A0 HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKU U crienBaHe. AKO ce NOSIBAT TakMBa NPo6remMu, Monsi NpoMeHeTe NoNsipHOCTTa
Ha WwMnkara.

3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kflaca Ha BXOASLOTO HanpeXeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalusi Kaben cbec
3axpaHBaHe CbC CbOTBETHUA KNac HanpexeHue. YBepeTe ce, Ye He e AonycHaTa rpeLuka U pasnukara
B HanpeXeHUeTOo e B pa3peLleHusi ananasoH. Cnea usBbpluBaHe Ha FOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLueH
1 3aBapsABaHETO € AOCTbIMHO.

Il Ako pa3cTosiHMeTO OT paboTHaTa MOBBLPXHOCT A0 MalwuHaTa e TBbpAae ronsamo (10-50m), u
kabenute (Ha pbKoOXBaTKaTa W LIMMNKaTa) ca TBbpAE ABLIIA, Monsa u3bepete kaben ¢ No-ronsiMo
ceyeHue, 3a Aa ce cBeAe A0 MMHUMYM HaMansiBaHETO Ha HanpeXeHueTo.

4. Pabota c MmalwuHaTta

4.1. Bkno4yeTe MpeBKIOYBATENA Ha 3axpaHBAHETO, HA €KpaHa Lle ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpeXxeHWeTo M BeHTMNaTopa e 3ano4vHe Aa paboru.

4.2. PerynupaiiTte 3aBapb4HUA TOK U eNeKTPOABLIOBUA TrachbK ¢ NoMolla Ha apanTtepa (3), Taka ye
(pyHKUMATA 32 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C U3UCKBAHUATA.

4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4YHUA TOK € afleKBaTeH Ha efleKTpoAa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo criegBa:

Cneuudpukaums @2.5 33.2 24.0
HanpexeHune 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. V3nonsBanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha Abrarta, 3a ga perynupate dyHKuuMsitTa 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO NMpU NO-HUCKO HaMnpexeHue, 3a Aa ce NOCTUTHE XeNaHUAT edPeKT.

4.5. Ako e uHctanupaHo VRD o6opyaBaHe B mawwuHata. Korato knio4a Ha 3agHus naHen e B
no3uuua “ON”, Ha VRD uHaukaTopa cBeTHU, a KOraTto Kio4YbT € fnocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
MHOWKaTOPBLT € U3KIIoYEeH, cnea ToBa HanpeXXeHUeTo Ha npa3seH xop e 67V.

5. Bbnpocu, kouTo MoraTt Aa Bb3HMKHAT Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

MpuHagnexHocTn, 3aBapbyHM MaTepuanu, akTopu Ha OKonHaTa cpefa M M3TOYHULUMUTE Ha
HanpexeHue MoraT Aa NOBNUAAT Ha 3aBapsiBaHeTo. [oTpebuTtenaT TpsiGBa Aa ce onuTa Aa nogobpu
cpepaTta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnekTpogbrarta 3ano4sa TPyAHO U NecHo cnupa.

1. YBepeTe ce, Ye KauyeCcTBOTO Ha BoNippaMOBUsi €NIeKTPOA € BUCOKO.

2. Ako enekTpoga € MOKbP, TOBa Llie AoBeAe A0 HecTabunHa Agbra, 3aBapb4HU AedeKkTy u
HaMmansiBaHe Ha Ka4yecTBOTO.
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3. AKo nsnonseare MHOIo AbNbIr Kaber, U3XOAHOTO HanpeXeHue Lie Hamarnee, Taka 4Ye Mons Aa
cKkbcuTe Kabena.

B. U3xoaswumsa Tok He oTroBapsi Ha CTOMHOCTTA, KOATO ce NoKa3Ba:

KoraTo 3axpaHBawWoTo HanpexeHuWe ce OTKMOHSIBa OT HOMWHaNHaTa CTOMHOCT, TO Lie HanpaBu
M3XOAAWMA TOK pas3fiMyeH OT HOMMHariHaTa CTOMHOCT; KOrato HamnpeXeHVMeTo € MO-HUCKO OT
HOMMHarnHaTa CTOMHOCT, MaKCMManHaTa MOLLHOCT MOXe Aia € No-HUCKa OT HOMUHanHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce ctabunuaupa, korato ce paboTu c mawmHara:

Wma cpakTopm, KOUTO My BNUSASAT KakTo crieaBa:

1. HanpexeHueTo B enekTpuyeckata Mmpexa e 6uno npoMeHeHo.

2. Uma BpeHM CcMyLLEeHUA OT efnleKTpuyeckaTa Mpexa unv apyro o6opyaBaHe.

. TBbpAe MHOro NPBLCKM Npu 3aBapsABaHe,

1. Moxe 61 ToKka e TBbpAe ronsimM, a AMamMmeTbpa Ha efiekTpoAa e TBbpAe Manbk.

2. NonsapHocTTa He e Hapea. CnenBa Aa ce NpuIoXu obpaTHaTa NONsIPHOCT, KOETO O3Ha4YaBa, Ye
enekTpoaa TpsibBa Aa 6bAe cBbp3aH C HeraTMBHaTa MONSAPHOCT HA M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, a
paGoTHaTa NOBBLPXHOCT TpsiGBa Aa 6bAe cBbp3aHa C NONOXUTENeH NonsipuTeT.

6. MOOAPBIXXKA

1. NpemaxBaiiTe pefoBHO MpaxTa CbC CyX U YUCT Bb3AYX NoA HansAraHe. AKo 3aBapb4HUAT
anapat paboTu B cpefa, KOATO € 3aMbpCceHa C NMylueLy U 3aMmbpcsABaHe Ha Bb3ayxa, € Heobxoaumo
MallvHaTa fia ce MoYMcTBa OT Npaxa BCeKu mMecell.

2. HansAraHeTo Ha crbcTeHUsi Bb3ayXx TpA6Ba Aa 6bAe B paMkuTe Ha pa3yMHUA obxBarT, 3a ga ce
npepoTBpaT yBpexaaHe Ha Manku KOMNOHEHTU BbB BbTpeLlHaTa 4acT Ha MalluHara.

3. MNMpoBepsaBanTe peAoBHO BbTpelIHaTa CUCTeMa Ha 3aBapb4HUSA anapat U ce yBepeTe, Ye
BPBb3KUTE Ha Bepurata ca CBbp3aHu NPaBUMTHO U 34paBoO (0COGEHO KOHEKTOpa M KOMMOHEHTUTE).
AKoO ce yCcTaHOBM NIOLLEHE U pPbXAaA, MONA Aa r'M NoOYNCTUTE.

4. He nossonsBaiTe HaBnMM3aHeTO Ha BoAa M NMapa B MawuvHata. AKO ToBa ce CIy4u, Mons
ocTaBeTe MallMHaTa Aa M3CbXHe U NpoBepeTe U3onauMsaTa Ha MalMHara.

5. AKo MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe HsiMa fja ce U3rnon3Ba 3a AbJbI Nepuop oT BpeMe, T8 TpsibBa Aa
6bAe npubpaHa B onakoBbYHaTa KyTUS U ja Ce CbXpaHABa Ha CyX0 M YNCTO MACTO.

7. OTcTpaHABaHe Ha Npo6reMu n HaM1MpaHe Ha NoBpeau

3abenexku: CnegHuTe onepaumm TpsAAGBa Aa ce U3BbLPLUBAT OT KBanuduuupaHu enekTpoTeXHULMU
c BanugHu ceptudmkatu. Mpeaum nopapbKKa, MOns, CBbpXeTe ce C Hac 3a npodecMoHanHo
npeanoxeHue.

MoBpena cumnTom PewweHue

WMHaovkaTtopa 3a A. YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaHeTo e B Gnn3ocT.
3axpaHBaHe He CBETH, B. YBeperte ce, ye BXoasALwmMs kaben e cBbp3aH Jobpe ¢ enekTpuyeckara
BeHTUMaTopa He mpesxa.

paboTu, HAMa U3XoaALL
TOK 3a 3aBapsiBaHe.

MHaukaTopa Ha A. Bxogswums kaben BeposTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOETO
3axpaHBaHeTOo CBETH, NpUYNHABA HaJBULLABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXOAHUS kaben ¢
BeHTMnaTopa He 230V 3axpaHBaHe, crieqi KOeTo pecTapTupanTe MalluHaTa.

pabotu, Hama n3xogsuwy | b. MNpomennueo 230V 3axpaHBaHe (BXoadAWwmMs kaben e TBbpAe ThbHBK 1
TOK 3a 3aBapsiBaHe.. ObIbr) UNK BXoAALWMS kaben e cBbp3aH C HenpaBWiiHa enekTpuyecka

mpexa. Le 3anoyHe 3awuTa oT NnpeToBapBaHe. YBenuyeTe ce4eHeTo Ha
BXOASALLMS Kaben unu 3aterHete BXOAHWSA KOHTAKT. V3kntoyeTe malumHarta 3a
2-3 MVH 1 9 pecTapTupanTe.

C BKIIOYBaHe 1 MU3KIMI0YBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKbCHATO, e 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha eneKkTpuYeckarta 3aluTa 3a HanpexeHuve. VsknovyeTe
MallvHaTa 3a 2-3 MUH U 8 pecTapTupanTe.

Kabenute ce pa3xnabeHn mexay knioya Ha 3axpaHBaHETO U U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aTerHere rm OTHOBO.
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HepaBHomepeH naxoaeH
TOK 3a 3aBapsiBaHe Unu
MOTEHLMOMETBP U3BBLH
KOHTpPOI.

A. ToTeHunomeTbpa e NoBpeaeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e CcYHyneHa mnnu noLlo cebp3aHa.

BeHTunatopa patotu

1 vHavKaTopa 3a
npeToBapBaHe He CBETH,
HsIMa M3XopAsLL TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. lNpoBepeTe Aanun KOMNOHEHTUTE He ca CBbp3aHu xnabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KoHeKTOpa 1 knemaTa He ca xnabaBo CBbp3aHu.

C. MpoBepeTe HanpexeHMeTo Mexay U3TOYHMKa Ha MoLyHocT n MOS 6opaa
(VH-07) e okorno DC 308V.

D. AKo 3eneHusi MHAMKaTop 3a MOLLHOCT BbpXY KOpryca He CBETU, Monsi
CBbPXETE C NpoAaBaya Unu HallaTta KOMNaHus 3a Aa ro 3aMeHw.

E. Ako UMa HsikakbB BbNPOC OTHOCHO Cxemara 3a yrnpasrieHue, Mons,
CBbPXETE C NpoAaBaya Unu HallaTa KoMMnaHusl.

BeHTunatopa pabotu
1 MHAMKaTopa 3a
npeToBapBaHe CBETH,
HsIMa M3XOoZsLL, TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe ga ce e Bknounna 3awumrara oT npetoBapsaHe. Mons, nsknioyete
MaluuHaTa, a crief ToBa st pectapTupanTe crep KaTto uHaukaTopa ce
U3KITHOYM.

B. Moxe fa ce e Bkniounna 3awmrarta ot nperpsisaHe. LLle ce Hopmanuaupa
B pamKuTe Ha 2-3min

B. Cuctemarta Ha uHBepTopa Moxe ga ce obbpka. Mons, nskniodere
Lencena Ha 3axpaHBalyust 6rok Ha rmaBHus TpaHccopmaTtop (B 6nmsoct 4o
BEHTMMaTopa), crnep KoeTto pectapTupante mawumHara.

a) AKo HAaMKaTopa 3a 3alumTaTta Bee OLe CBETW, TOBA 03Ha4aBa, Ye HSAKOM
komnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca noBpegeHu. [NpoBepeTe 1 Aa v 3aMeHeTe.
©) Ako nHOMKaTopa 3a 3alimTa € U3KI0YEH:

1) Moxe 6u TpaHcdopmaTopa Ha cpefHusi bopa e noBpeaeH, uamepere
MbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT M Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUA
TpaHcdopmMaTop OT MOCTa 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 HAKOS OT TPBOUTE Ha cpeaHMs TOKOU3NPaBUTeN Ha
TpaHcdopmaTopa e cyyrneHa, NpoBepeTe 1 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOM3NpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3NpaBHOCT.

8. Ona3BaHe Ha oKofiHaTa cpepaa.

C ornepg onasBaHe Ha OKOMHaTa cpefa MallMHaTa, AONbIHUTENHUTE NpUcnocobneHus

M onakoBKaTa TpsiGbBa Aa 6baaT NoanoXeHU Ha noaxoasia npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
M3Moni3BaHe Ha CbAbpPXaluTe ce B TAX CypoBUHU. 3a obnekyaBaHe Ha peLuKIIMpaHeTo
aetannute, NnpousBeAeHn OT U3KYCTBEHU MaTepuarnu, ca 0603Ha4eHUn No CbOTBETEH HA4YMH.

He ua3xBbpnsanTe MawmHuTe npu 6utoBuTte otnagbumu! CwrnacHo AupektuBaTta 2012/19/EO oTHOCHO
u3nesnuTe OT ynoTpeba eneKTPUYECKU U EeNIeKTPOHHM YCTPOMCTBa U YTBbPXKAABaHETO M KaTo
HauMOHareH 3aKkoH MallMHUTEe, KOUTO He MoraT fa ce M3nons3BaT noBeye, TpsibBa ga ce cbbupar
oTAeNnHo v Aa 6bAaT noAanaraHu Ha noaxoAsia npepaboTka 3a ONof30TBOpPsiBaHe Ha CbAbpPXaluTe
ce B TAX LLleHHU BTOPUYHU CYPOBUHMU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric,
pneumatic and gasolines machines - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are
safe and reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has
been built and excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

Parameter unit value
Model - RD-IW25
Rated voltage V 230
Rated frequency Hz 50
Voltage without load Vv 19
Welding current A 20-160
Electrodes mm 1.5-4.00
Duration of work 100% 72A
Duration of work 60% 124A
Duration of work 30% 160A
Degree of protection - IP21S




®
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1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
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hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.
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The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply
to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction
The machine is equipped with power voltage compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is between*15% of rated voltage, it still can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent voltage from going down, bigger
section cable is suggested. If the cable is too long, it may affect the performance of the power
system. So cables of configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to avoid malfunction of cooling
system.

3.2. Ground the cables with section area no less than 6mma2 to the housing, the way is connecting
screw in the back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder according to the sketch. Make sure the cable, holder
and fastening plug have been connected with the ground. Put the fastening plug into the fastening
socket at the “-” terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening socket of “+” terminal at the front panel,
fasten it clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting
ways: positive connection and negative connection. Positive connection: holder connects with
“.” terminal, while work piece with the “+” terminal. Negative connection: work piece with the“-”
terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable way according to the working situation. If
unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more spatters and conglutination. If such
problems occur, please change the polarity of the fastening plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

11 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 22.5 23.2 4.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .

4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
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no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.
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7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.
abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.
lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is

about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do
not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline

. 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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R Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, vd rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corectd a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitatii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

Parametru Unitate Valoare
Model - RD-IW25
Tensiune nominala V 230
Frecventa nominala Hz 50
Tensiune fara sarcina Vv 19
Curent de sudare A 20-160
Electrozi mm 1.5-4.00
Durata muncii 100% 72A
Durata muncii 60% 124A
Durata muncii 30% 160A
Grad de protectie - IP21S
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Elemente de descris:

1. Indicatiile de supraincalzire
2. Indicatorul de putere

3. Curent de sudura reglabil
4. Polului negativ

5. Terminalul pozitiv

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si / sau raniri
grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la aparitia unor
accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflamabile, gaze sau
pulberi. in timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a masinii. in cazul in care
atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie s se potriveasca la priza. in nici un caz nu pune la modificarea stecherului. Cand
se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor reduce
riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul tau este la
pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de electrocutare.
1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru a transpor-
ta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau parti mobile ale
masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul de electrocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comutator electric Fi
(siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se declangeaza atunci cand DTZ
trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie adecvate pentru utilizare in aer liber. Folo-
sirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de scurgere de
siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de operare poate duce la
leziuni grave.

1.3.2. Iimbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui aparat adecvat
pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar fi masca de praf, pantofi de
puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau de auz (antifoanele externe), reduce riscul
de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ci comutatorul este in
pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-vé ca ati indepértat toate utilitatile ei si chei. Instrumentelor de sprijin
lasat in urma pe piese in migcare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla masina mai
bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul, imbracamintea si
manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele
aflate in migcare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si in mod
corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.
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1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai bine si mai
sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi comutatorul
furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. inainte de a modifica setarile de masini, unelte schimbarea de putere si o lunga perioada de timp, atunci
cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina riscul de a porni masina din
neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de catre persoane
care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni. Cand va aflati in mainile utili-
zatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji care au rupte sau
deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul, asigurati-vé ca péartile deteriorate
care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de masini si echipamente de prost intretinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii taietoare sunt
ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile producatorului. in
conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munca si pentru a efectua operatiuni. Utiliza-
rea de masini, altele decat cele preconizate, poate duce la accidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea, curentul de iesire
si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va opri automat de lucru. Cu toate
acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la deteriorarea masinii de sudura. Pentru a evita
acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta si briza naturala
nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul masinii, ca de racire. Asigurati-va
ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui sa fie de cel putin 0,3 metri distanta de aparat la
obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure ca zona de lucru este ventilat in mod corespunzator. Acest lucru
este important pentru eficienta si durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie sa se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incercati curent de sudura nu
depéaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare automata va
mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de alimentare depéseste intervalul
permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul trebuie sa ia masuri preventive.

4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamantare cu un marker pe ea. inainte de a utiliza aparatul,
carena trebuie sa fie in mod corespunzator la paméant cu un cablu care are o sectiune de peste 6 milimetri patrati
pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile de energie electrica.

5) In cazul in care timpul depéseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul de sudura.
Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la “ON” “, iar indicatorul este
rosu. in aceasta situatie, nu ar trebui sa scoateti mufa pentru a permite ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand
indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut la gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului

redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.

Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor de alimentare
si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare folosi IGBT de mare putere care
transforma frecventa 50 / 60Hz pana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce tensiunea si comuta la iesire de tensiune de
mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datoritd marii reducerea greutatii si volumului transformatorului
principal creste eficienta cu 30%. Aspectul de sudare este considerata o revolutie in industria de sudare.

Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci cand electrodul
atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai usor sa lucreze cu aparatul de
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sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si ajustate, astfel incat sa faca arc mai moale sau
mai tare.

Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc, stabil, sudura bun,
de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii in reutilizabile. Acesta poate fi
sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi
de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate, alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine,
in afara si in interior. Comparativ cu aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de
instalat si de utilizat.

3. Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu un sistem de compensare de putere. in cazul in care fluctuatia tensiunii de alimentare este
intre * 15% din tensiunea nominald, se poate lucra in continuare in mod normal.

Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a preveni reducerea tensiunii, se recomanda utilizarea de
cabluri cu sectiune transversala mare. In cazul in care cablul este prea lung, aceasta poate afecta functionarea
sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat lungime.

3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate sau acoperite, pentru a evita deteriorarea sistemului de
racire.

3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune transversala mai mica de 6mm2. Metoda este surubul de
fixare din partea din spate a sursei de alimentare a dispozitivului de legare la pamant.

3.3. Pentru conectarea corecta a manerului si clema de legare la pamant, a se vedea schita. Asigurati-va ca manerul
din cordonul ombilical si clema de impamantare. Se introduce mufa pentru a conecta clema de impamantare in
terminalul de soclu “-” si rotiti-l in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la terminalul priza “+” de pe panoul frontal si rotiti-l in sens
orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam sa retineti terminalul de conectare, invertor DC are doua
moduri de conectare: relatie pozitiva si relatie negativa. relatie pozitiva: manerul este conectat la “-” terminal si
suprafata de lucru cu “+” terminal. relatie negativa: suprafata de lucru cu “-” terminal sa se ocupe de “+” terminal.
Selectati o modalitate adecvata in functie de pozitia de lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce la un
arc instabil, mai pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa schimbati polaritatea
clipului.

3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile de clasa.
Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa completarea de mai sus,
instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111 In cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri (maner si clema)
sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a minimiza reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe
sa functioneze.

4.2, Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul (3), astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

specificatie 22.5 23.2 24.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o tensiune
mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este stins,
atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. in cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afisata:

Atunci cénd tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de iesire
diferita de valoarea nominala; atunci cand tensiunea este mai mica decat valoarea nominala, puterea
maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.
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C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. in cazul in care se aplici polaritate invers3, ceea ce inseamni ca electrodul
trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru trebuie sa fie
asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. Indepartati praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. In cazul in care aparatul de sudura
functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca aparatul sa
fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni deteriorarea
componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile lantului
sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este scalarea
determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. In cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul sa se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de catre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.

esec simptom decizie

Indicatorul de alimentare
este stins, ventilatorul
nu functioneaza, nici un
curent de iesire pentru
sudare.

A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.
B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.

Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V,

alimentare, ventilatorul
nu functioneaza, nici un
curent de iesire pentru
sudura ..

cauzand depasire de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie
230V, apoi reporniti aparatul.

B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire

si lung) sau a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va
incepe o protectie la suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de
intrare sau de a strdnge mufa de intrare. Scoateti masina din priza timp de
2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina
pentru tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si
apoi reporniti.

Cablurile sunt sl&bite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare.
le strange din nou.

Curent de iesire pentru
sudura sau denivelat
potentiometru de sub
control.

A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
B. terminalul este rupt sau prost conectat.
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Ventilator functioneaza A. Verificati daca componentele nu sunt conectate vag.

si indicatorul de B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

suprasarcina este oprit, | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07)
nici un curent de iesire este de aproximativ DC 308V.

pentru sudura .. D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins,
va rugam sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-l inlocuiasca.
E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa
contactati vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul,
si indicatoare luminoase | apoi reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

de suprasarcina, nici un | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen
curent de iesire pentru de 2-3min

sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de
alimentare a transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi
reporniti aparatul.

a) In cazul in care apérarea indicatorului inca aprins, acest lucru inseamna
cé unele componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si inlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara
valoarea inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal
printr-un pod inductanta.

2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt,
verificati si inlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legéatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
supuse unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale.
Pentru a facilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate
corespunzitor. Nu aruncati de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva 2012/19/
I CE privind sfargitul termenului de dispozitive de viata electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colect-
ate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase
materii prime secundare.
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MK OPUMMHANHO YMATCTBO 3A YTOTPEBA
MounTyBaHN KOPUCHULMY,

YecTUTKM 3a KynyBaH-e Ha MaluMHa oA 6bp3opa3BuBaLlaTa ce GpeHp 3a eNekKTPUYHU U MHeBMaTCK1
anatku - RAIDER. NMpwu npaBunHo nHctanupawe 1 pa6ora, RAIDER ce curypHu n goBepnnem mMalluvHu
1 paboTtaTa co HUB Ke BM OBO3MOXMW BUCTUHCKO 3a40BONCcTBO. 3a BawweTo norogHocT e nsrpageHa u
oAnuyHaTa cepBUCHa Mpexa.

MpeAa Aa ja kopucTuTe oBaa MalMHa, Be MOfIMMe BHUMaTESTHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcrTBarta
3a ynoTtpeba”.

Bo uHTepec Ha Bawara 6e36eaHOCT U co Lien Aa ce 06e36eau npaBunHa v ynotpe6a, npounTajte rm
ynaTtcTBaTa BHAMaTeIHO, BKIy4yBajKku npenopakute U npeaynpeayBataTta Bo HUB. 3a U3berHyBame
Ha HeNnoTpeOGHU rpeLlkn U MHUUAEHTU, BaXXHO € OBMe MHCTPYKLMM [a ocTaHaT Ha pacrnonarakwe 3a
MAHUTE U3BeLLTan Ha cuTe Kou Ke rm kopucTtaTt MalimMHaTta. AKo ja npoaazeTe Ha HOB CONCTBEHUK Toa
“YnarcTBaTa 3a ynotpe6a” Tpeba aa ce npefane 3aeHO CO Hea, 3a a MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa ce
3ano3Hae co COOABETHU MepKu 3a 6e36e4HOCT M ynaTtcTeara 3a pabora.

“EBpomacTtep UMmnopT Ekcnopt” OO[] e oBnacTeH NpeTcTaBHUK Ha NPOU3BOAUTENOT U CONCTBEHUK
Ha TproBckaTta mapka RAIDER. AgpecaTta Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata e Cocpmja 1231, 6yn
“INomcko ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info @
euromasterbg. com

Op 2006 roguMHa BO KOMMNaHuWjaTa € BOBefeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteTtor ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTuduKaumja: TproBuja, yBos, M3BO3 U CepBUC Ha NpochecroHanHmn n xobum
eneKTPUYHU, MHEBMATCK/U M MeXaHUYK/ anaTku U 3aegHu4ka xapasep. Ceptudmkaror e usgapeH on
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHWUYKM NOOATOLIN

napameTap eAnHULa BpeAHoCT
moaen - RD-IW25
HOMWHareH HamnoH V 230
HomuHanHa dpekseHunja Hz 50
HanoH 6e3 onToBapyBare \% 19
3aBapyBah€e CTpyja A 20-160
enekTpoau mm 1.5-4.00
BpemeTtpaere Ha paboTta 100% 72A
BpemeTtpaere Ha paboTta 60% 124A
BpemeTtpaetre Ha paboTta 30% 160A
CreneH Ha 3awTunTa - IP21S
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MpukaxxaHu enemMeHTu:

1. UHamkaTop 3a nperpeBame

2. UupgukaTtop 3a MokHocT

3. KoHTpona Ha 3aBapyBaHe cTpyja
4. HeratnBHaTa knema

5. No3utuBHaTa knema

1. OnwTK ynatcTBa 3a 6e36eaHa paborta.

BHumaTenHo npouuTajTe rm cute ynatctBa. HemouutyBaweTo Ha AoBeAeH MOAONY MHCTPYKLUM
MOXe [a foBeae [0 CTPYeH yaap, noxap v/ unuv Tellku nospeau. Yysajte oBue ynatcTtsa Ha CUTypPHO
MecTo.

1.1. Be36egHOCT Ha paGOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OppxyBajTe pabOTHOTO MECTO YMCTO U A,06pPO ocBeTneHo. Hepea 1 HepoBoNHaTa ocBeTNyBakbe
MOXe Aa NOMOrHe 3a fnojaBaTta Ha Hecpeka.

1.1.2. He pa6oTteTe co MawmHaTa BO cpeAMHa CO 3rofieMeHa OMacHOCT oA MojaBa Ha ekcnnosuja,
BO GNM3MHa Ha NecHO 3ananMBu TEYHOCTU, FaCOBU UIM NpaB MaTepujanu. 3a Bpeme Ha pabota BO
MallMHUTe ce oaaernaTt UCKPU KOM MoXKaT Aa 3ananart npaB Matepujanu unv napu.

1.1.3. OpxeTe Aeua u cTpaHM4YHM nNuua Ha 6e36eaHO pacTojaHue foAeka paboTuTe co MaluMHaTa.
AKO BHUMaHMETO ce NpeHaco4eHu, MOXe Aia M3ryomTe KOHTponarta Hag MaluMHaTa.

1.2. Be36egHocT npu paboTa co enekTpM4Ha cTpyja.

1.2.1. Mpukny4yokoT Ha MawwuHaTa Tpeba Aa Ouae coonBeTeH 3a KOPUCTEHEe KOHTakT. Bo Hukoj
crnyyaj He ce OO0 NyliTa U3MeHaT Ha KOHCTpyKUuMjaTa Ha Npukny4okoT. Kora pa6oTtute co 3aHyneHu
eneKTPUYHU, He KOpUCTeTe aganTepm 3a NpPUKy4okoT. KopuctereTo Ha OpPUrMHANHU NPUKITYYOLM U
KOHTaKTU HaMarnyBa PU3MKOT of, HacTaHyBaH€e Ha CTpPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo 4O 3a3eMeHu Tena, Ha Nnp. LeBKWU, anapaTtu, nevyku u opmxmgepu. Kora
TernoTo e 3a3eMeHO, PU3MKOT oZ NojaBa Ha efnekTPUYeH yaap e noromnem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja BawaTta MalWuHa of AoXA M Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluMHaTa
3ronemyBa onacHocTa oA CTPyeH yaap.

1.2.4. He kopucTteTe kabenoT 3a LenuTe 3a KOM TOj He e NpeABUAEH, Ha NMp. 3a Aa HOCMTe MallMHaTa
3a kabenoTt unu aa ja u3BaguTe NPUKIYYOKOT Of LITEKepOT. 3alITUTETE ro kKabenoTt of 3arpeBakse,
M3MpCyBaHe, KOHTaKT CO OCTPU paboBU N NOABMKHW €AVUHULA Ha APYrM MaliMHW. OwTeTeHn unm
M3BPTEHU XULM ro 3ronemyBaaT pM3UKOT oA NojaBa Ha eneKkTpu4eH yaap.

1.2.5. Kora pa6oTute Ha OTBOpEHO, BKIly4YyBajTe MallMHaTa camo BO MHCTarnauuu ornpemMeHu co
eneKkTpuYHu npeknHyBady Fi (npeknHyBay 3a 3aliTUTHa UCKNyYyBake co AedeKTHOTOKOBA 3aluTuUTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa [1T3 Tpeba na 6une He noBeke oa 30 mA. Kopucrtete camo
yAbMXUTENu, norogHun 3a pabora Ha oTBopeHo. YnoTpe6aTa Ha yAbIMKUTEN HaMeHeT 3a paboTta Ha
OTBOpPEHO, ro HamarlyBa PM3uUKOT Of, HacTaHyBake Ha CTPyeH yaap.

1.2.6. Ako e noTpe6GHO KopuUCTewe Ha MallMHaTa BO BraXHa cpeAuHa, KopucTeTe 3alITUTEH
NpeKuHyBay 3a yTe4YHU CTpyeH. YnoTpebaTa Ha 3alWwITUTEH NMPeKMHYBay 3a yTe4HU CTPyeH HamanyBa
PU3MKOT oA nojaBa Ha eneKkTpuYeH yaap.

1.3. Be3begeH HauuH Ha pa6oTa.

1.3.1. BugeTte KOHUEHTpUpaHu, cnegete r'M BHUMAaTENIHO CBOMTE MOCTanku W nocTanyBajTe
BHMMaTEenHo u pasymHo. He kopucTtete MawmHaTa Kora cTe YyMOPHM MU Noj BruvjaHue Ha Aporu,
arnkoxon Unu HapKoTU4YHU nekoBu. EQeH mur pascessHOCT nNpu paboTta co MaluMHa MoXe Aa uMma 3a
nocneauLla UCKNYyYUTENHO TELWKU NoBpeaum.

1.3.2. PaborteTte co 6e36egHOCHUTE paboTHa obneka u cekoraw co 3alWTUTHU oyuna. HoceweTo Ha
COOABETHU 32 KOPUCTEHE MalLMHA U paboTaT NIMYHM 3alWITUTHU CPeACTBa, KaKo pecnupaTopHa Macka,
3ApaBu LIBPCTO 3aTBOPEHM YE€BNU CO CTabUIeH 3aKayam, 3alTUTEH LUNEM UMK LWyMo3arnyLwuTenm
(aHTMPOHM), ro HamanyBa pU3NKOT O HacTaHyBaH€e Ha Hecpeka.

U36erHyBajTe omacHocTa opf BKNyYyBake Ha MawuHata HeHamepHo. lpea pa ro BknyuuTte
NPUKNYYOKOT GuAaeTe CUrypHU Aeka NnaHCMPHU NPeKnHyBay e Bo nornoxoara “ncknyyeHo”. Ako, kora
HOCUTE MaluMHaTa, APXKUTe NMPCTOT Ha NAaHCUMPHW NPEKUMHYBay, NOCTOM OMAaCHOCT Of, HacTaHyBame
Ha HecpekKa.
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1.3.4. MNpepn Aa ro BkNy4nuTe MawnHarta, 6uaere cMrypHu aeka cte oTCTpaHeTH of} Hea CUTE MOMOLLIHU
anaTku 1 BunywkacTy knyyesu. MlomolweH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTNIMBO eAMHMULA, MOXe Aa
npeausBuKa noBpeau.
1.3.5. N3berHyBajTe HenpupoaHu Nonox6u Ha TenoTto. PaboteTe Bo ctabunHa nonox6a Ha TenoTo u
BO CEKOj MOMEHT ofpXyBajTe paMHOTexXa. Taka ke MoXeTe Aa ro KOHTponupaTe MalnHaTa nofo6po
1 nobe3benHo, ako ce NojaBM HeoueKyBaHa cuTyaumja.
1.3.6. PaboTteTe co cooaBeTHa o6neka. He paboTeTe co WMPOKKU obBrneka unu HakuT. [lpxxete kocara,
obnekata u pakaBuuu Ha 6e306eHO pacTojaHMe oA POTUPAYKM eAUHULM Ha MawuHuTe. Lnpokute
obneka, ykpacuTe, [ONrMTe KOCM MoXaT Aa 6uaat 3axBaHaTv u Torall o, POTUPaYuKM eAUHULMU.
1.3.7. AKO e MOXHO KOpUCTEHE Ha HaflBOpELUHa acnupalnoHHa cuctemM, buaere curypHu aeka taa
e BKIy4eH U (pyHKLUMOHMpPaA ucnpaBHo. YnoTpe6aTa Ha acnMpauMoHHa CUCTeM HamarnyBa pusvuuTe
nopaau cenapaumja npu pa6ora npas.
1.4. TpMXNMBO OAHOC KOH MalUVHUTE.
1.4.1. He npeonTtoBapyBawe MawwuHata. Kopuctete mawmHute camo crnopes HMBHaTa HameHa.
Ke pa6otute nogo6po u nobesbenHo Kora KOpPMCTUTE COOABETHA MalMHa BO AeMHUPAHNOT of
NpPou3BOAUTENOT ONCer Ha ONTOBapyBake.
1.4.2. He KopucTteTe MaluMHa, YMM KpaeH npekuHyBay e owreTteH. MawmHa koja He Moxe Apa ce
MCKNy4uUTe U NO NpeABUAEHNOT of, NPOU3BOAUTENOT Ha4YMH, € onacHa u Tpeba Aa ce nonpasu.
1.4.3. Mpen pa npomeHuTe nMpunarofgyBakwaTa Ha MallMHaTa, Aa MM 3aMeHU paboTHM anaTtku U
[ONOJTHUTENHUN CPeACcTBa, Kako M Kora noAoriro BpeMe Hema Aa ja KopucTuTe MalumHarta, ckryderte
ro NpUKMy4oKoT 3a HanojyBawe Mpexa. OBaa mMepka OoTCTpaHyBa OMacHOCTa of, aKTUBUpaHe Ha
MallMHaTa HeHaMepHO.
1.4.4. YyBajTe MawuHMTEe Ha MecTa Kaje LWITO He MoxaT Aa oOwupar nocturHatu on pgeua. He
[03BOJyBajTe TMe Aa Ce KOPUCTU Of Nvua KoM He ce 3ano3HaeHW CO Ha4MHOT Ha paboTa co HUB U
He ce npoyuTane osBue ynartcTsa. Kora ce Bo paueTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULIA MaLLMHUTE MOXaT Aa
6uaaT UCKIYyUYMTENHO onacHu.
1.4.5. OppxyBajTe MawuHUTEe cuU opHecyBaTe. [lpoBepyBajTe panu MNOABWXHUTE e€AUHULMU
yHKLMOHMpaaT 6ecnpeKkopHo, Aany He Maruu, Aanu Uma CKpLUEHW UIU OLUTETEHU AeTanu, Kou ro
KpLiaT MnuM MeHyBaaT (pyHKUMMTE Ha MalimHata. lNMpen Aa kopuctuTe mawmnHaTa lMpoBepete ganu
owTeTeHU Aetanu Aa 6upat nonpaBeHU. MHory on paboTHMTe Hecpeku ce AorpkaT Ha nowwuTte
OAPXKYBaHU MaLUMHU U anapaTtu.
1.4.6. OgpxKyBajTe cevyerwe anaTku cekoraw 4o6po ocTpere U YnucTu. [lobpo noanpKaHUTe cevere
co ocTpu paboBu MMaaT Nomarky oTrnop U co HUB ce paboTu nonecHo.
1.4.7. KopucreTe malwmHuTe, ONMONHUTENHU CpeACcTBa, paboTHUTe anaTku, UTH, cropep ynaTcrBara
Ha npousBoguTernot. lpu Toa ce ycornacaTt u Co KOHKPeTHUTe paboTHM YCrOBU U Omnepaulumn Kou
Tpeba Aa rv 3aBpLiMTe. Ynorpebara Ha MallMHK 3a Pa3nM4yHU 04 OHUE YTBPAEHU of, NPOM3BOAUTENOT
annvkauuu 3roremMyBa onacHocTa of, HacTaHyBaHl€ Ha Hecpeka.

1.4.8. npeBEeHTMBHU MEPKHU

1. XKuBoTHa cpeguHa

1) MawmuHarta Tpeba Aa ce KOPUCTU BO CyBa CpeAMHa Co HMBOA Ha BrnaxHocT makc. 90%.

2) TemnepartypaTa Ha Bo3ayxoT Tpe6a aa 6uae nomery -10 go 40 creneHu Liensnycosu.

3) Oa ce usberHyBa 3aBapyBak€e Ha COHYeBa CBETNMHA UNu Kanku. He no3BonyBajTe narawe Ha
BoAa Bo (hunTepoT Ha MalunHara.

4) la ce n3berHyBa 3aBapyBai€e BO NpPaBfMBX PETMOH MIN OKONTMHA CO arpeCcUBHU racoBu.

5) lla ce n3derHyBa 3aBapyBaH-€ BO CpeAMHa CO CUJIEH CTpyeHse.

2. Hopmu 3a 6e36eaHocT

MawmHata 3a 3aBapyBalke € CO 3awTuTa 04 MpeonToBapyBake, NpeKymepHa cTpyja u
nperpeBate. Kora TeH3uuTe, U3BOPHMOT CTpPyja U TemnepaTypaTa Ha MalMHa HaAMUHAT NoTpeGHMOT
cTaHAaapA, 3aBapyBakbe MallvHa Ke npectaHe Aa pabotu aBTomaTcku. Cenak, npekymepHa ynorpeba
(kako NnpeKyMepHa cTpyja) Moxe Aia AoBeAe A0 oWTeTyBakbe Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBate. 3a fa ce
n3berHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba Aa o6GpHAT BHMMaHWe Ha CreaHOBO.

1) PaGoTtHaTta noBpluMHa ga e co Ao6pa BeHTunayuja!

MawmuHaTa 3a 3aBapyBate € MOKHa MallMHa, Kora Taa ce eKcnnoaTtupa, Taa rm reHepmpa BUCOK
HarnoH M NPUPOAHMOT 6pU3 Hema [a e AOBOMEeH 3a Aa ja usnaau. 3artoa e UHCTanupaH BeHTUNaTop
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BO BbTPELUHOCTa Ha MaluMHaTa, Koj ja napgu. Ocurypete ce AeKka OTBOpUTe 3a BeHTunauuja He
ce GnokupaHu unu nokpueHu. Tpeb6a Aa Mma muHumym 0,3 MeTpu opaaneyeHOCT o MaluHaTa
[0 OKonHuTe ja nokanuteTu. KopucHukoTt Tpeba fAa ce yBepu geka paboTHaTa 30Ha € COOABETHO
ucnpasHeTo. Toa e BaXHO 3a edpmkacHOCTa M TpajHOCTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeonTtoBapyBatse!

OnepaTtopoT Tpe6a ga rnega MakCUManHoOTO onToBapyBake (of U3GpaHMOT paboTeH LuKnyc).
O6uaeTe 3aBapyBame CTpyja He HAAMUHYBa MakcuManHuoT paboTteH uuknyc. lNpeonToBapyBaHeToO
MOXe fa ro owTeT! 1 Aa U3ropn MalumHara.

3) He HagmuHyBajTe BonTaxa!

®dugep Ha TEeH3UUTE MoXeTe Aa HajaeTe Bo Tabenata Ha OCHOBHUTE TEXHUYKM MOAATOLIW.
ABTOMaTCKMOT KOMMEH3auMja Ha HarMmoHOT Ke ApXU 3aBapyBake CTpyja BO JO3BOJIEHMOT oncer. Ako
HaNoOHOT HagMWHyBa [03BOJIEHMOT OMNcer, Toa MOXe Aa HaliTeTU Ha KOMMOHEeHTU Ha MaluuHaTa.
OnepaTtopoT Tpeba Aa 3eMe NPeBeHTUBHU MEPKMU.

4) 3ap 3aBapyBawe€ anapaT Mma 3a3eMmjyBake 3aBPTKa, CO O3Haka Ha Hero. [pea aa 3anoyHete
CO MaluMHaTa, KykuwTeTo u Tpeba ga 6uae curypHo BTemeneHu co kaben, koj e co npecek Hapg 6
KBagpaTHU MUIIMMETPMU, 3a a ce 3alUTUTaT Of CTaTUYKMN eNEeKTPULIMTET U HECPEeKU Npeau3BUKaHuU of,
MCTEeKyBale Ha eneKkTpuyHa eHepruja.

5) Ako BpeMeTO 3a 3aBapyBak-€ HafiMMHe orpaHMyyBaka paboTHUOT LMKNYC, 3aluTUTaTa Ke 3anpe
pabGoraTta Ha 3aBapyBake. Kora mawmHarta e nperpeaHa, Kiy4oT 3a KOHTpona Ha TeMmnepartypara e
Ha nosuumja “ON “ n nHpukaTtopot e upseH. Bo oBaa cutyaumja, He Tpeba Aa Bagute kabenor of
LITeKep, 3a Aa ce 0BO3MOXM Ha BeHTMNaTopoT Aa onaau mawuHaTta. Kora nHaukaTopoT ce uckny4u,
a Temnepartyparta ce CnywWwTu A0 CTaHAapAHUTE rpaHMLM, MallMHaTa MoXe [a 3aBapsiBa NOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawmHaTa

MalwmHaTa 3a 3aBapyBak€ € UcrnpaByBa4 KOPUCTU HajHanpeAHa MHBePTEpP TeXHONOoruja.

Pa3BojoT Ha MHBepTOpPOT 3aBapyBale € CMOMOrHaToO Of pa3BojoOT Ha TeopujaTa 3a ucnopaka
Ha eHepruja MHBepTOopu U KOMNoHeHTU. MHBepTOopu M3BOp Ha 3aBapyBake MOKHOCT KOPUCTU
komnoHeHTa IGBT 3a Bucoka MOKHOCT Koj koHBepTupa oa 50 / 60Hz dhpekBeHumja go 30 ~ 50KHz, notoa
ce HamaryBa HanHaTocTa 1 npedpra KOH u3nes co BUCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TtexHonoruja.
Mopaan ronemMoTo HamanyBaw€ Ha TeXWHaTa U BONIYMEHOT HA OCHOBHMOT TpaHcdopmaTop ce
3ronemyBa ecukacHocTa co 30%. MojaBaTta Ha 3aBapyBake MHBEpPTEpP ce cMeTa 3a peBoryLuja BO
3aBapyBarbe MHAaycTpumja.

3aBapyBaH-e M3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHYAWU CUIHA, NoBeKke KOHLEHTPMpaHa u noctabunHa
nak. Kora enektpoau pgonpe pa6otHaTta noBpLUMHA, peakuujaTa ke 6uae no6p3. Toa 3Ha4Um geka e
norecHo ga ce paboTu co 3aBapyBam€e anapar, KOj € CO pasfnU4yHu ANHAMUYKM KapaKTePUCTUKA U
AYPV MOXe [a ce perynupa Taka LWTo Aa HanpaBu BUHOXMTO NOMEK MU NOLBPCT.

MHBepTOpPOT MMa crnegHuBE KapakTepuUCTUKM: edeKTUBEH, 3aluTefeTe eHepruja, KOMMaKTeH,
crabunHa nak, no6ap 3aBapyBake, BUCOK HanoH 6e3 onToBapyBake M [06ap KanmauuTeT Ha
KOMMNeH3auujatTa Ha MOKHOCT Npu eAHoKpaTHo. Toj Moxe fAa 3aBapsiBa: HeprocyBayku 4ernuk,
oA nerypa Ha Yenuk, jarmepofeH 4Yenuk, 6akap u apyru oboeHu metanu. Moxe aa ce KopucTu co
eneKTpoAu COo pasnuyHu cneumdurkKaumm n maTtepujanu, BKIy4yBajKM M KUCENOCT ankanHocT M
pacTutenHn BnakHa. Moxe ga ce KOPUCTU Ha roremMa HagMopcka BMCOYMHA, HA OTBOPEHO U BO
BHaTpewHocTa. Bo cnopeaba co ncturte nponssoau of 3emMjata U CTPaHCTBO, TOj € KOMMAaKTEeH, CO
Mara TexuHa, neceH 3a MHcTanaumja n pabora.
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3. UHCcTpyKuuKM 3a MHCTanaumja
MalwumHaTa e onpemeHa co cucTeM 3a KOMNeH3auuja Ha MokHocTa. Kora nBoymere Ha HanoHoT e
mery * 15% oA HOMMHaANHMOT HanoH, Toa cenak MoXxe Aa paboTn HopmarsHo.
Kora ypenoTt ce kopucTu co fonru Kabnu, co Len ga ce Crnpevyn HamanyBaweTO Ha HamnoH, ce
npenopayyBa Aa KOpUCTUTe Kabnu co noronem npecek. AKo KabGemnoT e npemHory [oOnr, Toa
MOXe Aa Bnujae Ha paboTaTta Ha eneKkTpoeHepreTckmoT cuctem. MNa ce npenopayvyBaaT kabnu co
KOHdMrypupaHa formkuHa.
3.1. OcurypeTe ce Aeka OTBOpUTE Ha MallMHaTa He ce GnokupaHu unu NoKpueHwu, 3a ga ce nsberHe
owTeTyBake Ha CUCTEMOT 3a Nnajeke.
3.2. 3azemjyBarbe XKULIM KOH KYKMLLTETO Aja ce CO Npecek He nomarnky o4 6mma2. HaumHoT e Bp3yBa4ku
3aBpTKa BO 3afHMOT AeNn Ha U3BOPOT Ha HamnojyBawe KOH 3a3eMjyBakse ypep,.
3.3. 3a npaBUNHO NOBpP3yBak-€ Ha paykaTa U y3emjyBak€e WTUNKa, BuaeTe ckuua. Ocurypete ce aeka
kabenoT pa4ykara v anartoT ce BTeMernieHn. CTaBeTe ro NnpuKNy4yoKoT 3a NOBp3yBake Ha y3eMjyBame
NpULBPCTYBaY BO FHE340TO Ha kKnema “-” u cBpTeTe HagecHo.
3.4. CtaBeTe ro NpUKITy4OKOT 3a NOBp3yBake Ha pavykaTa KOH FHe3[o Ha krema “+” Ha npeAHUOT
naHen u cBpTeTe HagecHo. [oToa chaTeTe paboTHOTO Napye co anaTor.
3.5. 3abenexeTe Ha nMoBp3yBake Ha TepMuHanoT, DC uHBepTep MMa ABa NMoOBp3yBake Ha4yuMHa:
no3uTMBHA BpCKa M HeraTuBHa Bpcka. [o3uTuBHa BpcKa: paykata e noBp3aHa co “-” TepMuHarn,
a paboTHaTa noBpwwMKHa co “+” knema. HeratTuBHa Bpcka: paboTHaTa noBpLUMHA CO “-”’ TepMuHan,
paukarta co knema “+”. U3bepeTte cooaBeTEH Ha4MH BO 3aBUCHOCT of, paboTHOTO nonox6a. Ako ce
HanpaBu HecooABeTEH M3bop, Toa Ke floBee A0 HecTaburHa nak noBeKe Npckaar u nenewe. AKo ce
nojaBaT TakBU Npobrnemu, Be MONIMMe NPOMeHeTe NoNapuTeToT Ha anaTor.
3.6. Bo 3aBUCHOCT opf knacaTa Ha [10jA0BHOTO HanoH, KOHTaKTUpajTe CTPYjHUOT kaben co HanojyBake
CO cooBeTHaTa Krnaca HanoH. YBepeTe ce feKa He e HanpaBeHa rpeluka u pasnukara BO HarnoHoT
e Bo fo3Bonu oncer. Mo n3BplyBakeTo Ha ropeHaBeAeHOTO, MOHTaXa € 3aBpLUEH U 3aBapyBaHe e
AOCTarHo.
11! AKo pacTojaHMeTo oA paboTHaTa NOBpLUMHA A0 MaLlMHaTa e npeMHory ronem (10-50m), u kabnute
(Ha paykaTa M anaToT) ce NpeMHory Jonrv, Be Monvmme u3bepeTte kaben co noronemo npecek, 3a Aa
ce MMHMMU3Upa HamanyBaHeTO Ha TEH3uMUTe.
4. Pa6ora co mawmuHarta
4.1. BknyyeTe ro npeknHyBa4yoT 3a HanojyBake, Ha eKPaHOT Ke ce MoKaxe BpeAHOCTa Ha HanoHOT U
BEHTUNATOPOT Ke NoyHe Aa padorwm.
4.2. [loTepajTe 3aBapyBake CTpyja U eneKTPOALIoBUSA MOTTUK CO nomow Ha apantep (3), na
cdyHKUMjaTa 3a 3aBapyBaH-€ [la € BO COrnacHocT co 6apamara.
4.3. O6uyHO 3aBapyBaH€ CTpyja e afAeKBaTeH Ha eNnekTPOAM 3a 3aBapyBaks€e, Kako LITO creayBa:

cneuudmkaumja 22.5 23.2 4.0
HanoH 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. KopucTteTe ro agantepoT 3a perynuparme Ha BUHOXMTOTO 3a Aa rv perynupa gyHkuumuTe 3a
3aBapyBaH€e, 0CO6EHO Kaj HUCKOHAMOHCKM 3a Aa ce NOCTUIHEe CakaHMOT edheKT.

4.5. Ako e nHctanupaHa VRD onpema Bo MawmnHata. Kora kny4oTt Ha 3afjHMOT naHen e Bo no3uuuja
“ON”, Ha VRD uHAaukaTopoT CBETH, a Kora KNny4oT e noctaBeH Bo nonoxb6a “OFF”, nHgukaropor e
MCKIy4eH, Torawl HarnoHOT Ha npa3eH e 67V.

5. Mpawara Kon Moxar Aa ce nojaBaT 3a Bpeme Ha 3aBapyBakbe

Mpubop, maTepujanuTe 3a 3aBapyBame, PakTOpy Ha XUBOTHaTa cpeAvHa U U3BOPUTE Ha HaNoH
MoOXe fAa BrnuvjaaT Ha 3aBapyBahe. KopucHukot Tpe6a Aa ce o6uae aa ro nogobpu cpeauHaTta Ha
3aBapyBakme€.

A. EnexkTpoabrara 3ano4HyBa TELIKO U JIECHO 3anupa.

1. Ocurypajte ce geka KBanuTeToT Ha Bondpam enekTpoaa e BUCOKO.

2. AKo enekTpoau e BnaxeH, Toa Ke AoBeAe A0 HectabunHa nak, 3aBapyBakbe AedekTn U
HamanyBak€ Ha KBanuTeToT.

3. AKO KOpUCTUTE MHOTY AONT Kaber, M3Ne3HMOT HarnoH Ke ce HaManu, na Be MoNIMMe fa ro ckpaTu
kabenor.

B. nanesHm ctpyja He ogroBapa Ha BpeHOCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanoHoT oTcTanyBa oA HOMWHanHata BpPeAHOCT, Toa Ke HanpaBu NOjAOBHUOT cTpyja
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pasnuyeH of HOMMHaNHaTa BPEAHOCT; Kora HanoHOT € MOHU30K Of HOMWHarHaTta BpenHoCT,
MakcuMmanHaTa MOKHOCT MOXe [ja € MOHMCKa o HOMUHarnHaTa BPe4HOCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunusnpa, kora ce paboTu co mallumHara:

MocTojaT hakTopn KOU My BriMjaaT Kako LUTO crieayBa:

1. TeH3UNTE BO eNeKTpuYHaTa Mpexa e NPOMEHETO.

2. Uma wteTHU NpeyKkn oA enekTpuyHaTa Mpexa unu apyra onpema.

I. MpemHory npckaat npu 3aBapyBatbse,

1. Moxebu cTpyjaTa e npemMHOry ronem, a AnjameTapoT Ha efiekKTpoAa e NpemMHory man.

2. nonapuTteT He e BO pen. Tpeba Aa ce nNpumMeHuW obpaTHa MOMapUTETOT, LUTO 3HA4YM Aeka
enektpoau Tpeba Aa 6uae noBp3aH CO HeraTMBHaTa NonapuTeT Ha M3BOPOT Ha HamnojyBake, a
paboTHaTa noBpLUMHa Mopa Aa 6uae noBp3aHa co NO3UTUBEH NMONapuTeT.

6. OAPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe peAOBHO NPaBOT CO CYB M YUCT BO3AYyX NoA NPUTUCOK. AKo 3aBapyBake anapar
paboTn Bo cpeavHa Koja e 3arageHa co nyleun U 3aragyBake Ha BO3AyXOT, NOTPeOHO e malumHaTta
[a ce YACTM opf NpallrHa cekoj mecell.

2. MpuTKcoKoT Ha KOMMPUMMPaAHMOT BO3AYX Tpeba Aa Guae BO paMKuUTe Ha pa3yMHMUOT ONCer, 3a
[a ce crpeyu owTeTyBake Ha Many KOMMOHEHTM BO BHaTPeLHOCTA Ha MallMHarTa.

3. PegoBHO npoBepyBajTe BHaTPELWHNOT CUCTEM Ha 3aBapyBak-€ anapar u buaeTte cUrypHu aeka
BPCKMTE Ha CUHLIMPOT ce NoBp3aHU NPaBUITHO U LIBPCTO (0COGEHO KOHEKTOPOT U KOMMOHEHTUTE).
Ako ce yTBpAM nynewe 1 ‘pra, Be MOnMme Aja r'm MCHUCTM.

4. He posBonyBajTe HaBrneryBawe Ha BoAa M napea BO MaluvMHata. AKO Toa ce Cry4u, Monam
ocTaBM MallMHaTa Aa ce UCYLUM U NpoBepeTe U3onauujata Ha MaluMHaTa.

5. Ako maluMHaTa 3a 3aBapyBat€ HeMa [ja ce KOPMCTU 3a NOAONT BPeMEHCKM nepuoa, Taa Tpeba
pa 6uae KpeHaTa BO NakyBak€e KyThja U ia ce YyBa Ha CyBO U YMCTO MeCTO.

7. PewnaBawe Ha Npo6remMu n n3Haorawe Ha WTeTa

3abenewku: CnegHute onepauuu Tpeba Aa ce BpliaTt oA KBanuduKyBaHW enekTpuvapu co
BanuaHu ceptudukaTtu. MNpen oapxKyBare, Bé MONIMME KOHTaKTUpajTe co Hac 3a npodecmoHarnHo
npeprnor.

OwTeTyBawe PewweHue

CUMIMTOM

MHavkaTopoT 3a A. Ocurypete ce geka MokTa € BO bnuanHa.

Hanoijarbe He CBEeTH, B. OcmrypeTe ce [JeKa Bne3HnoT kaben e NoBpP3aH U CO efnekTpuyHaTa
BEHTUNATOPOT He Mpexa.

pa6oTu, Hema K13nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

MHaukaToport 3a A. noBogHOTO kaben HajeepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBake, LITO
HarnojyBare CBETH, npeav3BrKyBa HaAMUHYBake Ha TeHauuTe. KOHTakT BNe3HMOoT kaben co
BEHTMUNATOPOT He 230V HanojyBare, NOTOa pecTapTUpajTe ja MalLunHaTa.

paboTtu, Hema 13nesHn B. MpomeHnueo 230V HanojyBare (BNe3HNOT kaben e npeMHory TEeHOK U
CTpyja 3a 3aBapyBare .. | AONT) Unn BNe3HNOT kaben e NoBp3aH Co HEMpaBWITHa enekTpuyHa Mmpexa.
Ke 3anouHe 3alwTnta oa npeontoBapysarse. 3roneMeTe NpecekoT Ha
BE3HMOT Kaben unu 3aTerHete BNE3HNOT KOHTAKT. VcknyyeTe ja MalumHaTa
3a 2-3 MWH 1 ja pecTapTupa.

Co BKnyyyBak€ U UCKITydyBake MOCTOjaHo, Ke 3anoYyHe NpeonToBapyBake
Ha enekTpuyHaTa 3aluTuTa 3a HanoH. Vcknyyerte ja mawwvHaTa 3a 2-3 MUH ©
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaBeHn nomery nNpekvHyBay 3a HamnojyBake 1 U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHeTe rv NoBTOPHO.

HepamHomepeH nanesHa | A. noTeHUMOMETap e olwTeTeHa, 3aMeHeTe ro.
CTpyja 3a 3aBapyBahe B. MNprKkny4oKoT e CcKpLueHa 1nu foLLo noBp3aHa.
UM noTeHumnomeTap
HaaBoOp Of KOHTporna.
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BeHTunatopot paboTtn
1 MHAMKATOPOT 3a
npeonToBapyBake He
CBETUW, HEMa U3Ne3HN

CTpyja 3a 3aBapyBatbe ..

A. MNpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He ce NoBp3aHK nabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KOHEKTOPOT U NMPUKITYYOKOT He ce NnabaBo NoBp3aHu.

C. MpoBepeTe TeH3unTe Nomery n3BopoTt Ha MokHocT u MOS op6op (VH-07)
e okony DC 308V.

D. AKO 3eneHVoT MHAMKATOP 3a MOKHOCT Ha KyTuhjaTa He CBETH,
KOHTaKTUpajTe Co NpodaBaqoT UnM HallaTa kKoMnaHuja 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako Uma Hekoj npallake BO BpCcKa Lemata 3a yrnpaByBakbse,
KOHTaKTUpajTe Co NpoAaBayoT Unn HallaTa koMnaHuja.

BeHTunatopot pabotu
1N NHOMKATOPOT 3a
npeonToBapyBak-e
CBEeTn, HemMa U3rne3Hn

CTpyja 3a 3aBapyBaHe€.

A. Moxe Aa e Bkny4eHa 3awiTuTa of npeontoBapyBare. Be monvme
MCKINyYeTe ja MallumHaTa, a noToa ja pectapTvpajTe 0TKako MHOUKATopoT ce
NCKITYYM.

B. MOXe Aa e BKMydeHa 3alTuTaTta oa nperpesarse. Ke ce Hopmanuaupa 8o
pamkuTe Ha 2-3min

B. CuctemMoT Ha HBEPTOPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyyete
ro kabenoT Ha kabenoT 6roK Ha rmaBHWMOT TpaHcdopmaTtop (BO bnnsuHa Ha
BEHTWUMATOPOT), @ MOTOA pecTapTvpajTe ja MalumHara.

a) AKO MHAMKATOPOT 3a 3aliTUTa CeyLuTe CBETU, TOa 3Ha4MN AeKa HEeKon
komnoHeHTn o IGBT onbop ce owTeTeHu. [NpoBepeTe 1 Aa rm 3aMeHeTe.
6) AKO MHAMKATOPOT 3a 3alUTUTa € UCKIyYeH:

1) Moxebu TpaHcdopmaTop Ha NPOCEYHNOT BOpa € OLITETEH, n3mepeTe
npumapHaTta BpeAHOCT Ha MHAYKTUBHOCT U Q BpeAHOCTa Ha rmaBHUOT
TpaHcopmMaTop Of MOCTOT 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxebwn Hekoja of LieBKMUTEe Ha MPOCEYHMOT UcnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopoT e CKpLUEHa, NPOBEPETE 1 3aMeHeTe LieBka Ha
ncrpasyBay.

D. Moxebwn BpckaTta Ha obpaTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. 3awTnUTa Ha XKMBOTHAaTa cpeaunHa.
Co uen 3awTuTa Ha XMBOTHaTa cpeAMHa MalluHaTa, [AOMONHUTENHU CcpeacTBa MU
ambGanaxara Mopa ga nopanexar Ha coogBeTHa o6paboTka 3a MOBTOpHa ynotpeb6a Ha
I conpXaHu BO HUB CYpPOBMHU. 3a ONleCHyBaH-€ Ha peLuKIMpaieTo geTanuTe npomsseaeHn
o/, BeluTa4yku maTepujanu ce o3Ha4eHW Ha coofBeTeH HayuH. He dpnajtre mawwmHute BO
otnaa! Cnopea OupektuBata 2012/19/EO 3a nsnesete of ynorpeba eneKTPUYHU U eNeKTPOHCKU
ypeau v yTBpAyBaH-€TO M Kako HalMoHarneH 3akoH MalMHUTE, KOU He MOXaT Aa ce KopucTaT noBeke,
Tpe6a ga ce co6upaart ogaernHo u ga 6uaaT NoAnoXeHW Ha coofBeTHa obpaboTka 3a 0GHOBYBaHe
Ha coApXXaHU BO HUB CEKYHAAPHU CYPOBUHU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektri¢ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli€éna servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postojec¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektricnih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

napameTtap Jedinica Vrenost
mera

moaen - RD-IW25
HanoH \% 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
HanoH 6e3 ontepehetra Vv 19
struja 3aBapuBara A 20-160
enekTpoge mm 1.5-4.00
Tpajarbe paga 100% 72A
Tpajare paga 60% 124A
Tpajare paga 30% 160A
CreneH 3awTnTe - IP21S
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Prikazani elementi :

1. Indikacije pregrevanja

2. Indikator

3. podesiv zavarivanje struja
4. Negativna terminala

5. Pozitivnha terminala

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozarii /
ili teSke povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada ¢isto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa pove¢anom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€énosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljuc¢ite masinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom slué¢aju stavi da promenite
utika¢. Kada radite sa elektricnim nulira, nemojte koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce
utiénice smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlaéenjem
ili uticnice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili povecavaju
rizik od elektricnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektriéni prekida¢
Fi (bezbednost prekida¢ za isklju€ivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podruéje smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekidaé struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekida¢ struje curenja smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Liéna zastitna odeca i uvek nosite zastitu za o¢i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno sluc¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.
1.3.4. Pre nego S§to ukljucite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvacéeni od rotirajucih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije



RAIDERE

kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac¢ u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ ostec¢en. MaSine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podeSavanja masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme kada ne
koristi raCunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li €¢ini da su polomljene ili oStecene
delove koji mogu da uti¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni delovi za
popravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za secenja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za secenje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakSe.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifi¢ni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesre¢ama.

1.4.8. preventivnhe mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavajte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavajte zavarivanje u praSnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasti¢en od preopterec¢enja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSte¢enja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac nece
biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je hladenje.
Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje 0,3 metara
od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno ventilacijom. Ovo
je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). Pokus$ajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preopterecenja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraciti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehni¢kih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) Iza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
iskljuceno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olakSava razvoj teorije o ponudi i regulator snage komponenti.
Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konvertuje 50 /
60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekidaca za izlaz visokog napona stru-
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je kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transformatora povecava
efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji zavarivanja.
Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakSe raditi sa aparata za varenje, koji
ima razli¢ite dinamicke karakteristike, a moze €ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili €vrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, usteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zava-
reni, nerdajuceg celika, legure celika, ugljeni¢nih celika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se
koristiti sa elektrodama razlicitih specifikacija i materijala, uklju¢ujuci kiselosti, alkaliteta i vlakana.
Moze se koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i
inostranstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.

3. Installation Instructions

Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema. Kada je fluktuacija napona napajanja je
izmedu % 15% nominalnog napona, jos uvek moze da funkcioniSe normalno.

Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi se sprecilo smanjenje tenzije, preporucuje
se koriste kablove sa velikim popreénim presekom. Ako je kabl predugo, to moze da utice na rad
elektroenergetskog sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.

3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili pokriveni da bi se izbegla oSte¢enja sistema
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju popreéni presek manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u
zadnjem delu izvora napajanja na uzemljenje uredaja.

3.3. Za pravilno povezivanje ru¢ke i uzemljenje snimku, vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl
i snimak osnovana. Ubacite utika¢ za povezivanje za uzemljenje snimak u utiénicu terminal “-” i
okrenite ga smeru kazaljke na satu.

3.4. Ubacite utikac¢ za povezivanje ruéicu u uti€nicu terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga
smeru kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.

3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima dva povezuju nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: rucka je povezan sa “-” terminal i radnu povrsinu sa “+” terminal.
Negativan odnos: je radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. 1zabrati odgovarajuci
nacin u zavisnosti od radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog
luk, viSe spreja i lepka. Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.

3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon
zavrSetka gore, instalacija je zavr$ena i zavarivanje je dostupan.

11! Ako je udaljenost od radne povrsine masine suvise Sirok (10-50m), a kablovi (ruéicu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.

4. Rad sa masinom

4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu ¢e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.

4.2. Podesite zavarivanja i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja je
u skladu sa zahtevima.

4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na sledeci naéin:

specifikacija 2.5 3.2 4.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podeSavanje luk za podeSavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada ukljucite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.

5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori Zivotne sredine i izvori tenzija moze da utice na varenje.
Korisnik treba da pokusa da poboljSa okruzenje zavarivanje.

A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.
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2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uciniti strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji uticu na sledeé¢i naéin:

1. Tenzije u elektriénu mrezu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektricne mreze ili druge opreme.

D PreviSe zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, pre¢nik elektrode je suvise mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba odcistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oste¢enje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i ¢vrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
susenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i Cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektricara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje,
ventilator ne radi ,
nema izlazne struje za
zavarivanje .

A. Proverite da li je napajanje u blizini.
B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno priklju¢en na mrezu.

Pover lampica ,
ventilator ne radi,
nema izlazne struje za
zavarivanje ..

A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.

B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazeéi kabl
je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce podeti zastita od preoptereéenja.
Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti€nicu. Iskljucite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za elektrinim
naponom. Isklju€ite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.

Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je o$tecen, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili loSe povezana.
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Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljucen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili nasu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili nadu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preoptere¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. Moze biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator moze da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora osteéen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prose¢nog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

8. Za zastitu zivotne sredine.

U pogledu zastite zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olakSalo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim ozna¢ena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2012/19/EC na kraju zivotnog veka elektricnih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajuce obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odli¢ne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabiljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podro¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter unit value
Model - RD-IW25
Nazivna napetost \ 230
Nazivna frekvenca Hz 50
Napetost brez obremenitve \% 19
varilni tok A 20-160
elektrode mm 1.5-4.00
Trajanje dela 100% 72A
Trajanje dela 60% 124A
Trajanje dela 30% 160A
Stopnja zascite - IP21S
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Upodobljen elementi:

. Indikacije pregrevanja
. Indikator napajanja

. hastavljiv varilni tok

. Negativni terminal

. Pozitivni terminal

AL ON =

1. Splosna navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s pove€ano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih tekocin,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril vaso pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektriéno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti¢nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektri¢nimi nastavi na nic€lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti€nice zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Zas¢itite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja,
vlecenja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli strojev. PoSkodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektriénim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferenéni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podaljska, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektri€nega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zas¢itna oblacila in vedno nosite zas¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, mo¢ne cevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado ali sluha (nausniki), zmanjsa tveganje za nesrece.

1.3.3. Izogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepric¢ajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesreée.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javnhe gospodarske sluzbe in
kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzroéi posSkodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, ¢e nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepriéajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovhem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljSe
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in varnejse pri uporabi ustrezne naprave, ki jo dolo¢i proizvajalec obmocja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo ¢asa, ko ra¢unalnika
ne uporablja, izkljucite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje za¢ne stroj nenamerno.
1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkuSene
osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene
ali poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da
poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo slabo vzdrzevani stroji
in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in Cista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj
upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo
v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) I1zogibajte varjenje ali sonéni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) Izogibajte varjenje v praSnem obmogju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) l1zogibajte varjenje v okolju z moénim zraénim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zaSciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno
delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje.
Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetri¢ ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepricajte se, da
prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave
do okoliskih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovho obmoc¢je ustrezno prezracevati. To
je pomembno za ucinkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najviSjo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce najti v tabeli osnovnih tehniénih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega dovoljeni
obseg, lahko poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora
biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima tocko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za
preprecevanje stati¢ne elektrike in nesreé, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrocil.

5) Ce je ¢as preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta,
je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rde¢. V tem primeru ne
smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na
standardnem obmog¢ju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.

Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter mog¢i. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moci IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco
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za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije
s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanjSanja teze in obsega glavnega transformatorja
povecuje ucinkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podrocju varilstva.
Varjenje vir energije lahko ponudi moénejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
ima drugaéno dinamicne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj ¢vrsta.
Pretvornik ima naslednje znacilnosti: u€inkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo moci v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, bazi¢nost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.
3. Navodila za montazo
Stroj je opremljen z mocjo nadomestilo sistema. Ko je nihanje napajalne napetosti med * kot 15%
nazivne napetosti, lahko Se vedno deluje normalno.
Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se preprec¢i zmanjSanje napetosti, je priporocljivo
uporabiti kable z velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na delovanje
elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo kabli nastavljen dolzino.
3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da ne poSkodujete hladilnega sistema.
3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v
zadnji del vira energije v napravi ozemljitve.
3.3. Za pravilno prikljucitev ro€ajem in ozemljitve posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem
kabel in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljucitev ozemljitve posnetek v vti€nico terminal “-” in ga
zavrtite v smeri urinega kazalca.
3.4. Vti€ za prikljucitev ro€ico v vti¢nico terminal “+” na sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca. Nato drzite obdelovanca s sponko.
3.5. Prosimo, upostevajte, prikljuéno sponko, DC inverter ima dve povezujejo nacina: pozitiven
odnos in negativen odnos. Pozitiven odnos: ro€aj je povezan z “-” terminal in delovno povrsino s “+”
terminala. Negativno razmerje: Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere
ustrezen naéin glede na delovni polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno
loku, bolj razprsila in lepila. Ce opazite tak$ne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.
3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljucite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepricajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku
zgoraj, je namestitev koncana in varjenje je na voljo.
111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z ve¢jim oddelkom za zmanjSanje zmanjSanje napetosti.
4. Delo s strojem
4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.
4.2. Prilagoditev varilni tok in elektricni pogon s pomocjo nastavka (3), tako da je funkcija varjenju
je v skladu z zahtevami.
4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:
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specifikacija 22.5 23.2 4.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.

4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo§éi nastavljen na “ON”, a
VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanjsSa, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativno polarnost vira energije in delovho povrSino mora biti povezan s pozitivho
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi preprecili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepricajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljucki in deli) povezani. Ce je odloéen, luséenje in rja, oistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e éasovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektric¢arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.
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napaka simptom odlocitev

Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v bliZini.

ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vlioZek je kabel prikljuéen na omrezje.
deluje, ne izhodni tok za

varjenje.

Mo¢ luc¢ka, ventilator ne | A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
deluje, ne izhodni tok za | povzrocilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 mo¢i, nato
varjenje .. pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je priklju¢en kabel nepravilnega ozi¢enja. Bo zacel zas¢ito pred
preobremenitvijo. Pove€anje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
Izkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti za¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. Izkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte e enkrat.

Neenakomerna izhodni | A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.

tok za varjenje ali B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.
potenciometer izpod

nadzora.

Ventilator deluje in A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

indikator preobremenitve | B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

ne sveti, ni izhodni tok C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
za varjenje .. DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohisju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in A. ne more vsebovati zas¢ito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
indikator preobremenitve | izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

luéi, ne izhodni tok za B. se lahko vkljucijo zas¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min
varjenje. C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega

transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zazenite napravo.

a) Ce je indikator obramba e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poskodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olaj$ali recikliranje komponent,

izdelanih iz sinteticnih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2012/19/ES o izrabljenih elektricnih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih

sekundarnih surovin.
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MpwTtdéTUTTO 0BNYIWV XPHRONG

EL

Ayatrnté eAdTn,

ZuyxopnTApIa yiad TNV ayopd €vOg HNXAVAMATOG OTrd TIG TUXUTEPO OVOTITUGOOUEVR MAPKO
NAEKTPIKWYV Kal TrETETUEVOU aépa gpyaleia - RAIDER. Mg Tn owoTh €ykatdoTaon Kal AgiToupyia,
RAIDER gival ac@aAn kai a§iomioTa UAIKA Kl TIG Epyadieg padi Toug 0a ocag dwoel TTPayHOTIKA Xapd.
lMNa 1n dieuk6Auvon oag, dyoyn eSuTTnPETNON Kol Snuioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOIPOTIOINCETE AUTO TO PNXAVNHA, SIOBACTE TIPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIDIO XPRONG».

Mpog 10 cup@épov TG ao@PAAEIag Gag Kal va e§ac@alioel TV opBR xprRon kai va diaBdoeTe
TIPOCEKTIKA OQUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kal TIG OUOTACEIG Kal TIG Trpogidotroinoeig Toug. MNa tnv
ATTOQUYN TTEPITTWV AABWYV KAl OTUXNMATWY, €ival ONPAVTIKO OTI auTég oI 0dnyieg va Trapapgivouv
S1a0éoipa yia pEAAOVTIKA ava@opd o€ 6Aoug 600ug Ba XPNOIPOTToIoUV TO uNXAavnua. Av To TTOUARCEI
o€ évav véo ISI0KTATN ,,eyXEIPiSIo XxpAoNng” rpétrel va utrofBAnBoUV padi pe auTo va ETTITPEYEI GTOUG
VEOUGg XPNOTEG Va £50IKEIWOOUV PE TIG 0BNnYieg ac@aleiag kal AeiIToupyiag.

,Euromaster Import Export“ Ltd gival e§ouci050TNPEVOG AVTITIPOGWITOG TOU KOTAGKEUAGTH Kal
1310kTATN Tou RAIDER gptropiké onua. AietBuvon tng etaipeiag givai n Zégia 1231, blvd ,,Lom Road“
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

AT1r6 10 2006 n €TaIpEia €10 YyayE Eéva ouoTnua Siaxeipiong moiotnTag ISO 9001:2008 icToTrOiNON
ME To TTEdi0 EPAPHOYAG: EUTTOPIT, EICAYWYH, ESAYWYR KOI TNV ESUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUOTIKWY Kal
XOHTTI NAEKTPIKN, TIVEUHOTIKA Kal TN SUvaun gpyaAgiwv Kail o1dnpikwyv. To TIOTOToINTIKG €K360NKE
a6 Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mapdperpog pérpnon Hovadiaia agia
MovTého - RD-IW25
MeTpnuévn NAEKTPIKA TGon \ 230
OvopaoTIKA ouxvoeTnTa Hz 50
Tdon xwpig gopTtio \% 19
Peupa ouykoAAnong A 20-160
HAekTpOdIa mm 1.5-4.00
Aidpkela epyaaiag 100% 72A
Aldpkela epyaaciag 60% 124A
Aidpkela epyaciag 30% 160A
Babudég mpooTtaciag - IP21S
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H apiBuodétnon Twv ameikovi{Opevwy oToIXEiwv BacifeTal OTNV ATTEIKOVIOTN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou oTIG OEAISEG pE TA YPOAPIKAL.

ATreikovifovTal oToIXEia:

1. Evdeigeig urepBépuavong

2. 'Evdei§n Aeitoupyiag

3. puBuIZOEVO pEUPA CUYKOAANONG
4. ApvNTIKN TEPHATIKO

5. OTIKEG TEPUATIKO

1. Mevikég 0dnyieg yia TRV ac@aAn Asitoupyia.

AlaBdoTe 6Aeg TiIG odnyieg. Edv dev okoAouBroere OAeg TiIG odnyieg pmopei va odnynoel ot
nAekTpomAngia, TTupkayid i / kal cofapolg TPpaupaTiopoUs. DUAGETE auTég TIG 0BnYieg oe aoPAAég
Mépog.

1.1. Ao@dAsgia OTO XWPO £PYOTiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWPO TTOU £pyadecde kaBap Kal KOAD QWTICUEVO. AlaTapay Kal KAKOG QWTICHOG
MTTOPEi VO CUNBAAEI OTNV EPPAVION ATUXNHATWYV.

1.1.2. Mnv xpnoipotrolgitTe To unxdvnua o€ éva mepifdAAov pe au§nuévo Kivduvo €kpnéng, KovTd o€
€U@AEKTO UYpd, aépla | okovn. Kartd Tn Asitoupyia, Ta pnxavAparta dnpioupyolv GTIvOfpeg TTou
HTTOopEl va ava@A£ESel T okOvn | avaBuuIdoElg.

1.1.3. KpatioTe 1o Taid1d JOKPIA KAl Ol TTAPEUPIOKOMEVOI KATA TN AgITOUpYia TOU unXaviparog. Av
TNV TPOCOXN Og TTPOWOEITAI, MTTOPEi VO XATETE TOV EAEYXO TOU MNXOVAMOTOG.

1.2. Ao@dAgia KATd TNV Epyacia JE TNV NAEKTPIKNA EVEPYEIQA.

1.2.1. ZuvdéoTe TO PnXAvnua TPETTEl va TaIPIAdel oTNV avTioToiXn mpida. e Kayia mepiTTwaon dev
Ti@eTal Vo TpoTTOTrOIRO€l TOo BUCUA. KaTd TNV epyacia pe Ta NAEKTPIKA uNdevieTal, MV XPnO1UOTTOIEITE
BUuopara peTaoXnUATIoTH. ABIKTO @IG KOl KATAAANAEG TTPIJeg PEIWVOUV TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPN TOU OCWHOTOG PE YEIWMEVO. OWARVEG, KAAOPIPEP, COUTTEG KAl WUYEid.
‘OTav 10 cWa oag gival yelwpévo, o Kivduvog nAekTpotrAngiag givan peyoaAdTepn.

1.2.3. NpooTatéywTe TOV UTTOAOYIOTH GOG aTrd TN BPOXA Kal TRV uypacia. H Sieicduon Tou vepou oTo
unxavnua augdavel Tov Kivduvo nAektpotmAngiag.

1.2.4. Mnv xpnoigoTtrolfoTe éva KOAWSIO PEUUATOG YIO OKOTTOUG YIA TOUG OTroioug TTpofBAETreTal,
yIO TTOPASEIYHA. VA HETAPEPOUV TO UNXAvNua, To TPpARnypa i Byddovrag To NAEKTPIKO epyalcio.
KpatioTe To kKaAwd10 a1ré Tn BgppodTnTa, AddI, aiXMNPEG OKHEG N KIVOUUEVA PEPN TWV HNXAVNHATWYV.
XaAaopéva R prepdepéva kaAwdia au§dvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAnsiag.

1.2.5. Katd TnVv epyacia o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO PNXAVNMA HOVO G€ HOVASEG TTOU S1aBéTouV
évav nAekTpiké d1akoTrTn Fi (atrevepyotroinon aoc@aleiag S1akOTrTn pe pelpa) kail pelpa Sioppong,
n otoia evepyotroigital 6tav DTZ mpémel va utrepBaivel Ta 30 mA. XpnoipoTtroigite y6vo KaAwdia
€MEKTAONG KATAAANAO yia xpon ot e§wrepikolg Xwpoug. H xpARon evog kaAwdiou katdAAnAo yia
XPNon o€ e§WTEPIKOUG XWPOUG MEIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.6. Edv Trpémrel va XPnOIYOTIOINOETE TO PNXAvnua o€ éva uypo TrepIBAAAOV, XPNOIUOTIOINCTE
TN S10ppon PeUPATOG SIAKOTITNG aT@aAgiag. XPnoIHOTToIWVTAG TIG S10ppoEég peUNATOG BIAKOTITNG
ao@aleiag peiwvel Tov Kiviuvo nAekTpotmrAngiag.

1.3. Ac@aAng TPOTTOG EPYATiag.

1.3.1. 'ExeTe 10 VOU 0ag, va deiTe TI KAVETE Kal AoyikéG. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO unXAvnua oTav €ioTE
KOUPOOMEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, dAKOOA 1) VapKwTIKWV. Mia oTiydiaia atrpooegia katd
Tn AgIToupyia MIAG HNXAVAG pPTTopEi va odnynoel oe coBapolsg TPAUMATIONOUG.

1.3.2. [IpOOWTTIKA TTPOCTAUTEUTIKH EVOUNACIa KAl TTAVTA VO (POPATE TIPOCTATEUTIKA YUaAld. PopwvTtag
éva unxdavnua katdAAnAo yia Tn XpARon Kal Tn 8pacTnpiéTNTA ATOUIKAG TTPOCTACIOG OTTWG HAOKA YIX
TN OKOVN, IOXUPN TTOTTOUTOIN EPUNTIKA KAEIOTO KOTOTTIOOTEI ME OTABEPT, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG N
aKONG (WTONOTTIBEG), HEIWVEI TOV KiVEUVO OTUXAHATOG.

1.3.3. ATro@UyeTeE TNV TUXAiO EVEPYOTroinon TNG MNXavig Katd AdBog. Mpiv amdé Tn oUVSeoN,
BeBaiwOeiTe 6T1 0 S10KOTTNG BpiokeTal 0T BEan «Off». Av, OTAV HETAPEPETE TN UNXAVHA ME TO SAXTUAS
000G PE TO SIOKOTITN, UTTAPXEI KivBUVOG aTUXHOTOG.

1.3.4. MpoToU BéoeTe o€ AciToupyia To PnXAavnua, BeRaiwbeite OTI £XeTE KATAPYROEl OAd T BondNTIKG
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mpoypdppaTa Kal KA£1314 TnG. EpyaAgia utrooTAPIENG dPNOE TTiICW OTA KIVOUUEVA THAJOTA JTTOPOUV
VO TTPOKAAECOUV TPAUHATIONOUG.

1.3.5. ATropuyeTe a@Uoikeg oTdoelg. O1 epyacieg atnv Bdon kai avd mdoa oTiypn. ‘ETol ptropeite va
eAéygeTe TO PNXAVNHO KAAUTEPO KOl ACQAAESTEPA OV ATTPORBAETTTEG KATAOTACEIG.

1.3.6. Pépepa owoTd. Mnv Asitoupyeite pe @apdid pouxa | koopRuara. Kpatnote Ta paAAid, pouxa
Kal Ta YAVTIO JOKPIG atrd KivoUupeva pépn. Ta xaAapd pouxad, KOOMAKATA i} HOKPIA POAAIG pTTOpEi Va
€UTTAOKOUV OTO KIVOUHEVO HEPN.

1.3.7. Av gival Suvartov XpnoIUOTIOINOTE éva 0UOTNHA ATTOPNAKPUVONG TNG OKOvVNG, BeRaiwOdeite OTI
gival ouvdedepévn Kal cwoTd. H XpRoN aUTWY TWV CUCKEUWV AOYW EKTTEUTTOUV OKOVN OTO XWPO
epyaciag.

1.4. H TTpOOEKTIKA OTAON AITEVAVTI OTO PNXAVNHA.

1.4.1. Mnv uTTEPPOPTWVETE TO PNXAvNpa. XpNoIUOTOIROTE TO UNXAvnua poévo O6mwg Ba EmpeTTe.
Oa Asitoupynoel KOAUTEPA Kal 0O@AAECTEPA OTAV XPNOIMOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnua Trou
KaBopideTal A6 TOV KATOOKEUAOTH TOU (PACGHATOG (POPTiou.

1.4.2. Mnv xpnoipgotroleite To gpyaAeio pnxdvnua av o SIaKOTITNG gival KateoTpappévo. Mnxavi
TToU 3gv PTTOPEi va TO SIOKOTITN TTAPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUAOTN Eival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEl va
ETTIOKEVAOTEI.

1.4.3. Mpiv aAAdgeTe TiIg puBpioeig TNG pnxaving, aAAddovTag NAEKTPIKA EpyaAgia kal TTOAU Kalpo, 6Tav
O€eV XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA, ATTOOUVSESTE TO NAEKTPIKO SikTUO. TO £V AGyw HETPO gSaAgipel TOV
KivBuvo Trou apxifel To pnxdvnua kard Ad8og.

1.4.4. KpatAoTE Ta PNXavApaTa o€ MEPN OTTOU PTTOPEi va TTpooeyyIoTei amrd Ta Traidid. Na unv Toug
EMITPETOUV VO XPNOIJOTToinfolv a1rd dTopa TTou Sev gival £SOIKEIWUEVOI UE TO TTWG Vo DOUAEWEI
padi Toug kai Sev éxouv SiaBdoer auTég TIG odnyieg. OTav Bpiokovral oTa XEPIA TWV AVEKTTAIOEUTO
XPNOTWV, HNXAVEG PTTOPED va gival e§AIPETIKA ETTIKIVEUVN.

1.4.5. KpatjoTe 10 gpyaleiopnxavég. ‘EAeyxog yia Tn Asitoupyia euBuypdupiong dyoya, av E6pKia
TToU £XOUV OTTAoEl | EAATTWHATA 1) ESOPTAMATA TTOU HUTTOPEI va €TNPEGOOUV TIG AEITOUPYiEG TOU
unxavipatog. Tpiv XPNOIUOTTOINCETE TO MNXAvNud, BeBaiwOeiTe OTI KATECTPAMMEVA HEPN TTOU
TPOKEITAI VA ETTIOKEUAOTEI. TOAAG aTUXAHATO TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKK GUVTAPNGCT TWV HNXAVNHATWY
Kol Tou E§OTTAIGHOU.

1.4.6. AlaTnpeite Ta KOTITIKA gpyoAgia KO@TEPA Kal KaBapd. ZuvTnpouvtal KOATAAANAdG KOTITIKG
epyaAgia e aiXINPEG AKPEG KOTTAG €ival MIKPOTEPN AVTICTAON KOl CUVEPYAETAI IE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpAion pnxavnudTtwyv, eapTnUATWYV Kol EpYaAEiwy, TRV EPYaoia, KATT., GUpQWVA PE TIG 0dnYiEg
TOU KATOOKEUOOTH. ZUNQWVO UE auTEG TIG 0dnyieg Kal TIG €151kEG CUVBNKEG EPYOOiag Kol EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xpRon Twv pnxavnudrwy, eKTOG EKEIVWV TTou TrpoopifovTal Ba propoloe va
odnynoel o€ aTuxXUaTA.

1.4.8. TPOANTITIKA PETPA

1. NMepiBdAAov

1) To unxdavnua TPETTEl va XPnoipoTrolsitTal o€ §npo mepifdAAov e emieda uypaciag max. 90%.

2) H 6eppokpacia Tou aépa mpétel va gival peTagl -10 éwg 40 BaBuoug KeAoiou.

3) ATro@uUyeTe TNV CUYKGAAnon i 1o wg Tou NAIou oTayoves. Mnv a@rveTe To QIATPO €1I0pon
vepoU OTO pnxavnua.

4) ATro@UyeTe CUYKOAANONG O€ Jia oKovIopévn TreEPIoXN i TrepIBAAAov pe emikiviuva aépia.

5) ATropuyeTe TNV cuyk6AAnon o éva mepIBAAAov pe pia I0XUPR pon agpa.

2. NMpoértutra yia Tnv Ao@dAsia

pnxavl ouyk6AANong TPOOTATEUETAI OTTO UTTEPPOPTWOT, UTTEPEVTACHN KOI UTTEPBEépuavOT.
Otav n 1don, pelpa €€68ou Kal n Bepuokpacia UTTEPBAIVEI TO ATTAITOUPEVO TTPOTUTTO UNXAvVNHa,
unxavi ouyk6AAnong 8a otaparnoel va AsiToupyei autépata. QoTéo0, N uTTEPBOAIKA Xpron (6TTwg
UTTEPEVTOOT) UTTOpEi va 0dnynoel o€ {nUIEG OTo pnXAavnua yia cuykoAAnon. Ma va amro@peuyBei auTo,
0 XPNOTNG TTPETTEI VA SWOEl TTPOCOoXN OTa ak6Aouba.

1) O xwpog epyaoiag agpiferal kaAd!

Hnxavi ouyk6AAnong givai éva 1Io0xup6 pnxdvnua otav Aeitoupyei, dnuioupyei éva upnAng Taong
KOl TO QUOIKO agpdki Sev Ba €ival apKETA yia va Kpuwoel. Qg €K TOUTOU, AVEMIOTAPAG EyKaBioTaTal
OTO E€O0WTEPIKO TNG MNXAVAG, WoTe va Yidng. BeBoaiwbeite 611 Ta avoiypara e§agpiopou Sev
TmopepTrodifovTal  va KaAUTITovTal. Oa TPETTEl va UTTApYXOUV TouAdyioTov 0,3 péTpa pokpid atro
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TO MNXAVNUO ME TO YUpw avTiKEipeva. O XxpRoTtng mPEmel va e§ac@aliosl 6TI 0 XWPOg Epyaciag
agpideTal ETAPKWG. AUTO €ival ONUAVTIKO YId TNV ATTOTEAECTHATIKOTNTA Kal TN SIAPKEIA TG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwVeTE!

O xeIp1oTAG TPEMEl va KoITaoupe péyioTn Tdon (n emiAeypévn KUKAOG). AokipdoTe pelpaTog
ouyYKOAANong dev utrepPaivel To péyioto kKUkAo. H utrep@oépTwon ptropei va BAdyel Kal va KAYE! TO
Mnxdavnpa.

3) Mnv utrepBaivere TNV EMTPETOUEVN TAON!

H 1don Tpog@odocoiag umopei va Bpedei oToV TTivaka TwV BACIKWV TEXVIKWV dedopévwy. AuTOpaTn
Tdon amodnuiwon Ba diaTNPACEl TNV TPEXOUCO GUYKOAANGNG €VTOG TOU ammodekToU £Upoug. Edv
n Taon mMapoxNg UTTEPPaivel TO EMITPETTONEVO €UPOG, Ba pTopouoe va BAdyel Ta eSapPTAMATA TOU
unxaviparog. O agpopeTapopéag TPETEl va AouBAVEI TTIPOANTITIKG PETPO.

4) Miow a1é TN oUoKeEUn CUYKOAANoNG £xel pia Bida yeiwong pe papkadopo wavw o€ auto. Mpiv
TN A&ITOUPYiO TOU UNXAVAHATOG, KUTOG TOU TTPETTEI VA Eival YEIWHEVEG JE KAAWDIO TToU £XEl Eva THRMA
TAVW Ao 6 TETPAYWVIKA XIAIOOTA YId TNV ATTOQUYI OTATIKOU NAEKTPICHOU KOI TO OTUXAMATO TTOU
TTPoKaAoUvTal a1rd Tn di1appon TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG.

5) Eav o xpovog utmepfaivel Ta 6pia OUYKOAANONG TOUu KUKAOU £pyaoiwv, n TrpooTacia 6a
OTOMATAOEI TO UNXAvNpo ouyKOAANong. OTav 1o pnxdvnua utrepBeppaveei, To kKA&1di yia Tov £éAeyxo
NG Beppokpaaciag éxel opioTei oe “ON “ kal n évBeIgn gival KOKKIV. € AUTAV TNV TTEPITITWOT), dev
Ba TPETTEl VO a@aIPECETE TO BUCHA YIA VO ETTITPEWPEI OTOV AVEMIOTAPA YIO VO KPUWOEI TO HNXAVNHO.
OT1av T0 PWG gival ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal N Bgppokpacia £Tece pe To TPOTUTIO €UPOG, N UNXAvVA
MTTOPEI VA EVWOEl OTEVA Kal TIAAL.

2. Meprypa@n TnG pnxavng

avopOwTtn cUYKOAANONG PNXAvNMa XPNOIMOTIOIWVTAG TNV TTio TTponyuévn TeEXvoAoyia inverter.

H avdmrtugn Tou e§orAiIcpoU ouykOAAnong inverter dieukoAUveTal a1d TNV AvATITUSN TNG BEWpiag
TwV £§0pTNUATWY Tpo@odoaoiag kal 1I0XU Tou peTaTpomréa. Inverter ouoTaTiké TNy PEUHATOG
ouykoAAnong mou xpnoipotroigital yia IGBT uwnAiRg 10x00G, 0 01Toiog PETATPETTEI TN oUXVOTNTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTn cuvéxela, peiwvel TRV EvTaon Kol SIOKOTITEG yia TV Trapaywyn upnAng
TAoNg pelpaTog péow Tng TeEXvoAoyioag PWM. ESaitiag Tng peydAng peiwong Tou Bapoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETACXNUOTIOTH audvel TNV ammoTeAeopaTikoTnTa Katd 30%. H gp@dvion Tou
HeTaTpOTTéD CUYKOAANONG Bewpeital pia eTravdoTaon oTn Blopnxavia cuyk6AAnong.

Mnyn pelpaTog oUYKOAANGNG PTTOPEI VO TTPOCPEPEI IO TTIO ITXUPI, TII0 CUYKEVTPWHEVN Kal TTI0
oT1a0epo T16§0. OTaV TO NAEKTPABIO ayyidel TNV emMIQAvVEIA EpyaaTiag, n avTidpaon Ba gival TaxUuTepn.
Auté onpaivel Ot gival IO €UKOAO VO €PYOOTEI ME TN OUOKEUNR OUYKOAANONG, n omoia €xel pia
S10(POPETIKA SUVAUIKA XOPOKTNPIOTIKA, KAl MTTOPEi aKOMN Kal va puBpideTal £T01 WOTE va KAVEI TO
1680 HaAAKOTEPO 1 OTABEPOTEPN.

O petarporréag éxel T akKOAoOuBa XOPAKTNPIOTIKA: ATTOTEAEOMATIKH, £§OIKOVOMNON EVEPYEIAG,
ouutrayn, oTafepr) 1650, koA OUYKOAANGN, UWnARg TAoNg XwpPig XwWPENTIKOTNTA @QOPTiou Kal
TNV KoA amodnuiwon Tng eouciag oTnv emavayxpnoigomoifoipyn. Mmopei va cuykoAAnBouv,
avoleidwro xdAufa, kpdpa xdAuBa, xdaAuBa, dvBpaka, XoAkoU kol GAAwv pn o1dnpolxwv
METAAAWYV. MTTOpEi va XpNnoIpoTroindei pe NAEKTPOSIA TWV SINQPOPETIKWY TTPOSIaYPAPWY KAl UAIKWYV,
oupTtrepIAapBavopévwy o§uTNTa, N AAKOAIKOTNTO Kol QUTIKEG iveg. MTTopei va xpnoipotroinbei oe
HEYAAO UWYOMETPO, ESWTEPIKA KOI ECWTEPIKA. L& OUYKPION ME TA iSI0 TTPOIGVTA OTO OTTITI KOI OTO
£§WTEPIKO, gival cupTTayEég, EAa@PU, EUKOAO OTNV EYKATACTACH Kal AgiIToupyia.
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3. Odnyieg EykatdoTaong

To unxdavnua gival e§oAICPéEVO pe pia SUvaun Tou CUcTAMATOG atrodnpiwong. OTav n diakupavon
NG Tdong Tpo@odoaciag gival HeTaSu * 15% TnNg ovoUAOTIKAG TAONG, UTTopEi va e§akoAouBouv va
£pyadovTal KAVOVIKA.

Otav n CUOKEUR XPNOIUOTIOIEITAI e MAKPIA KAAWSIA, yid Vo OITOTPATTE N Heiwon Tng évraong,
OUVIOTATAl VO XPNOIMOTIOIEITE KOAWSIA pe PeEYAAn diatopn. Av 1o KaAwSIo gival TTOAU peydAn,
MTTOpEi va eTnpedoel Tn A&IToupyia TOU GUGTAPOTOG NAEKTPIKAG evépyelag. Evnuépwoe Ta KaAwdia
SIaHOPPWHEVO MNAKOG.

3.1. BeBaiwOeiTe 611 £XETE AVOIgEI TO PNXAVNHA SV PTTAOKAPOVTAI 1) VO KAAUTITOVTOI YIO VO OTTOQEUXOEi
n BAGBN oTo cUuoTNUA YUENG.

3.2. M'eiwon KoAwdia oTo KUTOG Va £XouV pia SiaTtoun pIKPOTEPN a1ré 6mm2. H pébodog civail n Bida
TPOCAPTNONG OTO TTICW TUHAMA TNG TTNYNG PEUMATOG OTN CUCKEUNR YEiwong.

3.3. MNa ™n owoTth ouvdeon TNG AAPNAG KAl To CUVBETAPA yeiwong, Seite okiToo. BeBaiwbeite 611
n AaBn Tou KoOAwdiou Kol cuvdETAPA YeEIWUEVO. ToTroBeTAOTE TO BUCHA YIO VO CUVOECETE TO KAITT
YEiWONG OTO TEPHATIKO UTTOBOXNG “-” Kl yupioTe To 3eSI60TPOPA.

3.4. ToroBeTrioTE TO BUOHA yia Tn cUvdeon TNG AABAG e TO TEPHATIKO uTTodoXN “+” oTnV TTpéoown
Kal YUpioTe TO S€§100TPO@A. ZTN CUVEXEIQ, KPOTAOTE TTATNHEVO TO TEPAXIO EPYOTIOG UE TO KAITT.

3.5. MapakaAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPUATIKO oUvdeang, DC petatrpotréag éxel 500 CUVOETIKA
TPOTTOUG: BeTIKN OX€ON Kal apvnTIKA oxéon. OeTikn oxéon: n Aapn €ivar cuvdedepévn pe 10 “-”
AKPOBEKTN KO TNG ETTIPAVEING EPYOTiag UE Eva “+” TEPMATIKG. ApVNTIKA OXEON: N ETIQAVEIQ EPyaTiag
ME TO “-” TEPUOATIKO VO XEIPIOTE “+” akpodEKTN. EMIAEETE éva KatdAAnAo TpoTTo avdAoya pe Tn Béon
epyaciag. Eav kdvere kdmoio Ad0og emidoyn, 6a odnynoel o€ Pio aoTabn 1680, Mo YEKAGHOU Kal
KOAAa. Edv avTipeTwTTioeTe TETOIO TTPOBAAMATA, TTAPAKAAOUUE VO OAAASETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvaAoya pe TNV KaTnyopia TG Tdong £10680U, cuvdéaTe To KOAWSIO TPOPodoaoiag oTnV eSouaia
ME TIG evTdoelg TAgn. BeBaiwBeite 611 kKavéva AdBog ATav n diagopd oTnV TAon BPioKETAI EVTOG TNG
EMITPETONEVNG TTEPIOXNG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATIAVW, N EYKATACTACT £XEI OAOKANPWOEi
KOl GUYKOAANONG gival diabéoipa.

11 Av n amréoTaon a1rd TNV EMIPAVEIN EPYATIAG TOU UNXAVAMATOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
kaAwdia (n AaBn kai cPIyKTAPA) gival UTTEPBOAIKA HEYAAO XPOVIKO SIAoTNHA, TTAPOKAAOUUE ETTIAESTE
KAAWS10 PE éva peyaAuTeEPO TUAMA VIO VO EAOXICTOTTOINGEI N HEIWOT TWV EVTACEWV.

4. Epyaoia ge Tn pnxavi

4.1. TupioTe To SIOKOTITN TOU PEUPATOG, N 006vn Ba Beiel TNV TIPA TNG TAONG KAl O AVEUICTAPAS Oa
apxioel va A&EIToupyei.

4.2. PuBpioTe 1o peUpa cuyk6AANoNG Kal NAEKTPIKG auToKivnTo pE TN Bondeia Tou TTpocappoyéa (3),
€101 WOTE N AgITOUupyia TOU CUYKOAANONG €ival CUPMQWVA PE TIG ATTAITACEIG.

4.3. TuvRBwg pelpaTog oUYKOAANGCNG gival KATAAANAN yia NAekTPASI0 CUYKOAANONG WG aKOAOUBWG:

TPOCdiopIouog 22.5 23.2 24.0
évraon 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. XpnOIMOTTIOINOTE TO PETACXNHATIOTH YIA VO TTPOCOPUOCETE TO TOEO VO TTPOCAPUOCEl TN
A&eiToupyia cuyk6AAnoNg, 1d1aiTEpa € XaMNASGTEPN TAOT YIA VA ETTITEUXOET TO EMIBUPNTO aTTOTEAET A

4.5. Av AKO eykateaTnuévo £§ommAiopd otn pnxavr. OTav EVEPYOTTOIEITE TNV TTiow TTAEUPd EXEl
opioTei og “ON”, éva evdelkTikéG Auxvieg VRD, kai 6tav o d1akomTng Bpioketal otn 8éon “OFF”, n
Auxvia LED €ivair oBnoTn, T6T€ n Td0N OTO PopTio Eival 67V.

5. O¢paTa TTOU PTTOPEi VO TTPOKUWPOUV KATA TN SidpKeEIo TNG OUYKOAAnoNg

Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, TepIBaAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
€TTnNpPedoel T ouykOAAnon. O xpRoTtng Ba pétrel va rpooabnoel va BeATIWoEl To TreEPIBAAAOV TG
OUuYKOAANONG.

A &ekiva pe 1650 Kol OKANPA oTAoEIG EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n TO16TNTA TOU NAEKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpOdIO gival uypd, auTtd Ba odnynoel o€ pia aoTabr] cuykOAAnon T6§ou eAATTWHATA
KO HEIWVOVTAG TNV TTOI0TNTA.

3. Eav xpnoipotroigite oAU pakpU KaAwdio, n 1don £§6dou Ba ueiwbei, éTo1 TTapakaAoUpe va
ouvTopeUoEl TO KOAWwSIo.
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B peUpa €§650u dev avTioTolXei oTNV agia TTou eppaviferar:

Orav n 140N TPpOo@Yodogiag OTrOKAiIVEI IO TNV OVOUOOTIKA TIUA, 8a KAvel To peglpa £§650u
SI0(POPETIKA ATTO TNV OVOUOOTIKA TIMA? OTav n Tdon gival XapnAoTePn a1ré TNV ovopaoTIKA agia, n
MéyioTn arédoaon PITopEi va gival XaunAoTepn atré Tnv ovopaoTIKA afia.

C. H mrieon dev éxe1 oTaBepoTTOINOEi KATA TNV EPYOTia ME TO UNXAVNHA:

YTrdpxouv TTapdyovTeg TTou eTTNPEdouv wg €§NG:

1. O1 evrdoeig 010 SikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG £XEI AAAASEL

2. Ymapyouv emiAaBeig rapepBoAég atrd 1o dikTUO 1} GAAO EEOTTAIONO.

A Ndpa oAU yixdAa cuyk6AAnong,

1. lowg 10 peUja gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU PIKPO.

2. H ToAikéTnTO €ival AdBoG. Z& TTEPITITWON TTOU £QPAPHOTETAI AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOI0
onpaivel 6T To NAeKTPOSI0 TTPETTEl Vo oUVSEBEi e TNV apvNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TIYNAG 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYNTIOG TIPETTEI VO CUVOEETAI ME HIO BETIKN TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQUIpEOTE T OKOVI TOKTIKA ME éva OTEYVO Kal KaBapod ocuptrieopévo aépa. EAv n ouokeun
ouykOAAnong Asitoupyei o€ éva ePIBAAAOV TO OTToi0 €ival JOAUGHEVO pE KATTVO Kal T pUTTAVON TOu
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO PNXAVNUa va KaBapiovral amrd Tn okévn KAl uriva.

2. H mieon Tou Temieopévou aépa TTPETTEl va gival og eUAoyo €0pog, WOTE va atro@euxOei npia
OTa JIKPA ESAPTAHOTA OTO ECWTEPIKO TOU UNXAVAHATOG.

3. Na eAéyxeTE TOKTIKG TO EOCWTEPIKO GUOTNUA TNG CUOKEUNG OUYKOAANoNg kai BeBaiwdeite OTI
ol ouvdéoeig TnNG aAucidag éxouv ouvdebei cwoTd Kail oTaBepd (€181kd BUopaTa Kal egapTApaATa). Av
€ival ATTOPACIOHEVN KAIMAKWOT KAl T OKOUPId, TTAPOKAAOUUE VO To KABOPITETE.

4. Na pnv emTpémeTal n dieioduon Tou vepou Kal aTHoU PEoa OTO pnxdavnua. Av oupBei auto,
TTOPOAKAAW APAOTE TO UNXAVNHA VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG HNXAVAG.

5. Av 1o pnxdvnua ouykOAAnong dev éxel xpnoigomoinbei yia peydAo xpoviké didoTtnua, 6a
TPETTEl va OTOIRAJOVTOI O€ KOUTI CUOKEUNOTIAG Kal ATTOONKEVUETAI O€ OTEYVO KAl KABapo Xwpo.

7. AvTipeTTrion TTPORANUATWY Kal AViXVEUCT CQAAMATWY

Inpeiwoelg: O1 TapakdTw ePyaoieg TPETTEl va eKTEAOUVTAI aTrd €§EIBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO ME
€éykupa mioToTroIinTikd. Mpiv amwé Tn ouvripnon, TAapPAaKOAOUUE ETTIKOIVWVAOTE padi pag yia Tnv
E£TTOYYEAUATIKA TTPOTAON.

OUPTITWHA amépaon

aTToTUXiog

EveIkTIKR Auyvia A. BeBaiwBeite 6T 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KOvTIVA aTTdaTao.

AeiToupyiag eivai B. BeBaiwBeite 611 TO KaAWDIO £100d0U €ival KaAd ouvdedeuévo e To diKTUO.

afnoTn, 0 avepIoTHPaAG
dev Asitoupyei, dev
pelpa e¢ddoU yia Tn

OUYKOAANGON.

EvdeIkTIKr) Auyvia A Eioepyopevn kaAwdio avov va oxeTifovTal Je Tnv Tapoxn 380V

10XU0G, O AVEUIOTHPAG PEUPATOG, TIPOKAAWVTAG TNV UTTEPRACN TAONG. ZUVOEDTE TO KOAWDIO £1I0600U
dev Aermoupyei, dev pe 100 230V, 0Tn OUVEXEID, KAVTE ETTAVEKKIVNON TOU JNXAVIPOTOG.

pevpa €€600U yia B AC 230V 1rapoxn nAekTpIKoU peupaTog (KaAwdio eic6dou ivai
OUYKOAANON .. APKETA AETTTO Kal PaKPU) A EI0€PXOUEVO KAAWDIO gival CUVOEDEUEVO JE

AavBaopévn kaAwdiwaon. Oa Eekivroel TTPOOTACIO UTTEPPOPTWONG. TNV
augnon Tng d1IATOUNG Tou €1I0ePXOUEVOU KaAwdiou ) o@igTe uTTodOoXNA
€10600U. ATTOOUVOEDTE TO INXAVNUA YIa 2-3 AETTTA KOl TN GUVEXEID KAVTE
€TTAVEKKIVNON.

A6 TNV €€ouaia evaAlhayr ouvexwg Ba EeKIVATEI TTPOOTACIA UTTEPPOPTWONG
YIO TNV NAEKTPIKA TAOT. ATTOOUVOEDTE TO UNXAvVNUA yia 2-3 AETTTA Kal oTn
OUVEXEIQ KAVTE ETTAVEKKIVNOT).

Ta kaAwdia givar xaAapd PeTagl Tou SIaKATTTN Tou PEUPATOG Kal TNV TTNyR
TPOPOdOTiag. ZPIETe TOUG KAl TTAAI.
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Avion pelpa 600U A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEI ¢NId, AVTIKATAOTAOTE TNV.

yla Tn GUYKOAANoN A B TepuaTiké gival oTTaoPEVO A AoXNUO CUVOEDEUEVA.

TIOTEVOIOUETPO EKTOG

eAéyyou.

Avepiotrpag A. BeBaiwbeite o011 Ta e€apTripaTa dev gival ouvoedepéva xahapd.

AeiToupyei kai n évoeign B. EAéyETe av 10 BUCPA KAl TO TEPUATIKG BeEV €ival XaAApG OUVOEDEPEVEG.
UTTEPPOPTWONG €ival " EAEyETe TNV TAON PETAEU TNG TTNYNAG 10XU0G Kal Tou okdgoug MOS (VH-07)
oBnoTn, dev UTTAPXEI eival repitrou DC 308V.

pevpa e¢odoU yia TN D. Av n Tpdoivn evBEIKTIK Auxvia Asiroupyiag yia Tn oTéyaon dev eival
OUYKOAANON .. QAVOMMEVN, TITAPOAKAAOUNE ETTIKOIVWVACTE PE TOV TTWANTA 1) TNV ETAIPEIQ Hag

YIO VO TO QVTIKATAOTACEL.
E. Av uTtdpxel KATTOIO £PWTNCT OXETIKA WE TO oUOTNHA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVAOTE UE TOV TTWANTA 1 TNV ETAIPEIA PAG.

Avepiotripag Asitoupyei | A dev ptropei va TrepiAapdvel Tnv TTpoaTacia UTTEPPOPTWONG. Mapakaloue

KOl EVOEIKTIKEG AUXVIEG EVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNHA, OTN CUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNON agoU N
UTTEPPOPTWON, XWPIG £vdeign eival afnoTn.

pelpa e¢ddoU yia Tn B. Mtropei va guutrepiIAn@Oei n TrpooTacia améd utrepBépuavan. Oa
OUYKOAANON. opoAotrolouvTal eviég 2-3min

[ inverter To cUoTnua PTTopei va Trdel oTpaBd. MapakaloUue aTToouvVOEDTE

TNV TTapoxr PeUPATOG TNG KUPIAG ETAOXNHATIOTH (KOVTE GTOV AVEUIOTHPA)

KQl, OTN CUVEXEIQ, ETTAVEKKIVAOTE TO PNXAVNUA.

a) Av n Guuva évoeign akopa avapuévo, autd anuaivel 6Tl KATToId GUCTATIKA
Twv IGBT oupBouliou kataaTpagei. EAEyETE Kal avTIKOTAOTACTE.

B) Av n évoeitn acpaleiag gival aTTEVEPYOTTOINUEVN:

1) lowg YETAOXNUATIOTH HECQIOG OKAPOUG €ival KATEOTPAPUEVO, TN HETPNON
NG agiag TNG TTpwTOoYyEVOUG £TTaywyr Kal Q agia Tou KUPIOU PETATYKNUATIOTH
ME ETTAYWYRA YEQUPQ.

2) lowg évag a1md Toug CWAAVEG TOU HECOU JETOOXNMATIOTH avopBwTr €XEl

OTIaoEl, EAEYETE KAl QVTIKATOOTAOTE avopBwTr CwARva.

A’lowg n aAuacida avtioTpon oxéon eival og dBAIa kaTdoTaon.

8. Aroocupon
Ta NAeKTPIKA gpyaAeia, Ta ESAPTAMATA KAl O CUCKEUOTIEG TTPETTEI VA AVOKUKAWVOVTOI
HE TPOTTO PIAIKG TTPOG TO TEPIBAAAOV. Ta TNV avakUKAwon Katd €idog Ta TTAACTIKA
THAHOTA QPEPOUV EVO OXETIKO XAPOKTNPIOHO. Mnv piXVveTe Ta NAEKTPIKA gpyalgia oTa
aTroppigpaTa Tou oTiTiol gog! Zupgwva pe TNV Koivotiki O3nyia 2012/19/EK oxeTikd
ME TIG TTaAAIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG OCUCKEUEG KOl T HETOPOPA TnG odnyiag
I ovric oc £0viko Sikaio Bev gival TTAEOV UTIOXPEWTIKG Ta GXPNOTA NAEKTPIKG EpyaAeia
va oUAAéyovTal SEXWPIOTA Yia VA avaKUKAWBOUV pe TPOTTO @IAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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Izvorni upute za uporabu

Postovani kupci,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata -
Raider. Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e
vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odlicna usluga mreze sa 40 usluga u cijeloj
zemlji.

Prije koriStenja ovog stroja, molimo pazljivo procitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno korisStenje, pazljivo procitajte ove
upute, ukljuéujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti ureda;.
Ako prodajete na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi
korisnik upoznati s relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvoda¢ i vlasnik Raider zastitnog znaka.
Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom 1ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektri¢ni, pneumatski i
mehanickih alata i opée hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd.,
Engleska.

Tehnicki Podaci

Parametar mjerenje jef‘ inicna
vrijednost
Model - RD-IW25
Nazivni napon \ 230
Nazivna frekvencija Hz 50
Napon bez optereéenja \% 19
Struja zavarivanja A 20-160
Elektrode mm 1.5-4.00
Trajanje posla 100% 72A
Trajanje posla 60% 124A
Trajanje posla 30% 160A
Stupanj zastite - IP21S
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Znacajke proizvoda:

1. Indikacije pregrijavanja

2. Indikator

3. podesiva struje za zavarivanje
4. Negativni prikljucak

5. Pozitivni prikljucak

1. Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i/ ili teSkih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude éisto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljucite stroj mora odgovarati uti¢nicu. Ni u kojem slu€aju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaci i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kiSe i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljuc¢ivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekida¢ za iskljuéivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuce propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektriéni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podruéjima, koristiti zastitnu curenje prekidaé¢ struje.
Uporaba sigurnosnog prekidaca odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran naéin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odjec¢u i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao sto je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (¢epici za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekidac
postavljen na “off”. Nose¢i stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provijerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuéeva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj nacin mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neo¢ekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjec¢u, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomi¢ne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je uklju¢en i radi ispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.

1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
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sigurnije kada se koristi odgovarajuci stroj navede rasponu proizvoda¢ opterecenja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekida¢ ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego Sto promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokre¢e uredaj
nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze do¢i po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i €arolije koje su slomljene ili oStecene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja oStecene, su popravljeni alat. Mnoge nesrece uzrokovane loSe odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i Cist. Pravilno odrzava rezni alati s oStrim oStrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterecenja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao $to su strujni) moze dovesti do ostecenja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozraéenom!

Varilica je moc¢an stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterecenje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivne mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomo¢u kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijeéilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podeSena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
ukljuéen zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja

ispravlja¢ aparat za varenje pomocu najnaprednije tehnologije pretvaraca.

Razvoj inverter zavarivanje olakSana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
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/ 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator povecava ucinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakSe raditi s aparatom za zavarivanje,
koji ima drugadiji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vr§éa.

Pretvarac ima sljedece karakteristike: u€inkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze
povezivati, nehrdajuci celik, legure €elika, ¢elika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti
s elektrodama razlic¢itih specifikacija i materijala, ukljuéujuci kiselosti, luznatost i vlakana. To se
moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu
Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je fluktuacija napona napajanja izmedu * 15%
od nazivnog napona, to jo$ uvijek moze raditi normalno.

Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se sprije¢ilo smanjenje napetosti, preporuca se
koristiti kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to moze utjecati na rad elektroenergetskog
sustava. Dakle, savjetuje kablovi konfiguriran duzine.

3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mm2. Metoda je vezanost vijak na straznjem
dijelu izvora napajanja na uredaj uzemljenja.

3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjecak, vidi skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i
isjecak uzemljen. Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja isje¢ak u strujnu terminal “-” i pretvoriti ga
u smjeru kazaljke sata.

3.4. Umetnite utika¢ za povezivanje rucice na uti¢nicu terminal “+” na prednjoj plo¢i i okrenite ga u
smjeru kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopéom.

3.5. Imajte na umu prikljuéni terminal, DC inverter ima dvije povezane nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: rucica je povezan s “-” terminal i radne povrsine s “+” terminal.
Negativan odnos: da je radna povrSina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Odaberite
odgovarajuéi nacéin ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti do
nestabilnosti luk, viSe sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.

3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrsetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.

1! Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s ve¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.

4. Rad sa strojem

4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.

4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.

4.3. Obiéno zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. Koristite adapter za podesSavanje luk za podeSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda napon
na teret je 67V.

5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljSati okruzenje za zavarivanje.



52 www.raider.bg

A. luk pocinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedec¢i nacin:

1. Napetosti u elektricnu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. Previse prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsinu mora biti povezan s pozitivnim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
ostec¢enje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su €lanci lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
cuvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. RjeSavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektricari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

isklju€en ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel €vrsto priklju¢en na mrezZu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poceti zastitu od preoptereéenja.
Povecanije presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti¢nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektriéni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.




RAIDERE

Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar oSte¢en, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterec¢enja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provjerite je li prikljucak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS ploc¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljatkom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne mozZe ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator iskljucen.

B. MozZe se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo isklju¢ite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu osteéen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti isklju¢en:

1) Mozda transformatora srednjeg ploc¢i je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olakSavanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2012/19 / EZ o otpadu

elektricne i elektroni¢ke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti vise
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovaraju¢im postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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OPUTUHANBHbLIE UHCTPYKUWU MO NPUMEHEHUIO

YBaxaemblIi nokynarenb,

MNo3gpaBnsiem Bac c npuobGpeTeHMEM MalUHbI U3 cCaMbIX ObicTpopacTywmx GpeHAoB
3NEKTPUYECKOro U nHeBMaTU4yeckoro mHctpymenTta - RAIDER. MNpu npaBunbHOW ycTaHOBKe
n akcnnyartauuu, RAIDER sBnsitoTcA 6e3onacHbIMU U HagexHoe obopyaoBaHue U paboTaTb
C HMMWM pgacT BaM UCTUHHOe yaoBonbcTBue. [inA Bawero yno6cTBa, OTNUYHBIA CEPBUC U
nocTpowun ceTb 13 45 cepBuC NO BCeW CTpaHe.

Mepen Tem Kak UCNonb30oBaTb 3Ty MalIWUHY, NoXanynucra, BHAMaTeNlbHO O3HAaKOMbTECb C
TeKyLwen “pykoBoACTBO nonb3oBatens”.

B nHTepecax Bawen 6e3onacHOCTU U Ansa ob6ecneyeHUsi Haanexawero UCNoNbL30BaHNUA U
BHUMAaTeINbHO NPOYUTaNTe 3TV MHCTPYKLUUN, B TOM YMCIe peKoMeHAauuu U npeaynpexaeHus
ux. YToObl M30eKaTb HEHYXHbIX OWWOOK M HecYacTHbIX Clly4YaeB, BaXHO, 4TOOblI 3Tn
VHCTPYKLUUK, 4TOObI OCTaBaTbCA AOCTYNHbLIMM ANA UCNOMNb30BaHUA B OyayliemM ons BceXx, KTo
6yneT ucnonb3oBaTb MaluHbI. Ecnu Bbl npoaaeTe ero Ha HOBoro BnagenbLa “pykoBoAcTBO
nonb3oBaTensA” AOMXHbl ObITb NMpeAcTaBNeHbl BMECTE C HMM, YTOObI MO3BONUTbL HOBbLIM
nonb3oBaTeNsAM O3HaKOMUTbLCS C TEXHUKOW 6e30NacHOCTU U MHCTPYKLUMEN MO 3KCNyaTaLuu.

“EBpomactep MmnopTt-Okcnopt”  sABNsieTCA  YNONHOMOYEHHbIM  MNpeAcTaBUTeNem
npousBoauTeNs U Bnagensua ToBapHoro 3Haka RAIDER. Agpec komnaHum Cocuma 1231, 6yn
“Ilom popora” 246, Ten +359 700 44 155, www.euromasterbg.com; 3neKTPOHHON NOYTbI:

info@euromasterbg. kom

C 2006 rona komnaHusi BBenia cucteMy ynpaBreHus kadectBom ISO 9001:2008 cepTudpmkaumm
cdepbl: TOProBnsi, MMMOPT, 3KCMOPT U CepBUCHOEe obcrnyxuBaHue npodgeccnoHanbLHOro
M Xx066u anekTpuyeckue, MHEBMaTUYeCKUe W 3NeKTPUYecKMe WHCTPYMeHTbl U obuee
ob6opyaoBaHue. Ceptudukar 66in BoigaH Moody International Certification Ltd, AHrnus.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE
MapameTp En. usm CTOMMOCTb
Mogenb R RD-IW25
HomuHanbHoe HanpspkeHne \Y 230
HomuHanbHas yactoTta Hz 50
HanpsokeHne 6e3 Harpy3ku \Y 19
CBapo4HbIi TOK A 20-160
OnekTpoabl mm 1.5-4.00
MpogomkuTensHoCTb paboTbl 100% T72A
MpogomknTensHoCTb paboThl 60% 124A
MpoaomkuTensHoCTb paboThl 30% 160A
CTteneHb 3aLUmnThbI - IP21S
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1. Yka3zaHus no TexHuke 6esonacHocTy. O6Lme pekomeHAaLmMK No 6e30MacHOCTH NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

MpoutuTe Bce npedynpexaeHus o Ge3onacHOCTM M BCe WHCTPyKumu. HecoGniogeHve npepynpexaeHuin m
VIHCTPYKLIMIA MOXET NPUBECTU K MOPAXXEHUIO MEKTPUYECKMM TOKOM, MoXapy v / unu cepbesHoii TpaBme. CoxpaHuTe Bce
npeaynpexaAeHns U HCTPYKLIMK ANA AanbHENLLIEro UCNONb30BaHUS.

1.1. BesonacHocTb paboyei 30HbI

1.1.1. Paboyee MeCTO AOMKHO ObITb YUCTLIM M XOPOLUO OCBeLleHHbIM. B 3axnamneHHbIX unu TeMHbIX MecTax
BO3MOXHbI HECYACTHbIE CIly4au.

1.1.2. He wucnonb3yiiTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHbIX CpeAax, Hanpumep, B MPUCYTCTBUM
NEerkoBOCTIaMEHSIIOLMXCA KUAKOCTEN, Fa3soB UMW MbUK. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI CO3AaloT WUCKPbI, KOTOpblie MOryT
BOCNNAaMEHUTb MbINb UMK Napbl.

1.1.3. lepxuTe AeTei n NOCTOPOHHUX NAL, BAANW OT ANEKTPOMHCTPYMeHTa. OTBRneYeHne BHUMaHNA MOXET NPpUBECTH
K notepe KOHTponsi.

1.2. OnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb.

1.2.1. Bunku 3neKTpOMHCTPYMEHTa AOIKHbl COOTBETCTBOBaTb po3eTke. Hukorga He moaucmumpynTe wwitencenb
KakuM-nn6o obpasom. He ncnonbayiite agantepbl ¢ 3a3eMeHHbIMU ANEKTPOMHCTPYMeHTaMu. HemoaudmumpoBaHHbie
LUTEKePbl U COOTBETCTBYIOLLME PO3ETKM YMEHBLLLIAIOT PUCK MOPAXKEHUSA INEKTPUYECKAM TOKOM.

1.2.2. U3GeraiiTe CONPUKOCHOBEHUS TeNa C 3a3eMIeHHbIMU UITU 3a3eMITEHHbIMW NOBEPXHOCTSIMU, TAKUMM KaK TPyObl,
paavaTopbl, NAUTBLI U XonoAvrbHUKN. CyLLiecTBYeT NOBbILLEHHbI PUCK NOPaXXEHUs MEKTPUYECKUM TOKOM, ecnin Balue
Terio 3a3eMrieHO Ui 3a3eMIeHo.

1.2.3. He noaBepraiTe 3neKTpOUHCTPYMEHT BO3AEMCTBMIO AOXAA unu Briaru. lMonagaHue BoAb! B 311EKTPOMHCTPYMEHT
MOBbILLAET PUCK NOPAXKEHUSA IMEKTPUYECKNM TOKOM.

1.2.4. He 3noynotpe6nsiiTe WHypoM. Hukoraa He Ucnonb3yiTe WHYP ANsi NePEHOCKM, BbITATMBaHWSA UM OTCOeANHEHUA
3reKTPOUHCTPYMeHTa. [lepkuTe LWHYP BAANU OT UCTOYHWUKOB TeMna, Macna, ocTPbIX KPOMOK U ABWXYLUMXCA YacTen.
MoBpexaeHHbIe UMK 3anyTaHHbIe WHYPbI YBENIMYMBAIOT PUCK MOPaXEHMUs! ANeKTPUYECKUM TOKOM.

1.2.5. Mpu paboTte C INEKTPOMHCTPYMEHTOM BHE MOMELLIEHWUS UCTONbL3YUTe YCTPOMCTBO 3alLUThl OT OCTaTOYHOIO TOKa
(Y30) ¢ HoMMHaNbHbLIM OCTaTO4HbIM TOKOM 30 MA UNKn MeHee. Micnonb3ayiTe YANMHUTESb, MOAXOAALLMIA OISl HAPYXXHOTO
vcnonb3oBaHus. Micnonb3oBaHue LWHYpa, NoAXoAALLEero Arsi UCTONb30BaHWs BHE MOMELLEHUS, CHKAET PUCK NMOopaXKeHust
ANEKTPUYECKUM TOKOM.

1.2.6. Ecnu paGoTa 3neKTpoMHCTpyMeHTa BO BNaXXHOM MecTe Hen36exHa, MICNOoNb3yNTe UCTOYHUK NUTaHWSA C 3aLLUTON
ot octaTo4yHoro Toka (Y30). Ucnonb3oBaHue Y30 CHKaeT puCK NopaKeHUs! SNIeKTPUYECKMM TOKOM.

1.3. NlnyHas 6e3onacHocCTb.

1.3.1. BynbTe HacTopoxe, creguTe 3a TeM, YTO Bbl Aenaete, U UCMONb3yWTe 3ApaBblii CMbICN NMpu paborte ¢
3MNeKTPOUHCTPYMeHTOM. He ncnonb3yiite aneKTPOMHCTPYMEHT, MoKa Bbl YCTanu UM HaxoauTeCchb Moj Bo3AencTBUMEM
HapKOTUKOB, ankorons unu nekapctB. MoMeHT HeBHMMaTenbHOCTU MNpu paboTe C IMEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET
NPUBECTU K Cepbe3HOi TpaBMe.

1.3.2. Ucnonb3yiTe cpeAcTBa MHAMBUAYarnbHOM 3almThl. Bcerga HocuTe 3almTHbIe 04kM. 3aluTHOe 0GopyAoBaHMe,
Takoe KaK Mbine3awmTHass Macka, HecKonb3silias 3aluTHasA oOyBb, Kacka MNW 3awmTa cryxa, ucronb3yemas Ans
COOTBETCTBYIOLLMX YCIIOBMWIA, yMEHBLUMT KOMIMYECTBO TPABM.

1.3.3. MNpepoTBpalleHne HenpeaHamepeHHoro 3anycka. lNepea NOAKMOYEHMEM K UCTOYHWUKY MUTaHUSA, MOAHATAEM
WU NepeHOCOM MHCTPYMeHTa y6eauTech, YTO Nepekritoyarterib HaXoAMTCA B BbIKIKOYEHHOM cocTosiHuK. MpoBepeHne
3reKTPOUHCTPYMEHTOB C NOMOLLbIO NMasbLia Ha BbIKIOYaTere Uy BKIKOYEHUEe 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB C BKITHOUEHHbIM
BbIKIlO4aTenieM Bbi3bIBaeT HecHacTHbIE Crlyyan.

1.3.4. MNepep, BKINOYEHNEM IMEKTPOMHCTPYMEHTa yAanuTe PerynvpoBOYHbIA K4 UMK raevHbIv kitod. Knroy unu
KIH0Y, OCTaBreHHbIN NMPUKPENNeHHbIM K BPaLUAOLLEACs YacTyh AMeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTY K TpaBMme.

1.3.5. He neperpyxaiute. MocTosiHHO coxpaHsTe paBHOBecMe U paBHoBecue. DTO MO3BOSSIET fyulle YNpaBnsTb
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM B HenpeABUAEHHbIX CUTYaLMsX.

1.3.6. OpeBanTecb npaBunbHO. He HocuTe cBOGOAHYIO oaexay WMNM ykpaiweHusi. [lepxute Bonocbl, odexay U
nepyaTkv BAAnu ot ABWXYLUMXCA YacTeir. CBoGoaHaA oaexaa, YKpalleHUs Uin AnvHHbIe BOMOChI MOTYT nonactb B
ABWKYLUMECSH YacTu.

1.3.7. Ecnu npegycMoTpeHbl yCTPOMCTBA AN NOAKITHOYEHUs NbINeynaBnvBaloLLmX M COOPHbIX YCTPOWUCTB, yoeauTecs,
YTO OHW MOAKMIOYEHbI U NPaBUBLHO UCNONb3yloTCA. Micnonb3oBaHue MbinecGopHUKa MOXET YMEHbLINTL ONacHOCTb,
CBSI3aHHYIO C NbINbIO.

1.4. Ucnonb3oBaHWe 1 yXOp, 3a 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.

14.1. He HaxumaiTe Ha WHCTpPyMeHT. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOWMIA 3MEKTPOMHCTPYMEHT AnsA Ballero
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npunoxeHusi. MpaBUIbHLIA ANEKTPOMHCTPYMEHT GyaeT paboTaTh Jlyulle 1 6e3onacHee ¢ ToM CKOPOCTbHO, ANsi KOTOPOW OH
6bIN CNPOEKTUPOBAH.

1.4.2. He wvcnonb3yiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, ecnu BblKItoyaTenb He BKIHOYAeTCsl M He Bblkntovyaetcs. Jlo6on
3MEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPLIA Herb3s KOHTPONMPOBaTb C MOMOLLBIO Mepekriovaternsi, onaceH W [AOMKeH ObITb
OTPEMOHTUPOBAH.

1.4.3.Mepen BbINONHEHUEMKaKUX-NMG O peryrnmpoBoK, CMEHON NPUHAANEXHOCTEU UMM XPaHEHNEM ANIEKTPOMHCTPYMEHTOB
oTCOeAuHUTE BUINKY OT MCTOYHMKA MUTaHUA U | UMM aKKyMynsiTopHoW GaTapeu OT 3reKTPOMHCTpymeHTa. Takue
npepynpeauTenbHble Mepbl 6@30MacHOCTM CHUKAIOT PUCK CITyHaliHOrO 3arycka 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa.

1.4.4. XpaHuTe Heucnonb3yemble 3rIeKTPOUHCTPYMEHTbLI B HEOQOCTYNMHOM Ans AeTed MecTe M He paspeluaiite
n1uaM, He 3HaKOMbIM C 3FIEKTPOMHCTPYMEHTOM, MMM AaHHbIM MHCTPYKUMSIM MOMb30BaThCsl 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM.
OneKTPOMHCTPYMeHTbI onacHbl BPykU HEMOAroToBNeHHbIX Nonb3oBarenen.

1.4.5. NoppepxuBaiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTLI. [poBepLTe, HET N CMeELLEeHUst MOABWXHBLIX YacTel, He NnomaroTcs nm
[AeTanu v kakve-nm6o apyrve ycrioBUs, KOTOPbIE MOTYT NOBMUSATL Ha paGoTy 3nekTpouHCTpymeHTa. B criyyae noBpexaeHus
3rEKTPOMHCTPYMEHT OTPEMOHTUPOBAThL Mepes ucrnonb3oBaHueM. MHorve HecyacTHble Criyyau BbI3BaHbl MIIOXO
06CnyXMBaeMbIMMN 3MEKTPOMHCTPYMEHTaMMU.

1.4.6. [lepxuTe pexyLmin MHCTPYMEHT OCTPbIM U YUCTbIM. [paBUNBLHO YCTaHOBMEHHbIE PEXYLLUEe UHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLUMMM KPOMKaMU C MeHbLLE BePOSTHOCTBIO CBSXKYT U Jlerdye KOHTPOnMpoBaTh.

1.4.7. Ucnonb3yiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, akceccyapbl U Hacaaku U T. [1. B cooTBeTCTBUM C HACTOALLMMU MHCTPYKLIMSIMU,
NPUHUMasi BO BHUMaHUe YcroBus paGoThl U BbINonHsieMble paboThl. icnonb3oBaHWe aMeKTPOMHCTPYMEHTa ANs onepaLiyid,
OT/IMYHBIX OT TeX, KOTOpPble NpeAHa3Ha4YeHbl, MOXET NMPUBECTY K OMACHON CUTYaLUN.

1.4.8. MIPUMEYAHUA UNU MPOPUNAKTUYECKUE MEPbBI

1. Okpy>xatoLias cpepa

1) MawumHa [oMmKHa 3KCMITyaTMpOBaTbLCs B CYyXMX MOMELLIEHUSIX C YPOBHEM BraXHOCTU He 6onee 90%.

2) TemnepaTtypa oKpyxatoLLei cpeabl AomkHa 6bITb oT -10 Ao 40 rpagycos no Lienscuto.

3) Usberaiite cBapku noa Bo3AeNCTBMEM CONHEYHbIX Nyyel unu kanenb. He gonyckaiite nonagaHus BoAbl B MalLMHy.

4) U3GeraviTe cBapky B NbINIbHOM NMOMELLIEHUU UK B OKPYXKatoLLier cpeae C UCMOoNb30BaHUEeM arpecCUBHbLIX Fa3oB.

5) UsberaiiTe ra3oBoi CBapku B cpefie C CUNbHLIM BO3AYLUHbLIM NOTOKOM.

2. Hopmbl 6e3onacHocTn

CBapoYHbI annapaT OCHalleH CXeMOoW 3aluuThbl OT NepeHanpspkeHusl, cBepxToka U neperpesa. Koraa HanpsbkeHue,
BbIXOAHOW TOK M TemnepaTypa MaluMHbI NpeBbIlLaloT TpeGyeMbli CTaHAAPT, CBapOYHbINA annapaT nepecTaHeT paboraTb
aBTOMaTUyeckn. OfHaKo Ype3mMepHoe Ucnornb3oBaHue (HanpUMep, NepeHanpsikeHUst) Bce paBHO NPUBEAET K NOBPEXAEHUIO
cBapoyHoro annapara. YTo6bl 3Toro usbexarb, Nonb3oBaTesb AOMKEH 06PaTUTL BHUMAHKUE Ha crieaytoLuee.

1) Pa6oyasi 30Ha AOCTaTO4HO BeHTUnmpyercs!

CBapoYHbIi annapar ABMAETCA MOLUHON MaLUMHOW, KOrAA OH 3KCMITyaTUPYeTCsi, OH reHepUpyeTCsi GONbLUMMMN TOKaMM,
a ecTecTBeHHbIN BeTep He YAOBIETBOPSIET TPeGOBaHMAM OXIaXAEHWUA MalUMHbI. Tak YTO BO BHYTPEHHEe! MalluuHe ecTb
BEHTUMNATOP ANA OXNAXAEHWUS MalmnHbI. Y6eauTech, YTO BMYCK He HaxoAuTCsi B Grioke Unu He 3akpbIT, 310 0,3 MeTpa ot
CBapoYHOro annapara k o6LekTam okpyxatolleii cpeabl. Monb3oBartens gomkeH yoeauTbes, 4To paboyas 30Ha AOCTaTOHHO
BEHTUNUpPYeTCA. 3TO BAKHO ANsi NPOM3BOAUTENIbHOCTU U AONITOBEYHOCTU MALLMHBI.

2) He neperpyxaiire!

OnepaTtop AOMKEH MOMHUTL O MaKCMMaribHOM paboyeM Toke (OTBET Ha BblGpaHHbIM pabouni umkn). BennumHa
CBapOYHOro TOKa He AOoKHA NpeBbILLaTh MakCUMarnbHbIV TOK paboyero uyvkna. Tok neperpy3ku npuBedeT K NoBPeXaeH o
Y BbIrOPaHWUIO MalLMHBbI.

3) OtcyTcTBME NepeHanpsbkeHus!

HanpsibkeHne nuTaHMsi MOXHO HalTU HAa CXeMe OCHOBHbIX TEXHUYECKUX AaHHbIX. ABTOMaTuyeckasi KOMMeHCaLMOoHHas
cXema HanpsbkeHUsi 06ecneynT coxpaHeHue CBapo4HOro Toka B AOMYCTUMOM AuanasoHe. Ecnu HanpsbkeHue nuTaHusA
npeBbIllaeT AONYCTUMbIA AMana3oH, OH MOXET MOBPEeAUTbL KOMMOHEHTbI MalMHbl. Onepatop AOMKEeH NMOHUMAaTh 3Ty
CUTYaLMIO U NPUHUMAaTb NPEeBEHTUBHbIE Mepbl.

4) 3a cBapoYHbIM annapaToM UMeeTCsi 3a3eMNSAIOWMIA BUHT C 3asemnsolwmm mapkepom. Mepepn akcnnyartaumen
CBapOYHy0 KOPKY HEOGXOAMMO 3a3eMNUTL HafEXHbLIM kabereM ¢ nnolaabo ceveHusi Gonee 6 kKBaapaTHLIX MUNITMMETPOB,
4YTOGbI NPeAOTBPaTUTL CTaTUYECKOe ANeKTPUYECTBO, a Taloke HEeCHACTHbIE CrlyYau U3-3a YTeUKHU 3reKTpuyecTBa.

5) Ecnu Bpemsi cBapkv NpeBbILIEHO, LUK paboTbl orpaHU4eH, CBapouHbI annapar nepectaHeT paboratb Ans
3awmThl. MockonbKy MaliMHa neperpeta, nepekrntoyartenb TemMnepaTypbl HaxoauTcs B nonoxeHun «ON», a uHAMKaTop
TOPUT KPacHbIM CBETOM. B 3Toi1 cuTyaumm BaM He HYXXHO TSHYTb 3a BUNKY, YTOGbI BEHTUNATOP oxnaaun mawuHy. Korga
KOHTpOMnbHas naMna BbIKIo4eHa U TeMnepaTypa NoOHWXKaeTcsi 40 CTaHAAPTHOrO Anarna3oHa, OHa CHOBa MOXET CBapUTLCS.
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CBapoYHbIi annapar sSIBMsAEeTCs BbINPAMUTENeM, UCNONb3YLLUM CaMyto NepeAoBYH0 TEXHOMOMMIO MHBEPTOpA.

Pa3BuUTe MHBEPTOPHOrO ras3o3alMTHOrO CBapO4YHOro oGopyAoBaHMA BbIrOAHO Gnarogaps pa3paboTke Teopun U
KOMIMOHEHTOB 3eKTPONUTaHWUsA MHBEpTOopa. VHBEPTOPHbLIA CBapOYHbIA UCTOYHUK MUTaHUS C 3alLMUTOW OT BO3AENCTBUSA
rasoB UCMONb3yeT BbICOKOMOLLHbIA KOMNoHeHTHbIN IGBT ans nepepauv wvactotbl 50/60 'y mo 30-50 kl'u, 3atem
CHWKEHUA HanNpshKeHUst 1 KOMMyTaLMW, a Takke BbiBOAA MOLUHOIO HanpshkeHWs ¢ nomolubio TexHomnorum PWM. Us-3a
GOoNbLIOro CHUXKEHUs1 Beca U 06bema OCHOBHOro TpaHcdopmartopa; ddhdekTMBHOCTL noBbiwaeTc Ha 30%. MosBneHue
VIHBEPTOPHOIO CBapO4HOro 060py0BaHUs CYMTAETCS PeBONtoLIMeN A CBAaPOYHOro Npon3BoAcTBa.CBapoyHbI UCTOYHUK
NUTaHWUA MOXeT NpPeAnoXuTbL Gonee NpoyHyto, Gonee KOHLEHTPUMPOBaHHYIO M Gonee cTabunbHyto Ayry. Koraa nanka u
3aroToBKa CTaHOBSITCSl KOPOUe, ero oTBeT 6yAeT GbicTpee. ITO O3HAYAET, YTO flerye KOHCTPYMPOBaTb B CBapO4HbIv annapar
C PasnNUYHbIMM AMHAMUYECKUMM XapaKTepPUCTUKaMK, U ero Aaxe MOXHO OTPerynvpoBaTtb Mo CreuvanbHOCTU, YTOOb!
caenarb Ayry 6onee MArkon unv TBepAou.

CsapouHbii annapat MMA umeeT cneaytowme xapakrepuctuku: adcheKTMBHasA, aHeprocbeperarollas, KoMMakTHasl,
cTabunbHas Oyra, XOpOLWMIA CBapo4HbIM GacceiH, BbICOKOE HamnpsbkeHMe 6e3 Harpy3ku M Xopoluas CrnocoGHOCTb
KOMMEHCaLUVN YCUNUA U MHOTOLIeNIeBOro Ucrosnb3oBaHuA. OH MOXeT cBapuBaTb HepXaBeloLLyto CTanb, CTanb CnnaBa,
cTanb yrnepoaa, Megb U Apyron LBeT metanna. OH MOXeT NPUMEHATLCS K 3NeKTpoAy pa3nuyHbIX cneumdmkaumn m
MaTepuarnoB, BKIOYasi KUCNIOTHOCTb, LLENIOYHOCTL U BOJIOKHO. OH MOXET NPUMEHATHLCSA Ha GOrbLLON BbICOTE, HA OTKPLITOM
BO37yXe U BHYTPU U cHapyxW. o cpaBHeHUIO C TOM e npoAyKuuen Aoma U 3a py6exxoM, OH KOMNaKTHLIN No 06bLeMy,
Nerkui no Becy, NPOCT B YCTaHOBKE W IKCMITyaTaLym.

3. UHCcTpyKuMs no ycTaHOBKe

MawwuHa ocHalleHa oGopyAoBaHVWEM Ansi KOMMeHcauuu HanpsbkeHus. Korga kone6GaHve HanpsbkeHUsi NUTaHWs
HaxoauTcs B npegenax £ 15% oT HOMUHaNBLHOIro HaNpsXXeHWsA, OHO BCe ellie MOXeT paboTaTb HopMarbHO.

Korga mawmHa ucnonb3yeTcs ¢ ANMHHLIMU Kabernsimy, 4ToGbl NpeaoTBpaTUTL NageHne HanpshKeHWsi, peKoMeHAyeTCs
Mcnonb3oBaTh 6onee KpynHbI kabenb. Ecnv kabenb CAULLKOM ANWHHBIN, 3TO MOXET NOBMUATL Ha PaboTy aHeprocucTeMbl.
Moaromy npeanaratorcs kabenv 3aAaHHON ANVHBI.

3.1. Y6eautecb, 4YTO BMYyCK MallMHbl He 3abMNOKMPOBAH MIIM He 3aKpbIT BO U3bexaHWe HeMCnpaBHOCTU CUCTEMbI
OXNaXaeHUs.

3.2. 3azemnuTe kabenu ¢ NnoLaaLIo cevyeHNs He MeHee 6 MM2 K Koprycy, TaK Kak 3TO COeAUHUTENbHbIW BUHT B 3agHen
YacTU UCTOYHMKA NUTAHWUA ANIs 3a3eMIIEHUSA.

3.3. MpaBunLHO coeaMHUTe AYroByHO roperiky Unu Aepxarenb B COOTBETCTBUM C 3CKU3OM. Y6eauTech, YTo kabenb,
[AepXxatenb U BUINKa KpensieHnsi coeAvHeHbI ¢ 3emneil. BctaBbTe KpenexHyto 3armyLuKy B rHe3/A0 KpenneHus Ha Krnemme «-»
Vi 3aKpenuTe ee no 4acoBO CTperke.

3.4. BcTtaBbTe BUNKY KpenneHusi kabens B rHe3fo KpemnrieHusi «+» Ha nepedHei nNaHenu, 3akpenute ero No 4acoBOW
CTperike, a 3aXUM 3a3eMIIEHUsI Ha APYTOM 3aXKMMe 3aKUMaeT 3aroToBKY.

3.5. O6parviTe BHUMaH1e Ha COeMHUTESTbHBIN Pa3beM, CBapOUHbIM annapar NOCTOsIHHOMO TOKa MMEET [1Ba CIocoba CoeAVHEHMA:
nornoXuTenbHoe U oTpuuaTenbHoe. MonoxurenbHoe coeauHeHe: AepXKaTerlb COBAMHAETCS C KNEMMOM «-», a 3aroToBka C KreMMmoi
«+». OTpULaTenHOe CoeAMHEHME: 3aroToBKa C KIeMMOW «-», Aeparerib C Kremmoi «+». BbiGepute noaxopsAwmid cnocob B
COOTBETCTBUM C paboyei cutyaumeir. Ecniv Gyaet coenaH HenoaxoasLwmii BbIGOP, 3TO BbIZOBET HEYCTOMUMBYHO Ayry, GonblLie G6pbiar
Y ckonneHve. Ecnv Takue npoGremibi BO3HUKaIOT, NOXKAITYINCTa, M3MEeHUTE NOMSPHOCTL Kpenexa.

3.6. B cooTBeTCTBUM CO CTENEeHLIO BXOAHOTO HaMpsPKEHWUsl, MOAKIIOYMTE CUNOBOW Kabenb C GNMOKOM NUTaHUA
COOTBETCTBYIOLLIETO KNacca HanpshkeHus. Y6eauTech, 4To He AonylleHa olumMbka 1 yoeauTech, YTO Pa3sHOCTb HaNpshKeHWI
HaxoAuTCsi B AuanasoHe paspelueHuit. Mocne BbINONHEHWA BbillieyKka3aHHOTO 3aaHWA yCTaHOBKa OyaeT 3aBeplueHa u
GyneT pocTynHa cBapka.

11! Ecnn pacctosiHne mexay ob6pabaTbiBaeMoi AeTanbio U MallMHONM Crinwkom Gonbiioe (10-50 M), a kabenu (kabenb
ropenkyi 1 Kabenb 3a3eMrneHusi) CIMLIKOM ANUHHbIE, BbiGepuTe kabenb GonbLuero ceyeHusi, YTo6bl MUHUMU3UPOBaTL
CHWKEHUE HanpsHKeHUs.

4. Jkcnnyataums

4.1. BkniounTe BbIKNIOYaTenNb NUTaHUs, Ha 3KpaHe OTOOPa3UTCs YCTaHOBMEHHOE 3HaYeHWUe ToKa, U BEHTUMISITOP HayHeT
pa6orarb.

4.2. OTperynupymnte pyKosiTKM CBapO4YHOro TOKa M AyroBoro yaapa, caenante ¢yHKLUMIO CBapku COOTBETCTBYHOLLEN

Tpe6oBaHUAM.
4.3. Kak npaBuno, cBapo4HbIii TOK COOTBETCTBYET CBapOYHOMY 3reKTpoAy B COOTBETCTBUM CO CrieAyHLUMM:
Cneuudmkaums 22,5 23,2 24,0

Tok 70-100A 110-140A 170-220A
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4.4. Pyyka ayroracsiLiero npMBoAa MCMonb3yeTcs ANsi HACTPOMKA CBapO4HOM (PYHKLMKU, OCOGEHHO B YCTPOMCTBax C
MaribIM TOKOM, KOTOpasi B3aMMOAENCTBYET C PerynsitopoM peryriMpoBK/A CBapO4YHOrO TOKa, OHU MOTYT PerynpoBaTb TOK
AYroBoro paspsifa U BbIXOAUTb U3-NOJ KOHTPONS perynsitopa cBapo4yHoro Toka. MawmHa MoxeT 3epHa MOLLHOW 3Heprumn u
TOK TOKMU MOTYT AoCTUYb 3cpcheKTa, KOTOPbIA MOXET.

4.5. Ecnn obopynoBaHue VRD ycraHoBneHo B annaparte. Korga nepeknioyatenb 3agHeW naHenyu HaxoauTcA B
nonoxeHun «BKIl», uHaukatop VRD ropurt, a koraa nepekntoyartens Haxoautcs B nonoxeHun «OFF», uHaukatop VRD
OTKIIOYaeTCs, TOrAa HanpsbkeHue Xorioctoro xoda paBHo 67 B. Bkniovaror nepekntoyatens VRD BHyTpy MalluHbI, C
ycrioBueM «BKIo4eHo». OrnaBneHvellepeMeHHOe HanpspkeHWe XOJIocToro xoAa cocraensieT MeHee 15 B, uto Ge3onacHo
ansa nogen.

5. BOMPOCbI, KOTOPbLIE AOMKHbI BbITb BO BPEMA CBAPKU

®DUTUHIY, CBapOoYHble MaTepuarbl, (haKTop OKpYXKaroLLei cpeabl, MOLUHOCTb NMUTaHUsI, BO3MOXHO, CBAI3aHbl C CBapKOM.
Monb3oBatenb AOMKeH NONbLITaTLCA YIy4LUUTbL YCNOBUS CBapKU.

A. PaznyBaHue Ayrv TpyaHO U nerko NpMocTaHOBUTL

1. Y6eauTech, 4TO Ka4eCcTBO BOJb(hPaMOBOro AMEKTPoAa BbICOKOE.

2. Ecnu 3aneKTpoA, He BbICYLUEH, OH BbI30BET HECTaGUILHYHO Ayry, AeddeKT CBapky NOBbLICUTCS, @ KAYeCTBO CHU3UTCS.

3. Ecnu ucnonb3yeTcs yANUHEHHbINW Kabenb, BbIXOAHOE HanpspkeHUe YMEHbLUUTCS, NO3TOMY, NoXarlyicTta, CokpaTute
[ANUHY kabens

B. BbIX0AHOM TOK HE 4,0 HOMUHANbLHOrO 3HaYeHUsA:

Korpa HanpsikeHWe NUTaHUA OTKIOHAETCA OT HOMUHANbLHOIO 3HA4YeHUs, 3TO NPUBEAET K TOMY, YTO BbIXOAHOW TOK He
OyOeT COOTBETCTBOBaTb HOMMHANbLHOMY 3HauyeHuio; Korga HanpsbkeHue HUKe HOMMUHAINbLHOTO 3Ha4eHWs, MakcumanbHas
MOLLHOCTb MOXET GbITb HUXXe HOMUHANBHOIO 3HaYeHUsI.

C. Tok He cTabunuanpyeTcs Npu paboTte MalLUHBbI:

3Aecb ecTb YTO-TO C TaKMMM (haKTopamm Kak:

1. AneKTpuryecKoe HanpsPkeHne CeTn b0 3MEHEHO.

2. EcTb BpeAHble NOMeXU OT 3MeKTPUYECKOM NPOBOAHONM CETU UIN ApYroro o6opyaoBaHus

D. Cnuwkom MHoro 6pbI3r koraa nonb3a ceapusas MMA,

1. BO3MOXHO, TOK CINULLKOM BeruvK, a AnamMeTp CTEPXHA CITMLLKOM Mar.

2. NopcoeanHeHWe NOMSAAIPHOCTU BLIXOAHOIO TePMUHaNa HeBEpHO, OHO AOIMKHO MpPUKIaAbiBaTb NPOTUBOMONOXKHYHO
MONAPHOCTb K OOLIYHOW TEXHMKe, ITO O3HAYaeT, YTO Nasika AOorPkHa GbITb CoeAMHeHa C OTpULIaTeNIbHOMN MONMAPHOCTLIO
WUCTOYHMKA NWUTaHUSA, a 3aroToBKa AOMKHA ObITb coeAMHeHa C NorioXuTenbHOW nonsipHocTblo. Moatomy, noxanywcra,
WU3MeHUTEe NONAPHOCTb.

6. TEX MAECKOE OBCIY>XUBAHUE

1. PerynsipHo yaansiiTe Nbifb C NOMOLLLIO CyXOro M YUCTOro CXXaToro Bo3Ayxa, eCriv CBapoYHbINA annapar paboraeT
B YCIIOBUSX, KOIA OH 3arpA3HeH AbIMOM U1 3arpsi3HAIOLLMM BO3AYXOM, MallMHa AOMMKHA YAANATL NbUb KaXabIi MecsiLl.

2. [laBneHue cxxaToro Bo3Ayxa AO/MKHO ObITb B pasyMHbIX NpeAenax, YTobbl NpegoTBpaTMTL NoBpeXaeHne HeGonbLINX
KOMMOHEHTOB BHYTPEHHe! MaLUUHbI.

3. PerynsipHo npoBepsifiTe BHYTPEHHIOHO LieNb CBapO4HOro annapara v yéeamrech, YTo COeANHEHMS LiENM NOAKITHOYEHbI
NPaBUIILHO U NIIOTHO (OCOGEHHO LITEKEPHbIN Pa3beM U KOMMNOHEHTbI). Ecrin oGHapy»XeHbI OKanuHa 1 pXaB4uuHa, npoTpuTte
WX U CHOBa NNOTHO NOACOeAUHUTE.

4. He ponyckaiTe nonagaHus BoAbl U Napa B MalumHy. Ecnv ato npousoiget, npocylumnte ero v npoBepsTe M3OMNALUI0
MaLlUWHBbI.

5. Ecnv cBapoYHbIi annapar He GyaeT Ucnonb30BaThbCA ANUTENLHOe BPeMsl, ero crieayeT NoMecTUTb B YNaKOBOYHYHO
KOPOGKY U XpaHUTb B CyXOM 1 YucTom nomeuleHuun.7. YCTPAHEHUE HEUCMNPABHOCTEW U AWATHOCTUKA

MpumeyaHus: CriegyroLume onepauym AOMKHbI BbIMOMHATLCA KBANM(PULIMPOBAHHLIMU ANEKTPUKaMU
¢ AecTBUTENbLHBLIMU cepTUdmkaTamu. Mepen o6erykMBaHUEM, NOXanyNCcTa KOHTaKTUPYTe C HAaMKU ANst
npoceccnoHanbHOro NpeanoXeHus.

CumBon Remedy

HencnpaBHOCTHU

V|H,EI,VIKaTOp NMATaHUA He A. Y6e£l,VITer, YTO BbIKNOYaTenb NUTaHNA HaxoanTca 6nmsko.
rOpPUT, BEHTUNATOP He Y6e,EI,I/1Ter, YTO 3fieKTpunyeckaa npoBogHada CeTb, MNOAKMIOYEHHadA K
paboTaeT, cBapoYHbIii BXOAHOMY kabento, paboTaeT HopmarbHO.

BbIXO4 OTCYTCTBYET.




RAIDERE:

3aropaeTcs uHgukaTop
NUTaHUA, BEHTUNATOP He
paboTaert, cBapOYyHbIN
BbIXO[, OTCYTCTBYET.

A. BxogHow kabernb, BO3MOXHO, NOAKIIOYEH K HanpsbkeHuto 380 B, uto
BbI3bIBAET 3aMblKaHve Lienu 3aluTbl OT nepeHanpsbkeHust. MNopknounte
BXOAHOW kabenb k ceTn 220 B, 3aTem nepesanycTuTe MaLLnHy.

B. HenpaBunbHbIN NCTo4HMK nuTanus 220 B (CAULWIKOM TOHKUIA U AMUHHBIN
BXOAHOM Kabenb) unun BXoaHOW kabenb NOAKIOYEH K SreKTPUYECKON CETH,
4TOObI HA4YaTb Lienb 3alnTbl OT Neperpyskn. YBenmybre cev4eHne BXOAHOro
kabens unu 3aTaHUTe BXOAHOMN KOHTAKT. BbIkniounTe MalmHy Ha 2-3 MUHYTbI
1 nepesanycruTe ee.

C. BkrtounTe U BbIKMIOYMTE NepekroYaTenb MOLLHOCTU HEMPEPbIBHO, YTOObI
HavaTb Lenb 3aluTbl OT Neperpy3ku. Beiknounte mawmHy Ha 2-3 MUHYTbI 1
nepesanyctute ee.

Kabenu yctaHaBnmBaloTCs Mexay BbIKMio4aTeneM nuTaHns 1 nnaTon
MCTOYHUKA MUTaHNSA, CHOBA 3aTArmBanTe ux.

CpblIB TOKa CBapOYHOrO
TOKa M1 BbIXOA
N3-M0A, KOHTpONs
noTeHumomeTpa.

A. MoteHumomeTp 1K noBpexaeH, 3aMeHuTe ero.
B. Knemma Bbixofa noBpexzaeHa unm rnroxoe coeanHeHve.

BeHTunsitop paboraer,
1 HEHOpPMaTbHbIi
VHAMKaTOP He ropwT,
CBapOYHbIN BbIXOA,
OTCYTCTBYET.

A. lNpoBepkTe, YTO KOMMOHEHTbI MITOXO MOAKITOYEHbI.

B. Y6enuTech, 4TO pasbem BbIXOOHOTO pa3beMa pa3oMKHYT U Mi0Xoe
COEefINHEHMe.

C. MpoBepbTe HanpshkeHne MexAy MnaTon UCTOYHWKA NUTaHUS 1 nnate
MOS (VH-07) okono 308 B noctosiHHOro ToKa.

D. Ecnv 3eneHbIlt nHOMKaTOp HE rOpUT B aCCUCTEHTHOM MOLLIHOCTU NNaThbl
MOS, noxanyicra, CBSXUTECH C NPOAABLOM UM HaLLen KoMMNaHnen n
3aMeHuTe ero.

E. Ecnu kakon-nnbo Bonpoc B Lienu yrnpaeneHus, noxanyncra, CBSXXUTECh C
NpoAaBLOM UMK HaLlen KOMMaHUen 1 3aMeHuTe ero.

BeHtunsitop
paboTtaert, nHgmkaTtop
HEeNCrnpaBHOCTMU FOpPUT,
CBapOYHbIV BbIXOA
OTCYTCTBYET.

A. MoxeT HauyaTbCs 3alumTa OT Neperpysku, noxanymncra, cHadana
BbIKIIOYMTE MaLLWHY, @ 3aTeM nepesarnycTute ee nocrne Toro, kak MHamMKaTop
HeHOopMarbHbIN BbIKIOYEH.

B. MoxeT HayaTbCs 3alyuTa oT neperpesa, OHa CTaHEeT HOPMarnbHOWN Yepes
2-3 MUHYTbI

C. Uenb nHBeptopa MOXeT NouTn He Tak. OTcoeamHnTe pasbem

CeTeBOro NUTaHNWs OCHOBHOTO TpaHcdopmaTopa Ha nnate MOS (psgom ¢
BeHTUnATopoM VH-05), 3aTem nepesanyctute MaLluHy.

A) Ecnn aHOManbHbI MHAMKATOP BCE eLle ropuT, 9TO 03HAYaeT, 4YTo
HekoTopble nonesble WuHbI Ha nnate IGBT nospexaeHsbl. [NposepbTe n
3amMeHwuTe ero.

B) Ecnu HeHopManbHbIM MHANKATOP BbIKMYEH:

1) BoamoxHo, noBpexaeH TpaHcdopmaTop cpegHen nnatbl, uamepbsre
3HaYeHne NepBUYHON UHOYKTUBHOCTY U 3Ha4YeHne Q rmaBHOro
TpaHcdopmaTopa € NOMOLLbI0 UHAYKTUBHOMO MOCTa.

2) Bo3amMOxHO, NoBpexaeHa YacTb BTOPUYHOW BbINPSAMUTENBHON TPYOKK
TpaHcdopmaTopa, NpoBepLTe U 3aMeHnTe TPYOKY BbINPsSiMUATENS.

D. Bo3amOXxHO, Lenb obpaTHONM CBA3M HEMCnpaBHa.

8. Ytunuzauus.

MalumHa, npMHaAnNeXHOCTU U YynakoBKa AOMKHbI ObITb OTCOPTMPOBaHbI ANA IKONOrMYECKU YNCTON
ytunusaumn. nacTMkoBble KOMMOHEHTbI MapKUPYKTCS ANA  KaTteropuanbHoW nepepa6otku. He
BbIGpacbIBaiTe ANeKTPOMHCTPYMEHTbI B ObIToBbIe oTxoAbI! B cooTBeTCTBMM C EBpONEickMM AMpeKTMBOM
2012/19 / EC 06 yTWnu3auumn 3meKTPUYecKOro U 3rneKTPOHHOro o6opyaoBaHWA M ero BHeApeHuW B
HaLMOoHarbHoe NpaBo ANEeKTPOUHCTPYMEHTbI, KOTOpble Gonblue He NPUroAHbI K YNoTpetneHuto, AOMKHbI
cobupaTbcs OTAENBLHO U YTUIU3UPOBATLCS IKONOMMYECKN NMPABUNBLHO.
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Manuel d‘instruction d‘origine

Cher ami,

Félicitations pour I’achat de la machine des marques a la croissance la plus rapide d’outils
électriques et pneumatiques - RAIDER. Avec l'installation et le fonctionnement, RAIDER sont
des machines siires et fiables et travailler avec eux vous donnera un vrai plaisir. Pour votre
commodité construit et un excellent réseau de service avec 40 services dans tout le pays.

Avant d’utiliser cette machine, s’il vous plait lire attentivement ce «Mode d’emploi».

Dans l'intérét de votre sécurité et pour assurer le bon usage, lire attentivement les
instructions, y compris des recommandations et mises en garde a eux. Pour éviter les
erreurs inutiles et les accidents, il est important que ces instructions restent disponibles
pour référence I’ensemble qui utilisera la machine. Si vous vendez a un nouveau propriétaire,
il «Mode d’emploi» doit étre soumise avec lui pour permettre au nouvel utilisateur de se
familiariser avec les consignes de sécurité et de fonctionnement pertinentes.

«Euromaster Import Export» Ltd est le représentant du fabricant et le propriétaire de la
marque RAIDER. Le siége social de la société est c 1231 Sofia, BUL “route Lom” 246, tél +359
700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg... www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg.
com.

Depuis 2006, la société a mis en place le systéme de management de la qualité ISO 9001:
2008, la portée de la certification: le commerce, 'importation, I’exportation et le service d’outils
professionnels et passe-temps électriques, pneumatiques et mécaniques et quincaillerie. Le
certificat a été délivré par Moody International Certification Ltd, en Angleterre.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre unité valeur
magquette - RD-IW25
Tension nominale \Y 230
Fréquence nominale Hz 50
Tension sans charge Vv 19
Courant de soudure A 20-160
Electrodes mm 1.5-4.00
Durée du travail 100% 72A
Durée du travail 60% 124A
Durée du travail 30% 160A
Degré de protection - IP21S
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1. Consignes de sécurité. Avertissements généraux sur la sécurité des outils électriques.

Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-respect des avertissements et
des instructions peut entrainer une électrocution, un incendie et / ou des blessures graves. Enregistrez tous les
avertissements et instructions pour référence ultérieure.

1.1. Sécurité de la zone de travail

1.1.1. Gardez la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones encombrées ou obscures invitent des accidents.

1.1.2. Ne pas utiliser d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, par exemple en présence de liquides
inflammables, de gaz ou de poussiére. Les outils électriques créent des étincelles qui peuvent enflammer la
poussiére ou les fumées.

1.1.3. Gardez les enfants et les personnes présentes lorsque vous utilisez un outil électrique. Les distractions
peuvent vous faire perdre le controle.

1.2. Sécurité électrique.

1.2.1. Les fiches d’outils électriques doivent correspondre a la prise de courant. Ne modifiez jamais la fiche de
quelque maniére que ce soit. N'utilisez pas d’adaptateurs avec des outils électriques mis a la terre. Les bouchons
non modifiés et les prises correspondantes réduiront le risque de choc électrique.

1.2.2. Evitez le contact du corps avec les surfaces mises a la terre ou a la terre, telles que les tuyaux, les radiateurs,
les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il y a un risque accru de choc électrique si votre corps est mis a la terre ou mis
ala terre.

1.2.3. Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un outil
électrique augmentera le risque d’électrocution.

1.2.4. Ne pas abuser du cordon. N’utilisez jamais le cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil électrique.
Gardez le cordon a I’écart de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles. Les cables endommagés
ou enchevétrés augmentent le risque d’électrocution.

1.2.5. Lorsque vous utilisez un outil électrique a I'extérieur, utilisez un périphérique de courant résiduel (RCD)
avec un courant résiduel nominal de 30 mA ou moins. Utilisez une rallonge adaptée a une utilisation a I'extérieur.
L’utilisation d’un cordon adapté a I'’extérieur réduit le risque d’électrocution.

1.2.6. Si 'utilisation d’un outil électrique dans un endroit humide est inévitable, utilisez une alimentation protégée
par un courant résiduel (RCD). L'utilisation d’'un RCD réduit le risque de choc électrique.

1.3. Sécurité personnelle.

1.3.1. Restez attentif, regardez ce que vous faites et utilisez le bon sens lorsque vous utilisez un outil électrique.
N’utilisez pas d’outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous 'influence de drogues, d’alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention lors du fonctionnement des outils électriques peut entrainer des blessures graves.

1.3.2. Utilisez un équipement de protection individuelle. Toujours porter une protection oculaire. Les équipements
de protection tels que le masque anti-poussiére, les chaussures de sécurité antidérapantes, le casque ou la protection
auditive utilisés pour les conditions appropriées réduiront les blessures corporelles.

1.3.3. Empécher le démarrage involontaire. Assurez-vous que le commutateur est en position hors tension avant
de vous connecter a la source d’alimentation, de ramasser ou de porter I'outil. Le fait de porter des outils électriques
avec le doigt sur le commutateur ou les outils électriques a allumage activé entraine des accidents.

1.3.4. Retirez toute clé de réglage ou clé avant de mettre I'outil sous tension. Une clé ou une clé laissée attachée
a une partie tournante de I'outil électrique peut entrainer des blessures corporelles.

1.3.5. Ne pas exagérer. Gardez une bonne assise et un bon équilibre a tout moment. Cela permet un meilleur
controle de I'outil électrique dans des situations inattendues.

1.3.6. Habillez-vous correctement. Ne portez pas de vétements ou de bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements
et vos gants loin des piéces mobiles. Les vétements en vrac, les bijoux ou les cheveux longs peuvent étre capturés
dans des piéces mobiles.

1.3.7. Si des dispositifs sont fournis pour la connexion des installations d’extraction et de collecte de poussiére,
assurez-vous qu’ils sont connectés et correctement utilisés. L’utilisation de la collecte des poussiéres peut réduire
les dangers liés a la poussiére.

1.4. Utilisation et entretien des outils électriques.

1.4.1. Ne forcez pas I'outil électrique. Utilisez I'outil électrique approprié pour votre application. L’outil électrique
correct fera le travail mieux et plus sir au taux pour lequel il a été congu.

1.4.2. N'utilisez pas I'outil électrique si I'interrupteur ne I'allume pas. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
controlé avec l'interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

1.4.3. Débranchez la fiche de la source d’alimentation et / ou de la batterie de I'outil avant de procéder a des
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réglages, des accessoires changeants ou des outils électriques. De telles mesures de sécurité préventives réduisent le
risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

1.4.4. Rangez les outils électriques inactifs hors de la portée des enfants et ne laissez pas les personnes qui
ne connaissent pas 'outil électrique ou ces instructions pour utiliser I'outil électrique. Les outils électriques sont
dangereux dansMains d’utilisateurs non formés.

1.4.5. Maintenir les outils électriques. Vérifiez le désalignement ou la liaison des piéces mobiles, la rupture des
piéces et toute autre condition pouvant affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En cas d’endommagement,
réparer 'outil électrique avant utilisation. De nombreux accidents sont causés par des outils électriques mal entretenus.

1.4.6. Gardez les outils de coupe aigus et propres. Les outils de coupe correctement entretenus avec des arétes
tranchantes sont moins susceptibles de se lier et sont plus faciles a contréler.

1.4.7. Utilisez I'outil électrique, les accessoires et les outils, etc. conformément a ces instructions, en tenant compte
des conditions de travail et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations différentes de
celles prévues pourrait entrainer une situation dangereuse.

1.4.8. NOTES OU MESURES PREVENTIVES

1. Environnement

1) La machine doit fonctionner dans des environnements secs avec un taux d’humidité maximal de 90%.

2) La température ambiante doit étre entre -10 a 40 degrés centigrades.

3) Eviter le soudage au soleil ou aux gouttes. Ne laissez pas I’eau inférer la machine.

4) Eviter le soudage dans la poussiére ou I’environnement avec un gaz corrosif.

5) Evitez le soudage au gaz dans I’environnement avec une forte circulation d’air.

2. Normes de sécurité

La machine a souder est installée avec un circuit de protection de surtension, de surintensité et de chaleur. Lorsque
la tension, le courant de sortie et la température de la machine dépassent la norme requise, la machine a souder
cessera de fonctionner automatiquement. Cependant, la surutilisation (comme la surtension) entrainera encore des
dommages a la machine a souder. Pour éviter cela, I'utilisateur doit faire attention a ce qui suit.

1) La zone de travail est bien ventilée!

La machine a souder est une machine puissante, lorsqu’elle fonctionne, elle génére des courants élevés et le vent
naturel ne satisfait pas les exigences de la machine. Il y a donc un ventilateur dans la machine interne pour refroidir la
machine. Assurez-vous que la prise n’est pas en bloc ou recouvert, elle se trouve a 0,3 métre de la machine a souder
aux objets d’environnement. L'utilisateur doit s’assurer que la zone de travail est bien ventilée. Il est important pour la
performance et la longévité de la machine.

2) Ne chargez pas trop!

L’opérateur doit se rappeler de surveiller le courant de service maximal (Réponse au cycle de service sélectionné).
Garder le courant de soudage ne dépasse pas le courant maximal du cycle de service. Le courant de surchargement
endommagera et brilera la machine.

3) Pas de surtension!

Latension d’alimentation se trouve dans le schéma des données techniques principales. Un circuit de compensation
automatique de tension garantit que le courant de soudage se maintient dans une plage admissible. Si la tension
d’alimentation dépasse la portée admissible limitée, elle endommagera les composants de la machine. L'opérateur doit
comprendre cette situation et prendre des mesures préventives.

4) Il existe une vis de mise a la terre derriére la machine a souder, avec un marqueur de mise a la terre. Avant
I'opération, la crolite de soudure doit étre mise a la terre avec fiabilité avec un cable dont la section est supérieure a 6
millimeétres carrés, afin d’éviter I'électricité statique et les accidents en raison de la fuite d’électricité.

5) Si le temps de soudage est dépassé, la machine a souder cessera de travailler pour la protection. Parce que la
machine est surchauffée, le commutateur de contréle de la température est en position “ON” et le voyant est rouge.
Dans cette situation, vous ne devez pas tirer la fiche, afin de laisser refroidir la machine. Lorsque le témoin lumineux
est éteint et que la température descend a la plage standard, il peut étre soudé a nouveau.

2. Description de la machine

La machine a souder est un redresseur adoptant la technologie des onduleurs les plus avancés.

Le développement de I'équipement de soudage blindé a I'inverseur bénéficie du développement de la théorie de
I’alimentation des onduleurs et des composants. La source de puissance de soudage blindée a gaz de I'onduleur
utilise un composant IGBT haute puissance pour transférer une fréquence de 50 / 60Hz jusqu’a 30 ~ 50KHz, puis
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réduire la tension et la commutation et émettre une tension de puissance élevée via la technologie PWM. En raison de
la grande réduction du poids et du volume du transformateur principal; L’efficacité augmente de 30%. L’apparence de
I'équipement de soudage aux onduleurs est considérée comme une révolution pour 'industrie du soudage.La source
d’alimentation en soudage peut offrir un arc plus fort, plus concentré et plus stable. Lorsque le baton et le morceau
de travail sont courts, sa réponse sera plus rapide. Cela signifie qu’il est plus facile de concevoir dans une machine a
souder avec des caractéristiques dynamiques différentes, et il peut méme étre ajusté pour spécialité pour rendre I'arc
plus doux ou plus difficile.

La machine de soudage MMA a les caractéristiques suivantes: efficace, économie d’énergie, compact, stable,
bon pool de soudure, haute tension sans charge et bonne capacité de compensation de force et multi-usage. Il peut
souder I'acier inoxydable, I’acier allié, I'acier au carbone, le cuivre et d’autres couleurs métalliques. Il peut s’appliquer
a I'électrode de différentes spécifications et matériaux, y compris I’acidité, I’alkalescence et la fibre. Il peut s’appliquer
a haute altitude, a I’air libre et a la décoration intérieure et extérieure. Par rapport aux mémes produits de maison et a
I’étranger, il est compact en volume, léger, facile a installer et a utiliser.

3. Instructions d’installation

La machine est équipée d’'un équipement de compensation de tension d’alimentation. Lorsque la fluctuation de la
tension d’alimentation est comprise entre * 15% de la tension nominale, elle peut toujours fonctionner normalement.

Lorsque la machine est utilisée avec des cables longs, afin d’éviter que la tension ne baisse, un cable de section
plus large est suggéré. Si le cable est trop long, cela peut affecter les performances du systéme d’alimentation. Donc,
les cables de longueur configurée sont suggérés.

3.1. Assurez-vous que I'admission de la machine n’est pas bloquée ou couverte pour éviter tout dysfonctionnement
du systéme de refroidissement.

3.2. Raccorder les cables avec une section de section d’au moins 6 mm2 au boitier, la maniére de se connecter a la
vis a l'arriére de la source d’alimentation sur le dispositif de masse.

3.3. Raccorder correctement la torche ou le support d’arc conformément au croquis. Assurez-vous que le cable, le
support et la fiche de fixation ont été connectés avec le sol. Placez la fiche de fixation dans la prise de fixation a la borne
“.” et fixez-la dans le sens des aiguilles d’'une montre.

3.4. Placez la fiche de fixation du cable sur la prise de fixation de la borne «+» sur le panneau avant, fixez-la dans le
sens des aiguilles d’'une montre et la bride de terre de I’autre borne serre la piéce.

3.5. Faites attention a la borne de connexion, la machine a souder a courant continu a deux voies de connexion:
connexion positive et connexion négative. Connexion positive: le support se connecte a la borne “-”, tandis que le
morceau de travail avec la borne “+”. Connexion négative: piéce de travail avec le terminal “-”, support avec le terminal
“+”, Choisissez le mode approprié en fonction de la situation de travail. Si un choix inapproprié est fait, cela entrainera
un arc instable, plus de spatters et de conglutions. Si de tels problémes se produisent, modifiez la polarité de la fiche
de fixation.

3.6. Selon la qualité de I'entrée, connectez le cable d’alimentation avec la boite d’alimentation de la tension de
tension pertinente. Assurez-vous qu’aucune erreur n’est faite et assurez-vous que la différence de tension est entre la
portée des autorisations. Aprés le travail ci-dessus, I'installation est terminée et la soudure est disponible.

11! Si la distance de la piéce et de la machine est trop longue (10 a 50 m) et que les cables (cable de la torche et
cable de terre) sont trop longs, choisissez le cable de la section plus grande pour minimiser la réduction de la tension.

4. Fonctionnement
4.1. Allumez I'interrupteur d’alimentation, I’écran affiche la valeur actuelle et le ventilateur commence a fonctionner.
4.2. Réglez les boutons du courant de soudure et de la poussée d’arc, rend la fonction de soudage conforme aux

exigences.
4.3. Généralement, le courant de soudage est suffisant pour électrode de soudage selon les conditions suivantes:
Spécification 2.5 3.2 24.0
Current 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. Le bouton d’entrainement a I’arc est utilisé pour ajuster la fonction de soudage, en particulier dans les réglages
a faible courant, qui coopére avec le bouton de réglage du courant de soudage, ils peuvent ajuster le courant d’attaque
et étre hors de contréle du bouton de réglage du courant de soudure. L’énergie puissante des grains et le courant de
poussée peuvent atteindre I'effet qui pourrait.

4.5. Si 'équipement VRD est installé dans la machine. Lorsque le commutateur du panneau arriére est mis en
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position “ON”, I'indicateur VRD est allumé, et lorsque le commutateur est mis en position “OFF”, I'indicateur VRD
est éteint, alors la tension sans charge est de 67 V. Le commutateur VRD est mis A Pintérieur de la machine, avec la
condition “on”. laLa tension sans charge change pour étre inférieure a 15V, ce qui est sans danger pour les personnes.

5. QUESTIONS A COMMENCER DURANT LA SOUDE
Les raccords, les matériaux de soudure, le facteur environnement, les puissances d’approvisionnement peuvent
avoir quelque chose a voir avec le soudage. L'utilisateur doit essayer d’améliorer ’environnement de soudage.

A. L'arc-frappe est difficile et facile a mettre en pause

1. Assurez-vous que la qualité de I’électrode en tungsténe est élevée.

2. Si l’électrode n’est pas séchée, elle entrainera un arc instable, un défaut de soudage augmentera et la qualité
sera réduite.

3. Si vous utilisez un cable extra-long, la tension de sortie diminue, afin de raccourcir le cable

B. Courant de sortie non a valeur nominale:

Lorsque la tension d’alimentation s’écarte de la valeur nominale, le courant de sortie ne correspond pas a la valeur
nominale; Lorsque la tension est inférieure a la valeur nominale, la puissance maximale peut étre inférieure a la valeur
nominale.

C. Le courant ne se stabilise pas lorsque la machine fonctionne:

Il a quelque chose avec des facteurs comme suit:

1. La tension du réseau électrique a été modifiée.

2. ll existe des interférences nuisibles du réseau électrique ou d’autres équipements

D. Trop de spatters lors de I'utilisation du soudage MMA,

1. Peut-étre que le courant est trop grand et le diamétre du baton est trop petit.

2. La connexion de la polarité du terminal de sortie est incorrecte, elle doit appliquer la polarité opposée a la
technique normale, ce qui signifie que le collier doit étre connecté avec la polarité négative de la source d’alimentation
et que la piéce doit étre connectée avec la polarité positive. Alors modifiez la polarité.

6. MAINTENANCE

1. Retirer la poussiére par air comprimé sec et propre, si la machine a souder fonctionne dans un environnement ou
elle est polluée par des fumées et de I'air polluant, la machine doit enlever la poussiére chaque mois.

2. La pression de l'air comprimé doit étre dans la plage raisonnable afin d’éviter d’endommager les petits
composants de la machine interne.

3. Vérifiez réguliéerement le circuit interne de la machine a souder et assurez-vous que les connexions du circuit
sont bien connectées et correctement (en particulier les connecteurs et les composants). Si I’échelle et la rouille sont
trouvées, nettoyez-la et connectez-vous a nouveau hermétiquement.

4. Empécher I'entrée d’eau et de vapeur dans la machine. Si cela se produit, essuyez-le et vérifiez I'isolation de la
machine.

5. Si la machine a souder ne sera pas utilisée pendant longtemps, elle doit étre placée dans la boite d’emballage et
entreposée dans un environnement sec et propre.7. DEPANNAGE ET DEFENSE

Notes: Les opérations suivantes doivent étre effectuées par des électriciens qualifiés avec des certifications
valides. Avant la maintenance, contactez-nous pour obtenir une suggestion professionnelle.

Symptéome de Remédier
défaut
L'indicateur A. Assurez-vous que l'interrupteur d’alimentation est proche.

d’alimentation n'est pas | Assurez-vous que le fil électrique raccordé au cable d’entrée fonctionne bien
allumé, le ventilateur ne
fonctionne pas, pas de
sortie de soudure.
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Le voyant d’alimentation
est allumé, le ventilateur
ne fonctionne pas, pas de
sortie de soudure.

A. Le cable d’entrée est éventuellement connecté a une alimentation de 380V, ce qui
provoque une surtension. Le circuit de protection démarre. Connectez le cable d’entrée
a une alimentation de 220 V, puis redémarrez la machine.

B. L'alimentation Erratic 220V (le cable d’entrée est trop mince et long) ou le cable
d’entrée est connecté au réseau électrique commencerait le circuit de protection de
la tension de surcharge. Augmenter la section du cable d’entrée ou serrer le contact
d’entrée. Eteignez la machine pendant 2 & 3 minutes et redémarrez.

C. Allumez et éteignez le commutateur d’alimentation en continu pour démarrer un
circuit de protection de la tension de surcharge. Eteignez la machine pendant 2 a 3
minutes et redémarrez.

Les cables sont relachés entre I'interrupteur d’alimentation et la carte d’alimentation,
puis serrez-les a nouveau.

Courant de sortie de
soudure erratique ou hors
contrdle du potentiométre.

A. Le potentiométre 1K est endommagé, remplacez-le.
B. Le terminal de sortie est un circuit cassé ou une mauvaise connexion.

Le ventilateur fonctionne et
l'indicateur anormal n’est
pas allumé, pas de sortie de
soudure.

A. Vérifiez si les composants sont mal connectés.

B. Vérifiez si le connecteur du terminal de sortie est un circuit de coupure et une
mauvaise connexion.

C. Vérifiez la tension entre la carte d’alimentation et la carte MOS (VH-07) est d’environ
DC 308V.

D. Si I'indicateur vert n’est pas allumé en puissance assistante de la carte MOS,
connectez-vous avec le vendeur ou notre entreprise et remplacez-le.

E. Si vous avez des questions dans le circuit de contréle, veuillez vous connecter avec
le vendeur ou notre entreprise et le remplacer.

Le ventilateur fonctionne
et I'indicateur anormal est
allumé, pas de sortie de
soudure.

A. La protection du courant de surcharge peut commencer, éteignez d’abord la
machine, puis redémarrez-la une fois que I'indicateur anormal est éteint.

B. La protection contre la surchauffe peut commencer, elle deviendra normale en 2-3
minutes

C. Le circuit inverseur peut se tromper. Débranchez la fiche d’alimentation du
transformateur principal sur la carte MOS (prés du ventilateur VH-05), puis redémarrez
la machine.

A) Si un indicateur anormal est toujours allumé, cela signifie que certains agents de
terrain sur la carte IGBT sont endommagés. Vérifiez et remplacez-le.

B) Si I'indicateur anormal est éteint:

1) Peut-étre que le transformateur de la carte moyenne est endommagé, mesure la
valeur d’'inductance primaire et la valeur Q du transformateur principal par un pont
d’inductance.

2) Peut-étre que certains des tubes redresseurs secondaires du transformateur sont
brisés, vérifiez et remplacez le tube redresseur.

D. Peut-étre que le circuit de retour est en panne.

. 8. Elimination.

Lamachine, les accessoires et les emballages devraient étre triés pour un recyclage respectueux de I’environnement.
Les composants en plastique sont étiquetés pour le recyclage catégorisé. Ne jetez pas les outils électriques dans les
ordures ménageres! Selon la ligne directrice européenne 2012/19 / CE pour les déchets d’équipements électriques
et électroniques et sa mise en ceuvre en droit national, les outils électriques qui ne sont plus utilisables doivent étre
collectés séparément et éliminés de maniére écologiquement correcte.
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Manuale di istruzioni originale

Caro amico,

Congratulazioni per I'acquisto della macchina dei piu rapida crescita marchi di utensili
elettrici e pneumatici - Raider. Con una corretta installazione e il funzionamento, RAIDER sono
macchine sicure e affidabili e lavorare con loro vi dara vero piacere. Per la vostra comodita
costruito ed eccellente rete di servizio con 40 di servizio in tutto il paese.

Prima di utilizzare questa macchina, si prega di leggere attentamente con questo “manuale
di istruzioni”.

Nell’interesse della vostra sicurezza e per garantire il suo uso corretto, leggere attentamente
le istruzioni, comprese le raccomandazioni e gli avvertimenti a loro. Per evitare errori e incidenti
inutili, & importante che queste istruzioni rimangono disponibili per riferimento futuro tutti
coloro che usare la macchina. Se vendi a un nuovo proprietario & “Manuale di istruzioni” deve
essere presentata con esso per consentire al nuovo utente a fare conoscenza con le pertinenti
norme di sicurezza e di funzionamento.

“Euromaster Import Export” Ltd. € il rappresentante di un produttore e il proprietario del
RAIDER marchio di fabbrica. La sede legale della societa & ¢ 1231 Sofia, bul “strada Lom”
246, tel +359 700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg...; www.euromasterbg.com; e-mail: info @
euromasterbg.com.

Dal 2006 I’azienda ha introdotto il sistema di gestione per la qualita ISO 9001: 2008 con
scopo di certificazione: commercio, importazione, esportazione e il servizio di strumenti
professionali e di hobby elettrici, pneumatici e meccanici e oggetti di ferramenta. Il certificato
é stato emesso da Moody International Certification Ltd, in Inghilterra.

DATI TECNICI

Parametro unita valore
Modello - RD-IW25
Tensione nominale V 230
Frequenza nominale Hz 50
Tensione senza carico V 19
Corrente di saldatura A 20-160
Elettrodi mm 1.5-4.00
Durata del lavoro 100% T72A
Durata del lavoro 60% 124A
Durata del lavoro 30% 160A
Grado di protezione - IP21S
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1. Note sulla sicurezza. Avvertenze generali di sicurezza del tool di alimentazione.

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle avvertenze e delle
istruzioni puo causare scosse elettriche, incendi e / o gravi lesioni. Salvare tutte le avvertenze e le istruzioni per
il futuro riferimento.

1.1. Sicurezza della zona di lavoro

1.1.1. Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illuminata. Le zone scure o scure invitano incidenti.

1.1.2. Non utilizzare utensili elettrici in atmosfere esplosive, ad esempio in presenza di liquidi infiammabili,
gas o polvere. Gli utensili elettrici creano scintille che possono accendere la polvere o i fumi.

1.1.3. Tenere i bambini e gli astanti lontani durante I'utilizzo di un utensile elettrico. Le distrazioni possono
farti perdere il controllo.

1.2. Sicurezza elettrica.

1.2.1. Le spine degli utensili elettrici devono corrispondere alla presa. Non modificare mai la spina in alcun
modo. Non utilizzare tappi adattatori con utensili di messa a terra (messa a terra). Le spine non modificate e le
prese corrispondenti ridurranno il rischio di scosse elettriche.

1.2.2. Evitare il contatto del corpo con superfici di terra o di terra, quali tubi, radiatori, gamme e frigoriferi. Il
rischio di scosse elettriche & aumentato se il corpo &€ messa a terra o collegato a terra.

1.2.3. Non esporre gli utensili elettrici a pioggia oa bagnate. L’acqua che entra in un utensile elettrico aumenta
il rischio di scosse elettriche.

1.2.4. Non abusare del cavo. Non utilizzare mai il cavo per il trasporto, la tiratura o lo scollegamento
dell’attrezzo elettrico. Tenere il cavo lontano da calore, olio, bordi affilati e parti in movimento. | cavi danneggiati
o incastrati aumentano il rischio di scosse elettriche.

1.2.5. Quando si utilizza uno strumento elettrico all’esterno, utilizzare un dispositivo di corrente residua
(RCD) con una corrente residua nominale di 30 mA o meno. Utilizzare un cavo di prolunga adatto all’uso esterno.
L’uso di un cavo adatto all’'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

1.2.6. Se é inevitabile I'azionamento di uno strumento elettrico in una posizione umida, utilizzare
un’alimentazione protetta con dispositivo di corrente residua (RCD). L’uso di un RCD riduce il rischio di scosse
elettriche.

1.3. Sicurezza personale.

1.3.1. Rimani attento, guarda cosa stai facendo e usa il buon senso quando si utilizza uno strumento elettrico.
Non utilizzare uno strumento elettrico quando sei stanco o sotto I'influenza di farmaci, alcol o farmaci. Un
momento di disattenzione durante I'utilizzo di utensili elettrici puo causare gravi lesioni personali.

1.3.2. Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre protezione agli occhi. Apparecchiature
protettive quali la maschera antipolvere, scarpe di sicurezza non antiscivolo, cappelli rigidi o protezione uditiva
utilizzati in condizioni adeguate riducono le lesioni personali.

1.3.3. Evitare I'inizio involontario. Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione di spegnimento prima di
collegare la sorgente di alimentazione, prelevare o portare I'utensile. Portare gli attrezzi elettrici con il dito
sull’interruttore o gli attrezzi elettrici che alimentano I’'accensione invitano gli incidenti.

1.3.4. Rimuovere eventuali chiavi di regolazione o chiave prima di accendere I'utensile. Una chiave o una
chiave attaccata a una parte rotante dell’'utensile elettrico possono causare lesioni personali.

1.3.5. Non allungare. Tenere sempre il giusto livello e I'equilibrio. Cio consente un migliore controllo dello
strumento elettrico in situazioni impreviste.

1.3.6. Vesti bene. Non indossare abiti sciolti o gioielli. Tenere i capelli, gli indumenti ei guanti lontani dalle
parti in movimento. Abbigliamento, gioielli o capelli lunghi possono essere catturati in parti in movimento.

1.3.7. Se sono previsti dispositivi per il collegamento di impianti di estrazione e raccolta di polvere, assicurarsi
che questi siano collegati e utilizzati correttamente. L’'uso della raccolta della polvere pu6 ridurre i rischi legati
alla polvere.

1.4. Utensile elettrico e cura.

1.4.1. Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare lo strumento elettrico corretto per I'applicazione. Lo strumento
elettrico corretto rendera il lavoro migliore e piu sicuro alla velocita per cui & stato progettato.

1.4.2. Non utilizzare I'utensile elettrico se I'interruttore non lo accende e spegne. Qualsiasi utensile elettrico
che non puo essere controllato con l'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.

1.4.3. Scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e / o dalla batteria dall’utensile elettrico prima di
apportare qualsiasi regolazione, sostituzione degli accessori o memorizzazione di utensili elettrici. Tali misure
preventive di sicurezza riducono il rischio di avviare accidentalmente I'utensile.
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1.4.4. Conservare gli utensili elettrici a vuoto fuori dalla portata dei bambini e non permettere a persone che
non conoscano l'utensile elettrico o queste istruzioni per azionare I'utensile elettrico. Gli utensili elettrici sono
pericolosi nellaMani di utenti non addestrati.

1.4.5. Mantenete gli attrezzi elettrici. Verificare il disallineamento o il legame delle parti in movimento, la rottura
delle parti e qualsiasi altra condizione che possa influire sull’utilizzo dell’utensile. Se danneggiato, riparare
I'utensile elettrico prima dell’'uso. Molti incidenti sono causati da attrezzi elettrici poco ottimizzati.

1.4.6. Tenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili di taglio correttamente mantenuti con taglienti
taglienti hanno meno probabilita di legarsi e sono piu facili da controllare.

1.4.7. Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori e le punte degli utensili ecc. In conformita a queste istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e dei lavori da eseguire. L’utilizzo dell’'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbe causare una situazione pericolosa.

1.4.8. NOTE O MISURE PREVENTIVE

1. Ambiente

1) La macchina deve essere utilizzata in ambienti asciutti con livelli di umidita max 90%.

2) La temperatura ambiente deve essere compresa tra -10 e 40 gradi centigradi.

3) Evitare la saldatura a sole o gocciolamenti. Non lasciare che I'acqua penetri nella macchina.

4) Evitare la saldatura nell’area della polvere o nel’ambiente con gas corrosivo.

5) Evitare la saldatura a gas in ambiente con forte flusso d’aria.

2. Norme di sicurezza

La macchina di saldatura é installata con circuito di protezione di sovratensione, sopra corrente e sovraccarico.
Quando la tensione, la corrente di uscita e la temperatura della macchina superano lo standard richiesto, la
macchina di saldatura smette di funzionare automaticamente. Tuttavia, 'uso eccessivo (come la tensione
eccessiva) provochera tuttavia danni alla macchina di saldatura. Per evitare questo, I'utente deve prestare
attenzione a quanto segue.

1) L’area di lavoro é adeguatamente ventilata!

La macchina di saldatura & una macchina potente, quando viene azionata, generata da elevate correnti e il
vento naturale non soddisfa le esigenze della macchina. Quindi c’é un ventilatore nella macchina interna per
raffreddare la macchina. Assicurarsi che I'aspirazione non sia in blocco o coperto, & di 0,3 metri dalla macchina
di saldatura a oggetti d’ambiente. L’'utente deve assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente ventilata. E
importante per la prestazione e la longevita della macchina.

2) Non sovraccaricare!

L’operatore deve ricordarsi di controllare la corrente massima del carico (risposta al ciclo di lavoro selezionato).
Tenere la corrente di saldatura non supera la corrente massima del ciclo di lavoro. La corrente di sovraccarico
danneggia e brucia la macchina.

3) Nessuna tensione!

La tensione di alimentazione puo essere trovata nel diagramma dei principali dati tecnici. Il circuito di
compensazione automatico della tensione assicurera che la corrente di saldatura sia mantenuta nel campo
consentito. Se la tensione di alimentazione supera I'intervallo ammissibile, cio danneggera i componenti della
macchina. L’'operatore dovrebbe capire questa situazione e adottare misure preventive.

4) Esiste una vite di messa a terra dietro la macchina di saldatura, con un marcatore di messa a terra su di
esso. Prima dell’operazione, la crosta di saldatura deve essere messa a terra affidabile con una sezione di cavo
superiore a 6 millimetri quadrati, al fine di prevenire I'elettricita statica e gli incidenti dovuti alla perdita di corrente
elettrica.

5) Se il tempo di saldatura é superato il ciclo di lavoro limitato, la macchina di saldatura smette di funzionare per
la protezione. Poiché la macchina é surriscaldata, I'interruttore di controllo della temperatura é in posizione “ON”
e la spia e rossa. In questa situazione, non & necessario tirare la spina per consentire alla ventola di raffreddare
la macchina. Quando la spia é spenta e la temperatura scende all’intervallo standard, pué nuovamente saldare.

2. Descrizione della macchina

La saldatrice & un raddrizzatore che adotta la tecnologia avanzata dell’inverter.

Lo sviluppo dell’apparecchiatura di saldatura schermata a gas inverter beneficia dallo sviluppo della teoria
e dei componenti dell’alimentazione inverter. La fonte di energia di saldatura schermata a gas inverter utilizza il
componente ad alta potenza IGBT per trasferire la frequenza di 50/60 Hz fino a 30 ~ 50 KHz, quindi ridurre la tensione
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e commutare e produrre tensione ad alta tensione tramite la tecnologia PWM. A causa della grande riduzione
del peso e del volume del trasformatore principale; L’efficienza aumenta del 30%. L’aspetto dell’apparecchiatura
di saldatura inverter é considerato una rivoluzione per I'industria della saldatura.La sorgente di alimentazione
di saldatura puo offrire arco piu forte, piu concentrato e piu stabile. Quando il bastone e il pezzo di lavoro si
accorciano, la sua risposta sara piu rapida. Cio significa che é piu facile progettare in saldatrice con differenti
caratteristiche dinamiche e puo anche essere regolato per specialita per rendere I’arco piu morbido o piu duro.

La saldatrice MMA ha le seguenti caratteristiche: efficace, risparmio energetico, arco compatto e stabile,
buona piscina di saldatura, elevata tensione di carico e buona capacita di compensazione della forza e multiuso.
Puo saldare acciaio inossidabile, acciaio legato, acciaio al carbonio, rame e altri metalli di colore. Puo applicarsi
all’elettrodo di diverse specifiche e materiali, tra cui I’acidita, I’alcalescenza e la fibra. Puo applicarsi ad alta quota,
all’aria aperta e alla decorazione interna ed esterna. Rispetto agli stessi prodotti di casa e all’estero, & compatto in
volume, leggero in peso, facile da installare e funzionare.

3. Istruzioni di installazione

La macchina é dotata di apparecchiature di compensazione della tensione di alimentazione. Quando
la fluttuazione della tensione di alimentazione & tra * 15% della tensione nominale, puo ancora funzionare
normalmente.

Quando la macchina viene utilizzata con lunghi cavi, per evitare che la tensione scenda, € consigliato un cavo
di sezione piu grande. Se il cavo é troppo lungo, potrebbe influire sulle prestazioni del sistema di alimentazione.
Si suggeriscono quindi i cavi di lunghezza configurata.

3.1. Assicurarsi che I'aspirazione della macchina non sia bloccata o coperta per evitare il malfunzionamento
del sistema di raffreddamento.

3.2. Mettere a terra i cavi con sezione di sezione non inferiore a 6mm2 all’alloggiamento, il modo é collegare la
vite sul retro della fonte di alimentazione alla macchina di massa.

3.3. Collegare correttamente la torcia o il supporto dell’arco in base allo schizzo. Assicurarsi che il cavo, il
supporto e la spina di fissaggio siano stati collegati con il suolo. Mettere la spina di fissaggio nella presa di
fissaggio al terminale “-” e fissarla in senso orario.

3.4. Mettere il tappo di fissaggio del cavo alla presa di fissaggio del terminale “+” sul pannello anteriore,
fissarlo in senso orario e il morsetto di terra sull’altro terminale blocca il pezzo di lavoro.

3.5. Si prega di prestare attenzione al terminale di collegamento, la macchina di saldatura DC ha due modi
di collegamento: collegamento positivo e connessione negativa. Collegamento positivo: il supporto si collega
con il terminale “-”, mentre il pezzo con il terminale “+”. Connessione negativa: pezzo di lavoro con terminale
“.” supporto con terminale “+”. Scegliere il modo appropriato in base alla situazione di lavoro. Se viene fatta
una scelta inadatta, provochera archi instabili, piu spargimenti e conglutinazione. In caso di problemi si prega di
cambiare la polarita della spina di fissaggio.

3.6. Secondo il grado di tensione di ingresso, collegare il cavo di alimentazione con la scatola di alimentazione
del relativo livello di tensione. Assicurarsi che non venga effettuato alcun errore e assicurarsi che la differenza di
tensione sia tra I'intervallo di autorizzazione. Dopo il lavoro di cui sopra, I'installazione & terminata e la saldatura
é disponibile.

11! Se la distanza del pezzo da lavorare e della macchina é troppo lunga (10-50m) ei cavi (cavo a torcia e cavo
di terra) sono troppo lunghi, scelga il cavo di sezione piu grande per ridurre al minimo la riduzione della tensione.

4. Funzionamento

4.1. Accendere l'interruttore di alimentazione, sullo schermo verra visualizzato il valore di corrente impostato
e il ventilatore inizia a funzionare.

4.2. Regolare le manopole di corrente di saldatura e spingere I'arco, rendono la funzione di saldatura conforme
alle esigenze.

4.3. Generalmente, la corrente di saldatura é adeguata all’elettrodo di saldatura secondo quanto segue:

Specifiche 22,5 23,2 24,0

Corrente 70-100A 110-140 A 170-220A

4.4. La manopola di azionamento ad arco é utilizzata per regolare la funzione di saldatura, specialmente in
bassa corrente, che & cooperata con la manopola di regolazione della corrente di saldatura, possono regolare la
corrente di colpi di arco e essere fuori controllo della manopola di regolazione della corrente di saldatura. Puo
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energia di grano potente e la corrente di spinta puo ottenere I'effetto che puo.

4.5. Se l'apparecchio VRD é installato nella macchina. Quando l'interruttore del pannello posteriore viene
posizionato in posizione “ON”, I'indicatore VRD viene acceso e quando I’interruttore viene posizionato “OFF”,
I'indicatore VRD é spento, quindi viene inserita la tensione di non carico pari a 67 V. All’interno della macchina, con
la condizione “on”. ilLa tensione di carico non carica ¢ inferiore a 15V, che é sicura per le persone.

5. DOMANDE DA INSERIRE DURANTE LA SALDATURA
Raccordi, materiali di saldatura, fattore ambientale, forze di approvvigionamento forse hanno a che fare con la
saldatura. L'utente deve cercare di migliorare I'ambiente di saldatura.

A. Il colpo d’arco é difficile e facile da mettere in pausa

1. Assicurarsi che la qualita dell’elettrodo di tungsteno sia elevata.

2. Se ’elettrodo non é asciutto, causera archi instabili, aumenta il difetto di saldatura e la qualita & bassa.

3. Se si utilizza cavo extra lungo, la tensione di uscita diminuira, pertanto scoraggiate il cavo

B. Corrente di uscita non a valore nominale:

Quando la tensione di alimentazione scende dal valore nominale, fara che la corrente di uscita non corrisponda
al valore nominale; Quando la tensione é inferiore al valore nominale, I'uscita massima puo essere inferiore al
valore nominale.

C. La corrente non sta stabilizzando quando la macchina é in funzione:

Ha qualcosa con i seguenti fattori:

1. La tensione della rete elettrica é stata modificata.

2. Vi é interferenza dannosa da rete elettrica o da altre apparecchiature

D. Troppa spruzzatura quando si usa la saldatura MMA,

1. Forse la corrente é troppo grande e il diametro del bastone é troppo piccolo.

2. Il collegamento della polarita del terminale di uscita é errato, deve applicare la polarita opposta alla tecnica
normale, il che significa che il bastone deve essere collegato alla polarita negativa della fonte di alimentazione e il
pezzo da lavorare deve essere collegato alla polarita positiva. Percido cambiare la polarita.

6. MANUTENZIONE

1. Rimuovi la polvere regolarmente con aria compressa asciutta e pulita, se la macchina di saldatura funziona
in ambienti dove é inquinata da fumi e aria inquinante, la macchina deve rimuovere la polvere ogni mese.

2. La pressione dell’aria compressa deve essere entro il raggio ragionevole per evitare danni a piccole
componenti della macchina interna.

3. Controllare regolarmente il circuito interno della macchina di saldatura e assicurarsi che i collegamenti del
circuito siano collegati correttamente e in modo stretto (in particolare il connettore e le componenti). Se si trovano
scala e ruggine, pulirlo e ricollegare strettamente.

4. Prevenire I'ingresso dell’acqua e del vapore nella macchina. Se cio accade, si prega di soffiarlo asciutto e
verificare I'isolamento della macchina.

5. Se la saldatrice non viene utilizzata per molto tempo, deve essere inserita nella confezione e conservata in
ambiente asciutto e pulito.7. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI E RISOLUZIONE DEI FAULTI

Note: Le seguenti operazioni devono essere eseguite da elettricisti qualificati con certificazioni valide. Prima
della manutenzione, vi preghiamo di contattarci per un suggerimento professionale.

Sintomo di guasto Rimedio

Lindicatore di A. Assicurarsi che l'interruttore di alimentazione sia vicino.

alimentazione non & Assicurarsi che la rete elettrica del filo che collega al cavo di ingresso sta
acceso, il ventilatore non | funzionando bene

funziona, nessuna uscita
di saldatura.
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L'indicatore di
alimentazione € acceso,
il ventilatore non
funziona, nessuna uscita
di saldatura.

A. Il cavo di ingresso & eventualmente collegato a 380 V, che provoca un
circuito di protezione da sovraccarico. Collegare il cavo di ingresso a 220V,
quindi riavviare la macchina.

B. L'alimentazione errata 220V (cavo di ingresso troppo sottile e lungo)

o il cavo d’'ingresso é collegato alla rete elettrica avvierebbe il circuito di
protezione della tensione di sovraccarico. Aumentare la sezione del cavo di
ingresso o stringere il contatto di ingresso. Spegnere la macchina per 2-3
minuti e riavviarlo.

C. Accendere e spegnere l'interruttore di alimentazione continuamente
avvierebbe il circuito di protezione della tensione di sovraccarico. Spegnere
la macchina per 2-3 minuti e riavviarlo.

| cavi vengono sciolti tra I'interruttore di alimentazione e la scheda di
alimentazione, stringendoli di nuovo.

Corrente di uscita
saldata erratica o
fuori controllo del
potenziometro.

Il potenziometro A. 1K & danneggiato, sostituirlo.
B. Il terminale di uscita & circuito rotto o collegato male.

Il ventilatore funziona
e l'indicatore anomalo
non & acceso, nessuna
uscita di saldatura.

A. Controllare se i componenti sono poveri connessi.

B. Controllare che il connettore del morsetto di uscita sia circuito di rottura e
che la connessione sia scarsa.

C. Controllare la tensione tra la scheda di alimentazione e la scheda MOS
(VH-07) & di circa DC 308V.

D. Se l'indicatore verde non € acceso in aiuto della scheda MOS, si prega di
connettere con il venditore o la nostra azienda e sostituirlo.

E. Se c’e qualche problema nel circuito di controllo, si prega di connettere
con il venditore o la nostra azienda e sostituirlo.

Il ventilatore funziona e
l'indicatore anomalo &
acceso, nessuna uscita
di saldatura.

A. La protezione della corrente di sovraccarico pud iniziare, per prima cosa
spegnere la macchina, quindi riavviarlo dopo che I'indicatore anomalo e
spento.

B. La protezione contro il surriscaldamento pud iniziare, diventera normale in
2-3 minuti

C. ll circuito inverter puo andare male. Scollegare la spina di alimentazione
del trasformatore principale sulla scheda MOS (vicino alla ventola VH-05),
quindi riavviare la macchina.

A) Se l'indicatore anomalo € ancora acceso, cio significa che alcuni elementi
di campo sulla scheda IGBT sono danneggiati. Controllare e sostituirlo.

B) Se l'indicatore anomalo € spento:

1) Forse il trasformatore della scheda intermedia & danneggiato, misurare

il valore di induttanza primaria e il valore Q del trasformatore principale dal
ponte ad induttanza.

2) Forse alcuni dei tubi di raddrizzatore secondario del trasformatore sono
rotti, controllare e sostituire il tubo raddrizzatore.

D. Forse il circuito di retroazione & in errore.

8. Smaltimento.

La macchina, gli accessori e le confezioni devono essere ordinati per un riciclaggio rispettoso
dell’ambiente. | componenti in plastica sono etichettati per il riciclaggio classificato. Non smaltire gli
utensili elettrici nei rifiuti domestici! Secondo la Direttiva Europea 2012/19 / CE per i Rifiuti Elettrici ed
Elettronici e la sua implementazione in diritto nazionale, gli utensili non piu utilizzabili devono essere
raccolti separatamente e smaltiti in modo ecologico.
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ES

Manual de instrucciones original
Estimado amigo,

Felicitaciones por la compra de la maquina de las marcas de mas rapido crecimiento de
herramientas eléctricas y neumaticas - RAIDER. Con una correcta instalaciéon y funcionamiento,
RAIDER son maquinas seguras y fiables y trabajar con ellos le dara placer. Para su comodidad
construido y excelente red de servicios con 40 de servicio en todo el pais.

Antes de usar esta maquina, por favor lea cuidadosamente con este ,Manual de
instrucciones*.

En el interés de su seguridad y para garantizar su uso correcto, lea atentamente estas
instrucciones, incluidas las recomendaciones y advertencias a ellos. Para evitar errores y
accidentes, es importante que estas instrucciones siguen estando disponibles para futura
referencia todos los que quieran utilizar la maquina. Si usted vende a un nuevo propietario es
»Manual de instrucciones* debe ser presentada con ella para permitir que el nuevo usuario a
familiarizarse con las instrucciones de seguridad y de operacion pertinentes.

,Euromaster importaciones y exportaciones“ Ltd. es un representante del fabricante y
el propietario de la marca comercial RAIDER. El domicilio social de la empresa es ¢ 1231
Sofia, bul ,,camino Lom*“ 246, teléfono +359 700 44 155, 934 10 10, www.raider.bg...; www.
euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg.com.

Desde 2006 la compaiiia ha introducido el sistema de gestion de calidad ISO 9001: 2008 con
alcance de la certificacion: El comercio, importacion, exportacion y servicio de herramientas
profesionales y aficionados eléctricos, neumaticos y mecanicos y articulos de ferreteria. El
certificado fue emitido por Moody International Certification Ltd., Inglaterra.

DATOS TECNICOS

Parametro unidad valor
Modelo ) RD-IW25
Tension nominal \Y 230
Frecuencia nominal Hz 50
Tension sin carga Vv 19
Corriente de soldadura A 20-160
Electrodos mm 1.5-4.00
Duracién del trabajo 100% 72A
Duracién del trabajo 60% 124A
Duracién del trabajo 30% 160A
Grado de proteccion - IP21S
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1. Notas de seguridad. Advertencias generales de seguridad para herramientas eléctricas.

Lea todas las advertencias de seguridad y todas las instrucciones. El incumplimiento de las advertencias
e instrucciones puede provocar descargas eléctricas, incendio y / o lesiones graves. Guarde todas las
advertencias e instrucciones para referencia futura.

1.1. Seguridad en el area de trabajo

1.1.1. Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada. Las areas desordenadas u oscuras invitan a
accidentes.

1.1.2. No utilice herramientas eléctricas en atmésferas explosivas, como en presencia de liquidos inflamables,
gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

1.1.3. Mantenga alejados a los nifios y transeuntes mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

1.2. Seguridad ELECTRICA.

1.2.1. Los enchufes de la herramienta eléctrica deben coincidir con el tomacorriente. Nunca modifique el
enchufe de ninguna manera. No utilice enchufes adaptadores con herramientas eléctricas conectadas a tierra.
Los enchufes no modificados y los tomacorrientes coincidentes reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.2. Evite el contacto del cuerpo con superficies conectadas a tierra o conectadas a tierra, tales como
tuberias, radiadores, estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo esta
conectado a tierra o conectado a tierra.

1.2.3. No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia oa condiciones humedas. El agua que entra en una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.4. No abuse del cable. Nunca use el cable para transportar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados y partes moviles. Los cables dafiados o enredados
aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.5. Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire libre, utilice un dispositivo de corriente residual (RCD)
con una corriente residual nominal de 30 mA o menos. Utilice un cable de extensiéon adecuado para uso en
exteriores. El uso de un cable adecuado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

1.2.6. Si el uso de una herramienta eléctrica en una ubicacién humeda es inevitable, utilice un suministro
protegido de dispositivo de corriente residual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

1.3. Seguridad personal.

1.3.1. Manténgase alerta, observe lo que esta haciendo y use el sentido comun al operar una herramienta
eléctrica. No use una herramienta eléctrica mientras esté cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos. Un momento de inatenciéon al operar herramientas eléctricas puede resultar en lesiones
personales graves.

1.3.2. Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. Equipos de proteccion tales
como mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, sombrero duro o protecciéon auditiva
usados para condiciones apropiadas reduciran las lesiones personales.

1.3.3. Evitar el arranque involuntario. Asegurese de que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de
conectarlo a la fuente de alimentacion, recoger o transportar la herramienta. Cargar las herramientas eléctricas
con el dedo en el interruptor o energizar las herramientas eléctricas que tienen el interruptor encendido invita
a accidentes.

1.3.4. Quite cualquier llave o llave de ajuste antes de encender la herramienta eléctrica. Una llave o una llave
izquierda unida a una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede resultar en lesiones personales.

1.3.5. No se extienda demasiado. Mantenga la posturay el equilibrio en todo momento. Esto permite un mejor
control de la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

1.3.6. Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga el cabello, la ropay los guantes alejados
de las partes moviles. La ropa suelta, la joyeria o el pelo largo pueden quedar atrapados en las partes moviles.

1.3.7. Si se proporcionan dispositivos para la conexion de las instalaciones de extraccién y recoleccion de
polvo, asegurese de que estén conectadas y utilizadas correctamente. El uso de la acumulacién de polvo puede
reducir los peligros relacionados con el polvo.

1.4. Uso y cuidado de la herramienta eléctrica.

1.4.1. No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para su aplicacién. La
herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiado.

1.4.2. No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interruptor es peligrosa y debe ser reparada.
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1.4.3. Desconecte el enchufe de la fuente de alimentacién y / o la bateria de la herramienta eléctrica antes
de realizar cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de herramientas eléctricas. Estas medidas
preventivas de seguridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta eléctrica accidentalmente.

1.4.4. Guarde las herramientas eléctricas inactivas fuera del alcance de los nifios y no permita que las personas
que no estén familiarizadas con la herramienta eléctrica o estas instrucciones utilicen la herramienta eléctrica. Las
herramientas eléctricas son peligrosasManos de usuarios inexpertos.

1.4.5. Mantenga las herramientas eléctricas. Compruebe la desalineaciéon o el atascamiento de las piezas
moviles, la rotura de las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de la herramienta
eléctrica. Si esta dafiado, haga reparar la herramienta eléctrica antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por herramientas eléctricas mal mantenidas.

1.4.6. Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con filos afilados son menos propensas a unirse y son mas faciles de controlar.

1.4.7. Utilice la herramienta eléctrica, accesorios y brocas de herramientas, etc. de acuerdo con estas
instrucciones, teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la herramienta
eléctrica para operaciones diferentes de las previstas podria resultar en una situacion peligrosa.

1.4.8. NOTAS O MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Medio ambiente

1) La maquina debe ser operada en ambientes secos con niveles de humedad de 90% como maximo.

2) La temperatura ambiente debe estar entre -10 a 40 grados centigrados.

3) Evite la soldadura en sol o drippings. No permita que el agua infiera la maquina.

4) Evite la soldadura en el area de polvo o el ambiente con gas corrosivo.

5) Evite la soldadura de gas en el ambiente con flujo de aire fuerte.

2. Normas de seguridad

La maquina de soldar se instala con circuito de proteccion de sobretensién, sobre corriente y sobre calor.
Cuando el voltaje, la corriente de salida y la temperatura de la maquina exceden el estandar requerido, la maquina
de soldadura dejara de trabajar automaticamente. Sin embargo, el uso excesivo (como el exceso de tension)
causara danos a la maquina de soldar. Para evitar esto, el usuario debe prestar atencion a lo siguiente.

1) iEl area de trabajo esta ventilada adecuadamente!

La maquina de soldar es una maquina potente, cuando se esta operando, que se genera por altas corrientes,
y el viento natural no satisfacer las demandas frescas de la maquina. Asi que hay un ventilador en el interior de la
maquina para enfriar la maquina. Asegurese de que la toma no esta en el bloque o cubierto, es de 0,3 metros de
la maquina de soldar a los objetos del medio ambiente. El usuario debe asegurarse de que el area de trabajo esté
bien ventilada. Es importante para el rendimiento y la longevidad de la maquina.

2) No sobre la carga!

El operador debe recordar observar la intensidad de servicio maxima (Respuesta al ciclo de trabajo
seleccionado). Mantenga la corriente de soldadura no exceda la maxima corriente de ciclo de trabajo. La corriente
de sobrecarga dafara y quemara la maquina.

3) iNingun sobre voltaje!

El voltaje de la energia se puede encontrar en diagrama de los datos técnicos principales. El circuito de
compensacion automatica de voltaje asegurara que la corriente de soldadura se mantenga en rango permitido.
Si el voltaje de la energia excede el alcance permisible limitado, dafiara a los componentes de la maquina. El
operador debe entender esta situacion y tomar medidas preventivas.

4) Hay un tornillo de tierra detras de la maquina de soldar, con un marcador de puesta a tierra en él. Antes
de la operacion, la corteza de soldadura debe ser puesta a tierra de forma confiable con un cable cuya seccién
supere los 6 milimetros cuadrados, con el fin de evitar la electricidad estatica, y los accidentes debido a fugas de
electricidad.

5) Si el tiempo de soldadura es excedido ciclo de trabajo limitado, la maquina de soldar dejara de trabajar para
la proteccion. Debido a que la maquina esta sobrecalentada, el interruptor de control de temperatura esta en la
posicion “ON” y el indicador luminoso esta en rojo. En esta situacion, usted no tiene que tirar del enchufe, para
permitir que el ventilador enfrie la maquina. Cuando la luz indicadora esta apagada y la temperatura baja al rango
estandar, puede soldarse de nuevo.

2. Descripcion de la maquina
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La maquina de soldar es un rectificador que adopta la tecnologia mas avanzada del inversor.

El desarrollo de equipos de soldadura con inversor de gas protegido se beneficia del desarrollo de la teoria
y componentes de la fuente de alimentacion del inversor. El inversor gas-protegié la fuente de energia de la
soldadura utiliza el componente de alto poder IGBT para transferir la frecuencia 50 / 60Hz hasta 30 ~ 50KHz,
después reduce el voltaje y commutate, y voltaje de alta potencia de la salida via la tecnologia de PWM. Debido a la
gran reduccion del peso y volumen del transformador principal; La eficiencia aumenta en un 30%. La aparicion de
equipos de soldadura inversora se considera una revolucién para la industria de la soldadura.La fuente de energia
de la soldadura puede ofrecer el arco mas fuerte, mas concentrado y mas estable. Cuando el palo y la pieza de
trabajo quedan cortos, su respuesta sera mas rapida. Esto significa que es mas facil de disefiar en la maquina de
soldar con diferentes caracteristicas dinamicas, e incluso se puede ajustar para especialidad para hacer arco mas
suave o mas dificil.

La maquina de soldar de MMA tiene las caracteristicas siguientes: efectivo, ahorro de energia, arco compacto,
estable, buena piscina de la soldadura, alto voltaje sin carga, y buena capacidad de la compensacién de la fuerza
y multiusos. Puede soldar el acero inoxidable, el acero de aleacion, el acero de carbon, el cobre y el otro metal del
color. Puede aplicarse al electrodo de diversas especificaciones y materiales, incluyendo acidez, alkalescence, y
fibra. Se puede aplicar en alta altitud, al aire libre y dentro y fuera de la decoracion. Comparado con los mismos
productos del hogar y en el extranjero, es compacto en volumen, ligero en peso, facil instalar y funcionar.

3. Instruccion de instalacion

La maquina esta equipada con equipo de compensacion de voltaje de alimentacion. Cuando la fluctuacion de
la tension de alimentacion esta entre *+ 15% de la tension nominal, todavia puede funcionar normalmente.

Cuando se utiliza la maquina con cables largos, para evitar que se caiga la tension, se sugiere un cable de
seccién mas grande. Si el cable es demasiado largo, puede afectar el rendimiento del sistema de alimentacién. Por
lo tanto, se sugieren cables de longitud configurada.

3.1. Asegurese de que la entrada de la maquina no esté bloqueada ni cubierta para evitar un mal funcionamiento
del sistema de refrigeracion.

3.2. Conecte a tierra los cables con un area de seccion de no menos de 6 mm2 a la caja, el camino es el tornillo
de conexion en la parte posterior de la fuente de alimentacion al dispositivo de tierra.

3.3. Conecte correctamente la antorcha de arco o el soporte segun el croquis. Asegurese de que el cable,
el soporte y el enchufe de fijacion estén conectados al suelo. Coloque el enchufe de fijacion en el casquillo de
fijacion en el terminal “-” y fijelo en el sentido de las agujas del reloj.

3.4. Coloque la clavija de fijacion del cable en el casquillo de fijacion del terminal “+” en el panel frontal,
sujételo en el sentido de las agujas del reloj y la pinza de tierra en el otro terminal sujetara la pieza de trabajo.

3.5. Preste por favor atencion al terminal que conecta, maquina de soldadura de la CC tiene dos maneras
de conexion: conexion positiva y conexiéon negativa. Conexién positiva: el soporte se conecta con el terminal
“.” mientras que la pieza de trabajo con el terminal “+”. Conexion negativa: pieza de trabajo con terminal “-”,
soporte con terminal “+”. Elija la manera adecuada de acuerdo a la situacion de trabajo. Si se hace una eleccion
inadecuada, causara arco inestable, mas salpicaduras y conglutinacién. Si se producen estos problemas, cambie
la polaridad del enchufe de fijacion.

3.6. Segun el grado de voltaje de entrada, conecte el cable de alimentacion con la caja de fuente de alimentacion
del grado de voltaje relevante. Asegtrese de que no se cometan errores y asegurese de que la diferencia de voltaje
esté entre los rangos de permisos. Después del trabajo anterior, la instalacion esta terminada y la soldadura esta
disponible.

11! Si la distancia entre la pieza de trabajo y la maquina es demasiado grande (10-50m), y los cables (cable
de la antorcha y cable de tierra) son demasiado largos, elija el cable de la seccién mas grande para minimizar la
reduccion de la tensién.

4. Operacion

4.1. Encienda el interruptor de encendido, la pantalla mostrara el valor actual ajustado y el ventilador comenzara
a funcionar.

4.2. Ajustar los mandos de la corriente de soldadura y el empuje de golpe de arco, hacer que la funcién de
soldadura cumpla con las demandas.

4.3. Generalmente, la corriente de soldadura es adecuada para soldar el electrodo de acuerdo con lo siguiente:

Especificacion 22.5 23.2 24.0
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Corriente 70-100A 110-140A 170-220A

4.4. La perilla de la impulsion que golpea arco es uso para ajustar la funcion de soldadura, especialmente en
la corriente baja arregla, que se coopera con la perilla del ajuste de la corriente de soldadura, pueden ajustar la
corriente del arco que golpea y estar fuera de control de la perilla del ajuste de la corriente de soldadura. Puede
grano de energia potente y empujar la corriente puede lograr efecto que puede.

4.5. Si el equipo VRD esta instalado en la maquina. Cuando se coloca el interruptor del panel trasero en la
posicion “ON”, el indicador VRD se ilumina y cuando el interruptor esta en la posicion “OFF”, el indicador VRD
esta apagado, entonces la tensiéon en vacio es 67V. Dentro de la maquina, con la condicién “encendido”. elEl
voltaje sin carga cambia a menos de 15V, lo cual es seguro para las personas.

5. PREGUNTAS PARA FUNCIONAR DURANTE LA SOLDADURA
Los accesorios, los materiales de soldadura, el factor medio ambiente, los poderes de suministro pueden tener
algo que ver con la soldadura. El usuario debe intentar mejorar el ambiente de la soldadura.

A. Arco golpear es dificil y facil de pausar

1. Asegurese de que la calidad del electrodo de tungsteno es alta.

2. Si el electrodo no se seca, causara un arco inestable, aumenta el defecto de soldadura y la calidad es baja.

3. Si utiliza cable extra largo, el voltaje de salida disminuira, asi que por favor acorte el cable

B. Corriente de salida no al valor nominal:

Cuando el voltaje de alimentacion se aparta del valor nominal, hara que la corriente de salida no coincida con
el valor nominal; Cuando el voltaje es menor que el valor nominal, la salida maxima puede ser inferior al valor
nominal.

C. La corriente no se esta estabilizando cuando la maquina esta funcionando:

Tiene algo con factores como los siguientes:

1. El voltaje de la red del alambre eléctrico se ha cambiado.

2. Hay interferencia perjudicial de la red eléctrica del alambre o de otro equipo

D. Demasiado salpicaduras cuando utilice la soldadura MMA,

1. Tal vez la corriente es demasiado grande y el diametro del palo es demasiado pequeiio.

2. La conexion de polaridad del terminal de salida es incorrecta, debe aplicar la polaridad opuesta en las
técnicas normales, lo que significa que el stick debe estar conectado con la polaridad negativa de la fuente de
alimentacion, y la pieza de trabajo debe estar conectada con la polaridad positiva. Por favor cambie la polaridad.

6. MANTENIMIENTO

1. Retire el polvo con aire comprimido seco y limpio con regularidad, si la maquina de soldadura esta
funcionando en un ambiente donde esta contaminado con humos y aire contaminado, la maquina necesita quitar
el polvo cada mes.

2. La presion del aire comprimido debe estar dentro del rango razonable para evitar dafios a los componentes
pequeiios de la maquina interior.

3. Revise el circuito interno de la maquina de soldar con regularidad y asegtrese de que las conexiones del
circuito estan conectadas correcta y firmemente (especialmente conector enchufable y componentes). Si la escala
y el 6xido se encuentran, por favor, limpiar, y volver a conectar firmemente.

4. Evite que el agua y el vapor entren en la maquina. Si eso sucede, por favor sople y sepa el aislamiento de
la maquina.

5. Si la maquina de soldadura no sera utilizada durante mucho tiempo, debe ser puesto en la caja de embalaje
y almacenado en ambiente seco y limpio.7. RESOLUCION DE PROBLEMAS Y RESULTADOS

Notas: Las operaciones siguientes deben ser realizadas por electricistas calificados con certificaciones
validas. Antes del mantenimiento, entre en contacto con por favor con nosotros para la sugerencia profesional.

Sintoma de falla Remedio

El indicador de encendido A. Asegurese de que el interruptor de alimentacion esté cerca.

no esta encendido, el Asegurese de que la red de alambre eléctrico que conecta al cable de entrada funcione
ventilador no funciona, no bien

hay salida de soldadura.
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El indicador de encendido A. El cable de entrada esta posiblemente conectado a la alimentacion de 380V, lo que

esta encendido, el provoca que el circuito de proteccién contra sobretensiones esté arrancando. Conecte
ventilador no funciona, no el cable de entrada a la alimentacion 220V, luego reinicie la maquina.
hay salida de soldadura. B. La fuente de alimentacion erratica de 220V (el cable de entrada es demasiado fino

y largo) o el cable de entrada se conecta a la red eléctrica comenzaria circuito de la
proteccion del voltaje de la sobrecarga. Aumente la seccién del cable de entrada o
apriete el contacto de entrada. Apague la maquina durante 2-3 minutos y reiniciela.

C. Encienda y apague el interruptor continuamente comenzaria circuito de la proteccion
del voltaje de la sobrecarga. Apague la maquina durante 2-3 minutos y reiniciela.

Los cables se sueltan entre el interruptor de alimentacién y la placa de fuente de
alimentacion, apriételos de nuevo.

Corriente de salida A. El potenciémetro 1K esta dafiado, reemplacelo.

de soldadura erratica B. El terminal de la salida es el circuito roto o conexion pobre.
o fuera de control del
potenciémetro.

El ventilador esta A. Compruebe si los componentes son conexiones pobres.

funcionando y el indicador B. Compruebe si el conector del terminal de salida es circuito de ruptura y conexion
anormal no esta encendido, | deficiente.

sin salida de soldadura. C. Compruebe el voltaje entre la tarjeta de la fuente de energia y la tarjeta MOS (VH-
07) es sobre DC 308V.

D. Si el indicador verde no se enciende en energia auxiliar de la tarjeta del MOS,
conecte por favor con el vendedor o nuestra compania y substituya.

E. Si hay alguna pregunta en el circuito de control, por favor, conecte con el vendedor o
nuestra empresa y reemplazarlo.

El ventilador esta A. La proteccion de corriente de sobrecarga puede arrancar, apague primero la
funcionando y el indicador maquina y luego reiniciela después de que el indicador anormal esté apagado.
anormal esta encendido, sin | B. La proteccion contra el sobrecalentamiento puede comenzar, se volvera normal en
salida de soldadura. 2-3 minutos

C. El circuito del inversor puede fallar. Desconecte el enchufe de alimentacion del
transformador principal en la placa MOS (cerca del ventilador VH-05) y, a continuacién,
reinicie la maquina.

A) Si el indicador anormal sigue encendido, significa que algunos fieldistors en la placa
IGBT estan dafiados. Compruébelo y reemplacelo.

B) Si el indicador anormal esta apagado:

1) Tal vez el transformador de la placa intermedia esta dafiado, el valor de la
inductancia primaria de la medida y el valor de Q del transformador principal por el
puente de la inductancia.

2) Tal vez algunos del tubo rectificador secundario de transformador esta roto,
compruebe y reemplace el tubo rectificador.

D. Tal vez el circuito de retroalimentacion esta en falla.

8. Eliminacion.

La maquina, los accesorios y el embalaje deben ser clasificados para un reciclaje respetuoso
con el medio ambiente. Los componentes de plastico estan etiquetados para el reciclaje
categorizado. |No deseche las herramientas eléctricas en la basura doméstica! De acuerdo

_ con la Directriz Europea 2012/19 / CE para Residuos de Equipos Eléctricos y Electronicos y su
implementacion en derecho nacional, las herramientas eléctricas que ya no son utilizables deben
ser recogidas por separado y eliminadas de manera ambientalmente correcta.
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Manual de instrugdes original
Caro amigo,

Parabéns pela aquisicdo da maquina das marcas mais rapido crescimento de ferramentas
elétricas e pneumaticas - Raider. Com a instalacdo apropriada e operagado, RAIDER sao
maquinas seguras e confiaveis e trabalhar com eles lhe dara prazer real. Para sua conveniéncia,
construido e excelente rede de servigo com 40 servigo em todo o pais.

Antes de utilizar esta maquina, por favor leia cuidadosamente com este ,Manual de
instrugoes*.

No interesse de sua seguranca e para garantir a sua correcta utilizagao, leia cuidadosamente
estas instrugoes, incluindo as recomendagoes e avisos para eles. Para evitar erros e acidentes
desnecessarios, é importante que estas instrugdes permanecem disponiveis para consulta a
todos que irdo utilizar a maquina. Se vocé vender para um novo proprietario que ,Manual de
instrucoes* deve ser apresentado com ele para permitir que o novo usuario para se familiarizar
com as instrugdes de seguranga e operacionais relevantes.

,Euromaster Import Export“ Ltd. € um representante do fabricante e o proprietario do
RAIDER marca. A sede da empresa é ¢ 1231 Sofia, bul ,,Lom estrada“ 246, tel +359 700 44 155
934 10 10, www.raider.bg...; www.euromasterbg.com; e-mail: info @ euromasterbg.com.

Desde 2006, a empresa introduziu o sistema de gestdo da qualidade ISO 9001: 2008
com escopo da certificagdo: comércio, importacao, exportagdo e servico de ferramentas
profissionais e hobby elétrica, pneumaticos e mecanicos e hardware em geral. O certificado
foi emitido pela Moody International Certification Ltd, Inglaterra.

DADOS TECNICOS

Parametro unidade valor
Modelo ) RD-IW25
Tens&o nominal \Y 230
Frequéncia nominal Hz 50
Tensdo sem carga \% 19
Corrente de soldagem A 20-160
Eletrodos mm 1.5-4.00
Duragao do trabalho 100% 72A
Duracéo do trabalho 60% 124A
Duracéo do trabalho 30% 160A
Grau de protecéo - IP21S
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1. Notas de seguranca. Avisos Gerais de Seguranca da Ferramenta Elétrica.

Leia todos os avisos de seguranca e todas as instru¢gées. O ndo cumprimento das adverténcias e instrugcoes
pode resultar em choque elétrico, incéndio e / ou ferimentos graves. Guarde todos os avisos e instrugdes para
referéncia futura.

1.1. Seguranca da area de trabalho

1.1.1. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Areas desordenadas ou escuras convidam
acidentes.

1.1.2. Nao utilize ferramentas eléctricas em atmosferas explosivas, tais como na presenga de liquidos
inflamaveis, gases ou poeiras. Ferramentas eléctricas criam faiscas que podem inflamar a poeira ou fumos.

1,1.3. Mantenha as criancas e os espectadores longe enquanto estiver operando uma ferramenta elétrica.
Distragc6es podem fazer com que vocé perca o controle.

1.2. Seguranga elétrica.

1.2.1. As fichas da ferramenta eléctrica devem corresponder a tomada. Nunca modifique a ficha de qualquer
forma. Nao utilize quaisquer adaptadores com ferramentas eléctricas aterradas. Os plugues ndo modificados e
tomadas combinadas reduzirdo o risco de choque elétrico.

1.2.2. Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra ou aterradas, tais como tubos, radiadores,
fogoes e frigorificos. Existe um risco aumentado de choque eléctrico se o seu corpo estiver aterrado ou aterrado.

1.2.3. Ndo exponha as ferramentas eléctricas a chuva ou condigées de humidade. A entrada de agua em uma
ferramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.

1.2.4. Nao abuse do cabo. Nunca use o cabo para transportar, puxar ou desconectar a ferramenta elétrica.
Mantenha o cabo longe do calor, 6leo, bordas afiadas e pegas moéveis. Cabos danificados ou emaranhados
aumentam o risco de choque elétrico.

1.2.5. Ao operar uma ferramenta elétrica ao ar livre, use um dispositivo de corrente residual (RCD) com uma
corrente residual nominal de 30 mA ou menos. Use um cabo de extensdo adequado para uso externo. O uso de
um cabo adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

1.2.6. Se for inevitavel operar uma ferramenta elétrica em um local umido, use uma fonte protegida com
dispositivo de corrente residual (RCD). O uso de um RCD reduz o risco de choque elétrico.

1.3. Segurancga pessoal.

1.3.1. Mantenha-se alerta, observe o que esta fazendo e use o senso comum ao operar uma ferramenta
elétrica. Nao use uma ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de desatengdo ao operar ferramentas elétricas pode resultar em sérios danos
pessoais.

1.3.2. Use equipamento de protegdo pessoal. Sempre use protegao para os olhos. Equipamentos de protegao
como mascara contra poeira, sapatos de seguranca antiderrapantes, capacete ou protecao auditiva usados para
condigdes apropriadas reduzirdo lesGes corporais.

1.3.3. Impedir o inicio ndo intencional. Certifique-se de que o interruptor esta na posicao desligada antes de
ligar a fonte de alimentagao, pegar ou transportar a ferramenta. Carregar ferramentas eléctricas com o dedo no
interruptor ou energizar as ferramentas eléctricas que tém o interruptor ligado convida acidentes.

1.3.4. Remova qualquer chave de ajuste ou chave antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave inglesa ou
uma chave esquerda ligada a uma parte rotativa da ferramenta eléctrica pode resultar em ferimentos pessoais.

1.3.5. Nao se aproxime. Mantenha o equilibrio e equilibrio em todos os momentos. Isso permite um melhor
controle da ferramenta elétrica em situacdes inesperadas.

1.3.6. Vista-se adequadamente. Nao use roupas soltas ou jéias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas
afastados de pegcas moveis. Roupas soltas, joias ou cabelos longos podem ser presos em pecas moéveis.

1.3.7. Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdo de instalagées de recolha e extracgdo de poeiras,
certifique-se de que estas estéo ligadas e correctamente utilizadas. O uso de coleta de poeira pode reduzir os
riscos relacionados a poeira.

1.4. Uso e cuidados com ferramentas elétricas.

1.4.1. Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramenta elétrica correta para sua aplicagdo. A ferramenta
elétrica correta fara o trabalho melhor e mais seguro a taxa para a qual foi projetado.

1.4.2. Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao a ligar e desligar. Qualquer ferramenta elétrica
que ndo possa ser controlada com o interruptor é perigosa e deve ser reparada.

1.4.3. Desconecte o plugue da fonte de alimentacao e / ou da bateria da ferramenta elétrica antes de fazer
qualquer ajuste, trocar acessorios ou armazenar ferramentas elétricas. Tais medidas preventivas de seguranga
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reduzem o risco de ligar a ferramenta elétrica acidentalmente.

1.4.4. Guarde as ferramentas eléctricas ociosas fora do alcance das criangas e ndao permita que pessoas nao
familiarizadas com a ferramenta eléctrica ou estas instrugdes operem a ferramenta eléctrica. As ferramentas
eléctricas sao perigosasMaos de usuarios inexperientes.

1.4.5. Manter as ferramentas eléctricas. Verifique se ha desalinhamento ou ligagdo de pecas moveis, quebra
de pecas e qualquer outra condigdo que possa afetar a operacdo da ferramenta elétrica. Se estiver danificado,
faca reparar a ferramenta elétrica antes de usar. Muitos acidentes sao causados por ferramentas elétricas mal
mantidas.

1.4.6. Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte adequadamente mantidas com
arestas de corte afiadas sdo menos propensas a se prender e sdo mais faceis de controlar.

1.4.7. Utilizar a ferramenta eléctrica, os acessorios e os pedacos de ferramentas, etc., de acordo com estas
instrugdes, tendo em conta as condigdes de trabalho eo trabalho a realizar. O uso da ferramenta elétrica para
operagoes diferentes das pretendidas pode resultar em uma situagéo perigosa.

1.4.8. NOTAS OU MEDIDAS PREVENTIVAS

1. Ambiente

1) A maquina deve ser operada em ambientes secos com niveis de umidade de 90% no maximo.

2) A temperatura ambiente deve ser entre -10 a 40 graus centigrados.

3) Evite a solda ao sol ou pingos. Nao deixe a agua infiltrar a maquina.

4) Evite soldar na area da poeira ou no ambiente com gas corrosivo.

5) Evite a soldadura de gas no ambiente com fluxo de ar forte.

2. Normas de segurancga

A maquina de solda é instalada com o circuito da protegdo da sobretensao, sobre a corrente e sobre o calor.
Quando a tensdo, a corrente de saida ea temperatura da maquina excederem o padrao exigido, a maquina de
soldadura parara de trabalhar automaticamente. No entanto, o uso excessivo (como sobretenséo) ainda resultara
em danos a maquina de solda. Para evitar isso, o usuario deve prestar atencao ao seguinte.

1) A area de trabalho esta devidamente ventilada!

A maquina de solda é maquina poderosa, quando esta sendo operado, gerado por correntes elevadas, e vento
natural nao satisfara demandas frescas de maquina. Portanto, ha um ventilador no interior da maquina para
arrefecer maquina. Certifique-se que a entrada néo esta no bloco ou coberto, é 0.3 medidores da maquina de solda
aos objetos do ambiente. O utilizador deve certificar-se de que a area de trabalho esta devidamente ventilada. E
importante para o desempenho ea longevidade da maquina.

2) Nao sobre a carga!

O operador deve lembrar-se de observar a corrente maxima (Resposta ao ciclo de trabalho seleccionado).
Mantenha a corrente de soldagem nao exceder a corrente maxima do ciclo de trabalho. A corrente de sobrecarga
danificara e queimara a maquina.

3) Nao sobre tenséao!

A tensdo de alimentacdo pode ser encontrada no diagrama dos principais dados técnicos. Circuito de
compensacgdo automatica de tensdo assegurara que a corrente de soldagem mantém na faixa permitida. Se a
tensdo de alimentacdo exceder a faixa permitida limitada, danificara os componentes da maquina. O operador
deve compreender esta situagao e tomar medidas preventivas.

4) Ha um parafuso de aterramento atras da maquina de solda, com um marcador de aterramento nele. Antes da
operacgao, a crosta de soldagem deve ser aterrada confiavel com cabo que segdo é mais 6 milimetros quadrados,
a fim de evitar a eletricidade estatica e acidentes por causa de vazamento de eletricidade.

5) Se o tempo de soldagem for excedido o ciclo de trabalho limitado, a maquina de solda parara de trabalhar
para a protegdao. Como a maquina esta superaquecida, a chave de controle de temperatura esta na posigdao “ON” e
a luz indicadora esta vermelha. Nessa situagao, vocé nao precisa puxar o plugue, para deixar o ventilador esfriar
a maquina. Quando a luz indicadora esta desligada e a temperatura desce para a faixa padréo, ela pode soldar
novamente.

2. Descrigdo da maquina
A maquina de solda é um retificador que adota a tecnologia a mais avangada do inversor.
O desenvolvimento de equipamentos de soldagem com inversor de gas protegido beneficia do desenvolvimento
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da teoria e componentes de alimentagao do inversor. Inverter gas-blindado fonte de energia de solda utiliza alta
poténcia componente IGBT para transferir 50 / 60Hz freqiiéncia de até 30 ~ 50KHz, em seguida, reduzir a tensao
e comutar e saida de alta tenséo através da tecnologia PWM. Devido a grande reducéo do peso e do volume do
transformador principal; A eficiéncia aumenta em 30%. O aparecimento de equipamentos de soldagem de inversor
é considerado uma revolugéo para a industria de soldagem.A fonte de energia de soldagem pode oferecer um arco
mais forte, mais concentrado e mais estavel. Quando a vara ea parte de trabalho comegarem curtas, sua resposta
sera mais rapida. Isso significa que é mais facil de projetar em maquina de solda com diferentes caracteristicas
dinamicas, e ele mesmo pode ser ajustado para a especialidade para tornar arco mais suave ou mais dificil.

A maquina de soldadura de MMA tem as seguintes caracteristicas: eficaz, economia de energia, arco compacto,
estavel, bom pool de soldadura, tensao alta no-load, e boa capacidade da compensacao da forga e multi-uso. Pode
soldar o ago inoxidavel, o ago de liga, o ago de carbono, o cobre eo outro metal da cor. Pode aplicar-se ao elétrodo
de especificagées e de materiais diferentes, including a acidez, o alkalescence, ea fibra. Pode aplicar-se em alta
altitude, ao ar livre e decoragao interior e exterior. Comparado com os mesmos produtos do repouso e no exterior,
é compato no volume, luz no peso, facil instalar e operar-se.

3. Instrucéo de instalagao

A maquina é equipada com o equipamento da compensacéao da tensao de poder. Quando a flutuagado da tensao
de alimentacgao esta entre * 15% da tensdo nominal, ela ainda pode funcionar normalmente.

Quando a maquina é utilizada com cabos longos, para evitar que a tensdo caia, é sugerido um cabo de
seccdo maior. Se o cabo for muito longo, pode afetar o desempenho do sistema de energia. Portanto, cabos de
comprimento configurado sé@o sugeridos.

3.1. Certifique-se de que a entrada da maquina nao esta bloqueada ou coberta para evitar mau funcionamento
do sistema de arrefecimento.

3.2. Terra os cabos com area de segdo nao inferior a 6mm2 para a caixa, o caminho é o parafuso de conexao
na parte traseira da fonte de alimentagao para o dispositivo de terra.

3.3. Conecte corretamente a tocha de arco ou o suporte de acordo com o esboco. Certifique-se de que o cabo,
o suporte eo plugue de fixagdo estejam conectados com o solo. Coloque o bujao de fixagdo na tomada de fixagao
no terminal “-” e aperte - o no sentido horario.

3.4. Coloque o plug de fixacdo do cabo na tomada de fixacdo do terminal “+” no painel frontal, aperte-o no
sentido horario ea bracadeira de terra no outro terminal prende a pega de trabalho.

3.5. Por favor, preste atencédo ao terminal de conexao, maquina de solda DC tem duas maneiras de conexao:
conexao positiva e conexao negativa. Conexao positiva: o suporte se conecta com o terminal “-”, enquanto pega
de trabalho com o terminal “+”. Conexao negativa: peca de trabalho com o terminal “-”, suporte com o terminal “+”.
Escolha a maneira apropriada de acordo com a situagao de funcionamento. Se for feita uma escolha inadequada,
ela causara arco instavel, mais salpicos e conglutinagdes. Se ocorrerem tais problemas, altere a polaridade da
ficha de fixagéo.

3.6. De acordo com a grade da tensao de entrada, conecte o cabo de alimentagdo com a caixa da fonte de
alimentagao da classe relevante da tensao. Certifique-se de que nao ha erro e certifique-se de que a diferenga de
tensdo esta entre o intervalo de permissdo. Apos o trabalho acima, a instalagdo esta concluida ea soldagem esta
disponivel.

1! Se a distancia da peca de trabalho e da maquina estiver muito distante (10-50m), e os cabos (cabo da tocha
e cabo de terra) forem muito longos, escolha o cabo da se¢gdo maior para minimizar a redugdo da tenséo.

4. Operagao

4.1. Ligue o interruptor de alimentagéo, a tela mostrara o valor atual definido eo ventilador estd comecando a
funcionar.

4.2. Ajustar botoes de corrente de soldagem e empurrar arco-impressionante, fazer a fungao de soldagem esta
em conformidade com as demandas.

4.3. Geralmente, a corrente de soldagem é adequada ao eléctrodo de soldadura de acordo com o seguinte:

Especificagao 2.5 23.2 24.0

Corrente 70-100 A 110-140 A 170-220A

4.4. O botdao da movimentacao arco-golpeando é uso para ajustar a funcdo de soldadura, especialmente na
baixa corrente arranja, que é céoperado com o botédo do ajuste da corrente de solda, podem ajustar a corrente do
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arco que golpeia e estar fora do controle do botao de ajuste da corrente de solda. Pode a energia poderosa do grao
e a corrente do impulso podem conseguir o efeito que pode.

4.5. Se o equipamento VRD estiver instalado na maquina. Quando o interruptor do painel traseiro é colocado
na posicao “ON”, o indicador VRD esta aceso e quando o interruptor esta colocado na posigado “OFF”, o indicador
VRD esta desligado, entdo a tensdao sem carga é 67V.switch de VRD é colocado Dentro da maquina, com a condigao
“ligado”. aSem carga, muda para ser inferior a 15V, o que é seguro para as pessoas.

5. QUESTOES A SEREM EXECUTADAS DURANTE A SOLDAGEM
Fittings, materiais de soldagem, fator meio ambiente, poténcias da fonte talvez tenha algo a ver com a
soldagem. O usuario deve tentar melhorar o ambiente de soldagem.

A. Arco golpe é dificil e facil de pausar

1. Certifique-se de que a qualidade do eletrodo de tungsténio é alta.

2. Se o eletrodo néo for seco, ele causara um arco instavel, aumenta o defeito de soldagem e a qualidade é
baixa.

3. Se usar o cabo extra-longo, a tensao de saida diminuira, assim que encurte o cabo

B. Corrente de saida ndo ao valor nominal:

Quando a tenséo de alimentagao se afasta do valor nominal, fara com que a corrente de saida ndo corresponda
ao valor nominal; Quando a tensé@o é inferior ao valor nominal, a saida maxima pode ser inferior ao valor nominal.

C. A corrente nao esta se estabilizando quando a maquina esta operando:

Tem algo com fatores como segue:

1. A tenséo liquida elétrica do fio foi mudada.

2. Ha interferéncia prejudicial da rede elétrica do fio ou do outro equipamento

D. Demasiado spatter quando usar a soldadura de MMA,

1. Talvez a corrente é muito grande eo didametro da vara é muito pequeno.

2. A ligagao da polaridade do terminal de saida esta errada, deve aplicar a polaridade oposta as técnicas
normais, o que significa que a vara deve ser ligada a polaridade negativa da fonte de alimentagdo ea peca de
trabalho deve ser ligada com a polaridade positiva. Entdo, por favor, altere a polaridade.

6. MANUTENGAO

1. Remova a poeira pelo ar comprimido seco e limpo regularmente, se a maquina de soldadura estiver operando
no ambiente onde é poluido com fuma e o ar da poluicdo, a necessidade da maquina remove a poeira cada més.

2. A pressdo do ar comprimido deve estar dentro da faixa razoavel, a fim de evitar danificar os componentes
pequenos da maquina interior.

3. Verifique regularmente o circuito interno da maquina de soldar e certifique-se de que as conexdes do circuito
estdo conectadas corretamente e firmemente (especialmente conectores plug-in e componentes). Se a escala e a
oxidagao forem encontradas, limpe-a, e conecte novamente firmemente.

4. Evite que a agua e o vapor entrem na maquina. Se isso acontecer, por favor, soprar seco e verificar o
isolamento da maquina.

5. Se a maquina de soldadura ndo sera usada por muito tempo, deve ser por na caixa de embalagem e
armazenada no ambiente seco e limpo.7. RESOLUGAO DE PROBLEMAS E DIAGNOSTICOS

Notas: As seguintes operagdes devem ser realizadas por electricistas qualificados com certificagdes validas.
Antes da manutencao, entre em contato conosco para sugestao profissional.

Sintoma de falha Remédio

O indicador de A. Certifique-se de que o interruptor de alimentacéo esta fechado.
alimentagéo nao esta Certifique-se de que a rede de fio elétrico conectada ao cabo de entrada
aceso, o ventilador esta funcionando corretamente

ndo esta funcionando,
nenhuma saida de
solda.




RAIDERE:

O indicador de
alimentagéo esta
aceso, o ventilador ndo
funciona, ndo ha saida
de soldagem.

A. O cabo de entrada esta possivelmente conectado a alimentagéo de
380V, o que faz com que o circuito de protecdo contra sobretenséo esteja
comegando. Ligue o cabo de entrada a alimentagao 220V e reinicie a
maquina.

B. A fonte de alimentacao Erratic 220V (cabo de entrada é muito fino e
longo) ou o cabo de entrada é conectado a rede de eletricidade comegaria
o circuito de protecao da tensdo da sobrecarga. Aumente a segéo do cabo
de entrada ou aperte o contato de entrada. Desligue a maquina por 2-3 min
e reinicie-a.

C. Ligue e desligue o interruptor de alimentagéo continuamente comecaria
circuito de protegéo de sobrecarga de tenséo. Desligue a maquina por 2-3
min e reinicie-a.

Os cabos séo soltos entre o interruptor de alimentacao ea placa de fonte de
alimentagéo, aperte-os novamente.

Corrente de saida
de solda erratica ou
fora de controle do
potencidmetro.

A. Potencidmetro 1K estéa danificado, substitua-o.
B. O terminal da saida é circuito quebrado ou conexao pobre.

O ventilador esta
funcionando eo
indicador anormal nédo
esta aceso, nenhuma
saida de solda.

A. Verifique se os componentes sdo conectores pobres.

B. Verifique se o conector do terminal de saida é circuito de ruptura e
conexao pobre.

C. Verifique a tensao entre a placa da fonte de alimentagéo ea placa MOS
(VH-07) é sobre DC 308V.

D. Se o indicador verde néo esta aceso no poder assistente da placa MOS,
por favor, conecte com o vendedor ou nossa empresa e substitui-lo.

E. Se houver alguma pergunta no circuito de controle, por favor conecte
com o vendedor ou nossa empresa e substitui-lo.

O ventilador esta
funcionando e o
indicador anormal esta
aceso, sem saida de
solda.

A. Sobrecarga atual protegéo pode iniciar, por favor, desligue a maquina

em primeiro lugar, em seguida, reinicie-o depois de indicador anormal esta
desligado.

B. A protecao do superaquecimento pode comegar, tornar-se-a normal em
2-3min

C. O circuito inversor pode dar errado. Desligue o plugue de alimentacédo do
transformador principal na placa MOS (perto do ventilador VH-05) e reinicie
a maquina.

A) Se o indicador anormal ainda estiver aceso, isso significa que alguns
fieldistors na placa IGBT estéo danificados. Verifique e substitua-o.

B) Se o indicador anormal estiver desligado:

1) Talvez o transformador da placa média seja danificado, medida o valor da
induténcia preliminar eo valor de Q do transformador principal pela ponte da
indutancia.

2) Talvez algum do tubo secundario do retificador do transformador esta
quebrado, verificar e substituir o tubo do retificador.

D. Talvez o circuito de feedback esta em falha.

8. Eliminagao.

A maquina, acessorios e embalagens devem ser classificados para reciclagem ambiental. Os
componentes plasticos sdo rotulados para reciclagem categorizada. Nao elimine as ferramentas
eléctricas no lixo doméstico! De acordo com a Diretriz Européia 2012/19 / EC para Residuos de
Equipamentos Elétricos e Eletronicos e sua implementagao em direito nacional, as ferramentas
elétricas que ndo sdo mais utilizaveis devem ser coletadas separadamente e descartadas de

maneira ambientalmente correta.
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(PT) Declara sob sua inteira responsabilidade que
este produto esta em conformidade com as seguintes
normas e regulamentos:

Brand Manager:
Krasimir Petkov
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EO OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep UmnopTt Ekcnopt 00/
Aapec: Cocduna 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

Mpoaykr: UHBepTOP
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopgen: RD-IW25

€ NpoeKTupaH n npousBeneH B CbOTBeTCTBUE CHC ClleaHUTe OAUPEKTUBU:

2014/30/EC Ha eBponenckusi naprnameHT U Ha cbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTEe YIIeHKUM OTHOCHO efleKTpOMarHuTHaTta
CbBMECTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponelickusa MapnameHT u Ha CbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roauHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHOAATeNIcCTBaTa Ha AbPXaBUTe YNeHKU 3a NpefocTaBsiHe HA nasapa
Ha eNneKTPUYECKU CbOPBXKEHUs, MpefHa3HAYeHU 3a U3NOJI3BaHe B onpeAeneHu rpaHuuu Ha
HanpexeHUeTo

1 OTroBapsi Ha USUCKBAHUATA Ha CnegHUTe CTaHOapPTU:

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008

EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

EBPOMACTEP -

WMMNOPT - EKCNOPT" _&— /@5’%/

00L

/A
Codua, Bnrapus BpaHp MeHnaXbLp:

MscTo 1 pata Ha nsgaBaHe:
01 nekemBpu 2019 r Kpacumup lMeTkoB
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding Machine
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW25

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008

EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

e ; bivd.
X T ' é,;l/
Place&Date of Issue: %(/ € %

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
December 01, 2019 Krasimir Petkov
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW25

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 60974-1:2012
EN 50445:2008

EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

W::‘ bivd.
st %(/' Z/élﬂ/
Locul si Data aparitiei:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
December 01, 2019 Krasimir Petkov



www.raider.bg

88

Exploded drawing of Inverter Welding Machine RD-IW25
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Mawwnute ,RAIDER” ca KOHCTpyMpaHu U Mpou3BeAeHW CbrmacHo AeicTeawmte B Penybnuka Bbarapusi HOpMaTUBHW JOKYMEHTU W CTaHAapTu 3a

CbOTBETCTBUE C BCUYKW U3NCKBAHWS 3a 6e30MacHOCT.

CoabpxaHne 1 06XBaT Ha TbproBckaTa rapaHLms

TbproeckaTta rapaHuus, kosto “EBpomactep Vimnopt-Ekcrnopt” OO[] naBa 3a Teputopusita Ha Peny6nvka Benrapusi e kakTo crieapga:
- 36 MeceLa 3a BCUYKM eNeKTPOUHCTPYMEHTY OT cepusita Raider Pro;
- 36 Mecelia 3a (hU3MYeCKM NnLA -eNEeKTPONHCTPYMeHTM oT cepumnte Raider Garden Tools, Raider Power Tools
- 12 MeceLla 3a lopuAMHECKU TULLA - eNEKTPOUMHCTPYMEHTM OT cepunTe Raider Garden Tools 1 Raider Power Tools
Tbproeckara rapaHuus € BanuaHa npy npefocTaBsHe Ha rapaHLMOHHA KapTa NombiHeHa NPaBUHO B MOMEHTA Ha 3aKynyBaHe Ha MalumHaTa v cuckaneH
KkacoB GOH unu dakTypa. FapaHUroHHaTa kapTa TpsibBa Aa CbAbpka MOAEN, CepueH HOMEP, UMe NOAMUC W NeyaT Ha Tbproeelia Npofan MaluvHarta, noanuc
OT CTpaHa Ha KIWeHTa, Ye € 3arno3HaT C rapaHLUMOHHUTE YCMOBWS U laTaTa Ha nokynkara. HenomnbHeHn unu noAnpaseHu rapaHLMOHHU KapTi ca HeBanuaHu.
3a peknamauus ce npuemat camo Jo6pe NOYMCTEHN MALLMHI B OPUTMHANHA KyTWUS U MbIHA OKOMMnekToBKal
MaluuHnTe Tpsibea Aa ce M3Monasar camo no NpeaHasHaveHne 1 B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKUMSITA 3a ynoTpeba.
3a fa ce rapaHTupa GesonacHata paGoTa € HeoBXOAUMO KNMeHTa [a ce 3ano3Hae A0Gpe C MHCTPYKUuMTE 3a ynotpeba Ha MaluuHaTa, npasunara 3a
6e3onacHoCT npu paboTa ¢ Hest M KOHKPETHOTO U NpefHa3HadeHre. MaluvHata nauckea NepuoanNYHO MOYMCTBAHE W NOAXOAsLLA NOAAPHKKA.
FapaHuusTa He nokpuBa:
- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MOKPUTUE Ha MalLMHATa;
- 4aCTu1 1 KOHCYMaTWBU, KOUTO MOAMEXAT Ha U3HOCBAHE, MPUYMHEHO OT MOM3BAHETO KaTo HanpUMep: IPEC U MACTO, YETKW, BOAAYM, OMOPHY POIKMA, TaMMOHMU,
ryMEHU MaHLLOHU, 3aABKBALLM PEMBLM, CIMPAYK, aKyMynaTopHu 6atepui, MBKaB Ban C XUIO, larepu, CeMepuHri, 6yTarno ¢ yAapHUK Ha Takepu 1 ap.;
- AOMbIHWATENHN aKCECOapu U KOHCYMaTWBU KaTo: PbKOXBATKW, CTPYIHUK, GaTepuu, KyTuu, 3apsiiHi YCTPOMCTBA, CBPEANa, AWUCKOBE 3a psisaHe, cekaun
HOXOBE, BEPUTU, LLIKYPKU, OTPAHUYUTENN, NONUP-LLaibu, NaTPOHHULM (3aXBaTV U AbPXKayu Ha PEXELLUST MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopZa 1 camata kopaa
3a Kocauku v ap.;
- CTONSIEMU ENEKTPUHECKI NPEANA3UTENN U KPYLLKU;
- MexaHU4HU NOBPEAVN Ha KOPMyCa W BCUMKW BBHLLHW €MEMEHTU Ha U3AENNETO, BKIIOUNUTENHO AeKOPaTUBHY;
- NpeAnasvTeni 3a o4u, NPeanasuTenu 3a PexeLLy UHCTPYMEHTH, TyMUPaHI NIOYW, 3aKOMYanku, nuHeanu v ap.;
- 3axpaHBaLy kaben v wencen;
- USINOCTHNTE MOBPEM Ha MHCTPYMEHTUTE, MPULUHEHN OT NPUPOAHN BeACTBUS, KaTo NoXapu, HaBOAHEHUS!, 3eMeTpeceHus 1 ap.; OTnagaHe Ha rapaHumsTa.
Dupma “Epomactep W/E” OO[ He e OTroBOpHa 3a MOBPeaU MPUYMHEHW OT TPeTU nuua, kato ,EnekTpocHabauTenHn apyxecTsa’, NOBPEaAN OT BbHLUEH
xapaKTep, KaTto TOKOBY yapu, HECTaHAAPTHU 3aXpaHBaLLM HaNpEeXeHUs U MMa NPaBoTO Aa OTKaXe rapaHLMOHHO 06CnyKBaHe npu:
- HECbOTBETCTBALL (U1 HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEp Ha W3AENWETO C TO3M NOMbIIHEH HA rapaHLMOHHaTa KapTa;
- 3anW4eH UNW NUMCBaLL UHAETU(MUKALIMOHEH ETUKET Ha MaLLMHATa;
- NOBPEAV Bb3HUKHAMNM NPY TPAHCMOPT, HEMPABUHO CbXPaHEHUE U MOHTaX Ha MalLUHaTa;
- HaNpaBeH ONUT 3a HEOTOpU3MPaHa CepBU3Ha HaMeca B HeYMbITHOMOLLEHa CepBU3Ha 6a3a;
- MOBPEAU, KOUTO Ca NPUYMHEHW B CMIeCTBIE Ha HenpaBunHa ynotpeba (HecnasBaHe MHCTPYKLMSTA 3a eKcrroataums) Ha MallmHaTa oT CTpaHa Ha KnueHTa
Unu TpeTn nnua;
- NOBPeAV NPUYMHEHU B PE3YNTaT Ha M3MOMN3BAHETO Ha MalLMHaTa B Apyra CpeAa OCBEH npenopbyaHaTa oT Npou3BoauTens
(BNaXHOCT, TemMnepaTypa, BEHTUNAaLWS, HanpexeHue, 3anpalleHocT 1 Ap.);
- NOBpEAw, NPUYMHEHW OT NonaAaHe Ha BbHLLUHW Tena B MalluHaTa;
- MOBPeAU, MPUYNHEHN B CNEACTBUE Ha HEBPEXHO GopaBeHe C MalLnHaTa;
- noBpefa Ha POTOp WNK CTaTop, U3passiBalla ce B CriensaHe Mexay TsX, CNeAcTBUE Ha CTONsBaHe Ha U3onauuuTe, MPUYMHEHO OT MPOABLIKUTENHO
npeToBapBaHe;
- NoBpefa Ha POTOP WNK CTaTop MpUYMHEHA OT MPETOBapBaHE WNW HapylueHa BEHTUNaLus, uspassialla ce B MpOMsiHA Ha LiBETa Ha Komektopa wunn
HamoTkuTe;
- NUNCBaT 3alUMTHW [UCKOBE, OMOPHW MMOTOBE WM APYr KOMMOHEHTU KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMSITA Ha WHCTPYMEHTa W ca NpefHasHaueHu 3a
ocurypsiBaHeTo Ha 6e3onacHata My 1 NpaBurHa ekcnnoarawus;
- 3axpaHBaLLMAT kaGen Ha MHCTPYMEHTa e yAbMKkaBaH Unu NOAMEHSIH OT KIUeHTa;
- noBpeaarta € NpuUyMHeHa OT NpeToBapBaHe UMM NUNCa Ha BeHTUNaLWsi, HEAOCTaTbYHO UMW HENPaBUMHO CMasBaHe Ha [BWKELUUTE CE KOMMOHEHTU Ha
M3[EeN1eTo - B TOBA YMCIIO BCUYKU MHEBMATUYHN UHCTPYMEHTY OT cepusTa Raider Pneumatic, 3a KOUTO € HyXHO CrieLmanHo Macno (MHeBMaTU4YHO)
- U3HOCBaHe unn BnokvupaHu narepyu nopaau npetosapeaHe, NPoAbIKUTENHA paboTa UMK npax;
- pasbuTa narepHa BTyrKa;
- pa3buTo narepHo rHe3ao ot Griok1paH narep unu pasbuta BTyIKa;
HapyLuaBaHe LienocTTa Ha 3bOuTe Ha 3bGHI NpefaBku (CHyNeHu, U3HOCEHU);
pa3buTo LUNOHKOBO UMK Pe3GOBO CbeANHEHNE;
- NoBpefa B eMN.KNKY UMK eNekTPOHHO YNpaBMeHNe NPUUYMHEHa OT Npax UMK CHynBaHe;
noBpefeHa peyKTopHa KyTus (rnasa) NpUHMHEHO OT 3aCTOMOPSIBALLMS MEXaHU3bM;
nosiBa Ha HeobuuarHa xnaéuHa Mexay 6yTano v UMNUHABP B Pe3ynTaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA paGoTa Ui npax;
- 3aTsraHe Mexay GyTano 1 LUNWHABLP B Pe3ynTaT Ha npeToBapBaHe, NPoAbIKUTENHa paboTa Unu npax;
- NOBPEJEHO LIEHTPOBEXHO KOMemno 1 cnupadka (MpOMEeHeH LBAT) — AbMxu ce Ha paboTa ¢ BrokupaHa cnvpavka; CpokbT 3a OTPEMOHTUPaHe Ha NpueTu B
cepBM3a MaLLWHU € B paMKUTE Ha eInH Mecel.
CepBu3nTe He HOCAT OTTOBOPHOCT 3a MaLLMHU, HE MOTbPCEHW OT COBCTBEHMLIMTE UM €AWH MeceL Criefl 3aKOHHUS CPOK 3a peMOHT! 3akoHoBaTa rapaHuus e
CbIMacHo nancksaHusiTa Ha 33[1.
HesaBucumo oT ThproBckaTta rapaHuusi NpoaaBaqbT OTroBaps 3a Niurcara Ha CbOTBETCTBME Ha noTpebuTenckara cToka ¢ AoroBopa 3a npoaaxba cbrnacHo
rapaHumsaTta no un. 112 — 115.
Yn. 112. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha NOTpeBUTenckaTa cToka ¢ AoroBopa 3a npofaxba NoTpeGuUTensT MMa Npaso Aa NpeasiBy peknamalivs, Kato novcka ot
npoaasada [la NpuBeae cTokaTta B CbOTBETCTBUE C 0rOBOpa 3a npoAaxba. B Toan cnyyaii noTpeGutenst Moxe fa u3bvpa Mex/ay U3BbpLUBaHe Ha PEMOHT
Ha cToKaTa Unu 3amsHaTa il C HoBa, OCBEH aKo TOBA € HEBb3MOXHO WU U3BPaHUST OT HEro HauWH 3a 0GE3LLETEHNE e HEMPOMOPLMOHANEH B CPABHEHUE C
Apyrusi.
(2) CmsTa ce, Ye fafeH HaunH 3a obesLUeTsiBaHe Ha NOTPeGUTeNs € HEMPOMNOPLMOHANEH, ako HEroBOTO M3MNON3BaHe Hanara pa3xoau Ha npofaeaya, Kouto
B CpaBHEHMWe C Apyrvisi HauMH Ha oBesLLeTsiBaHe ca Hepa3yMHW, Kato ce B3emar Npeasua;
1. CTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckaTa CToka, ako HaMalle JUMca Ha HECLOTBETCTBIE;
2. 3HAYMMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa []a Ce NPeASIoXM Ha NOTpeBUTens Apyr HaunH Ha obesLeTsBaHe, KOWTO HE € CBbP3aH ChC 3HAYNTENHU Heyao6CTBa 3a Hero.
Un. 113. (1) Korato notpebuTenckata cToka He CbOTBETCTBA Ha [JOroBopa 3a npoaax6a, NpoaaBaybT € AMbXEeH [a A NpuBeae B CbOTBETCTBUE C JOroBOpa
3a npogaxba.
(2) MpuBexpaHeTo Ha NoTpeGuTenckarta cToka B CbOTBETCTBUE C AOroBopa 3a npogax6a TpsitBa Aa Ce U3BbPLUM B PaMKUTE Ha eAUH MeceL, CYUTaHO OT
NpeAsiBABAHETO Ha peknaMauusiTa oT noTpebutens.
(3) Cnen u3tMyaHeTo Ha cpoka no an. 2 noTpebuTensT uma npaso [Ja pas3sanu Aoroeopa k Aa My Gbae Bb3CTaHOBEHa 3annaTteHata cyma Wnu Aa ucka
HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha notpebuTtenckara cToka CbrnacHo un. 114.
(4) MpuBexaaHeTo Ha moTpebuTenckara cToka B CLOTBETCTBME C AOTOBOpa 3a npopax6a e GesnnatHo 3a notpebutens. Tol He AbMKU pasxoau 3a
eKcrieivpaHe Ha notpebuTenckata cToka Unu 3a MaTepuanu 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTA i, U He TpsibBa Aa NoHacs 3Ha4NUTeNHN HeyaoGeTBa.
(5) MoTpe6uTensaT moxe fa 1cka 1 oGe3LeTeHNe 3a NPETbPEHNUTE BCMEACTBIE Ha HECLOTBETCTBUETO BPEAU.
Yn. 114. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha NOTpeBUTenckaTa cToka ¢ AOroBopa 3a npofax6a U Korato NOTPeGUTENsT He e YAOBNETBOPEH OT peluaBaHeTo Ha
peknamauusTa no un. 113, Toit UMa NpaBo Ha M3GOpP Mexay eaHa OT CreAHNTE Bb3MOXHOCTU:
1. pa3BarnsiHe Ha JOroBOpa U Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annateHarta oT Hero Cyma;
2. HamarnsiBaHe Ha LieHara.
(2) MoTpebuTensT He Moxe Aa NpeTeHAVpa 3a Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annareHara Cyma Wiv 3a HamarnsiBaHe LieHaTa Ha CTokaTa, KoraTo TbproBeLbT ce
cbrmacu Ja GbAe M3BbpLIEHa 3aMsiHa Ha noTpebuTenckata cToka C HOBa WM Aa Ce MomnpaBu CToKaTa B pamMKWUTE Ha eAUH Mecel| OT npeasBsiBaHe Ha
peknamauusita ot notpeGuTens.
(3) TeproBeubT € ANbXeH Aa YAOBMNETBOPU UCKaHe 3a pa3BasisiHe Ha [0roBopa W Aa Bb3CTAHOBM 3anniaTeHaTa OT noTpebuTens cyma, korato cref karto e
YAOBNETBOPUI TPW PeKnamaLui Ha noTpeGuTenst Ypes U3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha €[Ha U Cblla CToKa, B paMK1Te Ha Cpoka Ha rapaHuusTa no un. 115, e
HanuLe cneapatla nosisa Ha HECLOTBETCTBIE Ha CTOKaTa C [10roBopa 3a npofax6a.
(4) MoTpebuTensT He MOXe [a NpeTeHApa 3a pasBansiHe Ha [AOrOBOpa, ako HECbOTBETCTBUETO Ha MoTpeGuTenckaTa cToka C OroBopa e He3HaunTeNHo.
Yn. 115. (1) MoTpebuTensT Moxe Aa yNpaxHW NpaBoTo CU NO TO3W pasfen B CPOK [0 ABE FOAUHM, CHUTAHO OT AOCTaBSIHETO Ha NOTpebGuTenckara cToka.
(2) CpokbT Mo an. 1 cnvpa Aa Teye npe3 BpeMeTo, HeoGXoAMMO 3a MonpaskaTa Unv 3amMsiHaTa Ha noTpeGuTenckara cToka Uy 3a NocTUraHe Ha cropadymMeHue
Mexay npoaasaya 1 noTpebuTens 3a peluasaHe Ha cnopa.
(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NoTpeduTens no an. 1 He e 06BLP3aHO C HUKaKLB [PYr CPOK 3a NpeasBsiBaHe Ha UCK, PasfiMyeH oT cpoka ro an. 1.
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Garantie comerciala : PODUS HOBBY.Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter, Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

» SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

*+ SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, llfov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pecatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro oci§¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvrSava na sledec¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po€etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no ¢iS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao $to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za se€enje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, $titnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivadi, lenijiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna o$tréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- lIdentifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaséenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenje rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovla$ceni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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DEKLARACIJA
Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose blvd., 246, tel.: 934 10 10
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Heknapauuja

U3Bo3nuk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapwmja
3emja Ha notekno: KuHa

YBo3Huk: Ben Tpeja OOOEN,

yn. ,,KayaHuuku MNMat“ 66 - Busberoso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 chakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja AOOEN

Ten.: 02/2565 842

MPVEMEH [ATA HA

NPOTOKON NPUEMOT OMMC HA REGEKTOT

[ATA HA
MPEJABAHE

notnuc

7 " 7 " 7 7 " 7 7 7 7 Y 7 " 7 7 Y 7
PR ORI R O O O O O TR O O O O O O O
O O O O O O O O O O O O O O O O O O

N

7
O

7
B> B
O

7
N

Y
GBS
O

7
N

"
B>, B
O

B> %
O
%

> N4
N
Y

B> 4
O
¥

> S%

7
[ B>
O

Y
B> %
O
%
> N4
O
Y
b Y
O
7
> S%
N
Y
B> 4
o
Y
P> %
O
7
> N4
O
Y
B> Y
O
7
> S%
N
X
> 4
O



RAIDERE

EnextpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce AnsajHupaHu 1 Npon3BefeHn BO COrfacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTU 1 CTaHAapAM BO COMMAacHOCT co cuTe baparba 3a 6e36eHOCT LWTO ce NpUMeHyBaar.

CoppxuHaTta n oncat Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHLwljaTa Ce HaBedyBa BO rapaHTHUOT NUCT U BaXu o AaTyMOT Ha KyrnyBake Ha Npon3BOAO0T.
KynyBayoT/KopuCHMKOT Ha enekTpuyHaTa onpema umaart npaeo Ha 6ecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT
AOKOIKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHNOT Nepuos, OOKOSKY rapaHTHUOT JIUCT € NpaBUITHO NOMNOJSTHETU CO
noTnu1c 1 neyvar of cTpaHa Ha NpofdaBayoT Koj ro NpoAan ypeaoT, MOTNWMIWaH of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAyBa [eka e 3ano3HaeH Co YCMOoBUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co durckarniHa cmeTka unu gaktypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBarbe Ha enekTPUYHKOT anapar.
3a nonpaska v peknamaumja ke 6uaaT npuMeHn camo Jo6PO NCHUCTEHN MaLLMHK!
MonpaBkaTa Ha AedeKTn NpU3HaTK Of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POk ce U3BeayBa Ha CrieHVUOT
HauvH: No Haw n3bop rv nonpasame AedekTHUTe ypeam 6e3nnaTHo unv rm MeHyBame 3a HOBU AOKONKY ce
BO rapaHTHUOT POK W [JOKOJIKY HEe € MOXHO CepBUCUpaH-e.
Ypepot Tpeba ga ce KOPUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta v NPOnMcKTe NPONULIAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3benHo paboTerbe Co eNeKTPUYHUOT ypes HEONXOAHO € KyryBayoT npef Aa 3arnoyHe Co KOpUCTEHEe
Ha ypeJoT, Aa ce 3ano3Hae Co ynaTcTBoTo 3a ynotpeba, fa ce 3ano3Hae co ctaBkuTe 3a 6e3beaHoCT npu
pabota v fa ro KopuCTU YpeaoT 3a Toa LUTO € HaBeeHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa neproanyHo
YNCTEHE U afEeKBaTHO OfPXYyBakbe.

[apaHuvjata He ondaka:

- N'y6ewe Ha BojaTa Ha MalLmHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHM MaTepujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, kako WTO ce: MacT, Macro,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLn, POrKM, MOASIOLKM, NMOFOHCKM peMEHM, driekcubunHo BpaTtuno,

narepu, ceMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema u matepujanu kako WTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, KyTun, gogatoumn 3a Hanojyeawe, Byprum, AUCKOBM 3a
ceyerbe, HOXKEBYW NMaHLM, LUMUPTIW, TPAHUYHULIN, KOHEL, 3a ceyerse 1 ap.

- CTONEeHu enekTpUYHN OCUrypyBaydun u 3aluTuTu

- MexaHunyku oTeTyBaka Ha TeNnoTo Ha YPEeAoT, AEeKOPaTUBHN eNEMEHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alITHNTa 3a Ceverbe, ryMUpaHu NoYkuy, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo oLTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo kako nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec u ci.
[MoHuwTyBame Ha rapaHuujata

[MpaBoTO Aa ce NOHMLITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTE Ha rapaHTHUOT Nepuos e Bo CneaHuBe Cryyaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjaTa He oroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHarta .

- HanenHuuara 3a ngeHtndmrkaumja saneneHa Ha nponM3BoaoT € usbpuilaHa unm e ncyesHara.

- [lokorky Apyro nvie Koe He e OBMacTeHNOT cepBuUC ce obuae aa ro nonpaeat ypeaor.

- [loKorKy He ce nojaBu Kako pesynTaTt Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypefoT (He cneau rm MHCTpyKuuuTe
HaBeeH\ BO yNaTCTBOTO) Of, CTpaHa Ha KymnyBa4oT Ui Apyro nuvue.

- [JedkToT e npeaussKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwrTeTyBaka nNpeanaBukaHy of pabota co 4oTpajaHu (Unu NOLLO NOCTaBeHU) eNEMEHTU 3a CeveHe

- OwrTeTyBaHarta Ha pOTOPOT MMM CTAaTOPOT HacTaHane kako nocneauua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
npeav3BMKaHo of NPeKyMepHO KOpUCTere Ha anaparor.

- OwTeTyBaHarTa Ha pOTOPOT MMM CTAaTOPOT pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaHe NN OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BEHTUMauwja Koja ce MaHudgecTMpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBak-€ Ha KOMEKTOPOT UMW HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3awTtutHUTE AMCKOBM, UNW APYrv AE€NOBW KOU Ce Aen of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36ean 6e3benHo paboTere Co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpoaoMmKeH U 3aMeHn o CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBakba Ha ypeaoT of NpeonTepeTyBake, foLia BeHTUnaumja u of HeAOBOMHO NoAMaYKyBaHe Ha NoaBWKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn Narepy nopaan NpeonToBapyBake Unv JonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nerrno 3a narepv o ctpaHa Ha 6nokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKOT (CKpLUEH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MIN BUYLLECTO NexuiTe

- OwTeTyBaka BO enekTpukaTa 3a Kny4yoT Kako pesynTar Ha npalluvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBake Ha pedyKUMOHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of MexaHW3amoT 3a 3akrny4vyBare

- MojaBa Ha HeBoOBUYaeHa nabaBoCT NOMEryY KIMMOT U LMNMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha
npeonTtepeTtysare, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawmHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT U LMNWHAAPOT Kako pe3ynTtaT Ha npeonTepeTyBakbe NpekymepHa ynotpeta
Vv npalunHa

- OWTEeTEHO LIEHTPASHOTO TPKano u KoYHuuaTa(npomeHerta Ha 6oja) - nocneauua Ha paboTa co
6GrokmpaHa Ko4Huua

KpajHuoT pok 3a nonpaska Ha ypeaoT Koj e NnpuMeHa Bo cepsucot e 45 aexa.

OBnacTeHNoT CepBUC He CHOCK OATOBOPHOCT 3a onpemata AOKOIKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL, Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKVOT POK 3a nonpaeka Ha MaluvHaTal
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GARANCIJSKA IZJAVA

MODEL
SERIJSKA ST.
GARANCIJSKI ROK
PRODAJALEC
IME/FIRMA
NASLOV

DATUM in ZIG

Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.0..
SERVISER: TOPMASTER d.o.o.. Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-ra¢un. Ra¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podroc¢ju Slovenije.

1IZJAVA GARANTA
Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in prilozenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z
dnem izrocitve blaga. Garancija ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti-
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. PoSiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru placa
in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: $§kodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana,
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splosnimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na
primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki uéinkov
sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe
zaradi nepravilnega delovanja naprave.

DATUM SPREJEMA
OPIS OKVARE
DATUM OKVARE
DATUM PRODAJE
PODPIS

Zastopa in prodaja TOPMASTER d.o.o0., Slovenéeva 24,1000 Ljubljana Tel: 01 620 43 90,
info@ topmaster.si, www.topmaster.si
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(for details see the warranty conditions)
Ne, date of invoice / Cash reCeipt........cccceriiiiiiiniii i
DETAILS OF BUYER

NAME / COMPANTY ..ottt a s s e a s a e san e ae s e s R e e b s R e s b e s e e en e e s annaneiae
(be filled in by the employee)

ADDRESS.........cot it RS R SRR RS e e R R r R
(be filled in by the employee)

SIGNATURE OF BUYER.......ocoitiiintinsitise s s s s s s sas s sassssssnsnsns s

(I am familiar with warranty conditions and the operating device is in good
working order and accessory)
DETAILS OF SELLER

NAME / COMPANY ..ottt s s sss s s s s b b hae e s a e e n e e R e s e e n e ae e aa e e nanennn
(be filled in by the employee)

ADDRESS ...ttt SRS E SRR e e e n e nnnena
(be filled in by the employee)

1 I R 1

SERVICE REPORT
Receiving Date of . Date of .
Protocol adoption Description of the defect transmission Signature

+359 700 44 155 (free for the whole country) <
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E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KaTaoKEUAOTel oUPPWva pe Tn Anuokparia Tng BouAyapiag aToug
KaVOVIOPOUG Kl Ta TIPOTUTIA VIO TN CUPPOPPWON HE OAEG TIG OTTAITACEIG AOPAAEIOG.
Mepiexopevo kal TTEdI0 EQPAPPOYNG TNG EMTTOPIKAG £yyUNONg
Eyyunon

H mrepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EMNME divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 priveg.
XpAoTNG €xel dikaiwpa va dwpedv utrnpeaia emdIdpBwang aocPaAiopévog TTEpIGdoU £yyunaong, EpOoov n KApTa
€yyunong cupTTANpwOEei CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPA®PH Kal oppayida avTITTpOowTTo, TTWANCE Tn povada, n oTroia
uTTEYPA®N aTTO TOV TTEAATN OTI £X€I ETTYVWAON TWV CUVBNKWY £yyunong Kal OPoAoyIKA TAUEIOKA unxavr atrédeign
1 TIHOAGYIO avaypAPETal N NUEPONNVia TNG ayopdg.
Emokeun kai ETNoTpo@ég yivovTal SekTéG uévo kabapidovtal pnxaveg!
Kardpynon avayvwpileTal aré eAGTTWPA £yyunaon Pag, €XEl wg €ENG: KATA TNV Kpion pag, eipacTe eAeUBepoI
ETTIOKEUN EAQTTWHATIKWY OpYyavo 1 va avTikataoTabouv Pe véa, OTTwG N £yyunan SV aVOVEWVETAL.
Ol OUOKEUEG TTPETTEN VO XPNOIUOTTOIOUVTAI HOVO KATAAANAG Kal oUP@QWVA PE TIG OBNYiES.
lMa va eEao@alioTei N ac@aAng AciToupyia gival UTTOXPEWON TwV TTEAATWYV va gival EE0IKEIWPEVOG pE 0dnYieg yIa
TN XPNON TwV KavOVWY aoPAAEIag I0XUG Tou pyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal pe autd Kal Kupiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTel TTEPIOBIKOG KABAPITPOG Kal N CWOTA ouvTpnon.
H eyyunon dev KaAUTITEL:
- Na @opdTe XpWHATOG TWV EPYOAEiWV
- AVTaAAOKTIKG KOI QvOAWGIUa, Ta OTTOI UTTOKEIVTOI O€ BOPEG TToU TTPOKaAEiTal aTTd TN Xpran, 6Trwg: AiTrn, Addia,
mvEéAa, 0dnyoi, 000CTPWTAPEG, Ta POEIAAPIA, OI KIVATAPION INAVTEG, EUKAPTITO dgova oUpua, pOoUAEdv, a@payideg,
TMOTOVI PE £Va OQUPT TUPPATITIKG, KATT.
- Ageooudip Kal avaAwaoipa OTTwG: AaBég, TN PUTN, UTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiOKOI KOTTNG,
apikn paxaipia, aAucideg, yuahdxapTo, oTAoEIG, SioKol yia OTIABwaN, TOOK (grip, KATOX0G TOU £PYAAEIO KOTTAG) VIO
Va TPOXWV KaAWDIO To i610 KaAWDIO yIa PNXavEG KOUPEUATOG YKAOV, K.ATT.
- XwVeuTd ao@aAeieg Kal AGUTTEG
- Mnxavikn BAGBN oTo KUTOG Kol OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG GUOKEUNG, CUUTTEPIAGNBAVOUEVWY TWV SIOKOOUNTIKWY
- Aopdeieg paT aoPaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG aTTO KOOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdio kal To BUopa
- H ouvoAikA {nuia o€ TTPAgeIg TTou TTPOKARBNKAV aTrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTIWG TTANUMUPES TTUPKAYIEG,, OEIGHOT
K.ATT.
Améoupon amoé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd éxel To Sikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNONG, OE TIEPITITWOEIG KATA TIg
OTIOiEG:
- Aouvetig (A Kevo) Tov augovta apiBud Tou dpBpou auTou pe Pia CUPTTANPWUEVN KAPTa £yydnong
- Indetifikatsionniyat va agaipebei To ofpa f evieAwg Acitrel éva
- MpooTaBei va aveTiTPeTTTN TTApéPBacn aTnv TTapavoun KaTaokAvwon Baong utrnpeaia
- Znui€g TTou TTPOoKARBNKav Adyw Kakng XpAong (Un odnyieg) TNG CUOKEUAG aTTd ToV TIEAGTN 1) OE TPITOUG
- Znpia TTou TTPOKOAEITal AOyWw TNG OTTPOCEKTO XEIPIOWO TNG GUOKEUNG
- BAGBn o1o oTpo@eio A aTATN, TToU atroTeAeiTal atrd 1o d€0IO PETAEU TOUg, AOyw TNG TAENG TwV HOvWaONG TTou
TIPOKAAOUVTaI OTTO TN GUVEXOMEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn o1o oTpo@eio A aTATN TTou TTpokaAoUVTal aTTd UTTEPPOPTWON 1 dIATAPAXT) AEPIOUOU, EKPPALETAl OTNV
aMayr Tou GUAAEKTN A TTEpIEAIEEIG
- Agv uTTGPYEl TTPOCTATEUTIKG dioKoI, TIAAKEG OTAPIENG 1) GAAEG CUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG DOUAG TOU
p€ooU Kal £XoUV WG OTOXO va eEaoPaAioel TNV ao@aAr Kal CwaTr AeIToupyia Tou
- To KaAWdIo TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI I} VA QVTIKATACTAOET aTTO TOV TrEAATN
- ZnMI€g TTou TTPOKARBNKav atré utrep@opTwan A N éAAeIPn agpiopol Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€€apTNUATWY
- PouAepdv @Bopd A utrAokapioTei Adyw utrep@OPTWONG, GUVEXH AgiToupyia fi og okdvn
- Broken @épel koAdpo
- AapBavovtag oTraopéva oTPaTOTTESO PWAIG UTTAOKAPEI ) OTIACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaldTNTAG TwV SOVTIWV TWV GAIEUTIKWV EPYOAEiWV (OTTaOEVA, PBaPUEVA)
- Broken shponkovo i yalwv
- El.klyuch MapdaAeiyn 1 nAekTpoviké auoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal aTré Tn okévn A prgn
- Broken kiwTio TaxuTATWYV (T KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TNV KAEIDAPIG PNXAVIONO
- H epgpdvion a@uaoikn amdéoTacn petagu epBoAou kal KUAIVEPOU, wg aTTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXH
AeiToupyia i o€ okoOvN
- ZUo@Ign peTagy epPoAou kal Tou KUAIVOPOU, wg aTToTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, OUVEXHA AEIToupyia )} o€ OKOVN
- KateoTpappéva Quyokevipeg TPoxd Kal ppEVo (aTTOXPWHATIOPOG) - TTOU OPEIAETal TNV Epyaaia Katd To
OeoPEUPEVO PPEVO
H mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAeKTPIKS UTTNPETia gival péoa o€ éva piva.
Epyaompia dev gival utrelBuvol yia Ta epyaleia, agATnTa atmod Toug IBIOKTATEG TOUG £va YAV PETA TNV VOUIUNG
TIpoBeopiag yia emokeun!
AvegapTnTa a1Td TNV EUTTIOPIKN €YYUNON, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATOVaAWTIKWY ayabwyv e Tn ouuBaon yia TNV TTWANGN oTo TTAaiolo Tng XEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
( € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: inffo@euromasterbg.com




