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N306pa3eHn enemeHTH: Product Features:

1. MyckoB npekbCcBay 1. On/Off switch

2. PerynaTtop Ha 3aBapb4HUA TOK 2. Welding current adjustment
3. OTpuuaTenHa knema 3. Negative output terminal

4. MonoxuTenHa knema 4. Positive output terminal

5. LCD ekpaH 5. LCD screen

*The panel picture above is for reference only. If any difference with the real machine, please follow
with the real machine.

* CxemaTa Ha naHena no-rope e camo 3a crpaBka. AKO Ma HsikakBa pasnuka ¢ Bawarta mawumHa,
Mot ja ce cbobpasuTe ¢ Hesl.

HoceTe 3awmtHn oumna!
Wear safety glases!

HoceTe 3awinTHN aHTUOHM!
/ Always wear hearing protection!

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO Npean ynoTtpebal
Refer to instruction manual / booklet!

HoceTe 3awmTHa macka!
Wear dust mask!




BG RAIDERE

OpurnHanHa MHCTPYKUUs 3a ynoTpeba
YBaxxaemu norpedurenm,

MNMo3apaBneHus 3a NoKynkaTa Ha MallMHa OT Hal-6bp30 pa3BuBalLaTa ce MapkKa 3a eneKkTpUYecKu,
nHeBMaTU4YHU M GeH3mHoBKM MawuHu - RAIDER. MNpu npaBunHO MHCTanupaHe u eKcnrnoaTauus,
RAIDER ca curypHu 1 HagexaHu MalmHu u paborarta ¢ Tax we Bu goctaBu nuctuHcko yaosoncreume.
3a BaweTto yao6¢cTBO e u3rpageHa 1 oTnMyHa cepBusHa Mpexa c 45 cepBu3sa B Lsinarta cTpaHa.

Mpepn pa usnonsBaTe Ta3u MaluMHa, MONSA, BHUMAaTEsIHO ce 3ano3HaWTe C HacToslara
“UHCcTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B nHTepec Ha Bawara 6e3onacHocCT u ¢ Len ocurypsieaHe Ha npaBunHaTta i ynorpeba, npoyertete
HaCTOSALUMTE WMHCTPYKLUUM BHMMATENHO, BKIIIOYMTENHO MpEnopbKUTe M npeaynpexaeHusita B
TsAX. 3a U3GArBaHe Ha HEHYXHU FPELKU U UHLUMAEHTU, BaXXHO € Te3U MHCTPYKUMU Aa OoCTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6GbAeln cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOUTO Lie Mon3BaT MalwwuHaTta. AKko s npoaageTe
Ha HOB cobcTBeHMK To “UHCTpyKuMATa 3a ynoTpeba” Tps6Ba Aa ce npepade 3aefHoO C Hes, 3a Aa
MOXXe HOBMS Mon3BaTes Aa ce 3arno3Hae CbC CbOTBETHUTE MEPKU 3a 6e30MacHOCT U UHCTPYKUUUTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBUTEN Ha NpovM3BOAUTENS U
cobcTBeHUK Ha TbproBckata mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cdupmara e rp. Coduma
1231, 6yn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 roguHa BbLB hupmMaTa € BbBeAeHa cUcTeMaTra 3a ynpaBneHue Ha kavectBoto ISO
9001:2008 ¢ ob6xBaT Ha cepTuduUKauusaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC U CEPBU3 HA NPOCECUOHANTHU U
X006U eneKTpU4ecku, MHEBMaTUYHU U MEXaHUYHU UHCTPYMEHTHU U obLua xene3apus. CeptudukarsT
e usgageH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHUYecKn gaHHU

napameTsbp mepHa CcTOMHOCT
eavHuUa
Mogen - RDP-IW37
HomuHanHo HanpexeHue \Y 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
MovyHocT kVA 11,8
HanpexeHvie Ha npaseH xof \ 65
3aBapbyeH ToK A 20-300
Enektpoau mm 1.6-5
HoMunHanHo n3xoaHoO HanpexeHue \Y 32
PaboTeH umkbn % 60
EdekTnBHOCT % 0.85
dakTop Ha MOLLHOCTTa - 0.93
Waonauus knac - F
CTeneH Ha 3awuTta Ha kopnyca - IP21S
Paamepu mm 360X200X235
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1. O6wm yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

lNpoyeTeTe BHUMaTeNHO BCUYKM yKa3aHus. HecnazBaHeTo Ha npuBepeHUTe Mo-AoNy yKasaHus
MoOXe fga AoBede A0 TOKOB yaAap, Noxap u/unu Texku TpaBMu. CbxpaHsiBauTe Te3un yKasaHUsA Ha
CUTYPHO MSCTO.

1.1. BesonacHocCT Ha paboTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNopabpxante pabOTHOTO CUM MSACTO 4YUCTO M f[obpe ocBeTeHo. BesnopsAbKbLT M
HefoCTaTb4YHOTO OCBET/IEHWE MOraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPyAOBa 3r10omnonykKa.

1.1.2. He paboTeTe c MaluMHaTa B cpefa C NOBULLIEHa ONMAacCHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha eKCcnno3us, B
6nu3ocT A0 NecHo 3ananuMm TeYHOCTH, ra3oBe Unn npaxoobpa3Hu matepuanu. lNo Bpeme Ha paborta
B MalLMHUTE Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aia Bb3NJIaMeHAT Npaxoo6pa3Hu MaTepuyany unu napm.

1.1.3. pbXTe Aeua u CTpaHU4HU Nn1ua Ha 6e3onacHo pa3cTosiHue, oKaTo paboTuTe ¢ MaluMHaTa.
Ako BHUMaHueTo Bu 6bae oTKIoHEeHOo, MoXe Aa 3arybuTe KOHTposia Hag MaluuHara.

1.2. Be3onacHocCT nNpu paboTa ¢ eneKTPUYecKn Tok.

1.2.1. llencenbT Ha MawuvHaTa TpA6GBa Aa e NoAxoAsi, 3a MOoN3BaHUA KOHTaKT. B HukakbB
cnyyan He ce 4O Nycka U3MeHsiIHe Ha KOHCTPYKUUsiTa Ha wencena. Korato pa6otute cbc 3aHyneHu
erneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wencena. Mon3BaHeTo Ha OPUrMHaNHU LENCcenu u
KOHTaKTU HamarnsiBa pUucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. U36sireanTe gonupa Ha Tsanorto Bu go 3asemeHu Tena, Hanp. TPbLOWU, OTONNUTENHU ypeaum,
neyku u xnagunuuum. Korato tTanoro Bu e 3a3emeHo, pUCKbT OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yAap € no-
ronsim.

1.2.3. MNMpegna3BanTe MawMHaTa CU OT AbLXA M Bnara. [IpoHMKBaHeTO Ha Boga B MallMHaTa
NoBMLIABa ONACHOCTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He usnonsBanTe 3axpaHBalimMsa Kaben 3a uenu, 3a KOUTO TON He e NpeABUAEH, Hanp. 3a
[a HocuTe MaluMHaTa 3a kaberna unu ga usBaguTte Lencerna oT KoHTakTa. [peanassanTte kabena
OT HarpsiBaHe, omacrisiBaHe, 4ONUP A0 OCTPU pbOOBe MU A0 NOABWXHU 3BeHa Ha APYry MaluUHMU.
MNoBpeaeHu unu ycykaHu kabenu yBenu4yasaTt pMcka oT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. KoraTto paboTuTe Ha OTKpUTO, BKNIOYBaWTe MallMHaTa camMo B MHCTanauum obopyaBaHu c
enekTpuyeckmn npekbeBay Fi (npekbcBay 3a 3alWMTHO U3KIO4YBaHe C Ae(eKTHOTOKOBa 3alwuTa), a
TOKBLT Ha yTeuKa, Npu KouTo ce 3agencTBa [1T3 TpsA6Ba Aa e He noBeye oT 30 MA, cbrnacHo “Hapep6a
3 3a yCTPOMCTBO Ha erfleKTpU4eckuTe ypenbu n enekTtponpoBogHuTe nuHuun”. U3nonssante camo
yObmkuTenu, noaxoasiim 3a pabora Ha oTkpuTo. M3non3BaHeTo Ha yAbLIKUTEN, NpeAHa3Ha4YeH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamMansiBa p1Mcka oT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.2.6. AKo ce Hanara M3noJfi3BaHeTO Ha MalluHaTa BbB BriaXHa cpeaa, usnonssamnTe npegnaseH
npeKbCBay 3a yTeYHU TokoBe. Manon3BaHeTo Ha npeAnaseH NpekbCcBay 3a YTeYHU TOKOBe HamMansBea
onacHoCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. Be3onaceH HauyuH Ha paboTa.

1.3.1. BbaeTe KOHLUEHTPUpPaHW, crieAeTe BHUMaTESNTHO AeNCTBUSATA CYM M NOCTbNBanUTe NpeanasnmsBo
1 pa3yMHo. He nsnonseanTte mMawmnHaTta, KOrato cTe YMOPeHU UINu Noa BNUAHUETO Ha HapKOTUYHU
BeLlecTBa, afikoxXosl UM ynomBalim nekapctea. EauH mur pascesiHocT npm pa6oTta ¢ MmawiMHa Moxe
[a “ma 3a nocreacTBUE U3KIMIUYUTENHO TEXKU HapaHsiIBaHUA.

1.3.2. Pa6oTeTe ¢ npepna3Bawo paboTHO 06NeKkno U BUHaru ¢ npegnasHmn oumna. HoceHeTo Ha
noaxoAsilyy 3a nosisBaHaTa MalMHa M U3BbpPLIBaHaTa AeAHOCT JIMYHM NpeAnasHyu cpeacTBa, KaTo
auxaTeriHa Macka, 3gapaBu NbTHO 3aTBOPEeHU OGYBKM CbC cTabuneH rpandep, 3aliMTHa Kacka unu
wyMo3arnywutenu (aHTU(oHM), HaMansBa pyUcka oT Bb3HMKBaHe Ha TpyAoBa 3nononyka.

1.3.3. U36sarBanTe onacHOCTTa OT BKI/TlOYBaHe Ha MallMHaTa Nno HeBHMMaHue. lMpeau ga BknouuTe
wencena ce yBepeTte, Ye NyCKOBUAT NPEKbCBaY € B MOJIOXXEeHUe «U3KIYeHo». AKO, KoraTo Hocute
MallMHaTa, AbpPXUTe NPbCTa CU BbPXY NYCKOBUSA NPeKbCBaY, ChLecTByBa ONacHOCT OT Bb3HUKBaHe
Ha TpyAoBa 3ronosyka.

1.3.4. NMpeau pga BkNoYUTE MallMHaTa, ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHUINM OT He BCUYKMA NMOMOLLHN
MHCTPYMEHTU U raeyHu knro4yoBe. [loMolleH MHCTPYMeHT, 3abpaBeH Ha BLPTALLO ce 3BEHO, MoXe Aa
NPUYUHU TPABMU.

1.3.5. N36arsanTe HeecTeCTBEHUTE MOJIOXKEHUA Ha TAnorto. Pabotete B cTabUMHO nornoXxeHue
Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT noaabpxanTe paBHoBecue. Taka Lie MoXeTe Aa KOHTponuparte
MaluuHaTa no-go6pe M nNo-6e3onacHoO, ako Bb3HUKHE HeO4YaKBaHa CUTyaLusi.
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1.3.6. PaboteTe ¢ noaxoaswo obnekno. He paborete ¢ WUMPOKM Apexu unu ykpaweHus. [ipbxre
KocaTa cu, ApexuTe U pbKaBuMLM Ha 6Ge3omacHO pa3cTosiHue OT BbPTALWM ce 3BeHa Ha MalluHuTe.
LLinpokuTe Apexu, yKpalleHusATa, AbIITMTe KOCU MoraT fia 6baaT 3axBaHaTy M yBIIeYeHU OT BbPTALLM
ce 3BeHa.

1.3.7. AKko e Bb3MOXHO M3NON3BaHETO Ha BLHLUHA acnupauMoHHa cucTemMa, ce yBepeTe, Yye Ts
e BKIo4YeHa U pyHKUMOHMpa u3npaBHo. M3non3sBaHeTo Ha acnuMpauvMoOHHa cucTemMa HamansiBa
pUCKOBeTe, AbIIKALLM Ce Ha oTAenswara ce npu pabora npax.

1.4. TpVXNMBO OTHOLLEHUE KbM MaLUMHUTE.

1.4.1. He npetoBapBaiTe MmawmHaTta. M3nonsBanTe MalWMHUTE CaMO CbOOGPa3HO THAXHOTO
npeaHasHa4veHue. Lle pa6Gotute no-gobpe M no-6e3onacHo, Korato u3nonsBaTe nogxopsuiata
MallvHa B 3afafeHus oT Npou3BoAUTENs Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He usnonsBanTe MallnHa, YMUTO NYCKOB NpeKbCBaY e noBpeaeH. MalwmHa, KOSITO He MoXe
[a 6bae U3KIYBaHa U BKITHOYBaHa Mo npeaBuaeHUs OT NPOU3BOAUTENA HauYMH, € onacHa u TpsibBa
pa 6bae peMoHTUpaHa.

1.4.3. Npeaun pa NpomMeHsiTe HaCTPOMKMTE Ha MallMHaTa, Aa 3aMeHsATe PaboTHW MHCTPYMEHTU U
OOMbIIHUTENHU NMPUCNOCOOSIEHUS, KAKTO U KOraTo NpoAbLIKUTENHO BpeMe HsMa ga usnonsBarte
MallMHaTa, U3KnYBanTe LWencerna oT 3axpaHBalwjata Mpexa. Tasum Msipka npemaxsa onacHocTTa oT
3afieicTBaHe Ha MaluMHaTa No HeBHMMaHwue.

1.4.4. CbxpaHaBanTe MalIMHUTE Ha MecTa, KbAETO He MoraT aa 6baaTt gocTurHatu ot geua. He
pornyckanTe Te Aa 6bAaaT M3Non3BaHM OT NvLa, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢ Ha4YuHa Ha paboTa ¢ TaX 1
He ca npo4enu Te3un UHCTpyKuun. Korato ca B pbLieTe Ha HEONMUTHU NOTPEeOUTENN, MalWIMHUTE MoraT
[a 6baaT U3KIMKYMTEITHO ONAaCHU.

1.4.5. Mopabpxante MawuHUTE cu rpwxknuBo. [poBepsiBaliTe [anu MNOABMXHUTE 3BeHa
byHKLIMOHMpPAT 6e3yKOPHO, Aanu He 3aKNUHBAT, Aany MMa cqyyrneHu unv noBpeaeHun AeTannm, KOouTo
HapyLliaBaT unuM U3MeHAT PyHKUMUTe Ha MawunHara. Mpeau ga usanonseaTte MallMHaTa, ce Norpuxere
noBpeAeHuTe Aetaunu aa 6baat pemoHTupaHu. MHoOro ot TpyaoBWTe 3MOMOMNYKU ce AbiKaT Ha
Hepo6pe noaAbpXaHW MaLIUHU U ypeau.

1.4.6. MopgabpxanWTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU BUHArM p[obpe 3aTtovyeHM U uyuctu. [lobpe
noaabpXaHUTE pexeLly MHCTPYMEHTU C OCTPpU pb6oBe OKa3BaT No-Mariko CbNPOTUMBIEHUE U C TAX
ce paboTu no-neko.

1.4.7. Uanon3Bante mMalwMHUTE, AOMbIHUTENHUTE NPUCNOCOGNEHUA, pabOTHUTE MHCTPYMEHTU U
T.H., CbO6pa3HO MHCTPYKLMUTE Ha npousBoauTens. NMpu ToBa ce cbobpa3ssiBaTe U C KOHKpPETHUTE
paboTHM ycnoBuA 1 onepauum, KOMTO TpsibBa Aa nanbnHuTe. M3anon3saHeTo Ha MaLUWH 3a Pa3fUyHU
OT npeaBUAEHUTE OT MPOU3BOAUTENS MPUIIOXKEHUS MOBULLIABA OMACHOCTTa OT Bb3HUKBaHe Ha
TPYAOBMU 3MOMNONYKH.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MepPKKN

1. OKonHa cpeaa

1) MawwuHarta TpAGBa Aa ce n3nonssa B cyxa cpefa C HMBa Ha BriaxHocT Makc. 90%.

2) TemnepaTypaTa Ha Bb3ayxa TpAbBa ga e mexay -10 go 40 rpagyca no Lensun.

3) [la ce n3bsarea 3aBapsiBaHe Ha Cl'bHYeBa CBeTNUHa Unu kanku. He no3sonsaBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbB hunTbpa Ha MaluMHara.

4) Nla ce n3bsarea 3aBapsiBaHe B NpalleH parvoH Ui OKOJIHa cpea C arpeCMBHM rasoBe.

5) la ce n36sArea saBapsiBaHe B cpefia CbC CUIEH Bb3AYLIHUS NOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € CbC 3aljuTa OT NpeToBapBaHe, CBPBLXTOK U nperpsiaHe. Korato
HanpexeHWeTO, N3XOAHUA TOK M TeMnepaTypata Ha MallMHa HaaBuLWAT HeoOXoAUMMA cTaHAapT,
3aBapbyHaTa MallvHa le cnpe ga pabotn aBTomaTtuyHo. Bbnpeku ToBa, npekaneHara ynorpe6a
(kaTo CBPBXTOK) MOXe Aa AoBeAe A0 NoBpeaa Ha MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a ga ce usberHe ToBa,
noTpeouTenAT TpA6Ba Aa 06BbLPHE BHUMaHWe Ha CrieaHOTO.

1) Pa6otHaTta nnow ga e ¢ go6pa BeHTunauus!

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € MOLUHa MaluMHa, KoraTo T8 ce eKCnnoaTtupa, T reHepupa BMCOKO
HanpexeHWe U eCTeCTBEHUS NOMbX HAMa Aa e AocTaTbueH, 3a a A oxnaaun. 3aToBa e MHCTanupaH
BEHTUNATOp BbB BbTPELIHOCTA Ha MallMHaTa, KOMTO s oxnaxpaa. YBepeTe ce, Yye OTBopuTe 3a
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BEHTUNAUMA He ca GnokuMpaHu unu nokputu. Tpa6esa ga uma MmHumym 0,3 meTpa pascTtosiHue ot
MalwmHaTa Ao 3aobukanswmTte s o6ekTun. MoTpebutenaT Tpsab6Ba Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha
e noaxoAsLo BeHTUNMpaHa. ToBa e BaXXHO 3a e(peKTUBHOCTTa U AbLJIFTOTPANHOCTTa Ha MaluMHara.

2) He npeTtoBapBanTe!

OnepatopbT TpsibBa Aa rnefa MakCMManHoOTo HampexeHue (oT U3bpaHus paGoTeH LUKbBLI).
OnuTanTe 3aBapb4yHUA TOK He MpeBULLIaBa MaKCMMariHUsA paboTeH uMKbI. [peToBapBaHETO MOXe
Aa nospeau M Aa U3ropu mallvHara.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumMusi BonTtax!

3axpaHBallOTO Ha HanpeXeHUeTo MoXeTe Aa OoTKpueTe B Tabnuuarta Ha OCHOBHUTE TEXHUYECKU
AaHHU. ABTOMaTMYHaTa KOMNEHcauMsa Ha HanpeXeHMeTo LWe AbPXY 3aBapbYHUA TOK B AONYCTUMUA
Avana3oH. AKO 3axpaHBaLOTO HanpeXeHue npeBulLaBa AONYCTUMUA Auana3oH, ToBa Moxe Aa
HaBpeAu Ha KOMMOHEHTU Ha MalKnHaTa. OnepaTopbT TPAGBa Aa B3eMe NPeBaHTUBHU MepPKU.

4) 3ap 3aBapb4HMA anapaT MMa 3a3eMsiBaly BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [pean ga 3anoyHete
pabora ¢ MawuMHaTa, KopnycbT W TpAGBa Aa Obae HageXxAHO 3a3eMeH C Kabern, KOWTO € CbC
ceyeHue Hap 6 KBagpaTHU MUNMMETPaA, 3a Aa ce NnpeAnasuTe oT CTaTUYHO eNeKTPUYECTBO U aBapuu,
NPUYUHEHMN OT U3TUYAHE Ha eNeKTPUYECTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe MPEeBULLN OrpaHWYeHUs pPaboOTHMA UMKBLN, 3awuTarta LwWwe
cnpe paborata Ha 3aBapbyHaTa MalivMHa. Korato maluvMHaTa e nmperpsina, KnioYbT 3a KOHTPON Ha
Temnepartyparta e Ha no3uuma “ON “ n nHgukaTopbT € yepBeH. B Ta3u cutyaums, He TpsibBa Aa
u3Baxaare Luencerna oT KOHTaKTa, 3a ia ce NO3BONIN Ha BEHTUNaTopa Aa oxnaau mawunHara. Korato
MHAMKATOPBT Ce WU3KMIYM, a TemMnepaTypaTta ce MOHWXW A0 CTaHAAPTHUTE rpaHuuM, MaluHaTa
MoXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha MawMHaTa

MawwuHata 3a 3aBapsiBaHe € TOKOM3NnpaBuTeNn W3NON3Bal, HaW-MoAepHaTa MWHBEPTOpHa
TexHonorus.

Pa3BuTHMETO Ha MHBepTOpHaTa 3aBapb4Ha TEXHWKa € CMOMOrHaTo OoT pa3BUTUETO Ha TeopusTa
3a AocTaBKaTa Ha MHBEPTOPHa MOLLHOCT U KOMMOHEHTU. MHBEPTOPHMA U3TOYHMK Ha 3aBapbyHa
MOLHOCT u3nonssa koMnoHeHT IGBT 3a Bucoka mMolyHOCT KoiTo npeobpa3syBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnen ToBa HamansiBa HanpeXeHMETO U NPEeBKIIOYBa KbM U3X04 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4ype3 PWM TtexHonorus. MMopagu ronsiMmoto HamansiBaHe Ha TernoTto u o6ema Ha
OCHOBHUSA TpaHcdopmaTop ce yBenuyasa edhekTuBHocTTa ¢ 30%. NosiBaTa Ha 3aBapb4HMA UHBEPTOP
ce cyMTa 3a peBONOLUUA B 3aBapb4yHaTa UHAYCTPUS.

3aBapbyHMA U3TOYHUK HA 3axpaHBaHe MOXe Aa NPeArioXu Mo-CUIHA, NO-KOHLIeHTpUpaHa u no-
ctabunHa gbra. Korato enektposa AokocHe paboTHaTa MOBbLPXHOCT, peakuusiTa wWe e no-6bpsa.
ToBa o3HauaBa, 4ye e No-recHo Aa ce paboTu cbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO € C Pa3NUYHU AUHAMUYHU
XapaKTepUCTUKKN U AOPU MOXe Aia ce peryrnupa Taka Yye Aa HanpaBu Abrara no-meka unm no-TBbpaa.

MHBepTOopa UmMa crniefHUTe xapakTepucTuku: eddeKTUBEH, NeCTU eHeprus, KoMNakTeH, ctabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BUCOKO HamnpexeHue 6e3 HaTtoBapBaHe M [O06BP KanauuTeT Ha
KOMMeHcauusiTa Ha MOLHOCT NPM MHOrokpaTtHa ynorpe6a. Tom Moxe ga 3aBapsiBa: HepbXpaema
cTOMaHa, fermpaHa cTtomaHa, BbIfiepogHa CToMaHa, Me4 U Apyru uBeTHUM meTanu. Moxe pa ce
W3Mon3Ba C eneKkTpoau € pasnuyHu crneuuduKaumMm U MaTepuanu, BKIIOYUTENHO U KACETNUHHOCT,
ankanHocT u onbpu. Moxe ga ce nsanonssa Ha ronsima HagMopcka BMCOUYMHA, HA OTKPUTO U BbTpE.
B cpaBHeHMe cbC ChLUNTE NPOAYKTM OT CTpaHaTa M 4yXOUHa, TOM e KOMNaKTeH, C HUCKO Terno, neceH
3a MHCTanupaHe U ekcnnoarauus.
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3. MHcTpyKkumm 3a nHctanauus

Power Supply MawwuHaTa e o6opyaBaHa cbC cUCTEMA 3a KOMMeHcauus
(1phase ~220V) Ha MowHocTTa. Korato kone6aHneTo Ha 3axpaHBaLOTO
™ HanpexeHune e wMmexay * 15% oOT HOMMHanHOTO
HanpexeHue, TS BCe olle MOXe Aa paboTu HopMarnHo.
Korato ycTpoMcTBOTO cCe M3non3Ba C AbNrM kabenu, c
uen npepoTBpaTsBaHe HaMansBaHETO Ha HamnpexeHue,
ce npenopbyYBa Aa u3nonsBaTte kKabenu ¢ No-ronsiMo
ceuyeHue. AKo KabenbT e NpekaneHo AbNbI, TOBa MOXe Aa
noBnusie Ha paboTaTa Ha eNneKTpoeHeprunHaTa cucTema.
Taka 4e ce npenopbyBaT Kabenu ¢ KOHdwurypupaHa
AbIDKUHA.

3.1. YBepete ce, 4e OTBOpMTE Ha MaluMHaTa He ca
GrnokMpaHu Unu NOKpuTK, 3a ga ce usberHe nospeaa Ha
cucTemara 3a oxnaxagaHe.

3.2. 3asemuTenHuTe Kabenu KbM Kopryca ga ca CbC
ceyeHue He no-manko or 6mm? HauyMHBLT e cBbp3BaLy
BMHT B 3afiHaTa 4acT Ha M3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe KbM
3a3eMUTENTHOTO YCTPOMCTBO.

3.3. 3a npaBuUNHOTO CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa M
3a3emMuTenHaTa LWWUNKa, BWXTe ckuuata. YBepeTe ce,
ye kabena, pbKoxXBaTKkaTa M LyMNkKaTta ca 3a3eMeHW.
MocTaBeTe uWencena 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMuTenHata
lMNKa B rHe3[oTO Ha knema “-” u A 3aBbpTETE MO
YacoBHMKOBaTa CTperika.

3.4. NocTtaBeTe Wencena 3a CBbp3BaHe Ha pbKoXBaTKaTa
KbM THE3[0TO Ha Knema “+” Ha nNpegHUsi NaHen U A 3aBbpTeTe NO YacOBHUKOBAaTa cTpernka. Cnen
ToBa xBaHeTe 06paboTBaHUA AeTausn CbC WMnKaTa.

3.5. Mons, o6bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbp3BalLm
HauyuHa: MomNoXuTeriHa Bpb3Ka M oTpuuaTenHa Bpb3ka. MonoxutenHa Bpb3ka: pbKoxBaTkaTa €
cBbp3aHa ¢ “-’ TepMuMHan, a paboTHaTa NOBBbPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuartenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMMHan, pbKoOXBaTKaTa ¢ knema “+”. U3bepeTe noaxoasiy Ha4UH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu HenoaxoAsuw u3dop, ToBa LWe AoBeae OO HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKMU U crienBaHe. AKO ce NOABAT TaKMBa NPoGremMu, Mons NpoMeHeTe NONAPHOCTTa
Ha WuMnkara.

3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kilaca Ha BXOASLIOTO HamnpexXeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalwus kaben cbeC
3axpaHBaHe CbC CLOTBETHUSA KIlac HanpexeHue. YBepeTe ce, 4e He e onycHaTta rpeLuka U pasnukara
B HanpexeHWeTo e B pa3pelleHnusi Avana3oH. Cnea usBbpliBaHe Ha rOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLUeH
1 3aBapsAiBaHETO € AOCTHLMHO.

Il Ako pa3cTosiHMeTO OT paboTHaTa NMOBBLPXHOCT AO MawuHaTa € TBbpae ronamo (10-50m), u
kabenute (Ha pbKoxBaTKaTa M LiMNKaTa) ca TBbpAe ObIrN, Monsa usbepete kaben ¢ nNo-ronsiMo
ceyeHwue, 3a Aa ce cBefe A0 MMHUMYM HaMansiBaHETO Ha HanpeXeHMeTo.

4. Paborta c malwuHaTta

4.1. Bkno4yeTe MNpeBKIOYBaTENs Ha 3axpaHBaHETO, HA €KpaHa Lle ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpexXeHWeTO U BEHTUIATopa Lie 3arnoyHe ga paboTu.

4.2. PerynupanTte 3aBapb4HUA TOK U €NeKTPOABLIOBMUS TNackK ¢ Nomouia Ha agantepa (3), Taka 4ye
cbyHKLMATa 3a 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C M3UCKBAHUATA.

4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4HUA TOK € afleKBaTeH Ha eneKkTpoaa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo crenBa:

Cneuundpmkaums 22.5 23.2 4.0 25.0
HanpexeHue 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
CElECERNAHDAALS

4.4. W3non3BanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha gbrata, 3a ga perynupare ¢yHKuusita 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO MpU NO-HUCKO HanpexeHue, 3a Ja ce NOCTUTHE XerNaHUAT ePeKT.

4.5. Ako e nHctanupaHo VRD o6opyaBaHe B mawimHaTa. KoraTto knio4ya Ha 3agHusl naHen e B
no3unuusa “ON”, Ha VRD uHaukaTopa cBeTHU, a KOraTto K/o4YbT € NnocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
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MHOMKaTOPBbT € U3KII0YEH, crej ToBa HanpeXeHMeTo Ha npaseH xopn e 67V.

5. Bbnpocu, kouTo MoraT Aa Bb3HUKHAT Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

MpuHagnexHocTn, 3aBapb4yHM MaTepuanu, (pakTopu Ha OKOnHaTa cpefa U M3TOYHULMTE Ha
HanpexeHuWe MoraT Aa NoBNUAAT Ha 3aBapsiBaHeTo. [oTpebuTtensaT TpsibBa Aa ce onuTta ga nogobpu
cpepaTta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnektpoatbraTa 3ano4Ba TPyAHO U JIeCHO cnupa.

1. YBepeTe ce, 4e KayeCcTBOTO Ha BondpaMoBUsA eneKTpoa € BUCOKO.

2. AKko enekTpoAa e MOKbp, TOBa Lie AoBeAe A0 HecTabunHa Abra, 3aBapb4Hu gedekTy u
HamansiBaHe Ha Ka4ecTBOTO.

3. AKo n3nonsBare MHOTFO AbLNbLI Kaben, NU3X0AHOTO HanpeXeHue Le Hamarnee, Taka 4Ye Mons ga
cKkbcuTe Kabena.

B. 3xoasawms Tok He OTroBapsi Ha CTOMHOCTTa, KOATO ce NMokKa3Ba:

KoraTto 3axpaHBaloTo HanpexeHue ce OTKMOHsIBa OT HOMMHalNHaTa CTOMHOCT, TO lie HanpaBu
MU3XoAslMs TOK pas3nuyeH OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT; KOraTo HamnpeXeHWeTo e MO-HUCKO OT
HOMMHanHaTa CTOMHOCT, MaKCMMarnHaTa MOLYHOCT MOXe [ia € No-HMUCKa OT HOMMHAarHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHuneTo He ce ctabunuaupa, korato ce paboTu ¢ MaluMHaTa:

Wma chakTopu, KOUTO My BNUAAT KaKToO crieABa:

1. HanpexeHueTo B enekTpuyeckaTa Mpexa e 6Mno NpoMeHeHo.

2. Uma BpegHu CMyLLEeHUs OT eNneKTpuyeckaTa Mmpexa unu gpyro obopyasaHe.

. TBbpAe MHOro NpPbLCKU NpuU 3aBapsiBaHe,

1. Moxe 61 ToKa e TBbpAe ronisiM, a AnamMmeTbpa Ha eneKkTpoAa e TBbpAe Marnbk.

2. NMonspHocTTa He e Hapen. CneaBa Aa ce NpUIIoXKKN o6paTHaTa NONAPHOCT, KOETO O3Ha4YaBa, Ye
enekTpopa TpsAbBa Aa 6bAe CBbp3aH C HeraTMBHaTa MOMSAPHOCT Ha M3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe, a
paboTHaTa NOBBLPXHOCT TPAAGBa Aa 6bAe cBbp3aHa C NONOXUTENeH NoNApUTeT.

6. MOOOPDBXKA

1. NpemaxBanTe pefoBHO NMpaxTa CbC CyX M YUACT Bb3AyX Noj HansraHe. AKO 3aBapb4HUAT
anapar paboTu B cpefa, KOSITO € 3aMbpCceHa € nylueuu U 3aMbpcsBaHe Ha Bb3ayxa, € HeobxogMmo
MaluMHaTa fa ce NoYMcTBa OT Npaxa BCeKU Mecell.

2. HansiraHeTo Ha crbCTeHUsi Bb3Ayx TpsibBa Aa 6bae B paMKuTe Ha pa3yMHuUsi o6xBar, 3a Aa ce
npegoTBpaTU yBpeXaaHe Ha Manku KOMMNOHEHTU BbB BbTPeLUHaTa 4acT Ha MaluluHara.

3. MNpoBepsBaNTe pefoBHO BbTpellHaTa CUCTeMa Ha 3aBapbyHUSA anapaT U ce yBepeTe, Yye
BPb3KUTE Ha Bepurata ca CBbp3aHu NMPaBUIIHO U 34paBoO (0COBGEHO KOHEKTOpa U KOMMOHEHTUTE).
AKo ce yCTaHOBU MNiOLLEHE U PBbXAA, MOMA Aa I'M NOYMCTUTE.

4. He nosBonsBaiTe HaBnuM3aHeTO Ha BoAa M napa B MawuHata. AKO ToBa ce Crny4u, mMons
ocTaBeTe MallMHaTa Aa M3CbXHe U NpoBepeTe u3onauusaTa Ha MallMHara.

5. Ako MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe HAAMA Aia ce U3Mor3Ba 3a AbTLI Nepuo oT Bpeme, T8 TpA6Ba ga
6bae npubpaHa B onakoBb4YHaTa KyTUSA U Aa ce CbXpaHsBa Ha CyXo M YMCTO MSACTO.

7. OTcTpaHsiBaHe Ha NpobnemMu U HamupaHe Ha noBpeau

3abenexku: CnegHuTe onepaumm TpA6Ba Aa ce U3BBLPLLBAT OT KBanuduumMpaHn enekTpoTexXHULM
c BanugHu ceptudmkaTtu. MNpean noanpwbKKa, MONsi, CBbpXeTe ce C Hac 3a npodecuoHanHo
npeanoxeHue.

MoBpena cumnTom PeweHne

WHoukaTopa 3a A. YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaHETO € B Onn3ocT.
3axpaHBaHe He CBeTH, B. YBepeTe ce, Ye Bxogsms kaben e cebp3aH Aobpe ¢ enekTpuyeckarta
BEHTUnaTopa He Mpexa.

paboTu, HIMa n3xoasLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe.
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MHaukaTopa Ha
3axpaHBaHETo CBETH,
BEHTUNaTopa He
paboTn, HAMa n3xogsLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe..

A. Bxogsiums kaben BeposTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOETO
npuYnHsIBa HafBULIABaHe Ha HanpexeHneTo. CBbpxeTe BXoaHus kaben ¢
230V 3axpaHBaHe, crieq KOeTo pectapTupanTe MallnHaTa.

B. MpomeHnueo 230V 3axpaHBaHe (BxoasLms kaben e TBbpAe ThbHBK U1
ObIbr) UNK BXoasLwms kaben e cBbp3aH C HenpaBWiiHa enekTpuyecka
mpexa. LLie 3anoyHe 3awmTa oT NnpeToBapBaHe. YBenuyeTe ce4eHeTo Ha
BXOASLLMS kaben unu 3aTerHeTe BXOAHUS KOHTAKT. 3kntoyeTe malumnHaTa 3a
2-3 MVH 1 9 pecTapTupanTe.

C BKIMOYBaHe 1 M3KIMI0YBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKbCHATO, e 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha eneKkTpuyeckarta 3aluTa 3a HanpexeHuve. Msknovete
MallvHaTa 3a 2-3 MUH 1 9 pecTapTupanTe.

Kabenute ce pa3xnabeHn mexay kntoya Ha 3axpaHBaHETO U U3TOYHMKA Ha
eHeprusi. 3aTerHere rv oTHOBO.

HepaBHoMepeH uaxogeH
TOK 3a 3aBapsiBaHe unu
NOTEHLMOMETBP N3BLH
KOHTpOP.

A. TNoTeHunomeTbpa e NoBpeadeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e cyyneHa vnum nowo cebp3aHa.

BeHTunatopa pa6otu

1 MHAMKaTopa 3a
npetoBapBaHe He CBETU,
HAMa M3XOZAsILL TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. MNpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He ca CBbp3aHu xnabaso.

B. MNMpoBepeTe fanu KoHeKTopa 1 knemaTa He ca xnabaBo CBbp3aHu.

C. MpoBepeTe HanpexeHMeTo Mexay U3TOYHMKa Ha MoLHocT n MOS 6opaa
(VH-07) e okono DC 308V.

D. AKo 3eneHusi MHAMKaTop 3a MOLLHOCT BbpXY KOpryca He CBETU, Morsi
CBbpXETE C NpoAaBaya Unu HallaTa KoMNaHus 3a Aa ro 3aMeHw.

E. Ako MMa HsikakbB BbNPOC OTHOCHO Cxemara 3a yrnpasrieHue, Mons,
CBbpXKETE C NpoAaBaya Unm HallaTta KoMMnaHus.

BeHTunatopa pabotu
v vHaukartopa 3a
npeToBapBaHe CBETH,
HAMa n3XoasLy, TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe pa ce e Bknounna 3awmrara oT npetoBapBaHe. Mons, nsknodete
MaluvHaTa, a crej ToBa s pectapTvpainTe crnej kato MHavkaTtopa ce
N3KITHO4N.

B. Moxe fa ce e Bknounna 3awurarta ot nperpsisaHe. LLle ce Hopmanusupa
B paMKkuTe Ha 2-3min

B. Cuctemara Ha uHeepTtopa Moxe ga ce obbpka. Mons, nskniovere
Lencerna Ha 3axpaHBalyust 6ok Ha rmaBHus TpaHcdopmaTtop (B 6nmsoct go
BEHTWMATopa), crnen KoeTo pectapTupante malumHara.

a) Ako MHAMKaTopa 3a 3almTarta Bce OLle CBETU, TOBa 0O3HaYaBa, Ye HSAKOoU
komnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca noBpeneHu. [NpoBepeTe 1 Aa v 3aMeHeTe.
6) AkO MHAMKaTOpa 3a 3almTa € U3KIYEH:

1) Moxe 6u TpaHccopmaTtopa Ha cpegHusa 6opa e NoBpeaeH, namepere
MbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT M Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUS
TpaHcopmMaTop OT MOCTa 3a MHAYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 HsiKos OT TPBOUTE Ha CpefHNs TOKOMU3MpaBWTeN Ha
TpaHcdopmaTtopa e cyyneHa, NpoBepeTe 1 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOM3MNpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3NpPaBHOCT.

8. Ona3BaHe Ha oKofiHaTa cpeaa.

C ornea onasBaHe Ha OKOJiHaTa cpefa MallMHaTa, AOMbIHUTENHUTE NpUcnocoGneHus

M onakoBKkaTa TpsibBa Aa 6bAaT MoANoXeHU Ha noaxoAsilia npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
M3Mon3BaHe Ha CbAbpXalUTe ce B TAX CYpPOBUHU. 3a oGrieKYaBaHe Ha peLUKIIMpaHeTo
[eTannute, NpousBeaeHUN OT U3KYCTBEHU MaTepuarnu, ca 0603Ha4eHU No CHLOTBETEH HaUYMH.

He uaxsbpnsanTe MawmHUTe Npu 6utoBuTe otnagbumu! CwrnacHo AupektuBaTta 2012/19/EO oTHOCHO
u3nesnuTe oT ynoTtpeba eneKkTpU4eckn U eneKTPOHHU YCTPOMCTBA U YTBBbPXKAABAHETO U KaTo
HauMOHarieH 3aKOH MalMHWUTEe, KOMTO He MoraT fa ce U3non3BaTt noseuve, TpsiGBa Aa ce cbb6bupar
oTAernHo U ga 6bAaT noanaraHu Ha noaxoAsia npepaboTka 3a ONoN30TBOpPsiBaHe Ha ChAbpXawwmUTe
ce B TAX LleHHU BTOPUYHU CYPOBUHU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric,
pneumatic and gasolines machines - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are
safe and reliable machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has
been built and excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RDP-IW37
Rated voltage \% 230
Frequency Hz 50
Rated input power capacity kVA 11,8
No-load voltage Vv 65
Output current A 20-300
Electrodes mm 1.6-5
Rated output voltage Vv 32
Duty cycle % 60
Efficiency % 0.85
Power factor - 0.93
Insulation grade - F
Housing protection grade - IP21S
Dimensions mm 360X200X235

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future

reference.
1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
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liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
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taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a hazardous situation.

1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1. Environment

1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.

2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.

3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.

4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply



RAIDEREE

to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction

Power Supply  The machine is equipped with power voltage
compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is between*15% of rated voltage, it still can
work normally.

When the machine is used with long cables, in order
to prevent voltage from going down, bigger section
cable is suggested. If the cable is too long, it may affect
the performance of the power system. So cables of
configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked
or covered to avoid malfunction of cooling system.

3.2. Ground the cables with section area no less than
6mm2 to the housing, the way is connecting screw in the
back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder
according to the sketch. Make sure the cable, holder and
fastening plug have been connected with the ground.
Put the fastening plug into the fastening socket at the “-”
terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening
socket of “+” terminal at the front panel, fasten it
clockwise, and the earth clamp at the other terminal
clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal,
DC welding machine has two connecting ways: positive connection and negative connection.
Positive connection: holder connects with “-” terminal, while work piece with the “+” terminal.
Negative connection: work piece with the“-” terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable
way according to the working situation. If unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more
spatters and conglutination. If such problems occur, please change the polarity of the fastening
plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

11 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

IS
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4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 2.5 3.2 4.0 5.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .
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4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high.

2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.
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7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING

Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.

abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.

lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is
about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do
not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline

. 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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R Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, va rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitétii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RDP-IW37
Tensiune nominala \% 230
Frecventa Hz 50
Putere kVA 11,8
Mers in gol de tensiune \% 65
Curent de sudura A 20-300
Electrozi mm 1.6-5
Tensiunea de iesire nominala \ 32
Ciclu de lucru % 60
Eficacitate % 0.85
Factor de putere - 0.93
Clasa de izolatie - F
Grad de protectie de locuinte - IP21S
Dimensiuni mm 360X200X235
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1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Citifi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii
si / sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la
aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflama-
bile, gaze sau pulberi. in timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a masinii. in
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie s& se potriveasca la priza. in nici un caz nu pune la modificarea
stecherului. Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. Stecherele nemodifi-
cate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul
tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru
a transporta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite
sau parti mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infasurat mareste riscul de elec-
trocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declanseaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie
adecvate pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer
liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de
electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de
operare poate duce la leziuni grave.

1.3.2. imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui
aparat adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar
fi masca de praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau
de auz (antifoanele externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ca co-
mutatorul este in pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista
pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-vé ca ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumente-
lor de sprijin lasat in urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla
masina mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.
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1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
imbracamintea si manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau
parul lung pot fi prinse de piesele aflate in migcare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si
in mod corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.
1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai
bine si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul
gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setirile de masini, unelte schimbarea de putere si o lungi perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina
riscul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de
catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni.
Cand va aflati in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intretinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producitorului. in conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munci si
pentru a efectua operatiuni. Utilizarea de masini, altele decat cele preconizate, poate duce la ac-
cidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe
aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea,
curentul de iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va
opri automat de lucru. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la
deteriorarea masinii de sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la
urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta
si briza naturald nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul
masinii, ca de racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui
sa fie de cel putin 0,3 metri distanta de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure
ca zona de lucru este ventilat in mod corespunzétor. Acest lucru este important pentru eficienta si
durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie sa se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incerca;i curent de
sudura nu depaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automatd va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de
alimentare depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul
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trebuie sa ia masuri preventive.

4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impaméantare cu un marker pe ea. inainte de a
utiliza aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la pamant cu un cablu care are o sectiune
de peste 6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile
de energie electrica.

5) n cazul in care timpul depaseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul
de sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la
“ON” “, iar indicatorul este rosu. in aceasta situatie, nu ar trebui sa scoateti mufa pentru a permite
ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut
la gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului
redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.
Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor
de alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare
folosi IGBT de mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz pana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce
tensiunea si comuta la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datorita
marii reducerea greutatii si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul
de sudare este considerata o revolutie in industria de sudare.
Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci
cand electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai
usor sa lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si
ajustate, astfel incat sa faca arc mai moale sau mai tare.
Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc,
stabil, sudura bun, de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii
in reutilizabile. Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale
neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate,
alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu
aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.
3. Instructiuni de instalare

Power Supply Masina este echipata cu un sistem de compensare de
putere. In cazul in care fluctuatia tensiunii de alimentare
este intre * 15% din tensiunea nominala, se poate lucra in
continuare in mod normal.
Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a
preveni reducerea tensiunii, se recomanda utilizarea de
cabluri cu sectiune transversald mare. in cazul in care
cablul este prea lung, aceasta poate afecta functionarea
sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat

— lungime.

% 3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate
== sau acoperite, pentru a evita deteriorarea sistemului de
%%@—é , racire.

%% % 3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune
@g&@ . % transversala mai mica de 6mm2. Metoda este surubul
== | * de fixare din partea din spate a sursei de alimentare a

dispozitivului de legare la pamant.

3.3. Pentru conectarea corectd a méanerului si clema
de legare la pamant, a se vedea schita. Asigurati-va ca
manerul din cordonul ombilical si clema de impamantare.
Seintroduce mufa pentru a conecta clema de impamantare
in terminalul de soclu “-” si rotiti-l in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la
terminalul priza “+” de pe panoul frontal si rotiti-l in sens
orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam
sa retineti terminalul de conectare, invertor DC are doud moduri de conectare: relatie pozitiva si
relatie negativa. relatie pozitiva: manerul este conectat la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+”
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terminal. relatie negativa: suprafata de lucru cu “-” terminal s& se ocupe de “+” terminal. Selectati o
modalitate adecvata in functie de pozitia de lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce
la un arc instabil, mai pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa
schimbati polaritatea clipului.

3.6.1n functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile
de clasa. Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa
completarea de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

! in cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri
(maner si clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a
minimiza reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe
sa functioneze.

4.2. Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul (3), astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

specificatie 22.5 23.2 24.0 25.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o
tensiune mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este
stins, atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. in cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze
cablul.

B. curentul de iegire nu corespunde cu valoarea care este afisata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de
iesire diferita de valoarea nominala; atunci cand tensiunea este mai mica decét valoarea nominala,
puterea maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. In cazul in care se aplica polaritate inversi, ceea ce inseamna ca
electrodul trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru
trebuie sa fie asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. indepértati praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. in cazul in care aparatul de
sudura functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca
aparatul sa fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni
deteriorarea componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile
lantului sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este
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scalarea determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. in cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul sa se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de catre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.

esec simptom decizie

Indicatorul de alimentare | A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.

este stins, ventilatorul B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.
nu functioneaza, nici un
curent de iesire pentru
sudare.

Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V,
alimentare, ventilatorul cauzand depasire de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie
nu functioneaza, nici un | 230V, apoi reporniti aparatul.

curent de iesire pentru B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire
sudura .. si lung) sau a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va
incepe o protectie la suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de
intrare sau de a strange mufa de intrare. Scoateti masina din priza timp de
2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina
pentru tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si
apoi reporniti.

Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare.
le strange din nou.

Curent de iesire pentru | A. potentiometru este deteriorat, Tnlocuiti-.
sudura sau denivelat B. terminalul este rupt sau prost conectat.
potentiometru de sub
control.

Ventilator functioneaza A. Verificati daca componentele nu sunt conectate vag.

si indicatorul de B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

suprasarcina este oprit, | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07)
nici un curent de iesire este de aproximativ DC 308V.

pentru sudura .. D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins,
va rugam sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-I inlocuiasca.
E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa
contactati vanzatorul sau compania noastra.
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Ventilator functioneaza A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul,
si indicatoare luminoase | apoi reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

de suprasarcina, nici un | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen
curent de iesire pentru de 2-3min

sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de
alimentare a transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi
reporniti aparatul.

a) In cazul in care apararea indicatorului incé aprins, acest lucru inseamna
ca unele componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si inlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara
valoarea inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal
printr-un pod inductanta.

2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt,
verificati si inlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
supuse unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale.
Pentru a facilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate
corespunzator. Nu aruncati de masini in gunoi! In conformitate cu Directiva 2012/19/
I CE privind sfarsitul termenului de dispozitive de viati electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colect-
ate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase
materii prime secundare.
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OPUTMHANHO YNATCTBO 3A YINOTPEBA

MK

MountyBaHu KopUcHULM,

YecTuTkM 3a KynyBaH-e Ha MalunHa of, 6bp3opa3BuBalLaTa ce 6peHp 3a eneKTPU4HU U NHeBMaTCKN
anatku - RAIDER. Mpwu npaBunHo uHcTtanupawe M pabora, RAIDER ce curypHu u gosepnusu
MaluHU 1 paboTtaTta co HMB Ke BM OBO3MOXMU BUCTUHCKO 3agoBoncTBo. 3a BaweTto norogHocT e
u3rpageHa v oanuyHarta cepBuMCcHa Mpexa.

Mpen Aa ja kopucTUTe OBaa MaluMHa, Be MONIMMe BHUMaTENHO 3ano3HajTe co oBaa “YnarcrBarta
3a ynoTtpeba”.

Bo uHTepec Ha Bawarta 6e36eaHoCT u co Len ga ce o6e36eaun npaBunHa u ynortpeba, npouynrajte
r'M ynatcTBaTa BHUMaTenHo, BKIy4YyBajkM nNpenopakute W npeaynpeayBawaTta BO HUB. 3a
M36erHyBame Ha HernoTpeOHM rpeliku U MHUMOEHTU, BaXXHO € OBUEe MHCTPYKUMM Aa OocTaHaT Ha
pacnonarake 3a UgHUTE U3BeLITan Ha cUTe KoM Ke rM KopucTaT malwmHaTta. AKo ja npopapeTe Ha
HOB COMNCTBEHUK Toa “YnarcTBaTa 3a ynotpe6a” Tpeba Aa ce npegaae 3ae4HO CO Hea, 3a Aa MoOXe
HOBUOT KOPUCHMK Aa ce 3ano3Hae Co COOABETHU MepKu 3a 6e36eqHOCT U ynaTcTBaTa 3a pabora.

“EBpomactep Wmnopt Ekcnopt” OO[l e oBnacteH NpeTCTaBHUK Ha NPOU3BOAUTENOT W
COMNCcTBeHUK Ha TproBckaTa mapka RAIDER. Agpecata Ha ynpaByBawe Ha koMmnaHujata e Codmja
1231, 6yn “Ilomcko ynuua” 246, ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;
e-mail: info @ euromasterbg. com

Op 2006 roauHa BO KOMMaHujaTa € BOBeAeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteTtor ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTucdukauumja: TproBuja, yBo3, U3B0o3 U cepBUC Ha NpodecnoHanHu n xoom
eneKTPUYHMU, MTHEBMATCKU MU MeXaHU4KM anaTku u 3aegHuYKa xapaBep. CeptudmkatoT e usgaaeH on
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHWUYKK NOOATOLIN

napameTsp eAuHULA BpeAHoCT
Mogen - RDP-IW37
HanoH \% 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
MokHocT kVA 11,8
HanoH Bo npaseH of \Y 65
3aBapyBatbe CTpyja A 20-300
Enextpoan mm 1.6-5
HomuHaneH naneseH HamnoH \Y 32
PaboteH uuknyc % 60
EdpmkacHocT % 0.85
dakTop Ha MOKHOCT - 0.93
Msonauuja knaca - F
CTeneH Ha 3aluTuTa Ha KyKULITETO - IP21S
OumeH3un mm 360X200X235
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1. OnwTK ynaTtcTBa 3a 6e36egHa paboTa.

BHumaTenHo npouuTajte rm cute ynatcTtBa. HemouutyBaweTo Ha AoBefeH NMOAONY MHCTPYKLUU
MOXe fa AoBeze A0 CTPYEH yaap, noxap v/ unu tewuku nospeau. YyBajTe oBue ynatctsa Ha CUTYPHO
MecTo.

1.1. Be3begHoCT Ha paGOTHOTO MecCTO.

1.1.1. OppxyBajTe pabOTHOTO MeCTO YNCTO M A06po ocBeTneHo. Hepen 1 HepoBoNHaTa ocBeTNyBakbe
MOXe Aa NoOMOrHe 3a nojaBaTa Ha Hecpeka.

1.1.2. He paboTteTe co malwmHaTa BO cpeAuHa CO 3rofieMeHa OnacHOCT o nojaBa Ha eKcnrosuja,
BO Onu3vHa Ha necHo 3ananvBu TEYHOCTU, FACOBU UIK NpaB MaTtepujanu. 3a Bpeme Ha paborta Bo
MalLMHUTE ce oagenaT UCKPU KOM MOXaT Aa 3ananar npaB Matepujanu unuv napu.

1.1.3. OpxeTe Aeua U cTpaHMYHM NULa Ha 6e36eQHO pacTojaHWe AofAeKa paboTuTe co MawmnHaTta. AKo
BHUMaHUETO Ce NPeHaco4YeHn, MoXe Aa U3rybute KoHTporara Hag MalumHara.

1.2. Be3bepgHocT Npu paboTa co enekTpuyHa cTpyja.

1.2.1. MpuknNy4YoKkoT Ha MaliMHaTa TpeGa ga 6uae cooaBeTeH 3a KOpUCTeHe KOHTakT. Bo Hukoj
criyyaj He ce [0 MylUTa U3MeHAT Ha KOHCTPyKuMjaTa Ha npukny4okor. Kora pabotute co 3aHyneHu
erNeKTPUYHU, He KOPUCTeTe afanTepu 3a NPUKNYy4YoKoT. KopucteweTo Ha OpUrMHaNHU NPUKITY4OLU U
KOHTaKTU HamarlyBa pU3UKOT Of HacTaHyBaH-€ Ha CTPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenoTo A0 3a3eMeHu Tena, Ha Np. LeBKW, anapaTtu, nevyku u ppmxmngepu. Kora
TenoTo e 3a3eMeHO, PU3MKOT o NojaBa Ha eNeKkTPMUUYEeH yaap e noromnem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja Bawarta MawuHa oA AoxA M Bnara. HaBneryBawe Ha BoAa BO MaluvHaTta
3ronemMyBa onacHocTa o CTPyeH yaap.

1.2.4. He xopucTteTe kabenoT 3a LenuTe 3a KOu TOj He € NpeABUAeH, Ha Np. 3a Aa HOCUTe MallMHaTa
3a KabenoTt unu Aa ja U3BaguUTe NPUKITYHOKOT oA WTeKkepoT. 3awTuTeTe ro kabenort of 3arpeBakse,
U3MpCyBaHe, KOHTAKT CO OCTPY paboBM UMK NOABWKHU €AUHULA Ha APYTU MalluHWU. OLITeTeHU unm
WU3BPTEHM XULM IO 3rorieMyBaaTt pU3UKOT oA NojaBa Ha eNeKTpUYeH yaap.

1.2.5. Kora paboTtute Ha OTBOpeHO, BKIy4YyBajTe MallMHaTa camMO BO MHCTanauuu onpemMeHu co
eneKkTpUYHM npeknHyBady Fi (npeknHyBay 3a 3alITUTHa UCKITyYyBake co AedeKTHOTOKOBA 3aluTuTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, BO koj ce aktuBupa T3 Tpeb6a noa 6uge He noseke oa 30 mA. Kopuctete camo
yAbMKUTENW, NorogHun 3a pabora Ha oTBopeHo. YnoTpeb6aTa Ha yaAbIKMTEN HaMeHeT 3a paboTa Ha
OTBOPEHO, o HamarlyBa PU3UKOT Of} HacTaHyBaHe Ha CTPYeH yaap.

1.2.6. Ako e NOoTpeGHO KOpUCTEHe Ha MallMHaTa BO BraxHa cpeauHa, KOpUCTeTe 3alTUTeH
NpeKuHyBay 3a yTe4YHU CTpyeH. YnoTpebaTa Ha 3aliTUTEH NpPeKMHYBay 3a YTeYHU CTpPyeH HamanyBa
PU3UKOT Of NojaBa Ha eNleKTPUYeH yaap.

1.3. Be3bepneH HauuH Ha paboTa.

1.3.1. BupgeTe KOHUEHTpUpaHW, crnepeTe M BHUMMaTeNnHO cBoOMTe MOCTanku W nocTanyBajTe
BHMMAaTEsIHO U pa3yMHo. He kopucTeTe mawmHaTa Kora cTe yMOPHM UNU nop BrivjaHue Ha Aporw,
arikoxon MNnu HapKoTU4HU nekoBu. EaeH mur pascesiHocT npu pa6ota co MaliMHa MoXe Aa uMa 3a
nocneauua UCKNy4YMTeNHO TELKN NoBpeau.

1.3.2. PaborteTe co 6e36eaHOCHUTe paboTHa obrieka U ceKoralwl co 3aWTUTHU ouyuna. Hoceweto Ha
COOABETHM 3a KOPUCTEHE MallMHa M paboTaT NMUYHU 3aLUTUTHU CPEeACTBa, KaKo pecnupaTopHa Macka,
3ApaBu LIBPCTO 3aTBOPEHM YEBNU CO CTabuneH 3akayaM, 3alUTUTEH LUfieM UMY WyMo3arnyLwuTenu
(aHTUdOHM), ro HamanyBa PU3NKOT Of HacTaHyBaH€e Ha HecpekKa.

U3berHyBajTe omacHocTa o4 BKilyyyBawe Ha MalumHata HeHamepHo. llpen aa ro BknyuuTte
NPUKIY4OKOT GuaeTe CUNypHU AeKa aHCUPHU NPeKUHyBaY e Bo nonoxoarta “uckny4yeHo”. Ako, kora
HOCUTE MallvHaTa, APXWUTEe NPCTOT Ha NMaHCUPHU NPEeKUHyBa4, NOCTOMU OMacHOCT oA HacTaHyBake
Ha HecpekKa.

1.3.4. NMpen aa ro BKNy4uTe MalinHarta, 6uaete curypHu aeka cte oTcTpaHeTy of Hea cMTe MOMOLLHMU
anaTtku U BunywkacTtu knyyeBu. lloMolleH MHCTPYMEHT, 3a6opaBeH Ha BPTNMBO eAnHMLA, MOXe Aa
npegv3BUKa NoBpeau.

1.3.5. U3berHyBajTe HenpupoaHU Nomnox6u Ha TenoTto. PaboTeTe Bo cTabunHa nonox6a Ha TenoTo 1
BO CEKOj MOMEHT oApXyBajTe paMHOTeXa. Taka ke MoXeTe Aa ro KOHTponupaTe MalmnHaTa nogo6po
1 no6e3benHoO, ako ce NojaBu Heo4YeKyBaHa cuTyauuja.

1.3.6. PaboTteTe co cooaBeTHa obneka. He paboTeTe co Wnpokn obneka unv Hakut. [lpxxeTte kocara,
obnekaTta v pakaBuMuM Ha 6e36egHO pacTojaHWe oA POTUPAYKM €AUHMLM Ha mawuHuTte. LUnpokuTe
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obneka, ykpacuTe, 4ONrMTe KOCU MOXaT Aa 6uaart 3axBaHaTv v Toralw o poTUupayku eAUHULM.
1.3.7. AKO e MOXHO KOpUCTeH€e Ha HalBOpellHa acnupaunoHHa cuctemM, buaete curypHu aeka taa
e BKNy4eH 1 (pyHKLMOHMpa ucnpaBHo. YnoTpebaTta Ha acnupauuoHHa CUCTEM HamanyBa pusuuuTe
nopagu cenapauuja npu pa6ora npas.

1.4. FPVXXNUBO OQHOC KOH MalUMHUTE.

1.4.1. He npeonTtoBapyBawe MawuHata. Kopuctete mMawmHuTe camo cnopes HMBHaTa HameHa.
Ke paboTtute nogo6po M Nob6e36eAHO Kora KOPUCTUTE COOABETHA MallMHa BO AedMHUPAHUOT of
Npou3BOAUTENOT OfNcer Ha oNToBapyBake.

1.4.2. He KopucTteTe MallMHa, YMM KpaeH NpekuHyBay e owreTteH. MawmHa koja He Moxe Aa ce
MCKITy4UTe U NOo NpeaBUAEHUOT of NPOM3BOAUTENOT HauMH, € onacHa u Tpe6a Aa ce nonpasu.
1.4.3. Mpen pa npomeHuTe nMpunarofgyBakwaTa Ha MallMHaTa, Aa MM 3aMeHU paboTHM anaTtku U
[ONONTHUTENHUN CpeACcTBa, Kako U Kora noAoriro BpeMe HeMa Aa ja KopucTuTe MalumHaTta, CKiy4erte
ro NPUKIy4YOKOT 3a HamnojyBawe Mmpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OoMacHOCTa Of aKTUBMpawe Ha
MalluMHaTa HeHaMepHO.

1.4.4. YyBajTe MawmHUTEe Ha MecTa Kajde LWITO He MoXxaT Aa 6uaar nocturHatM oa pgeua. He
[03BONyBajTe TMe Aa ce KOPUCTU oA NULA KOM He Ce 3ano3HaeHU CO HaYMHOT Ha paboTa Co HUB U
He ce npoyuTane oBue ynartcTBa. Kora ce Bo pauete Ha HEMCKYCHU KOPUCHULIA MaLLMHUTE MOXaT Aa
6upaTt CKIyYUTENHO OnacHM.

1.4.5. OppxyBajTe MawuHUTE cu opHecyBate. [lpoBepyBajTe Aanu NOABWXHUTE eOVUHULM
byHKLMOHMpaaT 6ecnpeKkopHo, Aanv He Maruu, Aanu Uma CKpLIeHW UIU olUTeTeHU AeTanu, Kou ro
KplaT unu MeHyBaaT (PyHKUMUTe Ha MawimHarta. lMpen Aa kopuctute mawwuHarta lNpoBepeTte ganu
owTeTeHN aetanu aa Gupat nonpaBeHn. MHory on paGoTHUTe Hecpeku ce gorkaT Ha nowwute
oApXyBaHM MalLMHU M anapaTtu.

1.4.6. OgpXXyBajTe cevyerwe anaTku cekoraw 4o6po ocTpere U YucTu. [lobpo noanpKaHUTe cevere
CO OCTpY paGoBM MMaaT NoMarsnky OTnop U Co HUB ce paboTu NonecHo.

1.4.7. KopucteTe mawmnHuTe, 4ONONHUTENHU CpeacTBa, paboTHUTe anaTku, UTH, crnopep ynaTtcTBaTa
Ha npousBoauTenoT. lpu Toa ce ycornacaTt U co KOHKPeTHUTE pabGoTHM YCNOBU U Ofnepaulumn Kou
Tpeb6a ga ru 3aBpwuTe. Ynotpebara Ha MalMHM 3a Pa3fiM4HU Of OHMeE YTBPAEHU of NPOU3BOAUTENOT
annvkauuu 3ronemMyBa onacHocTa of, HacTaHyBaHle Ha Hecpeka.

1.4.8. npeBEHTMBHU MEPKHU

1. XXuBoTHa cpeguHa

1) MawwuHarta Tpeba Aa ce KOPUCTU BO CyBa cpeAMHa Co HUBOA Ha BrniaxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTypaTa Ha Bo3gyxoT Tpeba aa 6uae nomery -10 ao 40 creneHu Llen3anycoBu.

3) Oa ce n3berHyBa 3aBapyBai€ Ha COHYeBa CBETNWHA UNu Kanku. He no3BonyBajTe narawe Ha
BoAa Bo (hunTepoT Ha MalunHara.

4) Nla ce n3berHyBa 3aBapyBate BO NMpaBfIMBU PErMoH Uin OKOJIMHA CO arpeCUBHU racoBM.

5) Oa ce nsberHyBa 3aBapyBal€ BO CpefMHa CO CUIEH CTPYyEH-E.

2. Hopmu 3a 6e3begHoOCT

MawmHata 3a 3aBapyBake € CO 3awWwTuUTa o4 MpeornToBapyBake, NpeKymepHa cTpyja u
nperpeBane. Kora TeH3MuTe, UI3BOPHMOT CTPyja U TemnepaTyparta Ha MalluHa HaAMUHAT NOTPeGHUOT
cTaHAaapa, 3aBapyBake MallvHa Ke npectaHe Aa paboty aBTomaTcku. Cenak, npekymepHa ynorpeba
(kako NpeKyMepHa cTpyja) Moxe Aa AoBefe A0 oWwTeTyBakbe Ha MallvMHaTa 3a 3aBapyBakse. 3a fa ce
n3berHe oBa, KOPUCHUKOT Tpeba Aa oGpHAT BHUMaHUE Ha Crie4HOBO.

1) PaGoTHaTta noBpLluMHa Aa e co Ao6pa BeHTunayuja!

MawmuHaTa 3a 3aBapyBaHe € MOKHa MalluHa, Kora Taa ce eKcnnoaTtupa, Taa rm reHepmpa BUCOK
HanoH ¥ NPMpPOAHUOT Opu3 HemMa Aa e AOBOJIeH 3a Aa ja u3nagu. 3atoa € MHCTanupaH BeHTUnaTop
BO BbTpeLIHOCTa Ha MaluMHaTa, Koj ja napu. Ocurypete ce Aeka OTBOpUTe 3a BeHTunauuja He
ce 6rnokupaHu unu nokpueHu. Tpeba Aa mma muHumym 0,3 MeTpu oppaneyeHoCcT of MallvMHaTa
[0 OKonHuTe ja nokanutetu. KopucHukoT Tpeba ga ce yBepu geka paboTrHaTta 30Ha € COOABETHO
ucnpasHeTo. Toa e BaHO 3a epmkacHOCTa M TpajHOCTa Ha MaluMHaTa.

2) He npeonTtoBapyBatmse!

OnepaTtopoTt Tpe6a Aa rnega MakCMMariHOTO onToBapyBake (o4 U3bpaHMOT paboTeH uuknyc).
O6uaeTe 3aBapyBame CTpyja He HAAMUHYBa MakcuManHuoT paboTteH uuknyc. lNpeonToBapyBaHeToO
MOXe [a ro owTeT! 1 Aa U3ropu MalumHara.
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3) He HagMuHyBajTe BonTaxa!

duaep Ha TEeH3UUTe MOXeTe fAa HajaeTe BO Tabenata Ha OCHOBHUTE TEXHUYKUW MOAATOLM.
ABTOMaTCKMOT KOMMEeH3aLumMja Ha HaNoHOT Ke ApXW 3aBapyBake CTpyja BO AO3BOJNIEHNOT oncer. Ako
HaNoHOT HaAMMWHYBa [03BONIEHMOT OMNCer, Toa MOXe Aa HaliTeTM Ha KOMMOHEHTW Ha MaliuMHaTa.
OnepaTtopoT Tpeba Aa 3eMe NPeBEeHTUBHU MEPKM.

4) 3ap 3aBapyBaibe anapart MMa 3a3eMjyBake 3aBpTKa, CO O3Haka Ha Hero. lpea ga 3anoyHere
CO MallMHaTa, KyKuliTeTo U Tpeba Aa 6uae curypHo BTeMerneHu co kaben, koj e co npecek Hag 6
KBaApaTHU MUNUMETPW, 3a [ia Ce 3alITUTAT of CTaTUYKM eNEeKTPULMTET U HeCpeku Npean3BUKaHU of
MCTEKyBak€e Ha erleKTPU4Ha eHepruja.

5) Ako BpeMeTo 3a 3aBapyBak€ HaAMUHe orpaHMyyBata paboTHUOT LMKIYyC, 3aiTUTaTa Ke 3anpe
paboTarta Ha 3aBapyBame. Kora malumHaTta e nperpeaHa, Kny4oT 3a KOHTpona Ha TeMmnepaTyparta e
Ha nosuumja “ON “ 1 MHOMKaTOpOT e upBeH. Bo oBaa cutyaumja, He Tpeba Aa BaguTe Kabenor of
LITEeKep, 3a A ce OBO3MOXWU Ha BEHTUNATOpPOT Aa onaau MawnHata. Kora nHankaTopoT ce Ucknyuum,
a Temnepartypara ce CnyLwWwTH A0 CTaHAApAHUTE rpaHuLM, MallMHaTa MoxXe fia 3aBapsiBa NOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawmHaTa

MawwnHaTa 3a 3aBapyBat-€ € ucrnpaByBa4 KOPUCTU HajHanpeaHa MHBePTeEpP TeXHomoruja.

Pa3BojoT Ha MHBEpPTOPOT 3aBapyBake € CMOMOrHaTo oA pa3BOojOT Ha TeopujaTa 3a ucrnopaka
Ha eHepruja UHBepTOpM M KOMNOHeHTU. UHBepTOpM M3BOP Ha 3aBapyBake€ MOKHOCT KOPUCTMU
komMnoHeHTa IGBT 3a Bucoka MOKHOCT Koj koHBepTupa of 50 / 60Hz copekBeHumja fo 30 ~50KHz, notoa
ce HamarlyBa HanHaTocTa 1 npecdpna KoH u3ne3 co BUCoka MOK Ha HanoH npeky PWM TexHonoruja.
Mopaau roneMoTo HamanyBaH-€ Ha TeXWHaTa M BOJYMEHOT Ha OCHOBHMOT TpaHccdopmaTop ce
3ronemyBa ecmkacHocTa co 30%. MojaBaTa Ha 3aBapyBaH€e MHBEPTEP Ce cMeTa 3a peBonyuunja BO
3aBapyBak€e uHagycTpuja.

3aBapyBar€e U3BOP Ha eHepruja Moxe ga NOHyaAM CUITHa, NOBeKe KOHLEHTpMpaHa U noctabunHa
nak. Kora enekrpoau gonpe paboTHaTa noBplUMHa, peakumjaTta ke 6uae nobps. Toa 3Haum aeka e
NnoriecHo Aa ce paboTu co 3aBapyBahe anapar, KOj € CO pa3NUYyHN AUHAMUYKU KapaKTePUCTUKA U
AypY MOXe Aa ce perynupa taka LWTo Aa HanpaByu BUHOXUTO NOMEK MIY NOLBPCT.

MHBepTOpOT MMa crnegHvMBe KapakTepucTUku: edekTMBeH, 3awTefeTe eHepruja, KOMMakTeH,
cTabunHa nak, no6ap 3aBapyBake, BUCOK HanoH 6e3 onTtoBapyBakwe M Aobap KanauuteT Ha
KOMMNeH3auujata Ha MOKHOCT NMpu eAdHokpaTHo. Toj Moxe pga 3aBapsiBa: HeprocyBauyku Yernuk,
o/ nerypa Ha YenuK, jarnepopeH 4Yenuk, 6akap u apyru o6oeHn metanu. Moxe Aa ce KOpUcTu co
erNekKTpoAu CO pas3nU4YHU creuuduKauum U Matepujanu, BKIy4YyBajkM U KMCENOCT ankanHocT U
pacTutenHu BnakHa. Moxe ga ce KOpMCTUM Ha ronema HagMopcka BUCOYMHA, Ha OTBOPEHO U BO
BHaTpelwHocTa. Bo cnopen6a co uctute npomssoam op, 3emjata U CTPaHCTBO, TOj € KOMMNAKTEH, CO
mara TeXuHa, neceH 3a MHcTanaumja v pabora.
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3. MHcTpykumm 3a nHcTanauuja

Power Supply MawuHaTa e onpeMeHa CO CUCTEM 3a KOMMeH3auuja Ha
(1phase ~220V) MoKHocTa. Kora gBoyMer-e Ha HanoHot e mefy * 15% op
~ HOMMHANHUOT HamnoH, Toa cemak Moxe pa paboTu
HOpMarnHo.

Kora ypepoTt ce kopuctu co gonrn kabnu, co uen ga
ce cnpevyM HamanyBaH-€TO Ha HamnoH, ce npenopavyBsa
[a KopucTute Kabnu co noronem npecek. Ako kabenor
€ nNpeMHOry AoJr, Toa MOXe Aa Bnujae Ha paborara Ha
eneKTpoeHepreTckMoTr cuctem. a ce npenopavyBaaT
Kabnu co KoH(UrypupaHa gomkuHa.

3.1. OcurypeTte ce geka OTBOpUTE Ha MaluMHaTa He ce
GrnokMpaHu UnNu NOKPUEHMU, 3a aa ce n3berHe owTeTyBake
Ha CUCTEMOT 3a nagekse.

3.2. 3asemjyBare XKULM KOH KYKMLITETO Aia ce COo npecek
He nomanky og 6mm2. HauMHOT e Bp3yBaykuM 3aBpTKa
BO 3aAHWOT pfAen Ha W3BOPOT Ha HamnojyBake KOH
3a3emMjyBame ypea.

3.3. 3a npaBUNHO NOBpP3yBak€e Ha pavkaTa U y3eMmjyBare
wTunka, Bugete ckuua. Ocurypete ce aeka kabenor
paykaTa v anaToT ce BTeMerneHu. CTaBeTe ro npukny4oKoT
3a noBp3yBake Ha Yy3eMmjyBawe MNpuULBPCTYBa4y BO
rHe3noTo Ha knema “-” n cBpTeTe HagecHo.

3.4. CtaBeTe ro NpuKIy4oKoT 3a NoOBp3yBake Ha payvkarta
KOH rHe3fo Ha Knema “+” Ha npegHUOT NaHen u cBpTeTe
HagecHo. [oToa chaTeTe paboTHOTO Napye co anaTor.

3.5. 3abenexeTe Ha noBp3yBake Ha TepmuHanotr, DC MHBepTep MmMa ABa NOBp3yBake HayMHa:
No3UTUBHaA BPCKa M HeratMuBHa Bpcka. [lo3uTuBHa Bpcka: paykata € noBp3aHa co “-” TepmuHan,
a paboTHaTa noBpLlMHa co “+” knema. HeratmBHa Bpcka: paboTHaTa noBpLlUMHaA co “-” TepMuHan,
paykaTta co knema “+”. MU36epete cooaBeTeH Ha4YMH BO 3aBUCHOCT o4 paboTHOTO nonoxba. Ako ce
HanpaBu HecooABeTEH U360p, Toa Ke AoBeae A0 HecTabunHa nak noBeke Npckaar u nenewe. AKo ce
nojasar TakBu nNpo6rnemu, Be MonMMe NPoMeHeTe NoNapuTeToT Ha anaToT.

3.6. Bo 3aBMcHOCT of knacaTa Ha [OjA0BHOTO HaNoOH, KOHTaKTUpPajTe CTPYjHUOT Kaben co HanojyBawe
cO cooABeTHaTa knaca HanoH. YBepeTe ce fieka He e HanpaBeHa rpeLika U pasnvkarta BO HanoHoT
e BO Ao3Bonu oncer. Mo n3BplyBakeTO Ha ropeHaBeA€HOTO, MOHTaXa € 3aBpLUeH U 3aBapyBame e
AOCTarnHo.

1 Ako pacTojaHueTo oa paboTHaTa NOBpLUMHA A0 MallMHaTa e npeMHory ronem (10-50m), n kabnute
(Ha pauykaTa M anaToT) ce NPEeMHOry AOoNru, Be Monume usbepete kaben co noronemo npecek, 3a ga
ce MMHMMU3Mpa HamarnyBaHeTO Ha TEH3UUTe.

4. Pabora co mawuHarta

4.1. Bkny4eTe ro npekKMHyBa4oT 3a HanojyBake, Ha eKPaHOT Ke ce NMoKaXe BpeAHOCTa Ha HanoHoOT u
BEHTMUNATOPOT Ke NoyHe aa paboru.

4.2. [lotepajTe 3aBapyBahe CTpyja U enekTpoabroBusi MOTTUK CO momow Ha apgantep (3), na
dyHKUMjaTa 3a 3aBapyBaH€ ga e BO COrnacHoCT co 6apakara.

4.3. O6buyHO 3aBapyBaH€ CTpyja € afeKBaTeH Ha eNeKTpoau 3a 3aBapyBak€e, KaKko LWTO crneayBsa:

cneundmkaumja 22.5 23.2 24.0 25.0
HanoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
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4.4. KopucTeTe ro agantepoT 3a perynvpaikbe Ha BUHOXUTOTO 3a Aa v perynupa gyHKuuuTe 3a
3aBapyBaH€e, 0COGEHO Kaj HUCKOHANOHCKM 3a Aia ce NOCTUITHe CaKaHUOT ePeKT.

4.5. Ako e uHctanupaHa VRD onpema Bo mawumHaTa. Kora kny4yoT Ha 3aAHMOT NaHen e BO no3uunja
“ON”, Ha VRD vHOuKaTOpOT CBEeTH, a Kora Kiy4yoT e noctaBeH Bo nonoxb6a “OFF”, nHgukatopor e
MCKIy4eH, Torawl HarnoHOT Ha npa3eH e 67V.

5. Mpawara Kou MoxaT Aa ce nojaBaT 3a Bpeme Ha 3aBapyBakbe

Mpubop, maTtepmjanuTe 3a 3aBapyBak€, (hakTOpU Ha XXMBOTHaTa cpeAuHa U U3BOPUTE Ha HanoH
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MOXe Aa Brnujaat Ha 3aBapyBawe. KopucHukoT Tpeba ga ce obuae ga ro nogobpu cpeamHata Ha
3aBapyBakse.

A. EnektpoatbraTa 3ano4HyBa TELIKO U JIeCHO 3anupa.

1. OcurypajTte ce geka KBanuTeToT Ha Boridppam enekTrpoaa e BUCOKO.

2. AKo enekTpoau e BnaxeH, Toa Ke AoBeae A0 HecTabunHa nak, 3aBapyBake aedektn u
HamanyBahe Ha KBanuTeToT.

3. AKO KOpPUCTUTE MHOTY AONT Kaben, U3Ne3HNOT HanoH Ke ce Hamarnu, na Be MofiMMe Aia ro ckpaTtu
kabernor.

B. n3nes3Hu cTpyja He ogroBapa Ha BpeAHoCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanoHoT oTctanyBa of HOMMHarHaTa BpPeAHOCT, Toa Ke HanpaBu MOjOOBHMUOT cCTpyja
pasnuyeH oA HOMMHanHaTa BPEeAHOCT; Kora HamoHOT € MOHW30K Of HOMWHanHaTa BPeAHOCT,
MaKcMMariHaTa MOKHOCT MOXe [ia e MOHUCKa o, HOMWHarHaTa BPeHOCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunuaupa, kora ce paboTu co MalumMHaTa:

MocTojaT chakTopn KOM My BrnMjaaT Kako LUTO crieayBa:

1. TeH3UUTe BO eneKkTpuYyHaTa Mpexa e NPOMeHeTo.

2. Uma wTeTHU Npeykun o enekTpuyHaTa Mpexa unv gpyra onpema.

I. MpemMHory npckaaT npu 3aBapyBakse,

1. Moxebu cTpyjaTa e npemMHOory rosfiem, a AMjaMeTapoT Ha eNlekTpoAa e NpeMHory mar.

2. nonaputeT He e BO pea. Tpeba ga ce nMpumeHM obGpaTHa NONapuTeTOT, LITO 3HA4YM AeKa
enekTpoau Tpe6a Aa 6uae noBp3aH CO HeraTMBHAaTa MonapuTeT Ha M3BOPOT Ha HamnojyBawe, a
paboTHaTa noBplUMHa Mopa Aa buae noBp3aHa co NO3UTUBEH MONapuTeT.

6. OOPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe pelOBHO MPaBOT CO CYB U YACT BO3AYX Nnoj NPUTMCOK. AKO 3aBapyBak€e anapar
paboTu Bo cpeaiHa Koja e 3arajeHa co nylweuu U 3aragyBake Ha BO3[yXOT, MOTPeOHO e maluMHaTa
Aia ce YACTU oA NpaluvHa CeKoj mecell.

2. MpUTUCOKOT Ha KOMNPUMMPAHUOT BO3AyX Tpeba Aa buae BO pamKuTe Ha pa3yMHUOT ONcer, 3a
[a ce cnpeyu owTeTyBake Ha Many KOMMOHEHTU BO BHaTpPeLIHOCTa Ha MaluuHaTra.

3. PepoBHO npoBepyBajTe BHaTPELIHUOT CUCTEM Ha 3aBapyBak€ anapart u 6ugere cUrypHu geka
BPCKWUTE Ha CUMHLIMPOT Ce NOBP3aHN MPaBUITHO U LIBPCTO (OCOGEHO KOHEKTOPOT M KOMMOHEHTUTE).
Axo ce yTBpAM nynewe 1 ‘pra, Be MONMMe Aia r'm UCHUCTH.

4. He po3BonyBajTe HaBneryBake Ha Boga M napea BO MawuHata. AKO Toa ce crny4uum, mMonam
ocTaBM MallvHaTa fia ce UCyLIM 1 NpoBepeTe u3onauujata Ha MallnHaTa.

5. Ako MaluMHaTa 3a 3aBapyBake HeMa [a ce KOPUCTU 3a NOAONT BPEMEHCKMU nepuopa, Taa Tpeba
Aa 6uae KpeHaTa BO MaKkyBaks€e KyTuja U ia ce YyBa Ha CyBO U YMCTO MeCTO.

7. PelnaBake Ha NnpoGnemn U n3Haorawe Ha wreta

3abenewkn: CneaHute onepauuMm Tpeba ga ce BpwaTt oA KBanudMKyBaHW eneKkTpuyapu co
BanuagHu ceptudukaru. MNMpea ogpxyBakwe, Be MOMIMME KOHTaKTUpajTe co Hac 3a npodecuoHanHo
npeasor.

OuwrTteTyBake PeweHune

CUMMTOM

MHaunkaTopoT 3a A. Ocurypete ce oeka MokTa e BO bnunsuHa.

HanojyBak€e He CBeTH, B. Ocurypete ce oeka Bne3HWOT kaben e NoBp3aH U Co enekTpuyHaTa
BEHTWNATOPOT He mpexa.

paboTn, Hema U3nesHu

CTpyja 3a 3aBapyBam-e€.
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MuaukaTopor 3a
HanojyBare CBeTH,
BEHTWUNATOPOT He
paboTn, Hema n3nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBame ..

A. noBogHOTO kaben HajeepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBame, LITO
npean3BrKyBa HaAMUHyBake Ha TeHauuTe. KoHTakT BnesHuoT kaben co
230V HanojyBare, NoToa pecTapTupajTe ja MalumHaTa.

B. NMpomeHnueo 230V HanojyBame (BNe3HNOT kaben e npeMHory TEeHOK 1
A0IT) UNK BNe3HNOT kaben e NoBp3aH CO HEMPaBWITHa enekTpuyYHa Mmpexa.
Ke sanouHe 3awTnta oa npeontoBapysarse. 3roneMeTe NpecekoT Ha
BME3HMOT Kaben unu 3aTerHeTe BMe3HNOT KOHTaKT. Mckny4eTe ja mawmHata
3a 2-3 MWH 1 ja pecTapTupa.

Co BKIy4yBame 1 UCKMyYyBaHe MOCTOojaHo, Ke 3anovHe NpeonToBapyBaHe
Ha enekTpuyHaTa 3alTuTa 3a HamnoH. Vcknyyerte ja mawvHaTa 3a 2-3 MUH 1
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaBeHun nomery npeknHyBay 3a HanojyBahe U U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHete rv NOBTOPHO.

HepamHomepeH nanesHa
CTpyja 3a 3aBapyBatbe
W1 noTeHumomeTap
HaZBOop 0 KOHTpona.

A. noTeHUMoMeTap e olTeTeHa, 3aMeHeTe ro.
B. anIKJ'Iy‘-IOKOT € CKpLUeHa uniu noLuo noesp3aHa.

BeHTunatopot pabotu
1 HOMKATOPOT 3a
npeonToBapyBake He
CBETW, HEMa U3Ne3Hn
CTpyja 3a 3aBapyBatbe ..

A. lNpoBepeTe Aanun KOMNOHEHTUTE He Ce NoBp3aHu Nnabaso.

B. MNpoBepeTe ganu KOHEKTOPOT M MPUKITYHOKOT He ce nabaBo NnoBp3aHu.

C. NpoBepeTe TeH3MnTe nomery n3BopoT Ha MokHocT u MOS onbop (VH-07)
e okony DC 308V.

D. Ako 3eneHnoT MHAMKaTOp 3a MOKHOCT Ha KyTujata He CBETH,
KOHTaKTMpajTe Co NPoAaBayoT UMW Hallata KoMMNaHwuja 3a Aa ro 3ameHu.

E. Ako nma Hekoj npallake BO BpCKa LuemaTa 3a ynpaByBahe,
KOHTaKTMpajTe Co NPoAaBayoT UMW Hallata KoMnaHuja.

BeHTunatopot pa6otu
1 MHAMKATOPOT 3a
npeonToBapyBak-e
CBETU, HeMa M3ne3Hu
CTpyja 3a 3aBapyBaHe€.

A. Moxe ga e BknyyeHa 3allTuta of npeontoBapyBane. Be monume
MCKMyYeTe ja MalumHaTa, a noToa ja pectapTupajTe oTKako MHAUKaTOpoT ce
UCKIYYK.

B. MoXe fAa e BkiydeHa salwTuTaTa o nperpesare. Ke ce Hopmanuaupa 8o
pamkuTe Ha 2-3min

B. CucteMoT Ha MHBEpTOpPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyvete
ro kabenoT Ha kabenoT 6rok Ha rmaBHWMOT TpaHcdopmMaTop (Bo bGnnsuHa Ha
BEHTWUMATOPOT), a MOToa pecTapTvpajTe ja malumHaTa.

a) AKO MHOMKaTOPOT 3a 3alUTUTa CeyLUTe CBETU, Toa 3HauM [eka HeKou
komroHeHTn of IGBT onbop ce owTeTeHu. [poBepeTe 1 Aa M 3ameHeTe.
6) AKO MHOMKATOPOT 3a 3aLlUTUTa € UCKITYYEH:

1) Moxebu TpaHccopmaTop Ha NPOCeYHUOT Gopa € OLITETEH, U3MepeTe
npvmMapHaTa BpeAHOCT Ha MHAYKTUBHOCT M Q BpeAHOCTa Ha rMaBHUOT
TpaHcdopMaTop 0f MOCTOT 3@ UHAYKTUBHOCT.

2) Moxebu Hekoja of LLeBKUTE Ha MPOCEYHUOT UCnpaByBay Ha
TpaHcdopMaTopOT € CKpLUeHa, MPoBepeTe N 3aMeHeTe LieBKa Ha
ncnpasyBay.

D. Moxebu BpckaTa Ha obpaTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. 3awTnTa Ha XXMBOTHaTa cpeauHa.
Co uen 3awWwTUTa Ha >XMBOTHaTa cpeAvMHa MallMHaTa, AOMNOSIHUTENHUM CcpeacTBa U
ambanaxata Mopa Aa nognexaTr Ha coofBeTHa o6paGoTka 3a nmoBTOopHa ynoTtpe6a Ha
I conpXXaHu BO HMB CYPOBUHU. 3a OrleCHyBake Ha peLuKIupaweTo AeTanute NpousBeaeHu
oA BewTa4vykyu maTepujanu ce O3Ha4YeHW Ha coopBeTeH HauuH. He dpnajte mawunHute BO
otnaa! Cnopea OupektvBaTta 2012/19/EO 3a n3nesete of ynorpe6a eneKTPUYHU U eNeKTPOHCKU
ypeauv v yTBpAyBaHeTO M KaKo HalMOoHareH 3aKoH MallMHUTe, KOU He MoXKaT Aa ce KopucTaT noBseke,
Tpeba ga ce cobupaart ogaenHo u Aa 6GuaaTt NoANOXeHM Ha cooaBeTHa obpaboTka 3a 06OHOBYBaHe
Ha coApXaHM BO HUB CEKYHAAPHU CYPOBUHU.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektri€cnog aparata marke RAIDER, marke za elektri€ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ée Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli€nha servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postojec¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. ”’Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom 1ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektriénih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

parametar _mgrr_]a vrednost
jedinica
Model - RDP-IW37
Nominalni napon Vv 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 11,8
Napon nepokretni Vv 65
Zavarivanje struja A 20-300
Elektrode mm 1.6-5
Nominalna izlazni napon Vv 32
Duti cicle % 60
Efikasnost % 0.85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stepen zastite stambenog - IP21S
Dimenzije mm 360X200X235
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1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozari/
ili teSke povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada Cisto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa pove¢anom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete izgu-
biti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljucite masinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom slucaju stavi da promenite utikac.
Kada radite sa elektri¢nim nulira, nemojte koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce uticnice
smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vasSe telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlacenjem
ili utinice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili poveéavaju
rizik od elektricnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektricni prekida¢
Fi (bezbednost prekida¢ za iskljucivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekidac struje curenja smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite S$ta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Liéna zastitna odeca i uvek nosite zastitu za o¢i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno slu¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidac¢u, postoji opasnost od nesrece.

1.3.4. Pre nego Sto uklju€ite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajuc¢ih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac¢ u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ ostecen. MaSine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podeSavanja masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme kada ne
koristi racunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.
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1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne ¢ita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li ¢ini da su polomljene ili
ostecene delove koji mogu da uti¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se oSteceni
delovi za popravku. Mnoge nesrece su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za se€enja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za se€enje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakSe.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifiéni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesreéama.

1.4.8. preventivne mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavajte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) 1zbegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasticen od preopterecenja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSteéenja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac
nece biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je
hladenje. Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje
0,3 metara od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno venti-
lacijom. Ovo je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). PokusSajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preoptereé¢enja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoraciti dozvoljenu napona!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehnic¢kih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) lza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
iskljuceno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olakSava razvoj teorije o ponudi i regulator snage kompo-
nenti. Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konver-
tuje 50 / 60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekida¢a za izlaz visokog
napona struje kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transforma-
tora povecava efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji
zavarivanja.

Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To zna¢i da je laksSe raditi sa aparata za varenje, koji
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ima razlicite dinamicke karakteristike, a moze €ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili €vrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, uSteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zavareni,
nerdajuceg celika, legure €elika, ugljeni¢nih €elika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se koristiti
sa elektrodama razli¢itih specifikacija i materijala, ukljucujuéi kiselosti, alkaliteta i vlakana. Moze se
koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i inostrans-
tvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.
3. Installation Instructions

Power Supply Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema.
Kada je fluktuacija napona napajanja je izmedu * 15%
nominalnog napona, jo§ uvek moze da funkcioniSe
normaino.
Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi
se spreéilo smanjenje tenzije, preporucuje se koriste
kablove sa velikim popreénim presekom. Ako je kabl
predugo, to moze da utice na rad elektroenergetskog
sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.
3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili
pokriveni da bi se izbegla oSte¢enja sistema za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju popreéni presek
manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u zadnjem delu
izvora napajanja na uzemljenje uredaja.
3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje snimku,
vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl i snimak osnovana.
Ubacite utika¢ za povezivanje za uzemljenje snimak u
uti€nicu terminal “-” i okrenite ga smeru kazaljke na satu.
3.4. Ubacite utika¢ za povezivanje ruéicu u utiénicu
terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga smeru
kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.
3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima
dva povezuju nacina: pozitivan odnos i negativan odnos.
Pozitivan odnos: ruc¢ka je povezan sa “-” terminal i radnu
povr§inu sa “+” terminal. Negativan odnos: je radna
povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Izabrati odgovarajuéi na€in u zavisnosti od
radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog luk, viSe spreja i lepka.
Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.
3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon zavrSetka
gore, instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.
11! Ako je udaljenost od radne povrsine masine suvise Sirok (10-50m), a kablovi (ruéicu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.
4. Rad sa masinom
4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu ¢ée se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.
4.2. Podesite zavarivanja i elektriéni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija zavarivanja je
u skladu sa zahtevima.
4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na sledeci naéin:

specifikacija 2.5 3.2 4.0 5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
CElECERNAHDAALS

4.4. Koristite adapter za podesavanje luk za podesavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada ukljucite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.
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5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori Zivotne sredine i izvori tenzija moze da uti¢e na varenje.
Korisnik treba da pokusa da poboljSa okruzenje zavarivanje.

A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uciniti strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji utiCu na sledeéi nacin:

1. Tenzije u elektricnu mrezu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektricne mreze ili druge opreme.

D Previse zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, pre¢nik elektrode je suviSe mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba ocistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo ostecenje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
suSenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i Cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledece operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektricara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi , B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno prikljuéen na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuci napona
ventilator ne radi , preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazeéi kabl
zavarivanje .. je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce podeti zastita od preoptereéenja.

Povecanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti¢nicu. Iskljucite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preopterecenja za elektri¢nim
naponom. Isklju¢ite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidaca za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.




Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je oStec¢en, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili loSe povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljucen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preoptere¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je iskljucen.

B. MozZe biti ukljueni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator moze da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora os$tecen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oSte¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prose¢nog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loSem stanju.

8. Za zastitu Zivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olakSalo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim oznacena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2012/19/EC na kraju zivotnog veka elektricnih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajuée obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odliéne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podro¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RDP-IW37
Nazivna napetost Vv 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Mo¢ kVA 11,8
Napetost v prostem teku Vv 65
Varilni tok A 20-300
Elektrode mm 1.6-5
Nazivna izhodna napetost Vv 32
Duty cikel % 60
Ucinkovitost % 0.85
Power factor - 0.93

Zr - F
Stopnja zascite ohisja - IP21S
Dimenzije mm 360X200X235
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1. Splos$na navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s poveéano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih teko¢in,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektricno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti€nico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektriénimi nastavi na ni¢lo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti¢nice zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.

1.2.3. Zascitite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo stroja,
vle€enja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli strojev. Poskodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektri€nim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferencni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podalj$ka, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zas¢itna oblacila in vedno nosite zas¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, moéne ¢evlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno €elado ali sluha (nausniki), zmanjSa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepricajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesreée.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javhe gospodarske sluzbe in
kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzroci poskodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, ¢e nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepri¢ajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovnem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljse
in varnejsSe pri uporabi ustrezne naprave, ki jo dolo¢i proizvajalec obmocja obremenitve.

1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.

1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo €asa, ko ra¢unalnika
ne uporablja, izkljuéite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje za¢ne stroj nenamerno.
1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
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seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkusene
osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.

1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene
ali poSkodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da
poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo slabo vzdrzevani stroji
in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in ¢ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj
upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo
v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) Izogibajte varjenje ali soncni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) lzogibajte varjenje v praSnem obmocju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) Izogibajte varjenje v okolju z moénim zraénim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zasciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno
delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje.
Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetric ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepricajte se, da
prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave
do okoliskih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovho obmocje ustrezno prezracevati. To
je pomembno za ucinkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najviSjo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce najti v tabeli osnovnih tehni¢nih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presegadovoljeni
obseg, lahko poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora
biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima tocko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za
preprecevanje staticne elektrike in nesre¢, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrocil.

5) Ce je ¢as preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta,
je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rdeé¢. V tem primeru ne
smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na
standardnem obmogju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja

Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.

Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter mog¢i. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke moc€i IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco
za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije
s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanj$anja teze in obsega glavnega transformatorja
povecuje ucinkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podro¢ju varilstva.

Varjenje vir energije lahko ponudi mo¢nejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
ima drugaéno dinamicne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj ¢vrsta.
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Pretvornik ima naslednje znac€ilnosti: ucinkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo mo¢i v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, baziénost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.

3. Navodila za montazo

Power Supply Stroj je opremljen z mocjo nadomestilo sistema. Ko je
nihanje napajalne napetosti med * kot 15% nazivne
napetosti, lahko Se vedno deluje normalno.

Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepreci
zmanjSanje napetosti, je priporoé¢ljivo uporabiti kable z
velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na
delovanje elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo
kabli nastavljen dolzino.

3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da
ne poskodujete hladilnega sistema.

3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez
manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v zadnji del
vira energije v napravi ozemljitve.

3.3. Za pravilno prikljucitev rocajem in ozemljitve
posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem kabel
in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljucitev ozemljitve
posnetek v vtiénico terminal “-” in ga zavrtite v smeri
urinega kazalca.

3.4. Vti€ za prikljucitev rocico v vti€nico terminal “+” na
sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega kazalca.
Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevaijte, prikljuéno sponko, DC inverter
ima dve povezujejo nacina: pozitiven odnos in negativen
odnos. Pozitiven odnos: ro¢aj je povezan z “-” terminal
in delovno povrsino s “+” terminala. Negativno razmerje:
Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere ustrezen naéin glede na delovni
polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno loku, bolj razprsila in lepila. Ce
opazite tak$ne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljuéite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepric¢ajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zaklju¢ku
zgoraj, je namestitev kon¢ana in varjenje je na voljo.

111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z ve¢jim oddelkom za zmanj$anje zmanjSanje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektriéni pogon s pomo¢jo nastavka (3), tako da je funkcija varjenju
je v skladu z zahtevami.

4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

IS
CElECERNAHDAALS

specifikacija 32.5 3.2 4.0 5.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.
4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo$éi nastavljen na “ON”, a
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VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanjs$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanjsa, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativho polarnost vira energije in delovho povrSino mora biti povezan s pozitivho
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi preprecili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepric¢ajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljuéki in deli) povezani. Ce je odloéen, luséenje in rja, odistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e éasovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektri¢arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev
Indikator napajanja A. Preverite, ali je mo¢ v blizini.
ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vlozek je kabel priklju¢en na omrezje.

deluje, ne izhodni tok za
varjenje.
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Mo¢ lu¢ka, ventilator ne
deluje, ne izhodni tok za
varjenje ..

A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
povzrocilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 mo¢i, nato
pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je priklju¢en kabel nepravilnega ozi¢enja. Bo zacel zas¢ito pred
preobremenitvijo. Pove€anje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
Izkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti za¢ito pred preobremenitvijo za elektricno
napetost. Izkljucite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.

Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohigju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
lu€i, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zas¢ito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljuc€ite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo za&¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zazenite napravo.

a) Ce je indikator obramba e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu poSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poskodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zascite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olaj$ali recikliranje komponent,

izdelanih iz sinteticnih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2012/19/ES o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih
sekundarnih surovin.
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MpwTtoéTUTIO 03NYIWV XPHONS

Ayatrnt€ eAdTn,

ZuyxXapnTApla yia TNV ayopd &vOog MNXAVAUOTOS aTmod TIG TAXUTEPA OVOATITUCCOHEVN MAPKA
NAEKTPIKWYV Kal TTETIETUEVOU aépa epyaAeia - RAIDER. Mg Tn owoTh €ykatdoTaon Kal AgiToupyia,
RAIDER gival ao@aAn kai aiomioTa UAIKA Kal TIG Epyacieg padi Toug 8a oog dwael TTPayMATIKA XapPd.
MNa Tn d1eUKOAUVOR oag, dyoyn eSUTTNPETNON Kal dnpioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOIMOTIOINCETE QUTO TO PNXAvVNHA, SI0BACTE TTIPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIBIO XPARONG».

Mpog 10 cupPépov TG ao@dAsiag oag Kal va egao@alioel Tnv opbn XpARon Kai va SiaBdaoeTe
TIPOCEKTIKA QUTEG TIG 0dnyieg, KABWG KAl TIG CUCTACEIS Kal TIG TTpogidotroinoeig Toug. MNa tnv
amroQuyn TEPITTWV AdBWV Kol aTuXnuAaTwy, €ival onUavTiké 6TI autég ol odnyieg va Trapapgivouv
10001 yia MEAAOVTIKA ava@opd g 6Aoug 6Goug Ba XPnaoi1uoTToloUV To unXavnua. Av To TToUARoEl
o€ évav vEo ISIOKTATN ,,eyXEIPidio xpong“ pémrel va utrtoBANBoUV padi pe AuTo va ETTITPEYEI OTOUG
véoug XPNOTEG va £§0IKEIWBOUV PE TIG 08NnYieg ao@alciag kal AsiIToupyiag.

»Euromaster Import Export*“ Ltd gival e§ouciodoTnuévog avTITTPOCWITOG TOU KOTOOKEUAGTH KOl
1510kTATN ToUu RAIDER gptropiké onpa. AieuBuvon tng eTaipeiag eivai n Zégia 1231, blvd ,,Lom Road*
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

A6 10 2006 N eTaIpEia e1I0Yaye éva oUoThUa Slaxeipiong moiotnTag ISO 9001:2008 micToTrOinGN
HE TO TTESio EQAPMOYNAG: EPTTOPIA, EICAYWYR, ESAYWYN Kal TNV EEUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUATIKWYV Kal
XOMTTI NAEKTPIKN, TIVEUUATIKA Kal T d0vaun epyoAgiwv Kal o1dnpikwv. To TIoTOTToINTIKG k360NnKe
atroé Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAMETPO Movada agia
ApIBu6G gupeTnpiou - RDP-IW37
OvopaoTikA Taon \% 230
ZuxvoTnTa Hz 50
loxug kVA 11,8
PeAavri 1dong \Y 65
Peupa ouykdAAnong A 20-300
HAekTpOdIa mm 1.6-5
OvopaoTiKA Tdon ££6dou \% 32
KUkAog Aeitoupyiag % 60
ATTOTEAECUATIKOTNTO % 0.85
Mapayovtag duvapung - 0.93
KAGong pévwong - F
Babuég mpooTaciag TepIBARpATOg - IP21S
AlaoTdoeig mm 360X200X235
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1. l'evikég 0dnyieg yia Tnv ao@aAn AsiToupyia.

AlaBdoTe 6Aeg TiIG odnyieg. Edv dev okoAouBroere OAeg TIG odnyieg pmmopei va odnynoel ot
nAekTpomAngia, TTupkayid f / kal cofapolg TPpaupaTiopoUs. DUAGETE auTég TIG 0Bnyieg oe aoPAAég
HépoOG.

1.1. Ao@dAsgia OTO XWPO EPYOTiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TO XWPO TTOU £pyadecde kaBap Kal KOAD QwTICHEVO. AlaTapay KAl KAKOG QWTICHOG
MuTTopEi va GUUBAAEI OTNV EHPAVICT OTUXNHATWY.

1.1.2. Mnv XpnoipoTrolgiTe To unXavnua o€ éva mepIfdAAov pe au§nuévo Kivduvo €kpnéng, KovTd o€
€U@AEKTA UYpd, aépla [ okovn. Kartd Tn Asitoupyia, Ta pnxavApaTta dnpioupyoUv GTTIVOApEG TTOU
uTTopEi va ava@AESel T okOvn | avaBuuIdoElg.

1.1.3. KpatRoTe 1o TTaId1d JOKPIA Kal Ol TTAPEUPIOKOMEVOI KATA TN AEITOUPYia TOU UnXaviparog. Av
TNV TTPOCOYXN g TTPOWOEITAI, MTTOPEi VO XATETE TOV EAEYXO TOU MNXAVAMOTOG.

1.2. Ao@dAgia KATd TNV Epyacia JE TNV NAEKTPIKNA EVEPYEIQA.

1.2.1. ZuvdéoTe TO PnYXAvnua TPETTEl va TaIPIAdEl oTNV avTioToiXn Tpida. e Kayia epiTTwaon dev
Ti@eTal VO TpoTTOTroIRfO€l To BUCUA. KaTd TNV epyacia pe Ta NAEKTPIKA uNSeVieTal, MV XPNOI1UOTTOIEITE
Buopata peTAoXNUATIOTH. ABIKTO @IG KOl KATAAANAEG TTPideg pEIWVOUV TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPN TOU OCWHOTOG PE YEIWMEVO. OWAAVEG, KAAOPIPEP, COUTTEG KAl WUYEid.
‘OTav 10 oWpa oag gival yelwpévo, o Kivduvog nAekTpotrAngiag givar peyaAuTepn.

1.2.3. NpooTtatéywTe TOV UTTOAOYIOTH GOG atrd T BPOXA Kal TRV uypacia. H Sieicduon Tou vepou oTo
Hnxavnua augdvel Tov Kivduvo nAekTpotmrAngiag.

1.2.4. Mnv xpnoigoTtrolfoTe éva KOAWSIO PEUHATOG Yid OKOTTOUG YIA TOUG OTroioug TrpofBAETreTal,
yIo TTAPASEIYHA. VO HETAPEPOUV TO UNXAVNUA, TO TPARNYpa 1 Byddovrag To NAEKTPIKO epyaAEio.
KpatioTe To kKaAwd10 a1ré Tn BgppéTnNTa, AddI, AIXMNPES OKHEG N KIVOUHEVA PEPTN TWV HNXAVNHATWYV.
XaAaopéva R prepdepéva kaAwdia au§dvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAnsiag.

1.2.5. Katd TnVv epyacia o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO PNXAVNMA HOVO O€ HOVASEG TToU S1aBéTouV
évav nAekTpiké d1akoTrTn Fi (atrevepyotroinan aoc@algiag S1akOTrTN pe pelpa) Kail pelpa Sioppong,
n otoia gvepyortroigital 6tav DTZ mpémel va utrepBaivel Ta 30 mA. XpnoipoTtroigite y6vo KaAwdia
€MEKTAONG KATAAANAO yia xpron ot e§wTtepikolg Xwpoug. H xpAon evog kaAwdiou katdAAnAo yia
XPNRon o€ e§WTEPIKOUG XWPOUG MEIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.6. Edv Trpémrel va XPnOIPOTIOINOETE TO PNXAvnua o€ éva uypo TrepIBAAAoOV, XpNOIUOTIOINCTE
Tn S10ppon peUPATOG SIAKOTITNG ao@aAgiag. XpPnoIHOTToOIWVTAG TIG S10ppoEég pEUMATOG BIAKOTITNG
ao@aleiag PeIWVEl TOV Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.3. Ac@aAng TpOTTOG EPYaTiag.

1.3.1. 'ExeTe 10 VOU 0ag, va deiTe TI KAVETE Kal AoyikéG. Mnv XpnOIUOTTOIEITE TO un)XAvnua oTav €ioTE
KOUPOOMEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, dAKOOA 1 VapKkwTIKWV. Mia oTiydiaia atrpooegia Katd
Tn AgIToupyia MIAG PNXAVAG MTTOpEi va odnynoel og coBapoUsg TPAUMATIONOUG.

1.3.2. MpooWTTIKG TTPOCTATEUTIKN EVOUPOTia KAl TIAVTA VO (POPATE TTIPOCTATEUTIKG YuaAid. PopwvTag
éva unxdavnua katdAAnAo yia Tn XpARon Kal Tn 8pacTnpiéTNTa ATOUIKAG TTPOCTACIOG OTTWG HAOKA YIX
TN OKOVN, IOXUPN TTATTOUTOIN EPUNTIKA KAEIOTO KOTOTTIOOTEI ME OTABEPT, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG A
aKONG (WTONOTTIBEG), MEIWVEI TOV KiVEUVO aTUXAHATOG.

1.3.3. ATropUyeTE TNV TUXAiO EVEPYOTTOiNOoNn TNG MNXavig Katd AdBog. Mpiv amd Tn oUVdeon,
BeBaiwOeiTe 6T1 0 S10KOTTNG BpiokeTal 0T BEan «Off». Av, OTaV HETAPEPETE TN UNXAVH ME TO SAXTUAS
o0g UE TO SIOKOTITN, UTTAPXEI KivBUVOG ATUXANOTOG.

1.3.4. MpoToU BéoeTe o€ AciToupyia To pnXAavnua, BeRaiwdeite 6Tl £XeTe KATAPYROEI OAd Ta BondNTIKA
mpoypdppaTa Kai KA£1314 TnG. EpyaAgia uTrooTAPIENG dPNOE TTiICW OTA KIVOUUEVA THAJOTA UTTOPOUV
Vo TTPOKAAEGOUV TPAUUATIOHOUG.

1.3.5. ATropuyeTe a@Uoikeg oTdoelg. O1 epyacieg aTnv Bdaon kai avd mdoa oTiypn. ‘ETol ptropeite va
eAéygeTe TO PNXAVNHO KAAUTEPO KAl ACQAAECTEPA OV ATTPOBAETITEG KATAOTACEIG.

1.3.6. Popepa owoTd. Mnv AsiToupyeite pe papdid pouxa | koopnuarta. Kpatnote Ta paAAid, polxa
Kl Ta YAVTIO JOKPIG atrd KivoUupeva pépn. Ta xaAapd pouxa, KOOMAKATA i} HOKPIG MOAAIG pTTOpEi va
€UTTAOKOUV OTO KIVOUHEVO HEPN.
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1.3.7. Av gival duvaTtov XPnoIUOTIOINCTE éva oUCTNHA ATTOPAKPUVONG TG OKOVNG, BeBaiwOeiTe OTI
gival ouvdedepévn Kal CWOTA. H XpAON QUTWV TWV CUCKEUWV AOYW EKTTEPTTOUV OKOVN OTO XWPO
£pyaciag.

1.4. H TTpoOeKTIKA OTACN ATTEVAVTI GTO MNXAVNHA.

1.4.1. Mnv UTTEPPOPTWVETE TO UNXAvNHa. XpNOIUOTIOINCGTE TO UNXAVNHO MOVO OTTWG Oa ETTpeTre.
Oa AsiToupynoel KAAUTEPA KOl aO@AAEOTEPA OTAV XPNOIMOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnpa Trou
KaBopileTal aTré TOV KOTOOKEUOOTH TOU (PACHUATOG (POPTIOU.

1.4.2. Mnv XpnolyotrolsiTe To gpyaAgio pnxdvnua av o SIOKOTTNG &ival KateoTpappévo. Mnxavi
TTou dev PTTOPEi va TO SIOKOTITN TTOPEXOVTAI ATTO TOV KOTAOKEUAOTH Eival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTE va
ETTIOKEVOOTEI.

1.4.3. Mpiv aAAageTe TIG pubpioeig TNG pnXavng, aAAadovTag NAEKTPIKA epyaAEia kal TTOAU Kaipd, 6Tav
&gV XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNMA, ATTOCUVOEOTE TO NAEKTPIKO SikTUO. To £V AGyw pETPO e§aAgipel TOV
KivSuvo Trou apxidel To pnxdavnua kot Adéog.

1.4.4. KpatAoTE TA UNXOVAMATO CE PEPN OTTOU PTTOPEl Vo TTpooeyyioTel amd Ta Taidid. Na pnv Toug
EMTPETTOUV VA XPNOIpoTroinBolv atmrd dTtopa TTou dev gival eEOIKEIWMEVOI PHE TO TTWG VO SOUAEWE!
padi Toug Kal Sev éxouv Slapdoel auTég TiG odnyieg. OTav Bpiokovral oTa XEPIO TWV OVEKTTAIBEUTO
XPNOTWYV, MNXAVEG HTTOPEI Va gival eEAIPETIKA ETTIKIVEUVD.

1.4.5. KpatioTe 10 gpyaleiopnyxavég. ‘EAgyxog yia Tn Asitoupyia eubBuypdupiong dyoya, av {6pkia
TTou £XOUV OTIACEl 1] EAATTWHATA 1 ESOPTAUOTO TTOU HTTOPEI VA ETTNPEACOUV TIG AEITOUPYIEG TOU
pnxaviupatog. Mpiv XPNOIYMOTIOINCETE TO HUNXAvNMa, BeRaiwOEeiTE OTI KATECTPOAMMEVOA HEPN TTOU
TPOKEITAI VA ETTIOKEVAOTEI. [TOAAd aTUXAPATO TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKN GUVTAPNGCT TWV MNXAVNUATWY
Kol Tou §OTTAIOHOU.

1.4.6. AloTnpeiTe TO KOTITIKG EpyaAtgia KO@TEPA Kal KoBapd. Zuvrnpouvrtal KATAAAnAa KOTITIKG
epyaleia pe aixpnPEG AKPEG KOTTAG Eival MIKPOTEPN AVTIOTACT KOI CUVEPYAJETAI UE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpAion pnxavnudTwy, eapTnUATWYV Kol EPYaAEiwV, TNV EPyacia, KATT., GUp@wVa UE TIG 0dnYieg
TOU KOTOOKEUAOTH. ZUPNPWVA ME AUTEG TIG 0dnyieg Kal TIG €18IKEG CUVONKEG EPyOTiag Kal EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xpAon Twv pnxavnudtwy, eKTOG eKEiVWV TTOU TTpoopifovTal Ba propouoe va
odnynoel g aTuxuaTa.

1.4.8. TPOANTITIKG METPO

1. MepiBdArov

1) To unxdvnuao TPETTEI va XpnoipoTrolgitTal o §npod mepifdAAov e emiTeda uypaciag max. 90%.

2) H Beppokpacia Tou aépa TrpETTel va gival JETagu -10 éwg 40 Babpoug KeAoiou.

3) Amro@UyeTe TNV GUYKOAANGN N TO QWG Tou RAIoU oTayoveg. Mnv a@nveTe TO QIATPO €10pON
vEPOU OTO UNXAvnua.

4) ATropUyeTe CUYKOAANONG O€ pia OKOVIOHEVN TTEPIOXN 1 TTEPIBAAAOV pe emiKivOuva aépia.

5) ATro@uyeTe TNV CUYKOAANON o€ éva TepIBAAAOV pE pIa IOXUPH PON aépa.

2. MpotuTra yia Tnv Ac@dAeia

MNXav OUyKOAANONG TTPOCTOTEUETOI OTTO UTTEPPOPTWON, UTTEPEVTACH KOl UTTEPBEppaAvVON.
Orav n 1don, pevpa €§68ou Kal n Beppokpacia uTTEPPBAiVEI TO ATTAITOUPEVO TIPOTUTTO UNXAVNHA,
pnxavn ouyk6AAnong 6a oTtapaTioel va AsiToupyei autépara. QoTéco, n uTrEPPBOAIKA Xpron (6TTwg
UTTEPEVTOOT) HTTOPEI VA 08NYNOEl o€ {NUIEG OTO UnXAavnua yia cuykoAAnon. lMNa va atropeuy0ei auto,
0 XpNOTNG TTPETTEI VO BWwOoEl TTPpooox oTa akdAouba.

1) O xwpog epyaaiag agpideTal KaAda!

Hnxav ouykOAAnong givail éva 1IoXupo6 pnxavnua otav Asitoupyei, Snuioupyei éva upnAng Taong
KOl TO QUOIKO agpdKl Sev Ba gival ApKeTA yia va Kpuwoel. Qg €k TOUTOU, AVENICTAPAG eyKaBioTaTal
OTO ECWTEPIKG TNG HNXAVAG, WOTe va Wigng. BefaiwBeite 611 Ta avoiyporta e§agpiopol dev
mapeptrodifovral [ va KaAUTrTovral. Oa TPETTel va UTTdpXouv TouAdyioTov 0,3 péTpa MOKPIG atrd
TO pUNXAvnua pe Ta YOpw avTikeipeva. O XpAoTng Trpémmel va e§ac@alioel 0TI 0 XWPOg Epyaoiag
agpideTal ETTAPKWG. AUTO €ival GNPAVTIKO YIA TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA Kal Tr SIAPKEIN TNG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwVeTE!

O XeIPIOTAG TPETTElI VA KOITASOUME MEYIOTN TAoN (N €mMIAEypéVn KUKAOG). AOKINAOTE PEUMATOG
ouyk6AAnong dev utrepPaivel To péyioTo KUKAO. H utrep@oépTwon ptropei va BAAYE! Kol va KAWEl TO
Hnxavnpa.
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3) Mnv utrepBaiveTe TNV EMITPETOMEVN TAoN!

H 1don Tpog@odooiag uropei va Bpedei oToV Tivaka TwV BACIKWV TEXVIKWV dedopévwy. AuTOpaTn
Tdon amodnuiwon Ba diaTnPRCEl TRV TPEXOUTO GUYKOAANGNG €VTOG TOU ammodekToU gUpoug. Edv
n Taon mMapoxNg UTTePPaivel To EMITPETTONEVO €UPOG, Ba propouoe va BAdyel Ta eSapTAMATA TOU
unxaviparog. O agpopeTapopiag TPETEl va AapBAvEl TTIPOANTITIKG PETPO.

4) Niocw a1oé Tn ouoKeun GUYKOAANONG £xel pia Bida yeiwong pe papkadépo mavw oe auTo. Mpiv
Tn AgITOoupyia TOU UNXOVAHATOG, KUTOG TOU TIPETTEI VA Eival YEIWHEVEG ME KAAWSIO TTOU £XEI £va TUANA
TAVW Ao 6 TETPAYWVIKA XIAIOOTA YId TNV ATTOQUYIH OTATIKOU NAEKTPICHOU KOI TO OTUXAMATO TTOU
TTPoKaAouvTal a1rd Tn di1appon TNG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG.

5) Eav o xpovog utrepfaivel Ta 6pia OUYKOAANONG TOUu KUKAOU g£pyaoiwv, n TrpooTacia 6a
OTOMATAOEI TO UNXAvnpa ouykOAAnong. Otav 1o pnxdvnua utrep@eppavOei, To KA£1Si yia Tov £éAeyxo
NG Beppokpaaoiag éxel opioTei oe “ON “ kal n évdeIgn gival KOKKIV. € AUTAV TNV TTEPITITWOT), dev
Ba TPETTEl va a@aIpECETE TO BUCHA YIO VO ETTITPEWPEI GTOV AVEUIOTAPA YIO VO KPUWOEI TO HNXAVNHA.
OT1av TO0 QWG gival ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal N Bgppokpacia £Tece Ye To TPOTUTIO £UPOG, N UNXAVA
MTTOPEI VA EVWOEl OTEVA Kal TIAAL.

2. Meprypa@n TnG pnxavng

avopBwTtn CUYKOAANONG PNXAvnMa XPNOIMOTIOIWVTAG TNV TTIo TTponyuévn TEXVoAoyia inverter.

H avarrtuén Tou £§ommrAiIcpou cuykOAAnong inverter SieukoAUveTal AT TRV AVATITUSN THG Bewpiag
TwV £§apTNUATWY Tpo@odooiag kal 1I0XU Tou peTaTpomréa. Inverter ocuoTaTIkKG TNy PEUHATOG
ouykoAAnong 1mou xpnoipotroigital yia IGBT uynARg 10X00G, 0 0TToiog HETATPETTEI TH oUXVOTNTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTn ouvéxela, PEIWVEI TV EVTOON Kol SIOKOTITEG YiA TNV TrTapaywyn uwnAng
TdoNng pelpaTog péow Tng TeEXvoAoyiag PWM. ESaitiag Tng peydAng peiwong Tou Bapoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETACXNUATIOTH audvel TNV amoTeAeopaTikoTnTa Katd 30%. H gp@dvion Tou
HETATPOTTED OUYKOAANONG Bewpeital pia ETTavaoTacn oTn Blopnxavia ouyk6AAnong.

Mnyn pedpaTog cUYKOAANGNG PTTOPEI VO TTPOCPEPEI IO TTIO ITXUPI, TIIO CUYKEVTPWHEVN Kal TTI0
oTafepo T680. OTav To NAEKTPODIO ayyiel TRV ETIPAVEIN EPyATiag, n avTidpaon Ba gival TaxdTepn.
Auté onuaivel Ot gival TI0 €UKOAO va EPYOOTEI ME TN OUOKEUR OUYKOAANONG, n omoia €xel pia
SI10(POPETIKA SUVAUIKA XOPOKTNPIOTIKA, KAl MTTOPEi aKOMN Kal va puBpileTal £T01 WOTE va KAVEl TO
1680 HaAAKOTEPO 1 OTABEPOTEPN.

O petarporréag éxel Ta akKOAoOuBa XOPAKTNPIOTIKA: ATTOTEAEOMATIKY, £{OIKOVOMNON EVEPYEIAG,
ouptrayn, oTafepr) 1650, kKaAR OUYKOAANGMN, UWPnARg TAoNg Xwpig XwPNTIKOTNTA @QOPTiou Kal
TNV KoAn amodnpiwon tng eouciag oTnv emavayxpnoigomoifoipyn. Mmopei va cuykoAAnBouv,
avoleidwro xdAuBa, kpdpa xdAuBa, xdAuBa, dvBpaka, XoAkoU kKol GAAwv pn o1dnpolxwv
METAAAWYV. M1TOopEi va XpnoIpoTroindei pe NAEKTPOSIA TWV SINQPOPETIKWYV TTPOSIaYPAPWY KAl UAIKWYV,
oupTtrepIAapBavopévwy o§uTnTa, N AAKOAIKOTNTA Kal QUTIKES iveg. MTropei va xpnoigotroinbei oe
MEYAAO UWOMETPO, ESWTEPIKA KOI ECWTEPIKA. L& OUYKPION ME TA iSI0 TTPOIGVTA OTO OTTITI KOI OTO
£§WTEPIKO, Eival cupTTayEég, EAa@PU, EUKOAO OTNV EYKATACTACH Kal AgiIToupyia.
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3. Odnyieg Eykardotaong

Power Supply  To unydvnua sivar efomMioyévo pe pia SOvapn Tou
ouoTAMATOog atrodnuiwong. Otav n diokupavon TG Tdong
Tpo@odooiag gival petagu £ 15% Tng ovouaoTIKAG TAONG,
utropei va e§akoAouBouv va epydadovTal KavOVIKA.
OT1av n OUOKEUN XPNOIMOTIOIEITAI PE HOKPIA KOAwdia,
yio va atmroTpoTmei n peEiwon Tng £vraong, ouvioTdTal
va XPnoigoTtroigite KaAwdia pe peydAn Siatoprn. Av
TOo KaAWS10 €ival TTOAU peydAn, PTTOpEi va eTnPEedoEl
Tn A&IToupyia TOU OUOTAMOTOG NAEKTPIKAG EVEPYEIQG.
Evnuépwoe 1o KaAwd1a SiapopPwuéVO HAKOG.
3.1. BeBaiwBeite 6T £xeTe avoifel TO pnxdvnua dev
HTTAokdpovTal i va KAAUTITOVTOl yio va amro@euxBei n
BAGBN oTo oUuoTNUO YUENG.
3.2. Teiwon koAwdia oTo KUTOG va £Xouv pia Siatoun
MIKPOTEPN amd 6mm2. H péBodog eivar n  Bida
TPOCAPTNONG OTO TTICW TMAKA TG TTNYAG PEUNATOG OTN
OUOKEUN YEiwong.
3.3. MNa Tn owoTh ouvdeon TNG AaBRg Kal To CUVSETAPA
yveiwong, Seite okitoo. BegBaiwBeite 6T n Ao Tou
KaAwdiou ka1 ouvdethpa yeiwpévo. TomobeTAoTE TO
BUopa yia va ouvdECETE TO KAITT YEIWONG OTO TEPHMATIKO
uttodoxn¢ “-” Kal yupioTe To de160TPOPA.
3.4. ToroBeTAOTE TO BUOHA yia Tn oUvdeon TG AABAG HE
TO TEPUATIKO utrodoxn “+” oTnv TTPOCOYN Kal YUpPioTE
10 3e8160TPOQPA. XTN OUVEXEID, KPATAOTE TTATNHEVO TO

IS
CElECERNAHDAALS

TEPAYXIO EPYOATIAG PE TO KAITT.

3.5. MapakoAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPHATIKO oUvdeong, DC petarpotréag £xel SU0 OUVOETIKA
TPOTTOUG: BETIKA OXéon Kal apvnTIKA oxéon. OeTikA oxéon: n AaBn e€ivar cuvdedepévn pe 1o “-”
AKPOBEKTN KA TNG ETTIPAVEIAG EPYOTiag HE Eva “+” TEPHATIKG. APVNTIKN OXECN: N ETIQAVEIQ EPYOTiag
HE TO “-” TEPUOATIKO VO XEIPIOTE “+” akpodEKTN. ETIAESTE éva kaTdAAnAo TpoTTO avdAoya pe Tn 0éon
egpyaciag. Eav kavere kdmoio AdBog emiAoyn, 6a odnynoel o€ pia aoTabn 1680, MO YEKAGHOU Kal
KOAAa. Eav avTiyeTwTTioeTe TETOIO TIPORBAAMATA, TTAPAKAAOUUE Vo aAAASETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvdAoya pg TNV KATnyopia TG Tdong £10050u, cuvdéoTe To KaOAwSIo TpoPodoaiag oTnv eouaia
HE TIG evTdoelg TAn. BeBaiwOeite 611 Kavéva AdBog ATav n Sia@opd oTnV Tdon BpPioKeTAl EVTOG TNG
EMITPETOPUEVNG TTEPIOXNG. META TNV OAOKARPWON TWV TTAPATIAVW, N EYKATACTACT £XEI OAOKANPWOEI
Kal OUYKOAAnong givail d1aBéoipa.

111 Av n amréoToon a1rd TNV EMPAVEIN EPYATIOG TOU HNXAVAMATOG €ival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
KaAwdia (n AaBn ka1 o@IykTAPa) gival UTTEPBOAIKAE HEYAAO XPOVIKO SIACTNHA, TTAPAKOAOUUE ETTIAESTE
KAAWwS10 pe éva ueYaAUTEPO TUAMA Yia va EAAXIOTOTTOINOEI N NEIWON TWV EVTAGEWV.

4. Epyaoia pe Tn pnxovn

4.1. T'upioTe 10 S10KOTITN TOU PEUPATOG, N 006vN Ba Beigel TNV TIPA TNG TAONG KAl O AVEUICTAPAG Ba
apxioel va A&IToupyei.

4.2. PuBpioTe 1o pelpa ouykOAANoNg Kol NAEKTPIKG auToKivnTo HE TN Bonbeia Tou Trpocappoyéa (3),
€101 WOTE N AgITOoUpyia TOU CUYKOAANONG €ival CUNPWVA UE TIG ATTAITAOEIG.

4.3. ZuvRBwg pelpaTog UYKOAANGNG ival KATAAANAN yia NAekTP6810 OUYKOAANONG WG aKOAOUBWG:

TPOOoSI0pIcU6G 32.5 23.2 24.0 25.0
évraon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. XpnOIYOTTIOINOTE TO HETACXNHOATIOTH YIA VO TTPOCOUPUOCETE TO TOEO VO TTPOCAPUOCEl TN
AeiToupyia cuyk6AAnong, 1Idiaitepa o XauNASGTEPN TAGN Yia va eTITEUXOEI TO EMOUUNTO aTTOTéEAECO.

4.5. Av AKO gykateoTnuévo €SO0TTAIOMO 0T pnxavi. OTav evepyoTroigiTe TNV TTiICW TTAEUPd E£XEI
opiotei og “ON”, éva evdeikTikég Auxvieg VRD, kai 6tav o S1akomrTng Bpiokeral otn 0éon “OFF”, n
Auxvia LED gival offnoTn, 16T n Tdon oTo QopTio gival 67V.

5. OépaTa TTOU PTTOPEI VA TTPOKUWOUV KATA TN SIAPKEIA TG OUYKOAANONG
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Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, epIBAAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
emnpedoel Tn ouyk6AAnan. O xpRoTng Ba pétrel va mpooTradnoel va BeATiwoel To TepIBAAAOV TNG
OUYKOAANONG.

A gekiva pe 1680 Kal OKANpAa oTAoEIG EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n TOI16TNTA TOU NAEKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpO3I0 gival uypo, auTé Ba 0dnynoel o€ pia aoTabn CUYKOAANCN TOSoU eAaTTWUATA
KOl MEIWVOVTOG TNV TTOIOTNTA.

3. Eav xpnoiyotroleite TOAU pakplU KaAwdio, n 1don £§68ou Ba peiwbei, éTo1 TTapakaAoUpue va
ouvTopeUoEl To KaAwdio.

B pedpa e§650u dev avTioTOIXEI OTNV agio TTOU eu@avideTal:

Otav n 1don Tpo@odoaiag atmokAivel aTd TNV OVOMACTIKA TIPA, Ba kdvel To pedpa £§650uU
SIAQPOPETIKN ATTO TNV OVOHUACTIKA TIHA? OTaV N TAoN €ival XapnAoTeEPN a1ré TNV ovouaoTIKA agia, n
uéyioTn amwédoon PIropEi va gival XaunAoTepn atrd TNV ovopaoTIKA agia.

C. H mrieon dev éxel oTaBepotroindei KATA TNV EPyATia ME TO UNXAvNua:

YTdpxouv TTapdyovTeG TTOU ETTNPEAJOUV WG €§AG:

1. O1 evrdoeig 010 SikTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG £XEI AAANAEEL

2. Ymdapyouv emifAaBeig rapepfoAég atrd 1o dikTuo i} GAAO EEOTTAIOHO.

A Mapa oAU YixdAa cuyk6AAnong,

1. lowg 10 peUpa gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU pIKPO.

2. H moAIkéTNnTO €ival AdBOG. Z€ TEPITITWON TTOU EQAPMOTETAI AVTIOTPOWPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOiO
onpaivel 6T To NAeKTPOSI0 TTPETTElI Vo oUVSEBEi PE TNV ApVvNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TrYNAG 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYATIOG TIPETTEI VO CUVSEETOI PE HIO BETIKA TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQUIpECTE T OKOVI TOKTIKA PE éva OTEYVO Kal KaBapd cuptrieopévo aépa. Eav n ouokeun
ouykOAAnong Asitoupyei o€ éva epIBAAAOV To oTroio gival JOAUGPEVO pE KATTVO Kal T pUTTAVON TOU
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO PNXAvNUa va KaBapifovTal amrd Tn okévn KAl piva.

2. H mrieon Tou Tremecuévou aépa TTPETTEI va gival o€ e0Aoyo €0POG, WOTE va aTToPeUyXOei nuia
OTA HIKPA EEAPTANOTA OTO ECWTEPIKO TOU UNXAVAHATOG.

3. Na eAéyxeTe TOKTIKG TO EOCWTEPIKO TUOTNUA TNG CUOKEUNG OUYKOAANONG kal BeRaiwOeite OTI
ol ouvdéoeig TnNG aAucidag £xouv ouvdedei cwoTd kol oTabepd (€181KA BUopaTa Kal §apTApaTa). Av
€ival aTToQACIoMEV KAIMAKWOT) KAl Tr) OKOUPId, TTAPAKOAOUHE VA Ta KOBAPIoETE.

4. Na pnv emiTpémeTal n dieicduon Tou vepoU Kal aTpoU péca oTo pnxavnua. Av ocupBei auto,
TTOPOKAAW OPAOTE TO UNXAVNUA VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG MNXAVAG.

5. Av 1o pnxdvnua ouykOAAnong dev €xel Xxpnoigomoinbei yia peydAo xpoviké didoTnua, 6a
mwpéTel va oTolfddovTal 0€ KOUTi CUOKEUAOIOG Kal aTroBnkeUeTal 0€ OTEYVO Kal KaBapo Xwpo.

7. AvripeTwrion TPORANUATWY KAl AViXVEUOGT) CQPOAUATWV

nueiwoelg: O1 TAPaKATW EPYOOiEg TIPETTEl va EKTEAOUVTOI ATTO €§EISIKEUMEVO NAEKTPOAOYO HE
éykupa mioToTroIinTikd. Mpiv amwé Tn ouvrApnon, TAapakaAoUUE ETTIKOIVWVAOTE padi pag yio Tnv
ETTAYYEAJATIKA TTPOTACT).

CUNTITWHA amépaon

aTroTuyiag

EvOeIkTIKr) Auvia A. BeBaiwbeite OTI 0 EKTUTTWTAG €ival o€ KOVTIV ardéaTaon.

AeiToupyiag eivai B. BeBaiwbeite 6T TO KAAWSIO €106d0U Eival KAAG CUVOESEPEVO PE TO BIKTUO.

ofnoTr, 0 avepIoTHPaAg
Oev Aertoupyei, Oev
pevpa €€6O0U yia TN
GUYKOAANOT.
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EvdeikTikn Auyvia
10XU0G, O AVEUIOTHPAG
dev Aertoupyei, dev
pevpa £§6dou yia
OUYKOAANON ..

A Eioepxopevn kaAwdio mBavov va oxeTiovTal pe Tnv Trapoxr 380V
PEUPATOG, TIPOKOAWVTAG TNV UTTEPRACN TAONG. ZUVOECTE TO KAAWDIO £10050U
pE 10XU 230V, 0T OUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNOTN TOU JNXAVAUOTOG.

B AC 230V mrapoxn NAekTpIkoU peupaTog (KaAwdio eic6dou eival

QAPKETA AETTTO KO HAKPU) 1) EICEPXOMEVO KOAWDIO €ival CUVOEDEUEVO HE
AavBaopévn koAwdiwaorn. Oa &KV oEl TTPOCTACI UTTEPPOPTWONG. TNV
augnon TnG dIaTOUNG Tou €10epYXOUEVOU KaAwdIiou ) o@igTe uTTOdOXN
€1I0600U. ATTOOUVOEDTE TO UNXAVNHA yIa 2-3 AETTTA KOl OTN CUVEXEID KAVTE
ETTAVEKKIVNON.

A6 TnVv €Couaia evalhayn ouvexwg Ba EEKIVAOEl TTPOCTATIA UTTEPPOPTWONG
yIa TNV NAEKTPIKA TAOT. ATTOOUVOEDTE TO UNXAvVNUA yia 2-3 AETITA Kal 0Tn
OUVEXEIO KAVTE ETTAVEKKIVNON.

Ta kaAwdia gival xaAapd HeTagU Tou SIAKATITN TOu PEUPATOG Kal TNV TTNyN
TPOPOdOCiag. ZPigTe TOUG KAl TTAAI

Avion pelpa ££6dou
yIa TN OUYKOAANON i
TTOTEVOIOUETPO EKTOG
eAEyXOU.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEI {NUIG, OVTIKATAOTACTE TNV.
B TteppaTikd ival oTrTacuévo ) doxnua ouvoedepéva.

AvepioTApag
AeiToupyei kai n évoeign
UTTEPQOPTWONG €ival
oBnath, dev UTTAPXE!
pevua €€600U yia TN

A. BeBaiw0eite o011 Ta e€aptrpaTa dev gival cuvdedepéva XaAapd.

B. EAéyETe av 1O BUCHA KaI TO TEPUATIKO deVv gival XaAapd OUVOEDEUEVEG.

" EAEyETe TNV TAON PETAEU TNG TTNYAG 10XU0G Kal Tou okdgoug MOS (VH-07)
eivar Trepitrou DC 308V.

D. Av n rpdioivn evOeIKTIKA Auxvia AsiToupyiag yia Tn oTéyaon dev gival

OuykOAANnon .. avappévn, TTapakaAoUUE ETTIKOIVWVACTE PE TOV TIWANTH A TNV €TaIPEIQ Hag
YO Va TO QVTIKOTAGTAOEI.
E. Av uTtdpxel KATTOIO £PWTNON OXETIKA JE TO OUCTNHA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TIWANTA A TNV €TaIPEIa POG.

Avepiothpag Aeitoupyei | A dev ptropei va repIAapBavel Tnv TTpooTacia uTTEPPOPTWONG. MNapakalolpe

KOl EVOEIKTIKEG AuXVieg
UTTEPPOPTWOTN, XWPIG
pevpa €§6B0U yIa TN
OUYKOAANON.

EVEPYOTTOINOTE TO PNYXAVNUA, OTN OUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVAON apou n
£voelgn eival ofnoTn.

B. M1ropei va cuptrepIAn®Bei n TTpooTacia atré utrepBEéppavaon. Oa
opoaAoTroloUvTal eviég 2-3min

I" inverter To cUoTnua ptropei va el oTpafd. MNMapakaAoUue ATTOCUVOEDTE
TNV TTaPOXH PEUPATOG TNG KUPIOG JETAOKNMUATIOTH (KOVT& OTOV QVEUIOTAPQ)
KQl, OTN OUVEXEIDQ, ETTAVEKKIVATTE TO PNXavnua.

a) Av n duuva €voeign akopa avappévo, autd onuaivel Tl KATTOIO CUCTOTIKA
Twv IGBT cupBouliou kataoTpagei. EAEYETE Kal AvTIKOTAOTAOTE.

B) Av n évdeign aopaAciag gival atrevepyoTroinuévn:

1) Towg HETOOKNMUATIOTH) HECAIAg OKAPOUG Eival KATECTPAUMEVO, TN HETPNON
NG agiag TNG TTpwToyevoUg eTTaywyr) kai Q agia Tou KUPIOU PHETAOKNUATIOTH
JE ETTAYWYH YEQUPQ.

2) Towg €vag aTrd TOUG OWANVEG TOU HECOU JETAOXNMATIOTH avopOwTr) €XEI
OTTACEL, EAEYETE KOI AVTIKATAOTAOTE AvVOPBWTH CWARVva.

A’lowg n alucida avtioTpopn oxéon eival oe ABAIa KATAOTOON.

8. Améoupon

Ta NAEKTPIKA epyaAEia, To ESAPTAHATA KAI Ol CUGKEUOTIEG TIPETTEI VO AVOKUKAWVOVTAI
HE TPOTTO QIAIKO TTPpOg TO TrEPIBAAAOV. MNa TNV avakUKAwoN KATd €i80g Ta TTAACTIKA
TUAMOTA QPEPOUV EVO OXETIKO XOPOKTNPIOHO. Mnv piXveTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTa
atroppipparta Tou omiTiol oog! Zupgwva pe Tnv KoivoTtiki Odnyia 2012/19/EK oxeTikd
HE TIG TTaAdIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG KOl T HETAQOPA TNG odnyiag
_ auTAg o€ €BVIKO Sikaio Sev gival TTAEOV UTTOXPEWTIKO Ta AXPNOTA NAEKTPIKA epyaAsia
va guAAéyovTal SEXwPIOTA Yia Vo avAKUKAwBOoUV Pe TPOTTO PIAIKO TTpog To TrEPIBAAAOV.
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lzvorni upute za uporabu
Postovani kupci,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektri¢nih i pneumatskih alata -
Raider. Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e
vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odli¢na usluga mreze sa 40 usluga u cijeloj

zemlji.
Prije koriStenja ovog stroja, molimo pazljivo procitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno koristenje, pazljivo procitajte ove
upute, ukljucujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj.
Ako prodajete na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi
korisnik upoznati s relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvodac i vlasnik Raider zastitnog znaka.

Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

0Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom

certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektriéni, pneumatski i
mehanickih alata i op¢e hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd.,
Engleska.

Tehnicki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RDP-IW37
Nazivni napon \ 230
nazivne frekvencije Hz 50
Snaga kVA 11,8
Napon praznog hoda \Y 65
Struje za zavarivanje A 20-300
Elektrode mm 1.6-5
Nazivni izlazni napon V 32
Radni ciklus % 60
Efikasnost % 0.85
Snaga factor - 0.93
Izolacija klase - F
Stupanj stambenog zastite - IP21S
Veli¢ina mm 360X200X235
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1. Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i / ili teskih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude cCisto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljuéite stroj mora odgovarati uti¢nicu. Ni u kojem sluéaju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaci i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. I1zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kiSe i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i isklju€ivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekida¢ za isklju¢ivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuée propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektricni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podruéjima, koristiti zastitnu curenje prekida¢ struje.
Uporaba sigurnosnog prekidac¢a odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran nacin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odje¢u i uvijek nosite zastitne naocale. NoSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao sto je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (Cepici za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekidac
postavljen na “off”. Noseci stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provjerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuéeva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj na€in mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neocekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjec¢u i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomic¢ne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je uklju¢en i radi ispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prijavstinu pri radu.

1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
sigurnije kada se koristi odgovarajuéi stroj navede rasponu proizvodac opterecenja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekida¢ ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego $to promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokrec¢e uredaj
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nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze do¢i po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i Carolije koje su slomljene ili ostecene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja osStec¢ene, su popravljeni alat. Mnoge nesrece uzrokovane loSe odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i Cist. Pravilno odrzava rezni alati s o$trim oStrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povecava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterec¢enja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi zeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao $to su strujni) moze dovesti do ostecenja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozracenom!

Varilica je moc¢an stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokusajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preopterecenje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naéi u tablici osnovnih tehnic¢kih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivhe mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomoc¢u kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijecilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podesSena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti ¢ep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
ukljucen zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja

ispravljac aparat za varenje pomoc¢u najnaprednije tehnologije pretvaraca.

Razvoj inverter zavarivanje olak§ana razvojem teorije dijelova ponude i pretvara¢ snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
1 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator povecava uéinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaé€i da je lakSe raditi s aparatom za zavarivanje,
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koji ima drugaciji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i évrséa.

Pretvara¢ ima sljedece karakteristike: u€inkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze
povezivati, nehrdajuci celik, legure celika, ¢elika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti
s elektrodama razli¢itih specifikacija i materijala, ukljuéujuci kiselosti, luznatost i vlakana. To se
moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zeml;ji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu

Power Supply Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je

fluktuacija napona napajanja izmedu * 15% od nazivnog
napona, to jos uvijek moze raditi normalno.
Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se
sprije€¢ilo smanjenje napetosti, preporuc¢a se Kkoristiti
kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to
moze utjecati na rad elektroenergetskog sustava. Dakle,
savjetuje kablovi konfiguriran duzine.
3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili
prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu za hladenje.
3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mma2.
Metoda je vezanost vijak na straznjem dijelu izvora
napajanja na uredaj uzemljenja.
3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjec¢ak, vidi
skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i isjecak uzemljen.
Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja isje¢ak u strujnu
terminal “-” i pretvoriti ga u smjeru kazaljke sata.
3.4. Umetnite utika¢ za povezivanje rucice na uti€nicu
terminal “+” na prednjoj plo¢i i okrenite ga u smjeru
kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopéom.
3.5. Imajte na umu prikljuéni terminal, DC inverter ima
dvije povezane nacina: pozitivan odnos i negativan
odnos. Pozitivan odnos: ruéica je povezan s “-” terminal
i radne povrsine s “+” terminal. Negativan odnos: da je
radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal.
Odaberite odgovarajuéi nac¢in ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti
do nestabilnosti luk, viSe sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.
3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrSetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.
11! Ako je udaljenost od radne povrsine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s ve¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.
4. Rad sa strojem
4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ce se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.
4.2. Podesite zavarivanje tekucéeg i elektriéni pogon uz pomo¢ adaptera (3), tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.
4.3. Obi¢no zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 32.5 3.2 4.0 35.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

IS
CElECERNAHDAALS

4.4. Koristite adapter za podeSavanje luk za podesavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zzeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda napon
na teret je 67V.
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5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, éimbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljsati okruzenje za zavarivanje.

A. luk pocinje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedeci nacin:

1. Napetosti u elektri€nu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. PreviSe prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsSinu mora biti povezan s pozitivnhim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
oste¢enje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su ¢€lanci lanca
ispravno i ¢vrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
€uvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. Rjesavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektri¢ari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

isklju€en ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel ¢vrsto priklju¢en na mrezu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuci
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. Povezite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozicenja. Hoce li poceti zastitu od preoptereéenja.
Povecanije presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uti€nicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektri¢ni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.
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Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar oSteéen, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterecenja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provijerite je li priklju¢ak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS plo¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljackom programu, obratite se
prodavatelju ili nase tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne moze ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator isklju¢en.

B. Moze se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze poci po zlu. Molimo iskljucite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znaci da neke komponente IGBT
brodu ostecen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti iskljucen:

1) Mozda transformatora srednjeg ploci je oStecen, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosje¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravlja¢ cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olaksavanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaceni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kucni otpad! Pod Direktive 2012/19 / EZ o otpadu

elektricne i elektronicke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti vise
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovarajué¢im postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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(BG) Odeknapupame Ha cobcTBEHa OTFTOBOPHOCT,
Ye TO3V NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CrEAHUTE
cTaHaapTu 1 pasnopeadu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto estd em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och féljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med falgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségunk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

DECLARATION OF CONFORMITY

Inverter Welding Machine RAIDER RDP-IW37
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

ROMASTER

C€

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je

ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNop cBoto OTBETCTBEHHOCTL 3asBrsieM,
4YTO A@HHOE n3aenme CooTBETCTBYET CreayoLLMM
cTaHjapTam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLLAMNbHIOTb
3asBnsemMo, Wo faHe obrnagHaHHs BLUNOBLLae
HacTynHMM cTaHgapTam | HopmaTveam:

(GR) AnAwvoupe uttetBuva 4TI TO TTPOIGV AUTS
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
KOl TTPOTUTTA!:

(MK) Hue nopa Halua nuyHa 0AroBOPHOCT Aeka
0BOj NPOU3BO[, € BO COrMAacHOCT CO CrefHuTe
cTaHfjapauv v perynatmsu:

%’pgﬁ-ﬁxm“ LTD-
‘SOﬁa1Z51
2014/30/EC, 2014/35/E snosee .
014/30/EC, 2014/35/EC o % o fettr

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
November 10, 2023

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC OEKINAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocdus 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpoaykT: UHBepTOp
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDP-IW37

€ NPoeKTupaH n nponsBeaeH B CbOTBETCTBUE CbC CliegHUTe OANPEKTUBMU:

2014/30/EC Ha eBponenckusi napriaMeHT U Ha cbBeTa oT 26 deBpyapu 2014 roguMHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YNIEHKUM OTHOCHO efleKTpoMarHuTHaTta
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EC Ha EBponetickusa MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHogaTesiIcTBaTa Ha AbpPXaBUTE UYNEHKU 3a NpefocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYECKU CbOpPbXKEHUs, NpefHa3Ha4YeHU 3a U3non3BaHe B onpeAeneHU rpaHULM Ha
HanpeXxeHUeTo

1 OTroBapsi Ha U3UCKBAHWATA Ha CrieAHUTE CTaHAAPTM:
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019

EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

AMMOPT - EKCNIOPT
00

Msicto n gaTta Ha usgaBaHe:
Codous, Bbnrapus BpaHa MeHuaXbLp:
10 HoemBpuuK 2023 1 Kpacumwup lMNetkoB
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C€

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding Machine
Trademark: RAIDER
Model: RDP-IW37

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market of
electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

TER
EUROMASTES

sko shosee
Place&Date of Issue: m:ax +359 2 934 07 22 (/' e /é‘;V
Sofia, Bulgaria Brand Manager: /.ﬂ

November 10, 2023 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RDP-IW37

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 62822-1:2019

EN 60974-10:2014

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

Locul si Data aparitiei:

’ 4
%(/ etb
Sofia, Bulgaria Brand Manager:

November 10, 2023 Krasimir Petkov
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Exploded drawing of Inverter Welding Machine RDP-IW37
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RDP-IW37
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MalunHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KoHCTpyvpaHy 1 npon3se-
[IeHM cbrnacHo aeitctBalyymte B Penybnuka Bbnrapus Hopmatus-
H1 IOKYMEHTY 11 CTaHAAPTM 33 CbOTBETCTBIE C BCUYKM M3UCKBAHMSA
3a besonacHocT.

CbABbPXAHUE N OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLIUA:
TbproBckata rapaHuus, kosto “EBpomactep Vmnopt-Exkcnopt”
OOf paBa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
crefga:

- 36 MeceLia 3a BCUHKW €NEKTPOUHCTPYMEHTI U BEH3MHOBM MaLum-
Hu oT cepumTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLla 3a (hman4ecku NnLia 3a eneKTPOMHCTPYMEHTM OT Cepu-
ute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 MeceLia 3a lOPUANYECKM NULA 3a €NEKTPOUHCTPYMEHTH OT Ce-
puute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecela 3a (DU3NYECKM NULIA 3@ UHCTPYMEHTW OT Cepusta
Raider Pneumatic;

- 12 Mecela 3a topUaMHECKM NULA 33 UHCTPYMEHTU OT cepusTa
Raider Pneumatic;

- 24 Mecela 3a HM3NYECKN NNLIA 33 BCUYKM BEH3MHOBI MaLLMHM OT
cepuute: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 12 MeceLja 3a opUANYECKY NNL@ 3a BCUYKI GEH3MHOBI MaLUMHIA
ot cepuvre: Raider Power Tools v Raider Garden tools

- 24 mecela 3a (hM3NYECKN NULA 3 BCUYKW KPUKOBE, PbYHN Ma-
LUMHK, ra30BY W AU3eN0BM kanopudepm ot cepusta Raider Power
Tools;

- 12 MeceLja 3a opUANYECKV NLA 33 BCUYKI KPUKOBE, PBYHI MaLLm-
HW, ra30BM 1 [i3enoBm kanopudepm ot cepusta Raider Power Tools
Thprosekata rapaHLys e BanWaHa Npyu NpefocTaBsiHe Ha rapak-
LIMOHHa KapTa MOMbIHEHa NPaBUITHO B MOMEHTa Ha 3akynyBaHe Ha
MalLnHaTa 1 dnckaneH kacoB GoH unu dakTypa. MapaHuMoHHaTa
kapTa TpsibBa [ia Cbabpka MOJEN, CepueH HoMep, UMe MOAMne
11 MeyaT Ha TbproBeLia Npofan MaluuHaTta, MoAnuc oT CTpaHa Ha
KIWeHTa, Ye e 3anosHar C rapaHLyoHHUTE YCrioBUsl W fataTa Ha
nokynkara. HenombrHeHW UM NOANPaBEHU rapaHLMOHHM Kap-
! ca HesanuaHu. MalnHute Tpsibea fa ce 13non3sat camo no
npeaHasHayeHme 1 B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLSTa 3a ynoTpeba.
3a fa ce rapaHTupa 6esonacHata pabota e HeobXoAUMO KnneHTa
7a ce 3ano3Hae [obpe ¢ MHCTPyKuMMTE 3a yroTpeba Ha MaluMHa-
Ta, NpaBunaTa 3a 6e30nacHoCT npu paboTa ¢ Hest U KOHKPETHOTO
11 NpefiHa3HaveHue.

MatunHaTa 13ickBa NEpUOANYHO NOYMCTBAHE M NOAXOAALa nop-
ApbKKa.

FAPAHLUUATA HE NMOKPUBA:

- M3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MOKPUTME HA MalLMHaTa;

- 4aCTI 1 KOHCYMaTMBM, KOUTO MOANEXAT Ha M3HOCBaHe, NMPUYMHeE-
HO OT N0N3BAHETO KaTo HanpuUMep: TPEC U Macro, YeTk, BOZaUM,
OMOPHY POTKYA, TAMMOHM, 'YMEH MaHLLOHM, 33[JBIKBALLI PEMbLM,
CTMpayky, MbBKAB Barl C WMo, flarep, cemepuHri, GyTano ¢ yaap-
HUK Ha Takepu 1 ap.;

- JOMbIHUTENHN aKCecoapn W KOHCYMaTWBM KaTo: PbKOXBATKM,
CTPYWHUK, KyTuW, CBPEANIA, AUCKOBE 3a Psi3aHe, Cekaun HOXOBE,
BEPUII, LUKYPKW, OTPAHUYMTENM, MOMMp-LUaibu, NaTpOHHNLM (3aX-
BaTV M AbpXay Ha PEXELUMST MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa u
camarta kopaa 3a Kocauku 1 ap.;

- PbYEH CTApTEpPEH MexaHN3bM 1 3anasnmTesiHa CeL;

- HACTpOViKa Ha pexuMa Ha paboTa;

- CTONSIEMM ENEKTPUYECKY MPEANA3UTENM U KpYLLIKY;

- MEXaHYHM MOBPEV Ha KOPMYCa 11 BCUUKM BBHLUHYM €TIEMEHTI Ha
W30EnMeTo, BKIIOUUTENHO [IEKOPATUBHM;

- MPEANa3NTeNk 3a 04, NMPEANANTENN 3a PEXELLW NHCTPYMEHTH,
ryMUpaHU NAI04M, 3aKoNn4anku, NuHeanu v ap.;

- 3axpaHBaLl kaben u wwencer;

- UANOCTHUTE MOBPESM Ha MHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHM OT MPUPOA-

RAIDERE:

HU GeAcTBuUS, KaToO MOXapu, HABOAHEHNS, 3eMEeTPECEHUs W ap.;
OTMALAHE HA FAPAHLIUATA:

®upwma “Eepomactep M/E” OO[ He e 0TroBOpHa 3a NOBPeAN Npu-
UMHEHM OT TPeTU nuua, KaTo ,EnekTpocHabauTenHn apyxectsa’,
MOBPE/V OT BBHLLEH XapaKTep, kaTo TOKOB yiapH, HeCTaHAaPTHM
3axpaHBaLLy HaNPEeXeHMs 1 MMa NpaBOoTO Aa OTKaXe rapaHLMoHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECbOTBETCTBALL (UMM HEMOMbIHEH) CEpUEH HOMEP Ha u3aenve-
TO C TO3V NOMbIHEH Ha rapaHLMOHHaTa KapTa;

- 3anM4eH UM NMNCBALL MHAETU(MUKALMOHEH ETUKET Ha MalLNHaTa;
- NIOBPE/V Bb3HWKHAMN MPY TPAHCMOPT, HENPaBUIHO CbXpaHeHue
11 MOHTaX Ha MalLuHaTa;

- HanpaBeH ONKT 3a HeOTOpU3NpaHa CepBI3Ha Hameca B Heymbil-
HOMOLLieHa cepBu3Ha 6a3a;

- NIOBPe/M, KOUTO Ca NPUYMHEHI B CNIEACTBIE Ha HenpaBuiHa yno-
Tpeba (HecnasBaHe MHCTPYKUMATA 3a ekcrnoaTaLus) Ha MallnHa-
Ta OT CTPaHa Ha KN eHTa unu TpeTu Nuua;

- NIOBPE/V MPUYMHEHN B PE3yNTaT Ha M3MOM3BaHETO Ha MalLnHaTa B
[pyra cpefia OCBEH NperopbyaHara oT NPoU3BOAUTENS (BNaXHOCT,
TEMNepaTypa, BEHTUNALWs, HarpexeHue, 3anpalleHocT U ap.);
- NIOBPEAM, NPUYUHEHN OT NONafjaHe Ha BbHLUHY TEMNa B MalLMHaTa;
- NoBpeaN, NpUYNHEHN B CrieAcTBUE Ha HeBpexHo GopaBeHe ¢
MaluMHaTa;

- MIOBpeaV NpUIMHEHM oT paboTa 6e3 BbagyLeH hunTbp Ui cun-
HO 3aMbpCEH TaKbB;

- MpY HENPaBWUITHO CbOTHOLLEHWE Ha BEH3WH/BYTAKTOBO Macro,
BOAELLO A0 6riokMpaHe Ha fsuraTens

-1I0Bpe/a B CNEACTBUE HEMPABUIHO NOCTABEH UMW HE3ATOYEH pe-
KeLL| MHCTPYMEHT;

- NoBpeaa Ha pefykTopHaTa kyTusi (pefaekata), MpuiMHeHa ot
He[oCTaTbyHO J0BPO CMa3BaHe (C rpec) Ha cblyata

UM MexaHieH yaap no 3afBuxBallaTta oc.

- NI0Bpe/a Ha poTop UM cTaTop, U3passiallia Ce B CriensaHe Mex-
Ay TAX, CNeACTBYE Ha CTONABaHe Ha M3onaLunTe, MPUUYMHEHO OT
NPOABITKUTENHO NPETOBapBaHe;

- 110Bpe/a Ha POTop Wnk CTaTop NpU4MHEHa OT NPeToBapBaHe Ui
HapyLUeHa BEHTUMaLWs, u3passiBallia ce B NPOMsHa Ha LBeTa Ha
KoreKTopa Wrn HamoTKuTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — pe3ynTar oT npefosnpa-
He Ha KONMYeCTBOTO Macno B [iBYTaKTOBaTa CMeC.

- IUNCa Ha Macro 3a pexellara Bepura UM HesatouyeHa (3xa-
6GeHa) Bepura;

- 3anylleHa ropusHa C1CTEMa;

- TUNCBAT 3aLUWTHI ANCKOBE, OMOPHM MIOTOBE MMM APYrU KOM-
MOHEHTY KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSTA Ha MHCTPYMEHTa U ca
npeaHa3HayeHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha GesonacHata My 1 npasun-
Ha ekcnnoatausi;

- 3axpaHBalLMAT kaben Ha MHCTPYMEHTa e yAbxaBaH unu nog-
MEHSH OT K eHTa;

- MoBpefaTa e NpUYMHEHa OT NPeToBapBaHe Ui NNNCa Ha BEHTU-
nauys, He[OCTaTbYHO MM HEMPABUIHO CMa3BaHe Ha ABIKeLUTe
e KOMMOHEHTI Ha U3[ENVeTo;

- U3HOCBaHe vnu BriokvpaHy narepy nopaay npeToBapeaxe, npo-
AbKUTenHa pabota unm npax;

- pa3buTo narepHo rHesno ot briokupaH narep v pasbuTa BTynka;
-- pa3buTo LUMOHKOBO UMK Pe3BOBO CheaNHEHME;

- 1OBpe/a B €N.KM0Y UMK ENEKTPOHHO YNpaBneHue NpuynHeHa OT
npax unu c4yneaxe;

- NoOBPeAEeHa peayKTopHa KyTus (rnaea) NPUYMHEHO OT 3acTonopst-
BaLLYS MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay ByTano 1 LMIMHABLP B
pesynTar Ha npeToBapBaHe, NPOAbIKMTENHA paboTa unv npax;

- 3aTsiraHe Mexay ByTano v LMMMHALP B pe3ynTaT Ha NpeToBapBa-
He, NPOAbITKUTENHA pabBoTa unu npax;



- MOBpeAeHO LIeHTPOBEXHO Koreno 1 cnupayka (MpOMEHeH LBSIT)

— AbMKY ce Ha paboTa ¢ brokvpaHa cnnpaka;

- CNyKBaHWS MO KOpryca, MPUYMHEHIN OT HEMpaBuNeH MOHTaX Ha
CBbP3BaALYY TPBOU, PUTUHIL 1 NOJOBHN;

- NIUNCa Ha KOMMOHEHTI KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATA Ha WH-
CTPYMeHTa 1 ca npefjHa3Ha4eHy 3a ocurypsiBaHeTo Ha besonacHa-
Ta My 11 NpaBUHa ekcrnoarauus;

- Ha BCUYKM BOAHM nomny (6e3 notonsiemute) 1 xuppodopy Tpsi6-
Ba fia Gbje MOHTMPaH Bb3BpATeH KranaH Ha BXOASLLMA OTBOP.
IMpn xuopodopute NepUoaNdHO Ce NMpoBepsiBa HanAraHeTo Ha
MeTamnHus KoHTeHep(HansaraHeto Tpsibea ga 6bae B rpaHuLmTe
1.5-2 bar).

BHUMAHUE! Xuapochopute Raider ¢ mexaHuyeH npecoctat He
13KMio4BaT aBTOMATUYHO Npy nunca Ha Boaal

- noBpefia npuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo” 6e3 Boa, KosiTo ce
13passBa B fedopmMaLyms Ha YNITbTHEHNATA 1 KOMMOHEHTUTE Ha
nomneHara yact.

- NOBPEAV MPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe 1 MPEKOMEPHO NPerpsiBaHe;
CpoKbT 3@ OTPEMOHTMPaHe Ha MpUeTi B CepBM3a MalUMHKL € B
pamkuTe Ha eauH MeceL.

CepBuanTe He HOCAT OTFOBOPHOCT 3@ MaLLWHM, He MOTbPCEHN OT
coBCTBEHNLMTE UM €AUH MeceL| crief; 3aKOHHMS! CPOK 3a PEMOHT!

TbproBckaTa rapaHLms 3a 6atepuy 1 3apsigHN YCTPONCTBA, KOSITO
“EBpomactep Wmnopt-Exkcnopt” OO[ naBa 3a Teputopusita Ha
Peny6rnvka Bbnrapus, e kakto cneaga:

- 18 meceLa 3a BaTepusiTa 1 3apsIBHOTO YCTPOICTBO OT CEPUUTE:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceLja 3a GatepusiTa ¥ 3apSAHOTO YCTPOWCTBO OT CepumTe:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHNAT CPOK 3anoyBa fja Teye OT AaTaTa Ha 3akynyBaHe.
["apaHumsiTa nokpuBa BCUYKI [edhekTI, Bb3HUKHANW npu npasun-
HO nonasaHe Ha GaTepusTa v 3apAAHOTO YCTPOICTBO, CbOBPa3Ho
MHCTPYKUMsTa 3a ynotpeba. “EBpomactep MmnopT-Excnopt” OO
ocurypsiea rapaHLys, Npunoxima npu n3bpoeHuTe no-gony yeno-
BMS, 4pe3 6eannaTHo oTCTpaHsiBaHe Ha AedekTi Ha npoaykTa, 3a
KOWTO B paMKuTe Ha rapaHLMOHHUS CPOK MOXe [ia Ce AoKaxe, Ye
Ce AbMKaT Ha [edekTn B MaTepuana unu npu npousBoACTBOTO.
TbproBckaTa rapaHuys € BanWaHa npu npesocTassiHe Ha rapa-
LiMOHHaTa kapTa Ha MalliHaTa, MombfiHeHa NPaBUHO B MOMEHTa
Ha 3aKynyBaHe Ha npofiykTa 1 duckaneH kaco 60H nn dakTypa.
["apaHumoHHaTa kapTa TpsibBa Aa CbAbpka MOAEN 1 CEpUeH Ho-
Mep Ha akymynaTopHaTa MalLiHa, OkoMMnnekToBaHa ¢ 6atepus 1
3aps[HO YCTPOIACTBO, Me, NOAMNC W NeYaT Ha TbproBeLa npopan
KoMnneKTa akyMynaTopeH enekTPOMHCTPYMEHT, MOANKC OT CTpaHa
Ha KIWeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLMOHH!Te YCnoBus 1 Aatata
Ha nokynkara.

["apaHumsiTa He nokpusa:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO MOKpUTWE Ha Gatepusita 1 3apsgHOTO
YCTPOIICTBO;

- NOBPEAV Bb3HWUKHAMM NPU TPAHCMOPT, MeXaHWyHW NoBpeau /Ha
KOpryca 11 BCUYK BbHLIHN ENeMeHT Ha

6aTepusTa 1 3apspHOTO, BKIKYUTENHO [eKopaTUBHW/, Npyu Apyrk
BbHLLHY Bb3AECTBS 1 NPUpofHI GEACTBUS KaTo NOXapy, HABOA-
HEHWsl, 3eMeTPeCeHNs:;

- fiechekTI OT aMopTI3aLIS, HOPMANHO U3HOCBaHE W 3xabsBaHe;
lapaHumsaTa 3a Gatepusata v 3apspHOTO YCTPOWCTBO OTnaja B
cnyyauTe Ha:

- HeCbOTBETCTBALY (MMM HEMOMbITHEH) CEpUeH HOMEP Ha KOM-
nnekta akyMynaTopeH enekTpOUHCTPYMEHT C TO3K MOMbIHEH Ha
rapaHLMoHHaTa kapra;

- HapyLUEeHWe Ha L|enocTTa, M3TpuBaHe Unu nunca Ha eTukeTa Ha

npou3BoauTENst BbpXy Gatepusita u 3apsigHoTo

YCTPOICTBO;

- BCMYKM Cnyyan Ha NOBPEAW, NMPUYUHEHW OT HemnpasWnHa ymno-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKUMATA 3a ekcrnoaTauus), uanyckaxe,
YAap, 3anvBaHe C TeYHOCTH, HeBpexHO GopaseHe, 1 B Cryyau, Ye
BCWYKY KneTku B GaTepusita ca U3TOLLEHN NOA KPUTUNHIS MUHU-
MyM;

- 3apexaaHe ¢ HeOPUrMHaMHK 3apsiaHN YCTPONCTBA, 3axpaHBalLLy-
AT kaBen Ha 3apsiHOTO YCTPONCTBO € yAbIhkaBaH Ui NoaMeHsH
OT KNWeHTa, Unu Apyru BbHLUHA B'b3LleI7ICTBVIH B NpoTuBOpeyne C
M3ICKBAHWSTA Ha MPOU3BOANTENS;

- KOraTo e NPaBEH OMUT 33 PEMOHT, MOHTaX, JEMOHTaX, MOZMUM-
Kauusa ot nmpeﬁmeng W1 NPOMEHMN OT HEeYMbJIHOMOLLEHW nnua
1nm coupmm;

- Mpy U3non3eaHe Ha 6atepusita u 3apsAHOTO YCTPOIICTBO He Mo
npeaHasHayeHme;

- MOBPEAYW NMPUYUHEHN B PE3yNnTaT Ha WU3MOM3BaHETO U CbXpaHe-
HUeTO Ha BaTepusTa unu 3apsAHOTO B fipyra Cpeaa OCBEH npe-
nopbYaHaTa oT NpoU3BOANTENS (BMAXHOCT, TEMMEepaTypa, BEHTU-
nauysi, HanpexeHue, 3anpaLueHocT 1 Ap.);

- Mpy TOKOBM yAapu, TPbMOTEBUL, HABOAHEHMS, NOXapH, ApYr1
BBHLUHN B'b3[:|eI7ICTBVIﬂ;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa W C [pyru He-
MOAXOASILLM UMM HECTaHAAPTH YCTPOICTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPaHe Ha MpueTH B cepBu3a Gatepuy 1 3a-
PSIAHM YCTPOIICTBA € B paMKUTE Ha CPOKA 33 PEMOHT- efMH MeceLl,
Crief KOMTO CepBM3NTE He HOCT OTFOBOPHOCT B CRyyail, Ye He ca
MOTBPCEHM.

3aKoHoBaTa rapaHLys e CbriacHo uancksanmnsTa Ha 3311 1 3akoH
32 NPefocTaBsiHe Ha LMPOBO ChabpKaHue 1 LndpoBu ycryrm u
3a npogaxba Ha CTokM. Mpu HECLOTBETCTBME Ha CTOKUTE NOTPeOH-
TENsT MMa NpaBHY CPEACTBA 3a 3aLyuTa CpeLLy NpofaBaya, Kouto
He Ca CBbp3aHy C pa3xoAn 3a HEro, KaTo TbProBckaTa rapaHLms He
3acsira Teav CpeAcTBa 3a 3aluyuTa Ha notpebutens;

HesaBucumo OT ThproBckaTa rapaHLys NpogasaybT oTroapst 3a
nMncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckata ctoka ¢ A0roBo-
pa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusta no un. 33 — 38 (3akoH 3a
npefocTaBsHe Ha LMtpoBO ChbpKaHIe 1 LidpoBy yCryri 1 3a
npogax6a Ha CTokw).

Yn. 33. (1) KoraTo cTOKuTE He OTrOBapsiT Ha WHAMBWAyanHUTE
M3ICKBAHNS 33 CLOTBETCTBME C [JOTOBOPA, Ha OBEKTUBHUTE M3K-
CKBaHWS 3@ CbOTBETCTBME U Ha U3NCKBAHWUSTA 38 MOHTUPAHE Unu
MHCTanMpaHe Ha CTokuTe, NoTpebuUTensT Ma nNpaso:

1. fia NpefsiBv peknamalys, kaTo noucka oT npofjasaya ia npuse-
[e CToKaTa B CbOTBETCTBYE;

2. ja Nony4v NPONOPLMOHAIHO HamMansBaHe Ha LieHaTa;

3. ia passanu JOroBopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutenst Moxe Aa ubepe
MEXay PEMOHT UMM 3aMsiHa Ha CTOKaTa, OCBEH ako TOBA CE OKaxe
HEBB3MOXHO Vv 61 JOBENO 40 HENPOMOPLIMOHAMHO ronemi pas-
X0AM 32 Npofasaya, kato ce B3emaT NpedsiA BCUuku obeTosTen-
CTBA KbM KOHKPETHUSI CTly4aii, BKIKOUUTENHO:

1. CTOMHOCTTa, KosiTO 61 Mana cTokaTa, ako Hamalle nunca Ha
CbOTBETCTBME;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECbOTBETCTBUETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa fia Gbfle MpedocTaBeHo ApYroTo CPEACTBO 3a
3almTa Ha notpebutens 6es 3HauuTenHo HeynobCeTBO 3a noTpe-
Butens.

(3) MponaBaybT MoXe f1a OTKaxe Aa NpuBeLe CToKaTa B CbOTBET-
CTBME, ako PEMOHTBT U 3amsiHaTa ca HEBB3MOXHN 1N ako Buxa
[0BEMNN 10 HENPOMOPLIMOHANHO rofieMy Pa3xoay 3a Hero, kaTo ce
B3eMar npeABua BCUYKW 0BCTOSTENCTBA, BKIKOYNTENHO TE3N Mo
an.2,1.1un2.



(4) NMotpebuTensT uMa NpaBo Ha MPOMOPLMOHANHO HaMansBaHe Ha
LieHaTa v fja passanv 0roBopa 3a Npofaxba B cnefHuTe cnyyau:

1. NpoAaBaybT He € M3BBPLLMN PEMOHT UMK 3aMsHa Ha CTOKaTa Cb-

rnacHo un. 34, an. 11 2 unu, Korato e NPUNOXUMO, He € U3BBPLLNT
PEMOHT Wi 3aMsHa CbracHo yn. 34, an. 3 v an. 4 unu npogasaybT e
0Tka3an Aa npusese CTokata B CbOTBETCTBIE CbIMacHo an. 3;
2. MOSIBM Ce HECBOTBETCTBYE BLMPEKM NPEANpUeTUTE OT NpofaBaya
AeCTBIS 3a MPUBEX/AAHE Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBYE; NPU HECHOT-
BETCTBIE Ha CTOKYW C AbAroTpaitHa ynotpeba u Ha CToku, Cbbpxa-
LY LdPOBM eNemMeHTH, MPOAaBaYLT MMa NPaBo Aa Hanpasy BTOPH
OMNWT 3a NpUBEXaHE Ha CToKaTa B CbOTBETCTBIE B PaMKUTE Ha Cpo-
ka Ha rapaHumsTa no yn. 31;

3. HeCbOTBETCTBMETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OrpaBfaBa He-
3abaBHO HamansiBaHe Ha LieHaTa wunu passansiHe Ha AoroBopa 3a
npopaxba, nnn
4. npoaaBaybT € 3afBUN UK OT 0BCTOATENCTBATA € SICHO, Y€ Mpo-
[aBaybT HAMa fia NpUBEE CToKaTa B CbOTBETCTBIE B Pa3yMeH CPok
1nn 6e3 3HaunTenHo Heyao6CTBO 3a noTpebuTens.

(5) MoTpebuTensT HAMa NpaBo f4a passani A0roBopa, ako HeChoT-
BETCTBIETO € He3HauMTeNHo. TexecTTa Ha Aoka3BaHe 3a ToBa Aanu
HECbOTBETCTBUETO € HE3HAYUTENHO Ce HOCU OT MpofaBaya.

(6) MoTpebuTensT uma npaBo fia OTKaXe nrallaHeTo Ha ocTaBa-
La 4acT OT LieHaTa UM Ha YacT OT LieHaTa, AoKaTo NPOAAaBaYbT He
W3MbIHM CBOUTE 3afbIKEHNs 3a NMpUBEXAAHe Ha CTokaTa B CbOT-
BETCTBME.
Un. 34. (1) PeMOHTBLT 1y 3amsHaTa Ha CTOKUTE Ce 13BbpLUBa Bes-
NnaTHO B pamMKUTE Ha pasymMeH CPOK, CYUTAHO OT YBEAOMSBAHETO
Ha npojasaya OT noTpebuTens 3a HeCLOTBETCTBMETO U 63 3Ha-
uuTenHo HeynobeTBO 3a noTpebuTens, kato ce B3emaT MpeaBua
€CTeCTBOTO Ha CTOKUTE W LienTa, 3a koo ca 6unu Heobxoanumm Ha
notpeburens.

(2) 3a CTOKM, pa3nn4HK OT CTOKUTE, ChAbPXKALLM L(POBN enemeH-
TI, PEMOHTBT UMM 3aMsiHaTa Ha CTOKUTE Ce U3BbpLUBA Ge3nnaTHo B
paMKuTeE Ha e[MH MeCeL|, CHUTaHO OT yBEAOMABAHETO Ha NpoaaBaya
oT notpebuTens 3a HeCbOTBETCTBUETO U 6e3 3HAUNTENHO Heynob-
cTBO 3a noTpebutens, kato ce B3emaT MpeABuA ecTecTBOTO Ha
CTOKWTE 1 LieNTa, 3a KosTo ca 61 Heobxoanmi Ha noTpebuTens.

(3) Korato HecbOTBETCTBUETO Ce OTCTPaHsBa 4pe3 PEMOHT Unu 3a-
MsiHa Ha CTOKUTe, NoTpebuTensT NpeocTaBs CTOKUTE Ha pasmnono-
XeHWe Ha npopasava. lpu 3amsiHa Ha CTOKWTE MpojaBaybT B3ema
3aMeHeHuTe CTokv 06paTHO OT MOTPeBUTENS 3a CBOS CMETKA.

(4) KoraTo M3BbpLUBAHETO Ha PEMOHT W3ICKBA JEMOHTUPAHETO Ha
CTOKWTE, KOUTO ca 61N MHCTanupaHu CboBpa3Ho TAXHOTO ecTecT-
BO U Lien, Npeau Aa ce NosiBU HeCbOTBETCTBMETO, UMK KOraTo Teaun
cTokv TpsibBa fia 6baaT 3amMeHeH!, 3afbIKeHNeTo Ha npofjasaya
13 PEMOHTMPA UNK [1a 3aMeH CTOKUTE BKI0YBA IEMOHTUPAHETO Ha
CTOKWTE, KOWTO HE CbOTBETCTBAT, 1 MHCTaNMPaHETO Ha 3aMecTBaLLy-
T€ CTOKV UM HA PEMOHTUPAHUTE CTOKI, UMW NOEMaHe Ha pasxoanTe
3a IEMOHTMPaHe 1 MHCTan1paHe Ha CToKuTe.

(5) MoTpebuTensT He AbMXM 3annaLlaHe 3a obuyaliHaTa ynotpeba
Ha 3aMeHeHTe CTOKV 3a BPEMeTO Npeau TAXHaTa 3amsHa.

Yn. 35. HamansiBaHeTo Ha LieHaTa € MponopuyoHanHo Ha pasnu-
kata Mexgdy CTOMHOCTTa Ha NomyyeHuTe OT MoTpebuTens CToku 1
CTOHOCTTa, KOoATO O1UXa WManu CTOkUTe, ako HaMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME.

Yn. 36. (1) MoTpebutensT ynpaxHsBa NpaBoTo Cv @ pas3Banu fo-
roBOpa Ype3 3asiBreHre A0 NpoAaBaya, ¢ KoeTo o yBefomsiBa 3a
PeLLeHNeTO C1 J1a pa3Bany oroBopa 3a npodax6a.

(2) KoraTo HecbOTBETCTBMETO Ce OTHACS CaMO 3a HAKOW OT CTOKUTE,
[0CTaBEHM CbIMacHo [OroBopa 3a npofax6a, v e HanuLe OcHoBa-
HMe 3a pa3BansHe Ha AoroBopa cbrmacko un. 33, notpebutenat
1IMa npaBo Jia pa3Banu 40roBopa 3a npopaxba camo no OTHOLLEHIe
Ha Tean CTOKM, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KAKTO M MO OTHOLLEHME Ha
BCUYKI [iPYrY CTOKM, KOWUTO € Npua06Un 3aefHO CbC CTOKUTE, KOUTO

RAIDERYE:

He CbOTBETCTBAT, ako He MOXe pa3yMHO Aa ce o4akBa, 4e notpebu-
TENAT LLie Ce Cbracy Aa 3anaav camo CTOKUTE, KOUTO CbOTBETCTBAT.
(3) Korato noTpebutenst passanu forosopa 3a npofaxba uausno
UMK YaCTUYHO CaMO MO OTHOLLIEHWNE HA HSKOM OT [JOCTaBeHUTe Cb-
rnacHo oroBopa 3a npogax6a CTokw, NoTpebuTensT Bpblla Teaun
CTOKV Ha npoaaBaya 6e3 HeonpasaaHo 3abaBsiHe 1 He No-KbCHO OT
14 oHW, cuuTaHo OT AaTara, Ha KosiTo noTpebuTensT e yBenoMun
npopaBaya 3a pelleHneTo c1 Aa pa3sani [orosopa 3a npodaxba.
KpaliHusT cpok ce cmsiTa 3a CnaseH, ako MoTpebuTensT e BbpHarn
UnW M3NpaTin cTokuTe oBpaTHO Ha NpoAaBada Npeay U3TUYaHETO
Ha 14-nHeBHWS CPOK. Beuuky pasxoau 3a BpbLUaHe Ha CTOKUTE, B T.4.
ekcneavpaHxe Ha CTokuTe, ca 3a CMeTka Ha Npofasava.

(4) MpopaBaybT Bb3CTAHOBSBA Ha NOTpebUTENS 3annaTeHaTa LieHa
3a CTOKUTE Crief TAXHOTO NoMy4aBaHe Ui Npu NpeACTaBsiHe Ha Ao-
ka3aTencTeo OT NMOTpebuTens 3a TAXHOTO M3npallaHe Ha NpoaaBa-
ya. MpopaBaybT e bXeH Aa Bb3CTAHOBY MOMy4YeHNUTE CyMu, KaTto
113M0ON3Ba ChLLOTO NAATEXHO CPEACTBO, U3MNON3BaHO OT noTpebuTe-
NS Npu MbpBOHaYanHata TpaHcakLus, OCBeH ako noTpebuTensr e
13pa3nn U3PUYHOTO CU Cbriiacve 3a W3nonaBaHe Ha Jpyro nnatex-
HO CPEeACTBO W Mpy YCMOBME Ye TOBA He € CBbP3aHO C Pasxoau 3a
notpebutens.

Yn. 37. (1) NoTpebutensT Moxe Aa ynpaxHu npasata it Mo To3u
paspgen, kakTo crefga:

1. 32 CTOKW, Pa3ninyHi OT CTOKM, CbAbPXaLL LiNPOBY ENEMEHTH, B
CPOK A0 /1BE FOANHN, CYMTaHO OT [JOCTABAHETO Ha CTOKaTa;

2. 32 CTOKW, ChbpXaLLy LPOBI enemMeHTH, KoraTo [JOroBOPbT
3a npopaxba npeaskaa eAHOKPaTHO NPefoCcTaBsHe Ha LpoBo
CbAibpXaH1e unu Ludposa ycnyra, He3aBuCUMO OT TOBA fjanu He-
CbOTBETCTBMETO Ce AbIVKN Ha (hranyeckuTe unu LndposuTe ene-
MEHTY Ha CToKaTa, B CPOK 10 ABE FOANHM, CYUTAHO OT AOCTaBAHETO
Ha cTokata W MpefoCTaBSHETO Ha LM(POBOTO CbAbpXKaHWe M
LdposaTa ycnyra unu B pavMKkiTe Ha nepuofa oT Bpeme, MocoyeH
B un. 31, an. 11 2, 6e3 fa ce Bb3NPENATCTBa NPUNAraHETo Ha yn.
28,an.3,1.1;

3. 3a CTOKW, ChbPXaLL/ LMPOBI €NEeMEHTH, KOraTo [JOroBOPbT
3a npojaxba npeaBwkaa HenpekbCHATO MpefoCTaBsHE Ha Lu-
hpoBO CbAbPXaHWe unu Ludposa ycnyra 3a onpeaeneH nepuoa
OT BpeMe, He3aB1CUMO OT TOBA fjani HECLOTBETCTBIUETO CE AbIHKN
Ha chuanyecknTe Unu LpoBUTE ENemMeHTI Ha CTokaTa, B CPOK 0
[ABE rO/INHM, CYMTAHO OT AOCTABAHETO Ha CTOKATa W OT 3ano4BaHeTo
Ha HenpeKbCHATO MPeaocTaBsiHe Ha LMGPOBOTO ChAbPXKaHWe Unu
Ldposata ycnyra;

4. 33 CTOKM, CbbpXalLy LM(POBM eNemMeHTH, KoraTo AOroBOpbLT
3a npopaxba npeasuxkaa HeNpeKbCHATO NpeAocTaBsHe Ha Lndpo-
BO CbAbpXaHue Unu Ludposa ycnyra 3a Nepuoy, No-AbTbr OT ABe
FOANHM, U HECLOTBETCTBUETO Ce [b/IKM Ha LN(POBUTE ENeMeHTH
Ha cToKaTa, NoTpebuUTensaT MoXe Aa ynpaxHu npasata cit no TO3un
pa3nen B pamkuTe Ha cpoka Ha AefCTBYE Ha JOroBopa.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa aa Tede nNpe3 BpeMeTo, Heobxoanmo 3a
13BbPLLBAHE HA PEMOHT UMM 3aMsiHa Ha cTokaTa.

(3) YnpaxHsBaHeTO Ha npaBoTO Ha notpebuTens no an. 1 He e

06BbP3aHO C [ipyrvt CPOKOBE 3a MpeAsBsiBaHe Ha UCK, PasnnyHi OT
Tesunoan. 1.
Yn. 38. MpopaBaybT, KOWUTO OTrOBaps 3a HECHOTBETCTBYE HA CTOKM-
Te, AbIVKALLO Ce Ha AencTBIME UNKu Be3neicTBIE, BKIHOUUTENHO Ha
nponyck Aa ce NpeAoCTaBAT akTyanu3aLui Ha CTOKW, ChabpKaLLy
LcbpoBY enemMeHTH, OT CTpaHa Ha NuLe Ha NPeaXoAeH eTan oT Be-
purata oT TbProBCKM CAEMKM, MMa NpaBo Ha ek 3a obestLeTeHme 3a
NpeTbPMEHI BPeay CPeLLly NMLIETO UK N1LATa, KOUTO Ca MPUYUHUAK
HECbOTBETCTBMETO.
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RAIDERY:

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului Bl.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

« ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

* Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

« SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, lifov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederiie HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.



RAIDERE:

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociSéene masine!

Popravka kvara priznatog sa na8e strane u garantnom roku se izvr8ava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da Kkoristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleZze habanju prilikom upotrebe kao Sto su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oSteCenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrdcivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im sluc¢ajevima:
- Neodgovarajuéi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.
- Kuvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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RAIDERE:

EnektpuyHnTe anapatu “Pajoep” ce AusajHupaHu 1 Npon3BeLeHN BO COrIacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTWN 1 CTaHAAPAM BO COrMAcHOCT co cute bapara 3a 6e36eqHOCT WTO ce NpumeHyBaar.

CoppxuHaTta u ondaT Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHumjata ce HaBedyBa BO rapaHTHWOT NUCT W BaXvi Of AATYMOT Ha KynyBare Ha NPOU3BOAOT.
KynyBayoT/KOpPMCHUKOT Ha enekTpuMyHaTa onpema uMaaTt npaeo Ha GecnnaTtHy nonpasku Ha ypeaoT
[OKOJKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHWOT NepUos, AOKOIKY rapaHTHUOT NIMCT € NPaBUHO NOMOSIHETH CO
MOTAWC U MeYaT oA CTpaHa Ha NPoAaBaYvoT Koj ro NpoAan YpeaoT, MOTMLMMLWIAH Of CTpaHa Ha KyrnyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH Co YCMoBMUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co duckarnHa cmeTka unu gakTypa Koja ro noTspayBa
[aTyMOT Ha KyrnyBaHe Ha ENeKTPUMYHUOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6uaat npuMeHn caMmo oGP0 UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AedeKTV NpM3HaTK of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POK Ce W3BedyBa Ha CrieqHUoT
HaumH: No Halw u3Gop rv nonpasame AedekTHUTE ypeau Ge3nnaTHo UM rm MeHyBaMe 3a HOBU [JOKOSKY ce
BO rapaHTHUOT POK 1 [OKOJIKY HE € MOXHO CepBHCHpatbe.
Ypenot Tpeba Aa ce KOPUCTU CTPOro MO ynaTcTeaTta U NponMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3beaHo paboTere Co eNEKTPUYHMOT Ypes HEOMXOAHO € KynyBayoT npef Aa 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ype[oT, [a ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, a ce 3ano3Hae Co CTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
pa6oTa v fa ro KOpuCTW ypeaoT 3a Toa LUTO e HaBeEeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YMCTEHE U afeKBaTHO OAPXKYBatbe.

[apaHuvjata He ondaka:

- l'y6ere Ha GojaTa Ha MalmHaTa.

- [lenoBu 1 NOTPOLLHU MaTepwujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, Kako LWTo ce: MacT, Macrno,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLin, POrKM1, MOASOLWKM, NMOTOHCKV peMeHu, dnekcnbunHo BpaTturno,

narepu, CeMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema v maTtepujanu Kako LWTo ce: Pauku,kabnu, 6atepuu, KyTun, goaatoum 3a HanojyBawe, Gypruv, AUCKoBK 3a
ceyetbe, HOXEBU NaHLuK, LMUPIKW, rPaHUYHNLK, KOHEL, 3a ceverbe U ap.

- CTONEHW enekTpUYHN OCUIypyBa4mn 1 3aluTuTu

- MexaHun4ku owiTeTyBawa Ha TesfioTo Ha ypeaoT, AeKOpaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTHTa 3a Ceyerse, yMUpaHu NoYKuW, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owwTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako Nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec U cil.
MoHnwTyBaKe Ha rapaHumjaTa

[MpaBoTO Aa Ce NOHMLWITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTe Ha rapaHTHWOT Nepuos € BO CeAHUBE Cryyaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBeeH BO rapaHumjata He oAroBapa co CepUCKujoT Bpoj Ha MalumHarTa .

- Hanennuuarta 3a ngeHTdmkaumja 3aneneHa Ha Npon3BoAoT e usbpuilaHa unu e ucyesHara.

- [lokorKy Apyro nuue Koe He e OBMacTeHUOT CepBUC ce obuae Aa ro nonpaear ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako peaynTaT Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypefoT (He Cneau rm MHCTPYKLuuTe
HaBeJeHW BO YNaTCTBOTO) Of, CTPaHa Ha KynyBa4oT Ui Apyro nuue.

- NedKToT e npeausBuKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeausBMKaHn of paboTa co AoTpajaHu (MNny NOLLO NOCTaBEHN) ENEMEHTU 3a ceverse

- OwTeTyBakarta Ha POTOPOT MM CTaTOPOT HacTaHarne kako nocneauvua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
Npean3BMKaHo ofi NPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBakaTa Ha POTOPOT MM CTaTOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBake UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUNaumja koja ce MaHugectTupa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€ Ha KONEeKTOPOT UNN HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3aluTUTHUTE AMCKOBU, UNv ApYyrv AenoBW KO ce [en of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e36enHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpodoMmKeH Uy 3aMeHW of CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT Of NpeonTepeTyBake, folla BEHTUNaUmja u of HeQOBOMHO MOAMAYKyBate Ha NMOABWXKHUTE
[enosu

- OwTeTeHn narepu Nnopaan NpeonToBapyBake Unu AonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepu of, cTpaHa Ha bnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoOT (CkpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MU BUIYLLECTO NeXuLTe

- OwTeTyBaKa BO enekTpukaTa 3a Kny4oT Kako pe3ynTar Ha npaLuvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBawe Ha pegykumoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MexaHu3amoT 3a 3akfydyBake

- MNojaBa Ha HeBooGWYaeHa nabaBocT Nomery KnMMoT U UMNUHAAPOT Kako pesynTaT Ha
npeonTepeTyBakbe, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawimHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT W LUNMHAAPOT Kako pesynTaT Ha npeonTepeTyBame NpekymepHa ynotpeba
VN1 npatumnHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TPKano 1 koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocneamua Ha paboTa co
GrokvpaHa ko4Huua

KpajHnoT pok 3a nonpaska Ha ypefoT Koj e NpuMeHa Bo cepBucoT e 45 faeHa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCK OLrOBOPHOCT 3a onpemMata [AOoKOSKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL No UCTEKOT Ha 3aKOHCKUOT POK 3a norpaska Ha MalumHaTa!
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Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o0..
SERVISER: TOPMASTER d.o.o.. Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-racun. Racun skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podro¢ju Slovenije.

1IZJAVA GARANTA

Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali

v skladu z njegovim namenom in priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z
dnem izrocitve blaga. Garancija ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti-
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje vrtalnik in delo, se v vsakem primeru placa
in bremenijo stranko. Izklju¢eno iz garancije: Skodo, nastalo zaradi slabega vzdrzevana,
malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu sploSnimi pogoji ne priznamo.

Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, ¢e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju se
prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,

nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali Skodo, nastalo zaradi
nestrokovnega montaze, neupostevanja navodil, zlorabo ali neprimerno uporabo (na

S Y Z primer preobremenitev naprave), vdorom tujkov v napravo (npr. pesek ali prah), ki u€¢inkov
N sile ali zaradi zunanjih dogodkov (npr. Skoda, povzro¢ena z napravo) in normalne obrabe
D Y % zaradi nepravilnega delovanja naprave.
o
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RAIDER¥E

“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with regulations in Republic of Bulgaria and
standards for compliance with all safety requirements.

Content and scope of the commercial guarantee

Commercial guarantee “Euromaster Import-Export” Ltd. for the territory of Bulgaria is 24 months and applies only

to obvious and hidden manufacturing defects.

Commercial guarantee is valid for providing warranty card properly filled at the time of purchase of machinery and

fiscal cash register receipt or invoice. Warranty card must contain a model, serial number, name, signature and

dealer stamp that sold the machine, signed by the client that is aware of warranty terms and the date of purchase.

Incomplete or altered are void warranty.

For the claim are accepted only cleaned machines in the original box and complete accessories!

The machines should be used only as intended and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation it is necessary the client to know well with instructions for use of power tools, safety rules

and particular purpose. The machine requires regular cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Damage of colored coating of the machine;

- Mechanical damage to the body and all external components of the machine, including decorative;

- Eye protectors, fuses cutting tools, rubber plates, fasteners, squares, etc..;

- Power cord and plug;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as grease, oil, brushes, guides, rollers,

pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston cartridge of tackers and etc..;

- Accessories and supplies such as handles, nozzle, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisels knives,

chains, sandpaper, limiters, polishing discs, chucks (holders and grips the cutting tool), although for cord and the

cord itself on mowers and more.;

- Fuses and bulbs;

- Bush defeated;

- Bearing housing broken nest blocked by broken bearing or bush;

- The integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken keys or bolting;

- Damaged (broken, missing) Lock mechanism;

- Depreciation and damage from wear and tear of mechanical components;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Worn bearings or blocked due to overloading, continuous duty or dust;

- Fault in electrical switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Damaged box reducer (head) caused by the locking mechanism;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of the insulation caused by

continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, manifested as discoloration of the collector
or windings;

- Occurrence of unusual gap between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Clamped between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to manual lock brakes;

- Overall damage to machinery caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc..;

Void the warranty
Company “Euromaster I/E” Ltd. is not responsible for damage caused by third parties, “electric companies”,
damage from external nature, such as electric shocks, non-standard voltage and has the right to refuse warranty
service for:
- Inconsistent (or blank) serial number of this machine with a completed warranty card;
- Deleted or missing label of the machine;
- Damage incurred in transport, improper storage and installation of machinery;
- Attempted unauthorized intervention service in unauthorized service center;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the machine by
the client or third parties;
- Damage caused by the use of the machine in a different environment than recommended by the manufacturer
(Humidity, temperature, ventilation, voltage, dust, etc..)
- Damage caused by the entry of foreign objects into the machine;
- Damage caused by careless handling of the machine;
- Missing protective boxes, disks, back panels and other components that are part of the structure of the
instrument and intended to ensure safe and proper operation;
- Power cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
The period for repaired in the workshop of the adopted power is within a month.
Workshops are not responsible for tools, unclaimed by their owners one month after the statutory period for repair!
The legal guarantee is required by CPL.
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E¢ouaia »RAIDER” £€xel oxedI00TEl KaI KATAOKEUAOTEI cUPPWVa e Tn AnpokpaTia Tng BouAyapiag oTtoug
KavoviopoUg Kail Ta TTPOTUTTA YIG TN CUPHOPPWON JE OAEG TIG ATTAITHOEIS AOPAAEIAG.
Mepiexdpevo kal TTEDIO EQPAPHOYAG TNG EMTTOPIKAG EyyUNong
Eyyunon

H tepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel 1o £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prveg.
XpnoTtng éxel dikaiwpa va dwpedv utTnpeaia £mdIOPOwONG ac@aANITuEVOG TTEPIOGdOU eyyunang, EPACOV N KAPTA
€yyunong CUPTTANPwWOEI CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH KAl OQPayida avTITTPOCWTTO, TTWANCE TN povada, n oTroia
uTTeypdpn a1rd ToV TTEAATN OTI €XEl ETTIYVWON TWV OUVONKWY £yyUNoNg Kal OPOAOYIKN) TAPEIAKR pnxavh amddeign
1 TIHOAGYIO avaypA@ETal N NUEPOMNVIA TNG ayopdg.
Emiokeun) kai ETNoTpo@ég yivovtal dekTéG povo kabapiovtal pnxavég!
Kartdpynon avayvwpidetal atré eAdTTwua yyinon pag, £Xel wg €ENG: KaTd TNV Kpion pag, eipaoTte eAeUBepOI
ETTIOKEUN EAATTWUATIKWY OpYavo A va avTikataoTabouv he véa, OTTwG N £yyunaon Oev avavewveTal.
O1 OUOKEUEG TTPETTEI VA XPNOIMOTTOI0UVTAI HOVO KATGAANAQ Kal cUP@WVa PE TIG 0dnyieg.
MNa va eaoealioTei N ac@aAnig Aeitoupyia gival UTTOXPEWGT TWV TTEAATWYV Va gival EEOIKEIWPEVOG PE 0BNYiES yIa
N XPAon Twv Kavovwy ao@AAeiag 1I0XUG Tou epyaAeiou, 6Tav acxololvTal Je auTd Kal KUpiwg o okotrég Tng. H
povada atraiTei TEPIdIKOG KaBapIiopdg Kal N owaTr) GuvTrApnon.
H eyyunon dev KaAUTITEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV £PYaAEiwy
- AVTOAAGKTIKG KOl avaAWoIPa, Ta OTToia UTTOKEIVTQl 0 @B0Pd TTou TTPOKaAEiTal atrd Tn Xprion, OTiwg: Aitrn, Addia,
TIVEAQ, 0dNyoi, 000C0TPWTAPEG, Ta PagIAGpIa, oI KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKANTITO dfova oUpua, POUAEUAVY, aPpayideg,
TNOTOVI PE €VO OQUPI CUPPATITIKG, KATT.
- AGeooudp kai avaAwoipa OTTwg: AaBEg, TN pUTN, MTTATAPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, BiGKOI KOTTAG,
opiAn payaipia, ahucideg, yuaAdxapTo, OTACEIG, ioKOl yia OTIABWGN, TOOK (grip, KATOX0G TOU EPYAAEIO KOTTAG) yia
Va TPOXWV KAAWSIO TO 510 KAAWDIO YIa UNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XwveuTd ao@AAeieg Kal AGUTTEG
- Mnxavikiy BAGBN 010 KUTOG Kal OAa Ta EGWTEPIKA PEPN TNG CUCKEUNG, GUUTTEPIAQUBAVOUEVWY TWV OIAKOCUNTIKWY
- Ao@aAeieg HaT ao@AaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG OTTO KAOUTOOUK, KOUPWHATA, XAPAKES, KATT.
- To kaAwdio kai To BUopa
- H ouvoAikn {nuia o€ Tpdgeig Tou TTpokARBNKav atré QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOI
K.ATT.
Améoupaon amé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTTNPECIWY £yyUNONG, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTAG (1 KEVO) Tov augovTta apiBud Tou apBpou autol e pIa cUPTTANPWEVN KapTa £yylnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orjpa fj evreAdwg Aegitrel éva
- MNpooTraBei va aveTTiTpeTTn TTapéuBacn aTnV TTAPAVOUN KATOOKAVWAON BAong utnpeoia
- ZnuI€G TTou TTPOKARBNKav Adyw KakAg Xpriong (Un odnyieg) TnG CUCKEUNG aTTd TOV TTEAATN 1) O€ TPITOUG
- Znuia TTou TTPOKaAEiTal AGyw TNG ATTPOTEKTO XEIPIOPO TNG CUCKEUNG
- BAGBN oTo aTpo@eio ) aTdTn, TTou atroTeAgiTal atrd To S€0IU0 PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG TV HOvWwong TTou
TIpoKaAoUVTal OTTO T GUVEXOUEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBN oTo aTpo@eio 1) aTATN TTOU TTPOKAACUVTAI ATTO UTTEPPOPTWON A dlatapayr agpIgUoU, EkPPAdeTal aTnv
aAAayr) Tou CUAAEKTN 1) TTEPIEAIGEIG
- Agv UTTAPYEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TTAGKEG OTAPIENG 1 AGAAEG CUVIOTWOEG TTOU aTTOTEAOUV JEPOG TNG DOUNG TOU
HETOU Kal £XOUV WG OTOXO VO eEATPOAITEl TNV AOPAAr KAl CWOTH AEITOUPYia TOU
- To KaAWdIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI 1] VO QVTIKATACTAOE a1Td TOV TTEAGTN
- ZnUIEG TTOU TTPOKANBNKav atrd UTTEP@POPTWON A N EAAEIYPN AgPIOPOU KAl QVETTAPKA AITTavon Twv KIVOUPEVWY
eCapTnUdTwy
- PouAepdv @Bopd ) ptrAokapioTei AOyw UTTEPPOPTWONG, GUVEXA AEIToupyia ) g€ okdvn
- Broken @épel koAGpo
- NapBdavovrag oTragpéva oTpaTdTTed0 GWAIG HTTAOKAPEI i} OTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaIOTNTAG TWV SOVTIWV TWV OANIEUTIKWVY £pyaAeiwy (OTTaopéva, Bapuéva)
- Broken shponkovo 1} yadwv
- El.klyuch MapdAeipn r) nAekTpovikd ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAouvTal atrd Tn okévn i pRgn
- Broken kiBwrtio TaxutATWYV (To KEQAAI) TTOU TTPOKaAEiTal aTrd TNV KAEIdapIG punxavioud
- H epgdvion aguaikn amméoTacn peTagu epuBOAoU Kal KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
Aeitoupyia i o€ okévn
- Z00@Ign MeTagy epPBOAOU Kal TOU KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXT AEIToUpyia i o€ oK6vN
- KateoTpappéva QuyoKevTpeG TPOXO Kal PPEVO (OTTOXPWHATIOPAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV £PYACIA KATA TO
OETUEUPEVO PPEVO
H 1mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpibnke To NAEKTPIKS UTTNPETia ival péoa o€ éva piva.
Epyaotipia dev gival utrelBuvol yia Ta epyalgia, alATnTa atd Toug ISIOKTATEG TOUG €va UAVA METG TNV VOUIUNG
TTpoBeopiag yia etmokeun!
AveEapTnTa OTTO TNV EPTTOPIKN €yyUnon, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYPN CUPPOPPWONG TWV
KOTAVOAWTIKWY ayaBwv Pe Tn oupBaacn yia Tnv TwAnon ato TAaiolo Tng XEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
( € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com



